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Son conocidas placas u hojas & base de gslatina,
En la preparacidn de tales placas u ho jas se somete 2 es-
pesamiento una solucidn de gelatina, se enfria y se lleva
a la forma de estas placas u hojas o ds una banda contiw
nua, dque es secada y es cortada en placas u ho jas,

En ests caso, la anchura de la banda, cuando se
partfa de bandas correspond{a siempre aproximadamente a
las dimensiones de supsrficie de las hojas o placas indi-
viduales que se han de preparar a partir de sllas, Esta
minima anchura de la banda era escogida, dado que exisw
tia el temor de que bandas de gelatina mds anchas se se=
casen de modo irregular especialmente en el centro y gus
después del desprendimiento desde el canal de secado no
san uniformemente resistentes al corts por toda su su~
perficia,

La misidn del invento es ds fabricar de una manera
més econdmica y técnicamente mds sencilla, en comparacidn
con los procedimientos hasta ahora conocidos, placas u
ho jas de gelatina a partir de bandas, gue poseen propis-
dades sobresalisentes de solubilidad,

Esta misidn se resuelve de acuerdo con el invento
fabricando continuamente una banda con upa anchura o lone-
gitud que son un miltiplo de las de placas u hojas, y
cortando, después del secado, en cualquier orden de suce-
sidn, la banda en direccidn lontidudinal y en dirececidn
transversal, .

£l procedimiento de acusrdo con el invento es
sencillo y conduce a productos irreprochables. Resultd
sorprendente que fuera posible febricar de mado continuo

una banda de gelatina con una anchura miltiplo de la de



26.11.70

10

15

25

30

las hojas de gelatina individuales, por ejemplo con una
anchura de més de 60 cm, que se seque en el centro de mo-
do uniforme sin que resulten estrims longitudinales mds
gruesas, de tal manera que esta sea bien resistente al
corte después del desprendimiento desde el canal de se-
cado en todos los iugares. La buena solubilidad de las
placas de gelatina obtenidas se logra partiendo de bandas
can anchura o longitud mdltiplos de las de las placas u
hojas que han de sar fabricadas, de modo que resultan en
nimero predominante placas u ho jas que, de manera de por
s{ conocida, no tienen ningfin reborde engrosado, eventuale
mente con puntas o dientes agudos, incluso aunque éstos
debieran resultar en los bordes marginales de la banda,

El procedimiento del invento aporta consiga ademds la
ventaja de que con el resulta upa pérdida o desecho con-
siderablemente menor dque con los procedimientos hasta ahoe
ra conocidas,

En una realizacidn adicional ventajosa del proce-
dimiento del invento, en la cual las bandas anchas tiepen
bordes espesados, eventualmente con puntas o dients, se
pueden cortar estos bordes antes o después dsl recorte
de la banda en direccidn longitudinal y transversal o
entre los dos procesos de corts, De este modo, se logra
de manera de por s{ conocida, que también las placas u
ho jaes cortadas a partir de las zones marginales de las
bandas de gelatina anchas, de las cuales se ha partido,
estén libres de rebordes maginales engrosados, y por lo
tanto también estas tengan una solubilidad elevada yuni-
forme,

La banda ancha secada, tal como se ha dicho, pue-
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de ser tratada ultsriormente en un ordsn de sucesidn cual-
gquiera, Por ejemplo, se pueden cortar primeramente los
bordes exteriores de la henda, y luego recortar la banda

primero en direccidn longitudinel y después en direccidn

©

transversal; o primerc en direccidn transversal y luego en

direccidn longitudinel, para formar placas u hojas, El

corte de los bordes puede realizarse también despuds de
recortar en direccidn longitudinal o después del recorte
en dirececidn transversal, o después de ambos procesos,

10 Para cortar los bordes y para recortar la banda ss
pusdsn utilizar dispositivos que son habituales para sl
corte del papel,

Preferiblemente la anchura de la banda se adapta
a las condiciones prefijadas ds temperatura y humedad del

15 aire, con el fin de obtener un secado uniforme y una buena
roesistencia al corte ds la banda secada, De sste modo es
posible, sin regulacidn especial de la temperatura y de
la humedad del aire, obtener resultados satisfactorios,

La presente solicitud, que corresponde a la pre-

20 sentada en la Repdblica Federal Alemana el 1 de Agosto de

1970 bajo el N2, P 20 38 349.7, se acoge a las beneficios

del articulo 51 del vigents Estatuto sobre Propiedad In-

dustrial,

REIVINDICACIONES

25 . Los puntos ds invencidn propia Yy nusva, que se
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aNos, son los
siguientes:

l.» Procedimiento para la fabricacidn ds pla-
cas u hojas de gelatina por conecentracidn y espssamiento
de upa solucidn de gelatina, enfriamiento de la solucidn
espesada, formacidn de una banda, secado de esta banda y
recorte de la banda para formar placas u ho jas, Baracteriu
zado porque se fabrica de manera continua una banda con una
anchura mdltiple de la de las placas u hojes, y, a conti-
nuacidn, en cualquier orden de sucesidn, se recorta la
banda en direceidn longitudipal y en direccidn transversal
para formar placas u ho jas,

2,= Procedimiento segdn la rsivindicacidn 1, en
el cual las handas tisnen rebordes engrosados, provistos
eventualmente de puntas o dientes, caracterizade porque
estos rebordes son cortados antes o después del recorte
de la banda en direccidn longitudinal y transversal o en-
tre los dos procesos de carte,

3.- Un procedimiento segln las reivindicaciones
1 3 2, caracterizado parque la anchura de le banda se
adapta a las condiciones de temperatura y humeded del
aire prefi jadas,

4.- Procedimiento para la fabricacidn de placas
u hojas de gelatina,

Tal y como ss ha descrito en le Memoria gue an-

tecede, y con los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de seis hojas escribtas a

mdquina por una sdla cara,.

Madrid,
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