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¡para somatar PATENTE DE INVENCION po!̂  ̂ años
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El presante invento se refiere a un ensam­

blaje de ángulo da dos perfilas metálicos tubulares - 

o ssmiabiertos. Este ensamblaje se realiza por medio 

de una mordaza an forma de escuadra cuyas alas son - 

introducidas, respectivamente, en estos perfiles y - 

son apretadas contra éstos. El aprieto de las alas - 

de la mordaza angular de ensanitlaje contra los perfi— 

les se realiza bajo la acción del tornillo de presión 

y por medio de bloques de aprieto.

En los ensamblajes conocidos de esta clase, 

cada bloque de aprieto atraviesa una aoertura presen­

tada por Bl ala correspondiente de la mordaza de en­

samblaje. Por otra parte, cada bloque de aprieto se - 

apoya contra el perfil, a uno y otro lado del ala de - 

la mordaza angular de ensamblaje. Por este hecho, ca­

da bloque de aprieto está sometido por el tornillo - 

de presión a una fuerza dirigida según la dirección - 

longitudinal del ala, es decir, según la del perfil 

correspondiente. La fuerza de aprieto resultante ejerj- 

cida sobre cada perfil por al bloque de aprieto co— .! 

rraspondiente está dirigida, esencialmente, según esta, 

dirección longitudinal.

El invento tiene por objeto un nuevo ensam­

blaje de los perfiles citados que permite desarrollar, 

no sólamente fuerzas de aprieto comparables a las pre­

cedentes, sino también, y sobre todo, pares de aprieto 

ejercidos sobre los perfiles por los bloques de aprie­

to. A este efecto, cada bloque de aprieto se apoya si­

multáneamente, por una parte, contra el perfil corres­

pondiente y, por otra parte, contra este último o el -
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ala correspondiente de la mordaza angular de ensam­

blaje, con oüjeto de generar dos fuerzas que tienen 

direcciones diferentes y puntos de aplicación distin­

tos.

Los pares de aprieto citados tienen por - 

efecto apretar más los perfiles uno contra otro en - 

toda la longitud de su unión. Además, estos pares de 

aprieto aseguran el bloqueo mótuo de los bloques de - 

aprieto y de las alas de la pieza angular de ensam— 

olaje en los perfiles. Con este fin, y en al ensambla­

je de ángulos según el invento, cada bloque de aprie­

to está dispuesto en un vaciado del ala correspondien­

te de la mordaza angular de ensamblaje enfrente de - 

una abertura presentada por una pared lateral del — 

perfil correspondiente. De este modo, el bloque de — 

aprieto está sometido en el perfil al tornillo de pre­

sión montado en el extremo de este ala y dirigido - 

hacia la un-ión de los perfiles. Asi, el bloque de en­

samblaje es empujado hacia la unión de los perfiles - 

y es aplicado esencialmente contra el borde de la aber­

tura citada más próximo al otro perfil.

Según una característica del nuevo ensambla­

je, cada bloque de aprieto se apoya, por una parte, - 

contra el borde de la abertura citada prevista en una 

pared lateral del perfil y, por otra parte, o bien — 

contra el ala correspondiente de la mordaza angular,- 

en un lugar situado en el lado opuesto a esta abertura, 

con relación a la dirección del tornillo de presión, - 

o bien contra la pared lateral del perfil opuesta, en - 

un lugar situado en el lado opuesto a dicha abertura, -
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con relación a la misma dirección.

Con el fin de que sea fácilmente accesible 

y de que pueda generar eficazmente el par de aprieto, 

el tornillo de presión está dirigido oblicuamente ha­

cia la parad lateral del perfil opuesta a la que pre— 

santa la abertura citada.

Para impedir que el bloque de aprieto salga 

' de la abertura citada a la vez que está en contacto - 

con el borde de ésta, este bloque de aprieto incluye 

¡ un retén que se apoya contra el perfil corrsspondien- 

* te.

Con el fin de facilitar y de guiar el des—
¡
i plazamiento del bloque de aprieto en su alojamiento 

i hacia el borde de la abertura citada, este bloque de 

' aprieto coopera ventajosamente con un tope de desvia-
í
i ción del ala correspondiente.

! Generalmente, el vaciado de alojamiento del

bloque de aprieto está formado por una ranura trans- 

- versal del ala correspondiente de la mordaza angular 

de ensamblaje, dirigida hacia el exterior, respectiva­

mente huela el interior, del ángulo, en cuyo caso la 

 ̂ abertura citada está dispuesta en la pared lateral —

! exterior, respectivamente interior, del perfil.

Para hacer la escuadra de ensamblaje utili- 

! zable, cualquiera que sea la pared lateral en la cual 

 ̂ la abertura citada está prevista, el vaciado de aloja 

3 miento del bloque de aprieto está formado selectiva— 

' munte por dos ranuras transversales del ala correspon 

' diente de la mordaza angular de ensamblaje, de prafe 

rancia simétricas y dirigidas, respectivamente, hacia
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el exterior y hacia el interior del ángulo. En este - 

último caso, las dos ranuras transversales del ala de 

la mordaza angular de ensamblaje pueden comunicar en­

tre sí por una abertura perforada en su alma de separa- 

cián.

Otros detalles y particularidades del invento 

aparecerán en el curso da la descripción da los dibu­

jos anejos a la presente memoria que representan esque- 

máti-camente, y a título de ejemplos solamente, dos - 

formas de realización del invento.

La figura 1 es un corte en alzado de una pri­

mera forma de realización de un ensamblaje de ángulo 

según el invento.

La figura 2 es una vista en perspectiva de - 

la pieza angular de ensamblaje correspondiente.

La figura 3 es un corte análogo de una segun­

da forma de realización de un ensamblaje de ángulo se-, 

gún el invento.

La figura 4 es una vista en perspectiva de 

la mordaza angular de ensamblaje del segundo ejemplo.

En estas diferentes figuras, notaciones — 

iguales de referencia designan elementos idónticos. 1

El primer ensamblaje representado concierne 

a dos perfiles metálicos tubulares 1 y 2 que forman - 

parte da un chasis rectangular. El invento actual se - 

extiende al caso de un ensamblaje, no solo recto, sino 

también oblicuo. Además, este invento es aplicable, - 

igualmente, a los perfiles metálicos semiabiertos, es 

decir, que presentan una ranura longitudinal continua 

en su pared lateral interior o exterior.
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El ensamblaje de los dos perfilas 1 y 2 se 

' realiza por medio de una pieza angular de ensamblaje 

' 3 en forma de escuadra que presenta dos alas 4 y 5 - 

perpendiculares una a otra. Las alas 4 y 5 de la pieza 

' angular de ensamblaje 3 están aplicadas, respectiva­

mente, en los extremos adyacentes de los perfiles 1 

, y 2 cortados a 453.

Cada ala 4 ó 5 presenta una ranura transver- 

: sal 6 abierta hacia el interior del ensamblaje. La ra­
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j nura transversal 6 está dispuesta enfrente de una —
¡
abertura rectangular 7 prevista en la pared lateral - 

¡ interior 8 del perfil 1 d 2.

En el ejemplo elegido, el borde transversal 

; 9 de cada abertura 7, que es el más alejado de la —

[ unidn de los perfiles 1 y 2, se encuentra, aproximada­

mente, en la alineación del borde correspondiente de -í *?
¡la ranura 6, mientras que el borde transversal 10 de

' esta abertura 7, que os el más próximo a esta unión, -

; está sensiblemente más lejos de ella que el borde —

opuesto de la misma ranura 6.

Cada ranura transversal 6 sirve de alojamiento

¡a un bloque de aprieto 11 que sobresale a través de -

jla abertura 7 correspondiente. El bloque da aprieto ^

11 as móvil, sobre todo longitudinalmente, con relación.
* .  .  *

al perfil 1 ó 2, en la ranura 6 y en la abertura 7.

Para asegurar el aprieto de las alas 4 y 5 - 

de la mordaza angular de ensamblaje 3 contra los per­

files 1 y 2, cada bloque de aprieto 11 está sometido - 

a la acción de un tornillo de presión 12. El tornillo 

de presión 12 está roscado en el extremo 13 del ala 4 ó

24.X.7Ü 6



5. Además, el tornillo de presión 12 está inclinado, 

a la vez, hacia el exterior y hacia el otro perfil 2, 

respectivamente, uno con relación a la dirección lon­

gitudinal del ala 4, respectivamente 5, que lo lleva.

Cada tornillo de presión 12 así inclinado - 

se apoya contra una cara de apoyo 14 del bloque de — 

aprieto 11 correspondiente. Generalmente, el tornillo 

de presión 12 está dirigido perpendicularmente a la - 

cara de apoyo 14 en cuestión.

Cada tornillo de presión 12 así montado en 

el extremo 13 del ala correspondiente 4 ó 5 es acce­

sible desde el interior del ensamblaje, a través de — 

otra abertura 15 de la pared lateral interior 8 del - 

perfil 1 ó 2.

Bajo el efecto del empuje ejercido durante - 

ol aprieto del tornillo de presión 12, cada bloque de 

aprieto 11 es desplazado hacia la unión de los perfi­

les 1 y 2. Durante este desplazamiento, el bloque de 

aprieto 11 es puesto en contacto, por una parte, en - 

un punto 16, con el borde 10 previsto en la pared la­

teral interior 8 del perfil 1 ó 2 y, por otra parte, - 

en un punto 17, con el fondo 18 de la ranura 6 perte— 

neciente al ala 4 ó 5 de la mordaza anular de ensam— 

blaje 3. De este modo, al bloque de aprieto 11 está - 

algo inclinado con relación al plano longitudinal me­

diano del perfil 1 ó 2, como lo muestra el corte en - 

alzado. Así, el bloque de aprieto ejerce sobre el per­

fil 1 ó 2 y sobra el ala 4 ó 5 de la escuadra de en— 

samblaje 3, dos fuerzas no paralelas que crean un par 

transmitido finalmente al perfil mismo. Sajo el efecto
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da este par, el bloque de aprieto 11 empuja el ala - 

4 ó 5 de la escuadra de ensamblaje 3 contra la pared 

lateral externa 19 del perfil 1 ó 2. De esto resulta 

un bloqueo mótuo eficaz del bloque de aprieto 11, del 

ala 4 ó 5 de la escuadra de ensamblaje 3 y del perfil 

1 d 2. Además, bajo el efecto de los pared relativos 

a los dos perfiles 1 y 2, ástos son mantenidos apreta- 

i dos firmemente uno contra otro en toda su unión.

Con el fin de impedir que cada bloque de - 

' aprieto 11 se salga de la abertura 7 hacia el inte— 

i rior del ángulo, este bloque de aprieto 11 comprende 

un retén 20 aplicado contra el borde 10 de la abertu- 

i ra 7 prevista en la pared lateral interior 8 del per- 

fil 2.

i El segundo ensamblaje considerado se dife—
i

rencia esencialmente del primero por la forma de la 

pieza angular de ensamblaje 3 y por la de los bloques 

i de aprieto 11. Además, los tornillos de presión 12 - 

- están alineados, respectivamente, segón las direccio­

nes longitudinales de las alas 4 y 5 da la mordaza - . 

angular dB ensamblaje 3 ó segón la de los perfiles 1 

y 2. . .,

En este segundo caso, cada ala 4 ó 5 de la*" 

mordaza angular de ensamblaje 3 presenta una ranura - 

transversal interior 21 y una ranura transversal exte­

rior 22 dirigidas, respectivamente, hacia el interior 

y el exterior del ángulo y unidas entre sí por una - 

abertura perforada 23 de su alma de separación 24.

El conjunto de las dos ranuras transversales 

21 y 22 y de la abertura perforada 23 forma el aloja-
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! miento del bloque de aprieto 11 correspondiente, cuyo 

. espesor corresponde sensiblemente al del ala 4 ó 5 - 

de la mordaza angular de ensamblaje 3. 

i Cada bloque de aprieto 11 presenta dos ca-

' ras de apoyo 14 que forman una garganta 25 en V des-

i tinada a recibir el extremo del tornillo de presión -
}
; 12 correspondiente, el cual está montado y roscado en 

i el extremo 13 del ala 4 ó 5, según el plano longitudi- 

¡ nal de esta última.

i Bajo el efecto del empuje del tornillo de -

¡ presión 12, cada bloque de aprieto 11 es desplazado - 

! también en su alojamiento hacia la unión de los perfi-

¡les 1 y 2. Sin embargo, en este segundo caso, el blo-
j
} que de aprieto 11 es desviado, en primer lugar, hacia

! el exterior del ángulo, por un tope de desviación 26
¡
i del ala 4 ó 5. El bloque de aprieto 11, coopera con al 

I tope de desviación 26 entrando y permaneciendo allí - 

I en contacto con ésta por su cara de desviación 27 in- 

¡ diñada, a la vez, hacia el exterior del ángulo y ha—

¡ cia la unión de los perfiles 1 y 2.
I
I De este modo, gracias al tope de desviación
i
I 26, el bloque de aprieto 11 está guiado hacia el bor- 

¡de ID de la abertura 7 dispuesta en esta ocasión en - 

la pared lateral exterior 19 del perfil 1 ó 2.

En el segundo ejemplo, cada bloque de aprieto 

di está progresiva y débilmente inclinado con relación 

ial plano longitudinal mediano del perfil 1 ó 2 y está
i
¡finalmente colocado en una posición bien ilustrada en -
i
¡la figura 3. En esta posición, el bloque de aprieto 11
!
¡se apoya, por una parte, en un punto 16, contra el bor-

!845522 4 . X . 70 9



de lü de la abertura 7 de la pared lateral exterior 19 

del perfil 1 ó 2 y, por otra parte, en un punto 28, - 

i contra la pared lateral interior 8 del mismo perfil 1

; ó 2.

5 , Así, el bloque de aprieto 11 ejerce dos -

j fuerzas no paralelas sobre las paredes laterales 8 y 

19 del perfil 1 6 2 ,  bloqueando, a la vez, el ala cc- 

< rrespondiente 4 ó 5 de la escuadra de ensamblaje 3 en 

; este perfil. Las dos fuerzas citadas crean también un 

1U , par de aprieto que permite mantener los perfiles 1 y 2 

firmemente aplicados uno contra otro.

En los dos ejemplos descritos antes, cada - 

' bloque de aprieto 1 está lojado en una ranura trans- 

. versal interior o en dos ranuras transversales opues- 

15 tas comunicantes del ala correspondiente 4 ó 5 de la

mordaza angular de ensamblaje 3. Sin embargo, en otro 

caso, el alojamiento del bloque de aprieto 11 puede -

¡ estar formado por una ranura transversal exterior o
!
; selectivamente por ranuras transversales exterior e 

20 interior no comunicantes. Por lo demás, hay que seña­

lar que los diversos elementos que intervienen en los - 

ensamblajes de ángulo pueden ser metálicos o sintátí-*" 

eos, ya sea en su totalidad, ya sea en una o varias 

de sus partes. * * J

25 Es evidente que el invento na está exclusi?..*

, vamenta limitado a las formas de realización represen­

tadas y que se pueden introducir muchas modificacio­

nes en la forma, la disposición y la constitución de - 

algunos de los elementos que intervienen en su raali- 

30 zación, a condición de que estas modificaciones no es—

24.X.70
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ten an contradicción con si objeto de cada una ds las 

reivindicaciones siguientes:

La presente solicitud que corresponde a la 

presentada en Bólgica con fecha 17 de Febrero de — 

1.97Ü, bajo el nómero PV 85.288, se acoge a los oene- 

ficios del Artículo 51 del vigente Estatuto sobre Pro­

piedad Industrial.

- REIVINDICACIONES -

i Los puntos de invención, propia y nueva, que

se presentan para que sean objeto de esta solicitud - 

de Patente de Invención en España por VEINTE años, —

I son los siguientes:

} 1.- Disposición de ensamblaje de ángulo da"-
¡
¡ dos perfiles tubulares o semiabiertos, por medio de - 

j una mordaza de ensamblaje en forma de escuadra, cuyas 

; alas están aplicadas, respectivamente, en estos perfi­

les y están apretadas contra ástos bajo la acción de 

tornillos de presión y por medio de bloques de aprieto 

caracterizada porqus cada bloque de aprieto está dis­

puesto en un vaciado del ala correspondiente de la —

*
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mordaza angular de ensamblaje enfrente de una abertura 

 ̂ presentada por una pared lateral del perfil correspon­

diente, de modo que está sometido en este último al - 

' tornillo de presión montado en el extremo de este ala 

g y dirigido hacia la unión de los perfiles, de que sea

así empujado hacia ásta y de que sea aplicado esencial- 

. mente, por una parte, contra el borde de la abertura 

citada más próximo al otro perfil y, por otra parte,

. contra la mordaza angular de ensamblaje o contra la - 

10  ̂ pared lateral opuesta del perfil, con el fin de blo­

quear mútuamente el bloque da aprieto y el ala de la 

mordaza angular de ensamblaje en el perfil y da gene- 

' rar, no solo una fuerza de aprieto mútuo de los dos 

perfiles, sino tambián un par de aprieto que los man- 

15 tiene firmemente aplicados uno contra otro en toda la

longitud de su unión.

2. - Disposición de ensamblaje de ángulo se- 

- gún la reivindicación 1, caracterizada porque cada -

bloque de aprieto se apoya contra el ala correspondien- 

20 ' te de la mordaza angular de ensamblaje en un lugar -

situado en el lado opuesto a la abertura citada, con 

relación a la dirección del tornillo de presión.

3. - Disposición de ensamblaje de ángulo se­

gún la reivindicación 1, caracterizada porque cada -

25 bloque de aprieto se apoya contra la pared lateral del

perfil opuesta a la que presenta la abertura citada -
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: gón una u otra de las reivindicaciones 1 a 3, caracte­

rizada porque el tornillo de presión está dirigido - 

: oblicuamente hacia la pared lateral del perfil opues­

ta a la que presenta la abertura citada.

5.- Disposición de ensamblaje de ángulo se- 

gtin una u otra de las reivindicaciones 1 a 4, carac­

terizada porque cada bloque de aprieto incluye un re- 

! tén que se apoya contra el perfil correspondiente y -

! que le impide salir de la abertura citada bajo el —
i
! efecto del empuje del tornillo de presión.
i
} 6.- Disposición de ensamblaje de ángulo se-
;
i gán una u otra de las reivindicaciones 1 a 5, carao-
!
I terizada porque cada bloque de aprieto está desviado

! por un tope de desviación del ala correspondiente ha-
}
: cia el borde de la abertura citada, contra el cual -

i debe ser aplicado.

¡ 7.- Disposición de ensamblaje de ángulo se-
!
' gán una u otra de las reivindicaciones 1 a 6, carac- 

¡ terizada porque el vaciado de alojamiento del bloque 

i de aprieto está formado por una ranura transversal - 

j del ala correspondiente de la mordaza angular de en- 

; samblaje, dirigida hacia el exterior del ángulo, en 

} cuyo caso la abertura citada está dispuesta en la pa- 

; red lateral exterior del perfil.

25 8.- Disposición de ensamblaje de ángulo se­

gún una u otra de las reivindicaciones 1 a 6, carac­

terizada porque el vaciado de alojamiento del bloque 

de aprieto está formado por una ranura transversal - 

del ala correspondiente de la mordaza angular da en­

samblaje, dirigida hacia el interior del ángulo, en -

- 13 - M35513
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cuyo caso la abertura citada está dispuesta en la pa­

red lateral interior del perfil.

9.- Disposición de ensamblaje de ángulo se­

gún una u otra de las reivindicaciones 1 a 6, carac­

terizada porque el vaciado de alojamiento del bloque 

; de aprieto está formado selectivamente por dos ranu- 

 ̂ ras transversales del ala correspondiente de la morda­

za angular de ensamblaje, de preferendia simétricas - 

- y dirigidas, respectivamente, hacia el exterior y ha- 

¡ cia el interior del ángulo.

= 10.- Disposición de ensamblaje de ángulo se­

' gón la reivindicación 9, caracterizada porque las - 

; dos ranuras transversales del ala de la mordaza angu-

, lar de ensamblaje comunican entre sí por una abertura
!
perforada en su alma de separación.

; 11.- Disposición de ensamblaje de ángulo de

i dos perfiles tubulares o semiabiertos.

: Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompañan 

y para los fines que se han especificado.

- Esta Memoria consta de catorce hojas escri-

' tas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid,

P.A.
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