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MEMORIA DESCRIPTIVA

Le. presente Patente de introduccién se refiere a
unos perfeccionamientos en la fabricacidn de estructuras pre-
fabricadas, por elementos, que permiten el montaje y desmontaje
répidos de armazones para estructuras ligeras, como por ejem=
Plo las destinadas a exposicién y equipo para tiendas y en rer
ticular a la comstruccién nueva de un poste y a la construc-
cién nueva de un armazén que permiten que la ereccién y el
desmantelamiento sean précticos como para permitir su erec-
cién en un sitio nuevo a un precio reducido.

En esta especificacién el término "estructura lige-
ra" significa mesas, mostradores, escaparates, anaqueles y éi-
milares, utilizados en tiendas, oficinas, etc.

En el renglén de estructuras ligeras pare tiendes,

es decir, para exposicién de mercancias, es importanto para
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la exposicién de dichas mercanc{as, que tales equipos sean
atractivos para llamar la atencién de los presuntos clientes.
Ademéds, deberdn construirse de tal manera que permitan al per-
sonal de ventas fécil acceso a los mismos al retirar las mer-—
cancias y permitir a los presuntos clientes inspeccionarlas

de cerca cuando sea necesario. Ademds, dichas estructuras de-
berén estar provistas de medios para protegerlas contra mani-
pulaciones subrepticias.

Una necesidad adicional es la de construir las es-
tructuras de tal manera gue se mezclen con la decoracién ge-
neral del sitio en que estén colocadas.

La prdetica actual seguida en la fabricacién de
estructuras para escaparates de tiendas consiste en encargar
su disefic a arquitectos u otros expertos y su construccién en
el sitio mismo a artesanos especializados, téles como carpin-
teros, etc., empleando madera, chapa y vidrio. Tal método se
traduce en altos costos pues el materiél tiene que cortarse a
mano y erigirse en el sitio mismo, Este es un trabajo prolon-
gado y tedioso y retrasa la épertura del establecimiento poxr
un tiempo bastante largo.

Otra de las précticas actuasles consiste en que los
contratistas de utemsilios para exhibieidn erijan los escapa~
rates en sus propios establecimientos de acuerdo con los pla~-
nos suministrados pof el duefio del local. Tal préctica ofrece
clerta economfa en relacién con el costo de comstruceidn. Sin
embargo, implica costos altos de transporte ya que el embarque
del mueble acabado acarrea problemas de embalaje y dafios duran=-
te el acarreo y manejo.

Lo presente invencién tiene poi objeto permitir lg
fabricacién de una unidad estructural que pueda produocirse en

gerie a un costo bajo, ¥y que puede cortarse a las dimensiones



prescritas antes de su expedicién al lugar donde ha de erigir-
se, 0 blen expedirse a su destino en dimensiones unitarias que
pueden cortarse y armarse en el lugar mismo. Es preferible que
las diferentes partes se corten a las dimensiones presoritas
5¢ ¥ luego se remitan desmontadas al lugar donde deberdn erigir-
se. En tal caso, los elementos estructurales pueden armarse
para formar un escaparate completo con precisién y repidez,
a fin de suministrar un conjunto rigido, es decii, un escapa-
rate con cubierta de mostrador. En tal método de montaje no es
10. mnecesario utilizar mano de obra especializada, pudiendo emplegg
se mano de obra no especializads y utilizai herraﬁiantas elemen
tales, tales como un destornillador y un serrucho y posiblemen-
te limas para desbastar cuanto sea necesario.
Otra finalidad y ventaja adicional de esta invencién
15, es que los diversos elementos estructurales son mecanizados
con precisidén y exactitud, asegurando una cuadrsturs sbsoluta
8l ser armados los elementos y los miembros ajustados entre si,
tal como se describe en detalle més adelante.
El elemento bédsico de las partes estructurales es
20, un nuevo poste o columna que se caracteriza por una seccién
transversal, que tiene substancialmente la forma estructural
que se muestra en los dibujos anexos, teniendo un canal diri-
gido hacia el exterior y hacia abajo, en forma tal que permi-
ta soportar una cubierta de acabado, y un canal dirigido hacia
25. el interior (hacia arriba) con sus lfmites extermos formando
aproximadamente un #ngule recto entre sl y formando un dngulo
de unos 452 con la pared comén que separa los dos canales, te-
niendo la pared comin agujercs segin médulos uniformes. El ca-
nal dirigido al interior est4 dispuesto de manera que reciba
30, los extremos de las vigés ¥ las esquinas de los anaqueles de

madera dura, vidrio o acero. En el caso de anaqueles de made—
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operacién larga y costosa.

La columna o poste se hace con preferencia de alu-
minio ya que puede producirse en serie con precisién, con 1s
secc;6n transversal deseada, por extrusién. Por lo tanto, la
descripeién se referird al uso de este material, afin cuando
pueden usarse otros materiales sin apartarse de la esencia del
invento.

Cuando el poste de este invento se usa en combina-
cién con anaqueles, éstos pueden unirse uno a otro por medio
de tornillos insertados en los agujeros en la pared comin y
en la esquina del enaquel. Sin embargo, como se explicard més-
adelante, es preferible aplicar una placa de esquina en I de
metal alrededor de la esquina del anaquel y luego sujetar la
placa en L en el dngulo del posterpor medio de un tornillo pa-
ra metales, el cual rosca dentro de un agujero foscado formado
a través del 4ngulo de la esquina de la placa.

Cuando la estructura, por ejemplo de un escaparate
de vidrio, comprende postes y vigas horizontales que forman el
armazén de la estructura, se eﬁplean placas o conexiones de es~
quine de construccién nueva y vigas cuya'seccidn transversal es
de configuracién nueva como se describird después més amplia-
nente. Sin embargo, la forma de los bloques de esquine depende-
r4 de la construccidén de las viges Y puede modificarse pars
adaptarse a necesidades particulares. Sin embargo, seg¥n la
intencidén de la presente Patente, para estructuras con vigas
de la forma gue se describird agquf, los bloques 0 elementos
de conexién de esquinas tienen substancialmente la seceidn
transversal ilustrada en los dibujos, adn cuando puede modifi-
carse su secclidén transversal si se desea, sin apartarse de la

esencia de la Patente.
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Las viges pueden hacerse en una variedad de digefios
segin la aplicacién particular. Estas también se hacen por ex-
trusién del aluminio mediante un dado del tamafio deseado. Una
de las vigas més sencillas adecuada para completar el’armazdn
de la estructura es la que tiene una base con paredes vertica-
les con un espacio entre sf, formando un canal para recibir el
blogue conector antes mencionado, en el cual se forma un canal
para recibir el coneotor con suficiente espacio libre pare per—
nitir un buen ajuste, tal como se deseribe a continuacién.

La anterior es una breve deseripciédn de la naturale-
za general de la invencién y sus caracterfsticas que congtitu~
yen novedad. ‘

Con el propésito de ilustrar las comstruceidn ¥y el uso
de la presente invencidén, se acompafia la descripcién, corres-
pondiente, junto con los ejemplos del mismo que aparecen en
los dibujos anexos, de un escaparate que tiene el frente, log
lados y la cubierta de mostrador de vidrio. Desde luego, queda
entendido que esto se hace coh el objeto de ilustrar el inven-
t0. Serd evidente que el migmo puede modificarse por personas
especialistas en este ramo sin apartarse de la esencis del mig-
mo.

En los dibujos:

La figura 1 es una vista en perspectiva que muestra
un poste realizado segln la presente invencién, usado en com-
binacién con un anaguel, el cual serd conectado al poste por
el blogue conectorj

La figura 2 muestra ya montados los elementos de la
figure 1. '

La figura 3 es una seccién transversal por el plano
de corte 3-3 de la figura 2.

La figura 4 muestra una manera alternativa de conec-
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tar el poste y el anaquel.

La figura 5 es una vista parcial, en perspectiva,
que muestra la combinacidn nueva del poste de esta invencién
¥y los elementos del armazén (vigas) para construir un esca-
parate y el blogue nuevo o conector para unir las vigas y los
postes a fin de formar un solo armazén rigido.

La figura 54 es wna vista en perspectiva del blogue

conector mostrado en la figura 5.

La figura 6 representa montados los elementos de la
figura 5.

La figura 7 es wna seccién transversal por el plano
de coxrte 7-T7 de la figura 6.

La figura 8 es una vista en perspectiva que muestra
una construcecidén alternative de los elementos mostrados en las
figuras 5, 6 ¥ 7.

La figura 9 es una vista parcial en perspectiva que
muestra las vigas superiores de la figura 8 para puertas corre-
dlzas con vigas intermedias para las puertas corredizas que se
utiiizan en la construceién de un escaparate.

La figura 10 es una seceidn transversal por el plano
de corte 10-10 de la figura 9.

La figura 1l muestra un par de postes de la presente
invencién unidos de una nueva menera, para usarse en un voste
central cuando han de empalmarse dos unidades para formar un eg
caparate o mostrador substencialmente largo.

Le figura 12 es una vista parcial en perspectiva que
muestra el poste de la figura 1l conectando un par de vigas lon
gitudinales superiores de dos unidades empalmadas a sus respec-
tivas vigas transversales superiores,

La figura 13 es una vista en alzado frontal de la

estructura mostrada en la figura 12.
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La figura 14 es una seccidn transversel por el plano
de corte 1l4-14 de la figura 13.

La figura 15 muestra un escaparate constitufdo en dos
secciones para mostrar el uso de los diversos elementos de ls
invencién en un par de escaparates unidos por los extremos, mi-
rando hacia adentro desde atrés.

En {tode la memoria se emplean los mismos numerales
de referencla para referirse a laes mismas partes en las distin-
tas figuras.

CONSTRUCCION DEL POSTE.

Las figuras 1, 2 y 3 muestran una forma sencilla de
la construccidén del poste indicado generalmente por la letra A.
El poste, esencialmente rfgido, comprende un canal en I defini-
do por un canal que abre hacia afuers =21~ y un canal que abre
hacia adentro -22- con una base o pared comin -23- separando
los dos canales. Las paredes paralelas que forman el canal -22-
estdn extendidas para formar un par de proyecciones 0 alas la=~
terales -24-25-, formando substancialmente las alas un 4ngulo
recto y quedando substancialmente & un dngulo de 452 respecto
a la base comin -23~, La pared comén -23- estd agujereada como
se indica en =26~ en los médulos deseados. El sistema modular
de 1 1/2" es satisfactorio ya que una placa de esquina de 3/4"
encaja en ese sistema y aunque 3/4" es un minimo deseable para
vigas para escaparates pequefios para exhibicidn, 3/4" es adecua~-
do para vigas, hastes de 2" de espesor en tramos largos. Las su-
pexficies exteriores del ganal-l son convexas en toda su longi-
tud tal como se indica en -27-28- y estén unidas por una cubiexr
ta eldstica arqueads -29- cuando estdn colocadas en posicién
como gse muestra en las figuras 2,'3 Y 4o Cuando la cubierts -~29-

se coloca sobre el canal -21~, oculta el canal y los ‘tornillos

utilizados para armar el escaparate, d4ndole asi a &ste una apa
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riencia termineda.

Las figuras 5, 6 y 7 muestran una construccidn de
poste ligeramente modificada respecto a la que se muestra en
las figures 1, 2, 3 ¥y 4. Ia construccidén del poste de las fi-
guras 5, 6 ¥ 7 es esenclalmentes igual a la que se muestra en
las figuraé que anteceden, La diferencis principal estriba en
la menera en que la cublerta estd adherida al canal que se
abre hacia afuera =21~-. Se verd sl referirse a la figura 5
que el canal =-21- estd formado con ranuras -30-31- a lo lar-
éo de cadarpared,adyacentes a los rebordes de dicha pared pa=
rg, formar un canal en cola de milano para reclbir y retener
dentro del mismo los bordes laterales de una cubierta en for-
ma de tira longitudinel en -32- que cumple el mismo propdsito
que la cubierta eldstica arqueada =29-, pero deja expuestas
las caras exteriores circulares =27-28~. La cublerta =32- es~
t4 hecha de materisl eldstico para que pueda insertarse a pre-
8ién dentro de las ranuras =30-31l-, o deslizarse dentro de és-
tas, segin se desee. Ia cﬁbierta puede hacerse de cualquier ma—
terial eldstico, como plédstico, aluminio ligero, etc.

Otra modificacién del poste que se muestra en el di-
bujo anterior estd ilustrado en las figuras 8, 9 y 10, E1l pos-
te que se muestra en las figuras 8, 9 y 10 es esenclalmente el
mismo que sparece en las figuras 5, 6 y 7 en lo que concierne
a los elementos esenciales. La superflcie exterior del poste
que se muestra en la figura 8 ha sido formada con estrias que
se extienden longitudinalmente, segin se indica en el mimero
de referencia =33-, lo cual proporciona al poste una resisten-
cia adicional sin aumentar materigimente su masa. Las estrias
también realzan le belleza de la superficle exterior del poste.
Ademds, las caras interiores de cada una de las alas =24=25-,

puede proveerse de una o varias estrias longitudinales =34=35-,
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respectivamente, quedando las estrias ~34-35- equidistantes del
fondo del canal -22-,

En un escaparate normal, la longitud estd comprendi-
da entre 4 y 8 pies, y se utilizan cuatro de los postes descri-
tos aqui con anterioridad, uno en cada esquina, al armar dicho
escaparate. Sin embargo, cuando variocs de estos escaparates
hen de ser colocados en linea recta como mostrador, puede re-
sultar convenlente unir los mostradores para dar la apariencis
de un solo mostrador o escaparate continuo. Con esta finalidad
se han unido un par de los postes descritos anteriormente, por
un nervio comén, como se ilustra en las figuras 11, 12, 13 y 1l4.

Dicho poste estd ilustrado en las figuras 11 a 14 y
puede comprender un par de postes iguales al que se muestra en
las figuras 1, 5 d 8; dicho par se sefiala con las letras B, C
y estd unido por el nervio -38- dando por resultado que el ala
-24~ del poste B y el ala ~25- del poste C se extienden hacia
atrds formando 4ngulos rectos con el nervio =38-, y el ala ~25-
del poste B y el ala =24~ del poste C se extienden hacia afue~
ra del poste formando éngulos rectos con las alas =24~ y =25~
regpectivamente, de modo que son esencialmente coplanarios.

Con esta configuracién, se verd que un canél iguél al canal
~22~ estd formado por el nervio =3%8-, la pared divergente =23-
del poste B, la pared divergénte -23=- del poste C y las exten-
slones que se proyectan hacia adentro -43-, -44~ respectivamen-—
te, las cuales se proyectan una hacia otra y cooperan formando
un par de rebordes para sujetar y retener la cubierta flexible
-45- (figura 14) en su lugar, siendo la cubierta igual a la cu-
bierta ~32= y desempefiando la misma funcién.

CONSTRUCCION DE VIGAS.
Las vigas, o mds propismente, los travesefios para la

estructura, pueden producirse en varias formas segin su apli-
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cacién particular. Para un escaparate sencillo, cuatro postes
verticales similares a los de las figuras 1 é 5 y unos cuantos
travesafios o vigas para las vigas superiores e inferiores pro-
porcionarén una unidad muy dtil de sencilla construccidn. Con
objeto de ilustrar la construccién y forme de las vigas, se ha
ilustrado una forme relativamente sencilla de las mismas en las
figuras 5, 6 y To En la figura 5, las vigas, empleadas o uti-
lizadas alrededor del extremo superior del escaparate estén
realizadas en aluminio extrufdo y tienen un canal en U que se
abre hacia adentro, delimitado por paredes horizontales, supe-
riores e inferiores =46-, =47= y una pared vertical de base
~48-, Cada viga, independientemente de sus otras caracterfsti-
cas, incorpora este canal, cuyas dimensiones permiten recibir
dentio del mismo une placa 0 conector de esquins que se descri-
be mds adelante. Este canal se denominard en lo smcesivo como
el canal conector. Se verd al referirse a la figura 5 que la
pared base —48- en diche ilustracién estd extendida en =36-
ligeramente arriba de la pared =46- y estd formada con una ex-
tensién -49- que se proyecta haclia afuera, cuyo canto exterior
estd enrollado hacia abajo para darle una apariencia de acaba-
do. La superficie superior de la pared -46~ proporciona un so=-
porte pars la cubierta =37- del mostrador, la cual puede hacer-
se de vidrio, madera laminada u otro materisl adecuado, estan-
do ajustada al espesor de la extensién =36- para que la super—
ficie superior del mostrador quede a ras con la superficie su~
perior de la extensidén -49~. El canto exterior de la extensién
=49~ queda enrolladc hacia abajo para darle una apariencia de
acabado. La superficie inferior de la pared =47~ tiene uno o
més canales ~50- que sirven como carriles para los objetos que

se describirdn mds adelante.

Cusndo el objeto de la presente invencién vaya a
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usarse para el montaje de un escaparate, el canal en U antes
descrito puede adaptarse bara utilizarse como travessafio o viga,
desde el wmbral del mismo. En la figura 6, se ha ilustrado una
modificacién del canal en U y se vers que dicho canal en U es-.
t4 delimitado DPor las paredes horizontales separadag «5l=, =52
del canal y la pared vertical =53= que forma el frente de lg
viga, combindndose las paredes =51=y =52~ y =53= para formar
el canal conector. Ia superficie superior de la pared del ca-
nal -52- est4 formeda con uno o méds carriles que miran hacis
arriba, los cualesrcooperan ¥ complementan los carriles =50-.
Los carriles -54- tienen como 1g mited de profundidad de los
carriles =50-, Pars aumentar la rigidez de la conexién entre
las vigas y los postes, la cars interior de 1la pared base -48-
Puede formarse con una costills de proyeccidén vertical que for-
ma una cufis ~55-, cuyb objeto serd deserito més adelante. Egts
construceién de los carriles permite que los frentes de vidrio
~38= 0 puertas corredizag puedan montarse en su lugar después
de que Be haya complefado el montaje, 0 un par de puertas co-
rredizas =39~-, «40- teniendo cada una la mited de lg longitud
del escaparate,

En las figuras 8, 9 y 10 la construccidn ge le viga
mostrada en ellas en una modificacién de lg construcecién de
la viga descrita anteriormente. Lga esfructura de la viga que
serd utilizada para los elementos superiores del armazén in-
cluye la pared superior ~56- de la cual estd suspendida por el
centro una pared base o delanters =5T=¢ El canto interior -58-
de la pared superior -56- est{ formado con un faldén -59-, cuyo
canto inferior estd wvuelto hacia adentro como se indice en -60~,
que es esencialmente coplanario, con uns costilla -61- en lg
superficie interior de 1lg Pared =57~ y extendiéndose hecia la
misma. El borde vuelto hacia adentro -60~- y 15 costilla ~61-



se combinan para formar una de las paredes del canal conector
descrito arriba. La ofra pared del canal en U estd{ delimitada
por la pared horizontal ~6la- sostenida por la pared bage =57-
¥ espaclada de la proyeccidén ~60- y la costilla ~61- para for—

5« mar el canal conector para un elemento conector deserito mis
adelante.

En la figurs 9, la viga ilustrada en la parte infe-
rior de esa figura es similar a la viga ilustrads en ls figura
6, pero ha sido modificada para incluir un Juego de carriles

10, en el lado inferior de la pared del canal =52=, indicéndose
los carriles por el nimero -52a~ y teniendo la misma profundi-
dad que los carriles =50-,

Nétese que la costilla =55~ mostrada en las figuras
5 ¥ 6, ha sido eliminada del canal conector mostrado en las

15. figuras 8 y 9 ya que no es un elemento esencisl.
BLOQUE DE ESQUINA.

El bloque de esquina o conector utilizado pare conec-
tar 1as patas a las vigas o travesafios estd mostrado en las fi-
guras 5 a 14 inclﬁsive, y consiste en una pequefia pieza extrul

20, da indicsada generalmenterpor la letra de referencia D (figura 5)
En seccién tranéversal, tiene la apariencia general de un tridn
gulo truncado de un espesor que- encaja ajustadamente en el ca- -
nal conector de las vigas. La construceidn del blogue de esqui-
ne D se llustra en detalle en la figura 5a y comsiste en caras

25+ planas paralelas superiores e inferiores -62=, —63=-, caras de
apoyo =64-, ~65- y una nariz o frontal -66-. El espesor de la
placa de esquina estd determina&i por el espesor del canal co-
nector, de mansra tal que el bloque de esquina D gjuste en el
mismo en forma substancialmente fija, que evite la oscilacidn

30. en cualquier plano, como se describe mis adelante. Las caras

de apoyo -64-, -65- formen un 4ngulo de mproximedamente 459
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con el frontal =66~ y de unos 902 entre sf{. Un agujero roscado
para tornillo -67- estd formaedo en el centro, atravesando el
bloque de esquing substancialmente perpendicular al mismo, for-
mando bisectriz del 4dngulo entre las caras de apoyo. Se verd
también que las dimenaiones del blogue de esquina permitirdn
que ajuste en el dngulo de las alas, por ejemplo, las alas
~24=, =25= (figura 1) 0 =34-, =33- (figura 8).

Ademds, como se muestra en la figura 8, el bloque
de esquina D puede tener las caras de apoyo =64-, -65- forma-
das con estrias verticales =68~ paras aumentar la adherencia
cuando esté montado.

Al usarse con travesafios provistos de una cufia =55-
las caras de apoyo —64~, —65- estdn provistas de cenales hori-
zontales -69-~, =70~ para recibir las cuflas -55- con un ajuste

por deslizamiento.

MONTAJE DE LA ESTRUCTURA EN UNA UNIDAD,

Lag figuras 1, 2, 3 y 4 muestran el uso de los postes
en una estructura don anagqueles., Lia esquine de un anagquel que
consta de una pieza laminar de madera estd indicada por el ni~
mero de referencia ~Tl- a la cual estd aplicada uns placa de
eaquina en L -72- que lleva un agujero roscado -73- en el 4ngu-
lo de la misma, quedando la placa de esquina sujeta a la esqui-
ne del enaquel por medio de tornillos -74-. La madera debe des-
de luego tener el espesor suficiente para no flexar excesiva-
mente cuando esté sostenida por sus exiremos bajo un peso nor-
mal en un escaparate. El poste A se sujeta a la esquina del
anaquel insertédndose el #éngulo de la placa de esquina ~72- en-
tre las alas =24~, =25~ con 1los agujeros =73- en registro con
el agujero correspondiente ~26-, e introduciendo totalmente el
tornillo en el agujero ~73- por medio de un atormillador. Cuan-

do las cuatro esquinas de una serie de asmaqueles han sido conec-
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tadas o fijadas a los postes verticales de la manera indicada,
se obtiene una estructura rigida prdcticamente libre de osci-
lacién,

La figura 15 muestra una serie de utensillios para es-
teblecimientos, como son, un escaparate unido por ejemplo, pox
medio del poste sencillo A y la combinacién de postes A (figu=-
ra 11), En lg figura 15 las esquinas exteriores del escaparate,
es declr, los extremos estédn uniéos utilizando los postes ver-
ticales A 1iustrados en las figuras 1 a 10 inclusive y las es-
quinas interiores estén conectadas entre sf por el poste de la
figura 1l. Para evitar una repeticién innecesaria, se hard una
descripecidn del montaje del escaparate que muestra la figura
15 con referencis al ejemplo mostrado en las figuras 5 a 7 in-
clusive y 11 a 14. El primer paso, desde luego, es determinar
las dimensiones de cada uwno de los escaparates y, una vez he-
cho esto, cortar las vigas eh las dimensiones requeridas, acha
flanando de preferencla cada extremo, de la manera representa-
da y formando un medio agujéio =76~ en cada extremo, formando
los dos medios agujeros en 1los extremos adyacentes, un agujero
por donde entrard el tornillo ~75- cusndo se monte el escapa~-
rate., Habiéndose obtenido el nimero necesario de vigas, como
lag descritas previamente en relacidn con l1a figure 8, y cual-
quiera de las inferiores ilustradas en las figuras 6 6§ 9, se-~
gin el tipo del escaparate. Pars reducir el nimero de secciones
transversales de las vigas, la viga intermedis mostrada en lag
figura 9 puede usarse como viga inferioxr, casoc en que no se
usard el par de carriles inferiores.

Para los efectos del presente dibujo, ahora se hard
la descripcién de un método de montaje de 1los elementos mostra-
dos en las figuras 5 a 7. El primex paso en la operacidn de

monteje consiste en juntar holgadamente los bloques conecto-
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res D en el 4ngulo entre las alas ~24~, =25~ en log cuatro pos—

tes de esquina exteriores A, B 6 C, segln sea el caso, que se

usarén en los extremos de los escaparates segin se muestra en

la figura 15. El nimero y.separacidn de los bloques conectores
sobre cada poste se determinard por el nimero de anaqueles ho-
rigonteles de los escaparates terminados.

En la presente ilustracidn se necesitarédn tres blo-
ques de esquing en cada poste de esquina A (cuatro postes) y
seis bloques de esquina en el poste combinado B,C.

Cuando se hayan realizado estos pasos preliminares,
pueden conectarse las vigas a los postes. El modc méds conve-
niente consiste en montar los anaqueles méds bajos =71l- con los
blogues de esquina =72- fijados con las vigas -53- ajustadas
sobre los cantos, segin se muestra, colocdndose en posicidn en
el dngulo de los postes, como aparecen en las figuras 1 y 2,
Pero antes de apretar el tornillo, se colocan los paneles delan-—
teros y laterales =76-, ~77~ en posicién con sus cantos en los
canales =-54- de las vigas =53%-, segin se muestra. Se verd que,
como ge muestra en las figuras 5 y 6, los extremos achaflanados
de un par de vigas superiores se juntan a un 4ngulo de 902 y
al hacerlo el blogue conector se desliza dentro del canal conec-
tor formado por las paredes -46~, —47-, siendo recibida la cu-
Ha -55- en el canai 0 ranuras -69-, =70- respectivamente. Se
sigue la misma secuencia para montar losranaqueles superiores
=71-, las vigas intermedias -53%- (figura 9) los paneles delan-
teros -80- y los paneles laterales 8-, ~79=~, Se colocan luego
las vigas superiores en posiecién con el canto superior de los
Paneles en sus respectivas ranuras. Cuando todos los elementos
f£ijos estén montados, se aprietan los tornillos =75-. Se colo=-
can luego en posicién las puertas corredizas =39-, =40-, inger-

tando los cantos superiores, sus respectivos canales ~50- y el
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canto inferior de su respectivo canal, =54-, que tienen la mi=-
tad de la profundidad de los canales =50-, La cubierta del mos-
trador puede colocarse y spoyarse sobre las paredes del cansgl
-46- de las vigas superiores y el piso del escaparate puede
apoyarse firmemente en el elemento inferior del armazén. Cuan-~
do estd terminado el montaje se aplica la tira de vinilo =32~
gsegin ilustracién para cubrir y oculter completamente los tox-
nillos empleados para unir las distintas partes entre si.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia de los perfeccionamientos deseritos, serd variable a
los efectos de la actual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de intro-
duccién: '

1.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc~-
turas prefabricadas, por elementos, del tipo utilizado en mue-
bles que tienen vigas horizontales que forman sus lados y ex-
‘tremos, conectadas en forma desmontable a postes verticales y
sostenidas por éstos para formar una estructura unitaria subs-
tancialmente rigida, caracterizados por comprender cada poste
vertical un cuerpo alargado que tiene un canal longitudinal con
frente al exterior y un canal longitudinal con frente al inte~
rior separados por un nervio, teniendo dicho nervio una plura-
lidad de agujeros espaciados uniformemente, estando también
formedo dicho canal con frente al exterior con elementos com-
plementarios pars recibir en forma desmontable una pieza de
clierre y engranar con ésta, y un par de alas gue se extienden
hacia atrds del cuerpo, cada ala formando un éngulo aproximada-
mente de 452 con dicho nervio y aproximadamente de 902 entre si.

2.=- Perfeccionamientos en la fabricacién de estructu-

ras prefabricadas, por elementos, segin le reivindicacién 1,
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caracterizados por un elemento adicional de una pieza de suje~
cién que se recibe entre dichas alas pars engrenar con los ex-
tremos adyacentes de une viga lateral y una viga extrema entre
ellas y medios para atornillar dicha piezg de sujeeién a dicho
poste. _

3+~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cada poste vertical comprende
un cuerpo alargado que tiene un canal longitudinal con frente
al exterior y un canal longitudinal con frente al interior se-
parados por un nervio, teniendo dicho nervio uma pluralidad de
agujeros espaciados uniformemente, estando también formedo di-
cho canal con frente al exterior con elementos complementarios
para recibir en forma desmontable una pieza de cierre y engra-
nar conrésta, ¥ un par de alas divergentes que éevextienden ha=-
cia atrds del cuerpo como una proyeccién de dicho canal con
frente al interior, formando cada ala un 4ngulo de unos 452 con
dicho nervio y de unos 902 entre si, para formar una continua-
cién del canal con-frente al interior.

4.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc—
turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por disponer de un elemento adicio-
nal formado por une pieza de sujecién que tiene una seccién
transversal conformada a la seccidén transversal del espacio en-
tre dichas alas que permite a dicha pieza encajar entre dichas
alas y engranar con los extremos adyacentes de una viga lateral
Y wna viga extrema entre ellas y medios para atornillar diche
pieza de sujecién a dicho poste para fijar asf{ por friccidn las
vigas a los postes,

5.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estrue-

turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
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anteriores, caracterizados porque cada viga de la estructura
estd formada con une cara delantera substancislmente plana y
un canel en U que se abre hacia atréds, formado con una cufia que
se proyecta hacla afuera y se extiende longitudinalmente desdé
5. el fondo del canal; comprendiendo cada poste un cuerpc slarga-
do con un canal longitudinsl con frente al exterior y un canal
longitudinal con frente al interiorrseparados por un nervio,
el cual tiene una pluralidéd de orificlos espaciados uniforme-
mente, estando dicho canal con frente al exterior formado tam-
10. bién con elementos complementarios para recibir, en forma des-
montable, una pleza de cierre y engranar con ésta, un par de
alas que se extienden hacia atréds dei cuerpo, formendo cada alsa
. un éngulo de unos 452 con dicho nervie y de unos 902 entre si,
Y una pieza de sujecidén con un espesor ligeramente menor que
15. el espesor del cenal en U y una seccidén transversal conformada
a la seccién transversal del espacio entre dichas alas, para
proporcionar un par de caras de apoyo colocadas en situacién
opuesta, teniendo cada cara de spoyo un entrante horizontal
para recibir diche cufla, y medios de atornillar que conectan
20, dicha pieza de sujecién al poste de manera tal que cuando las
vigas estén montadas al poste con sus extremos adyacentes en-
cerrados entre las alas y la pieza de sujecidn con la cufla co-
locada en el correspondiente entrante conjugedo, al ser apreta-
'/go el tornillo, las vigas quedan aseguradas en su lugar y se
gSi}fevita subgtancialmente el moﬁimiento relativo entre el poste
¥ las viges.
6.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
O turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
? anteriores, caracterizados porque cada poste vertical compren~

de un cuerpo alargado con un canal longitudinal con frente al

/ interior, cuerpo que tiene una pluralided de agujeros espacia-
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dos uniformemente que lo atraviesan y terminan em el camel en
un plano horizontal formendo £ngulos rectos con el plano del
cenal, y un par de alas que se extienden hacia atréds del cuer-
Po como una proyeccién de dicho canal, formendo cada ale un
éngulo como de unos 452 con dicho camnal ¥y de unos 902 entre si.

Te= Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
turas prefabricadas, por elementos, segin les reivindicaciones
anteriores, caracterizados por una pleza de sujecién que se re-
cibe entre dichas alas para encajar con los extremos adyacen—
tes de una viga lateral y una viga extrems entre ellas ¥y medios
para atornillar dicha pieza de sujecién a dicho roste.

8+~ Perfeccionamientos en la fabricacidén de estruc—
turas prefabricadas, por elementos, segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizadoé porque cada poste vertical comprendé
un cuerpo alargado con un canal longitudinal con frente al in-
terior, cuerpo que tiene una pluralidad de agujeros espaclados
uniformemente que lo at?aviesan Y terminan en el canal en un
plano horizontal formendo #ngulo recto con la base del canal Yy
un par de alas divergentes extendiéndose hacia atrds del cuerpo
como una proyeccién de dicho canal con frente al intexriox.

9+~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
turas prefabricadas, por elementos,'segﬁn las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por una pieza de sujecidn que tiene

a seccién transversal conformsda a la seccidn transversal del

/éspacio’entre dichas alas que permite a dicha pieza encajar en-

tre las alas y encajar con los extremos adyacentes de una viga
lateral y una viga_ektrema entre ellas y medios para atornillar
dicha pieza de sujecién al poste para aplicar de tal modo una
presidn compresora a dichos extremos adyacentes y fijar por
friccién dichas vigas a dichos postes.

10.~ Perfeccionamientos en la rabricacidn de estruc~



turas prefsbricadas, por elementos, segin laes reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cada viga estd formada con
una cara delantera substancialmente plana y un canal en U que
abre hacla atrds formado con una cufia proyectada hacia afuera,
5. extendiéndose longitudinalmente desde el fondo del canal, compred
diendo cada poste vertical un cuerpo alargado que tiene un ca-
nal longitudinal con frente al interior, cuerpo que tiene uns
pluralidad de agujeros espaciados uniformemente que lo atravie=-
gsan y terminan en el canal en un plano horizontal formando &n-
10. gulos rsctos con la base del canal, un par de ales divergentes
que se exfienden hacia atrds desde el cuerpo como una proyec~
cién de dicho canal con frente al interior quedando cada ala
formando un 4ngulo aproximadamente de unos 452 con la base de
dicho canal y formando un éngulo inclufdo entre dichas alasg de
15, wunos 902 y una pieza de sujecién con un espesor ligeremente
menor que el ancho del canal en U ¥y que tiene una seceidn trang
yersal conformada a la gseccidn transversal del espacio entre
dichas alas a fin de proveer un par de caras de apoyo coloca~-
das en situacién opuesta, teniendo cada una de ellas un entran
20, te horizontel para recibir dicha cufia y medios de atornillar
' que éonectan dicha pieza de sujecién al poste, de manera tal
que cuendo las vigas se montan a tal poste con sus extremos
adyacentes encerrados entre dichas alas, la pieza de sujecién
con la cufie colocada en el entrante, al ser apretado dicho tor-
259??%1110, las vigas quedan aseguradas en su lugar y se evita subs-
/f tancialmente el movimiento relativo entre el poste y las vigas.
1l.- Perfecclonamientos en la fabricacién de estruc-
turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
enteriores, caracterizados porque en un conjunto formado por
30. un elemento lateral separado y elementos extremos geparados,

que tienen sus extremos contiguos conectados en forma desmon-
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table a un poste vertical contiguo y sostenidos por éate, te-
niendo dicho poste una parte de cuerpo que delimite un canal
delantero que se extiende longitudinelmente ¥y un canal trasero
que se extiende longitudinalmente en relacidn de dorso con dor—
80, caracterizdndose ademds éicho canal trasero por tener sus
extremos exteriores en gngulo de unos 902 con ums pared comin
ége separa dichos canales pare formar un alojamiento para la
recepcidn de los extremos adyacentes de un par de vigas estruc-
turales y un bloque esquinero.

12.~ Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
turas prefabridadas por elementos, segln las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por disponer de medios para conectar
dicho poste y los elementos laterales y extremos en una estruc—
tura uniteria, comprendiendo dichos medios un bloque de esqguina
que tiene una seociln transversal substancialmente en forma de
L adaptade para encajar sobre los extremos contiguos de los ele-
mentos horizontales laterales y extremos que encajan dentro del
poste vertical respectivo y fijan dichas vigas, por friccién,
en el 4ngulo del poste.

13.- Perfeccionamientos en la fabricacién de estruc-
turas prefabricadas, por elementos, seguin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por la combinacién de un poste ver-
tical y un conector sosteniendo en forma desmontable los extre~
mos contiguos de las vigas léterales ¥ extremas, comprendiendo
icho poste una parte de cuerpo principal que tiene:

a) Un canal con frente al exterior y un camal con
frente al interior, separados por un nervio formado con una plu-
ralidad de agujeros espaciados entre si, y

b) Un par de alaé gque se extienden haocia atrds en re-
lacién con la parte del cuerpo en dngulo con éste,formgndo un

canal substancialmente rectilineo para la recepcién de los ex-
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tremos contiguos de un par de vigas, caracterizéndose dicho co-

- 22

nector por wn rigido cuerpo sélido con seceién transversal
triangular truncada y rectilinea que tiene un orificio roscado
e través del mismo eauns linea que forma bisectriz del tridngu~
lo rectilineo.

14.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de estruc-
turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por la disposicién de un par de pos=-
tes unidos en relacién de lado con lado por un nervio y coloca~
dog en éngulo a éste, a fin de temer las alas adyacentes per—
pendiculares a dicho nervio y extendidas hacia atrds del mismo
¥ el otro par de alas deberdn ser substancialmente coplanarias
¥y extenderse en direccidnes opuestas.

15.- Perfeccionamientos en la fabricacidén de estruc-
turas prefabricadas, por elementos, seglin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por un poste verticsl para sostener
en forms desmontable los extremos contiguos de un par de ele-
mentos laterales horizonteles alineados y un elemento extremo
horizontal en relacidén de empalme con cada uno de los elemen-
tos laterales horizontales, comprendiendo dicho poste un canal
en U longitudinal con frente hacia atrds delimitado por una ba-
se plana y dos paredes planas verticsles en éngulo recto con

ésta, un segundo camal en U longitudinal situado lateralmente

/57;0 largo de un canto lateral de la base formando un éngulo

de unos 1352 con la cara delantera de la base y un tercer canal
en U longlitudinal situado lateralmente & lo largo del otro can~
to lateral de la base, delimitando en tal forma un par de cana-
les substancialmente en U en relacién de lado con lado, con lo
cual dos vigas longitudinales y dos vigas transversales pueden
fijarse en los mismos por medio de una pieza de sujecién.

16.,~ Perfeccionamientos en la fabricaecidn de estrue—
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turas prefabricadas, por elementos, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizados por un poste que tiene un cansl
triangular para recibir 1os extremos contiguos de las vigas y
un canal con frente al exterior separado del primer canal por
5+ un nervio formado con agujeros en el mismo, un bloque de esqui~
na para conectar por fricoién los extremos cantiguos de las vi-
gas, comprendiendo un cuerpo rigido de seccidn transversal trian
gular truncada,formando un par de caras de apoyo sltuadas en un
éngulo que corresponde substancialmente gl canal triangular y

10. medios que funcionalmente pueden fijarse al cuerpo pare aplicar
una fuerza de sujecién a dicho cuerpo, con 1o cual, sl encajar
los extremos contiguos de una viga extrema y de una viga lateral
entre las caras intermas opuestas del canal triangular, se for-
ma una junta substancialmente rfgida.

15. Sean cuales fueren las circunstancias que concurran en
la esencialidad de la Patente de introduccidn, definida en las
anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

17~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ESTRUC-
TURAS PREFABRICADAS, POR ELEMENTOS®,

20. Consta la presente memoria de veintitrés hojas folia~-
das, mecanografiadas pPor una sola cars y de los dibujos unidos
a lg misma.

Barcelona, 99 SEP. 1970
.;fy PoA. de EEAUTILINE LIMITED,

| // ALFONSO DURAN

P. p.

< R
sty "—T‘I
Fdo.: Luis Dyrén Benajam




' ' = % 4y 5 HOJAS
" BEAUTILINE LIMITED L 3_&4 B rosnes

2l A 23 .28

AR . A
2\

A) waada
BARC{;‘&‘O_NA; 3

9
AlFoNsO %Aﬁﬂ’- 197
ESCALA VARIABLE %Z\%/\




BEAUTILINE LIMITED ‘3 84 5 2 g 5 HOJAS

487 & — _
s AN, il v |

/ §\§ Iy/ g 7 50 5 32
50 % T ’/////".

IR % , ‘

, Simn 3 PR
387 ¢ \\l'”/v 24// w L 4 4{,{

A 25 % , =~

/ S 41 D I,’ P 24

N e vz

/ 55
AN 5k
53N J 53

52 \ BARCELONA, 99 SEP,. 1970

51 Phy b e
¥ . /.
Lt ———

ESCALA VARIABLE

Tog -dr Drody. janine




BEAUTILINE LIMITED

56

\ 68 L
=

S =L

% - i ANNNNNNNNNNNNINY RY 522

-

DS
/’0’ 4
.’
)

P77 7777777777707

ESCALA VARIABLE

Pdo. luis Durén Benejom




BEAUTILINE LIMIT, EDV 43 8 4 b 2 0 fiozo_li/’jf

4o ~
i 4o
.@ 24z /. 49 ‘\ 55
4‘" =71 . N L&b
¥ i/ / II :—”’;ﬂ.
48
I // | / -
il ? (/ l | &\ Al
Y50 26| il ;}) "
25— NNl
2 s
24

e N
B 38 26 C

49 75 75
LI 4T / /) / ]
S

AT

2, 43 LS 25
\ [/
| - AY ALY L L }
C Z ]
N
=TT ?:‘:::" QAN :?%::'::: =
L= TN S—— 1
4o 48 D/1 5;: /L ::E D b6 LEAE I RN
™ 24/ 125 N L2 a2 DRERSREI B
“ VE BALFON o PR ET- o
s —1—IN NIl 18 B-p- .
I | B
ESCALA VARIABLE |, ﬁ_ﬂ"kx\d 77 Mo Lol Durtn Benojo’ ** 7 1




S T o S

VAPIA BLE

[T

I||l“

BARCELONA, 29 ggp
. ALFONSO DU

(e s il ~
, L e

Fde.: Luit Dréin hno]j-




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



