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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn recae'sobre un procedimiento de
obtencidn de un tapacubos de tipo deportibo, para vehiculos, y en
especial para vehiculos de turismo o ligeros.

Se caracteriz, la invencidn por el hecho de que se tr%-
tz de 1a obtencidn de un tapacubos de tipo deportivo que imita lai
llantas de compet cidn y se adpta a las llantas de vehpiculos nor-
males a las que dota de un aspecto deportivo y sumamente decora-
tivo,

Existen en el mercado tapacubos, pwro &stos estln cong~
trufdos en chapa embutida, y por este hecho, su construccidn se
halla limitada por los procesos de fabricacidn en 1os que se ob-
tiene la fase de deformacidn de la chapa, quu tiene unos limites
de forma y posibilidades relativamente eétrechos. Asimismo, estas
llantas, conocidas hasta la fecha, tienen un precio muy elevado.

De acuerdo con la invencidn, el tapacubos se obtiene
a partir de wna aleaciln ligera, fundida por gravedad o inyeccibn|
o bien a partir de un plastico inyectado, con lo que se consigue
una gran economiz y una gran gema ¥y variedad de formas y dibujos
que actualmenye no se pueden conseguir por el procedimiento norma)
de embuticidn, que se emplea convencionalmente para la fabricacibn
de tapacubos. También se consigue uﬁa disminicién de costo del
conjunto.

Consiste el procedimiento segln la invencidn en obte-
ner las piezas a partir de una aleacidn ligera de cualquier tipo,
que se funde por gravedad, es decir, introduciéndose en un molde
previamente fabricado en materkal adecuado. Esta aleacidn, lige-|
ra, en estado 1iquido penetra en el molde y se moldea por grave-
dad, es decir, por su propio peso, consiguiéndosé un tapacubos con
aspecto de llanta deportiva,

Posteriormente, el tapacubos asi obtenido es sometido
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bo-

a una accibn de enfriamienyo, bien sea natural, o bien activada,
¥ queda listo para su comercializacidn en el mercado, tras una fa
se de pulido, si se precisare, o de terminacidn.

En una variante de la misma invencidn y dentro de la

esencia de la misge,se parte de una aleacién ligera, que puede ser

incluso de material plético o sus derivados, y una vez fabricado
por moldeo, configurando nervaduras y ventanas para el enfriamien
to de los frenos, posteriormente, tras la fase de enfriamiento,
se le enrrega a una fase de pulimentacidn y acabado, ¥y queda ap-~
to para su venta en el mercado.

Como puede verse, por el procedimiento seghn la inven
vidn, se obtiene un tapacubos de aspecto sumamente estético, de
rapido proceso de fabricacidn y de costo econdmico, existiendo un
gran variaded de realizaciones dentro del cuadro general de la
invencidn.

Finalmente, tras lo descrito sblo resta sefialar que
en la presente invencidn caben ¢unantas variantes como sean posi-
bles en su manera de ser llevada a la préactica, sin que se altere
la esencia de la misma, pudiéndose emplear en el método tode cla-

se materiales apropiados, sin limitacidn.
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NOTA ~ Descrito suficientemente lo que antecede s6lo resta sefia-
ar que en la presente invencidn, lo que se declara propic y nue-

vo del solicitante es lo contenido en las siguientes:
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RETVINDICACIONES:

1 ~ Procedimiento de obtencidn de t;pacubos de tipo
deportivo, caracterizgdo por el hecho de que el tapacubos se ob=-
tienen en una pieza a partir de una alecacidn ligera que se fun-
de pof gravedad, introduciéndola en un molde previamente fabrica-
do, de. tal manera gue dicha aleacidén ligera, en estado liguido,
penetre el molde ¥y se.moldée por gravedad, por su propio peso,

consiguiéndose el tapacubos con aspecto de llanta deportiva.

2 = Procedimiento, segln reivindicacibn 18 caracteri-
zado porgue, posteriormente, se procede 2l enfrimdo, natural o
activado, de la pieza asi obtenida, y seguidamente se procede a
su pulimentado y acabado final.

3 -~ Procedimiefito, seriin reivindicaciones 1 y 2 caracH
terizado porque en el procedimiento se parte de una aleacibn ligﬂ-
ra dr tipo metflicoy o similares.

4 = Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 3
caracterizado porque en el mismo se parte de una aleacidn de ma-
terial pléstico apropiado, y una vez fabricado por moldeo, con-
figurando nervaguras y ventanas para el eniriamjento de los fre-
nos, posteriormente se le entrepga a ﬁna fase de enfriado, pulimen-
tacidn y acabado.
5 - PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE TAPACUBOS DE TIPO

DEPORTIVO.




80 Todo segfin se describe en la presente memoria que conf-
ta de cinco hojas foliadas y escritas por una cara con ochenta y

dos 1lfneas.
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