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_cial m velo de fibras sintéticas ligadas mediante agentes

tonces en el interior del velo, ligando las fibras del nmis-

sistencia mecdnica del velo mediante el aglutinante quimico

. le hace apto para su utilizacidn como material de particéa

N
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El 1nvento se. reflere a uwn proaedﬂmlento para la ela-
boracidn de una estructura textil plana a base de fibras
sinfétieas ligadas mediante agentes quimicos, que presenta

una gran capacidad de absorcidn de vapor de agua, en.espe-

quimicos, que e;ﬁé garacferizado por una gran capacidad de
absorcién de vapor de agua. _ ' i

| El invento se refi?re_en especial a un procedimiento
continuo del tipo citado. ) ' R

. "El invento se refiere asimismo a una eétructura textil
Plana a base de fibras sintéticas ligadas mediante agsntes
qhimicds, confeccionada conforme al procedimiento,.en'espe-

cial un velo de fibras con una gran capacidad de absorcidn

%

‘

de vapor de agua. _ . . .
ks conocido un procedimiento para ligar velos de fi-

bx s con ayuda de agentes quimicos, conforme a1 cual se in-

corpora al velo una dispersidn de material sintetico.o una

solucibn de material sintético, v el polimero contenido en

la solucién es hecho coagularse. El polimero se deposita end

mno.

k1 procedimiento conocido hace posible aumentar la re-

incorporado al velo. Un velo de fibras aglutinado de este
modo tiene, no obstante, tan sbélo una capacidad muy pecuefia
de absorcidén del vapor de agua. A pesar de su resistencia

suficiente, conseguida nediante la formacidn del velo, cue

-Ch

para la confeccidn de'un material sustitutivo del cuero, es

un naverial- sustitutivo del cuero fabricado Dobrc esta ha-
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de vapor de agua co“ve~u*07e de 10s velos aglutinados

aglutinante quimico, puesto que la estruciura del eg uTinand

te en el velo estd exenta de conductos capilares o de rovs

_3 s

384505

se, debldo a su mucha rienor canao1da6 de abqorc1on del va

[4:29

por de agua en relacién con el cuero natural, inferior a

8
=

te en cuanto a dicha Uronledad La capacidad de absorcidn
del vapor de aguéﬁes de una influencia sustancial para 1a
_sénsacién de comodidad al llevarse puestos zanatos de cuer!
o trajes de cuero, asi como también al utilizarse articuloss

de tapiceria.de cuero. Los velos de fibras aglutinados mor

los procedimientos conocidos, si bien son repelentes al zgusa

no satisfacen en cambio lias exigencias que se ponen a2 wn
material de partida para la fabricacidn de palas de calzadc
naterlal para vestinenta o material de tapiceria.

Ll cuero es sustancialmenteimpermeable al agua ¥ nana:z

Chmats L Tan

de absorber vapor de agua. Pcr este motivo se exige tantién

de un material sustitutivo del cuero esta ecombinacidr de

propiedades.

Un velo de cardcter hiardfilo sg utinado mediente azlus

tinantes quimicos por otro procedimiento conocwao, adcleca

del inconvenienie de que el aglutinante se deposita en Zorzms

compacta en el 1nt rior del velo. Lae cavd01da8 de ‘absoreiin

- e

“h

K

Lt
mn
1

].J
()
A
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te modo es insuficiente, a2 pesar del cardcter hidr

-
i

0 bien es pobre en tales conductos capilares O POTOS.

E1l invento se ha propuesto daracomocer un procedimiento
para la cqnfeccién de una estructura vextil vlana agintini-
da quimicamente, que no pres ente ;os inconvenientes de lzs

procedinientos conocidos, ¥ que nermita confeccicnar

turas textiles planas_ a:ll inadas ouinicanente a base ds

- _POOR
QUALITY
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‘ratura de la gama de por encima de 100° ¢ ¥ por-debajo de

t0 se trata la estructurs textil plana con un liquido de la-

- velo serd designado a continuacidn sistema liguido de aglu-

- 384505
sorcién de vapor de agua. E1l problema base del invento se
resuelve mediante un’ procedimiento pafa la eiaﬂorgcién de
una estructura textil plana a base de fibras sintéticas
aglutinadas meaiénfe agentes quimicos;,procedimiento.que es

td4 caracterizado por el hecho de que en una primera etapa’

del mismo se impregna la estructura textil plana a base de

-

fibras sintévicas con un liquido aglutinante consistente en
a) una dispersibn acuosa liquida de un.élastémero,s
b} una solucidn acﬁosa.liquida de un polimero hidréfi-
filo, .
¢) una emulsién acuosa liquida de un mono y/o diisocia-
'nato alifdtico de cadena 1arga; 0 una dispersidn
acuosa de un producto de la reacEién entre la eti-
leninina y mono y/o diisocianatoes, 7
nientras que en la segunda etapa del procedimiento'se hace
actﬁar sobre la estructura textil plana el calor preciso pa-
ra la temperaturé de coagulacidn del elastémero;:én'ia ter-
cera etapa del procedimiento se hace aétuar so0bre la estruc-
tﬁra textil'plana el calor que lo calienta hasta una tenpe-
la tenperatura de reﬁlandecimiento de las fibras de la es-

Tructura textil plana, y en la cuarta etapa del procediniend

vado, ‘para después, en una quinta etapa del procedimiento,
secar la estructura textil plana meciante la accidn de ca-

lor..

1 liguido aglutinante usilizado para la formacidn del

3
1

tinante.

Como dispersidn acuosa de elastdmeros es apropiada en




10

15

20

25

30

_polimeros conforme a la definicidn en el "Textbook of Poly-

tinanves son apropiados polimeros hidrosolubles, por ejenm-

. -5 -
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principio toda dispersidén acucsa de un elastdmero, en espe-

cial una dispersidén de elastdmeros a base de poliacrilato
0 polivinilo, con preferencia copolimeros de dienos con rio-

némeros vinilicos. El concepto "elastdmeros" es valido para

mer Chemistry", Nueva York 1967, pagina 154. lo obstante es
especialmente ventajoso partir de dispersiones acuosas de
eiaszémeros, cuyos elastdmeros posean grupos reactivos pa-
les como, por ejemplo..COOH, NH, NHz, OH o SH, siendo espe-
cialmente ventajosas a este particular las dispersiones de
elastdmeros que posean grupos COOH 1ibres.-Lbs elastémeros
de 1la éstructura citada anteriormente son preferibles'éspe—
cialmente, debido a que gracias a los grupos citados scn
capaces de reaccionar con los otros componentes sdlidos del
sistema liquido de aglutinantes, con 1o-que se produce una
estriuctura reticulada espacialmente del agente cue une las’
fibras. De manerz especielmente ventajosa és aprdﬁiado cono
dispersién acuosa de elastdémeros el caucho sintético a tese
de butadieno—acrilonitrilo;écido metacrilico, por-ejemplo,
el Perbuhangﬁ 3405 M de la ?arbenfabriken anér, Leveriu-

SCIl.

Como componenie hidr6filo del sistema iicuido de aglu~

plo, derivados de celulosa como la carboximetilcelulesa, o
el. éter celuldsico, asi como el almiddn, si bien de manera
especialmente ventajosa el polialecchol vinilico.

En el componente hidréfilo del sistema liquido de aglud
tinanteé se trata por consiguiente de un polimero, que po-
see una pluralidad de:grupos_¢e accidn hidrérila,

Como ermlsiones acuosas de isocianatos son apropiad

0o

a
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carse por su cardcter hidardéfobo. Ls preferible en especial

urea. 1 producto dluner o° cntaao de la emulsidn o de la

384505

las de a base de mono y/o d11$0318natos con una cadena de
carbonos de la gama de 14 a 25, en eSpGClal de 1a gama corn-
prehdida entre 16 ¥y 20 atomos de carbono. Los isocianatos
citados pueden estar ramificados o sin ramificar, pudiendo
enplearse también mezclas ae isoclanatos ramificados com ’
otros sin ramifﬁcar. Los productos dé la reaccién entre la
Lllen1n1nd y el isocianato, ureas etﬁlenlcas, estdn presen
tes en forma de una dlsperswon acuosa. Se forman mediante
la reaccidén de los 15001dnqtos alifdticos mas arriba carac—
terizados en detalle,. con etilenimina. Al emplearse éiiso-
cianatos, reacciona uno o dos grupos de NCO con la etilen—
iming. Ia dispersidn citada puede consistir también en mes-
elas de mono y/o diisocianatos hechos reaccionar con ctilenimi-
na. Ls en especial ventajoso el utilizar los isocianatos
de la clase mencionada en forma encubierta. Los isocianatos
de ia estructura citada se caracterizan por él hecho de cue
incluso después de reposar durante tienpo prolongadd en una
emuTSlon‘acuo sa, unlcamente reaccionan muy lentamente con
el dispersante. Incluso a la temperatura de ebullicida del
dispersante, no se eleva 1é velocidad &e la reaccidn entre
el agua y el isocianato de manera considerable. Este conmpor

tamiento de los isocianatos alifdticos citados puede expli-

la uvilizacidn de dispersiones acuosas de productos de 1a

reaccidn entre etilenimina e isocianato como componente del

liquido 0 aglutinante. De manera especialmente’ venta 1iosa es

apropiada como producto de.la reaccidén la octadscil-evilen—

dispersidn, lo forma k1 elemento graso hidréfobo en el sig-

-.bJ

tena liquido de aglutbin artes. Los isocianatos a]1¢atwcos cit

~

T
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_tes consiste, en la gana convrendida entre 40 y 98 % en pe-

tados, o bien sus productos de 1la reaceidn bon etileninina
son, a base de su cardecter hidréfobo,-partesiintegrantes del
sisfema liquido de aglﬁtinantes o del sistema aglutinante
conmplejo, ¥ respéhsables sustancialmente del reblandecinien-
to de la estructura textil plana aglutiﬁada, de su hidrofo-
bia, su flexibilidad y su buen tacto.

La susténciﬁ polimera hidrdéfila, bien hidrosoluble, en

el sistema liquido de aglusinentes, es muy compatible'contel
elastémero disperso. El polimero hidréfilé_hidrosolublg ac-
tﬁa_dé nenera estabilizante sobre la diépersién del elastd-
mero. Cuando se emplea polialcohol vinilicg como polimerc
hidr6filo hidrosoluble, actde éste como acelerador de la
vulcanizacién en la vulcanizacidén de caucho sintético, lo
"que ss de importancia en elrdéso de haberse;previsto tal
vulcanizacién.

El sistema liquido de aglutinantes tiene un contenico
de sb6lidos, compuesto por la cantidad de elastémérd,'del
pplimero hidréfilo hidroscluble, asi como del isocianato
alifdtico, que oscila entre 30 ¥ 6Q % en peso, especialmen-
te entre 40 y 50 % en peso; con relacidn al peso total de
sistema liguido de aglutinantes.

La parte de sélidos del sistema liquido de aglutinen-

S0, eépecialﬁente en la gare comprencéida entre 60 ¥ Qp < en
peso con relacidn a la parte total de sdélidos, en materizl
polimero.

La parte polimera de la parte de sdlidos del sistera
1iquido.de aglutirantes presenta a este particular une nar-

te oscilante entre 50 y 98 % en peso, en especial entre 60

¥ 80 % en peso con relacidén a la parte total del meterizl
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polimero, de elastémero, mientras que una parte de 1 a 40 ¢

en especial de 5 a 25 %, consiste en polimero hidréfilo hi-

drosoluble.

La parte deksolldoq del sistenma 11qu1do de aglut1n¢n-

tes presenta una parte que oscila enire 1 y 40U % en peso,

especialmente entre 5 y 25 % en peso con re1a01on al peso
total de la parte de sb6lidos, de wn nono y/o diisocianato
alliatﬂco.

Como temperatura de coagu1331on debe conswderarse la
témperatura que, al ser sobrepasada, hace que se coagule el
elastomero disperso. Ve acuerdo con el invento es una con-
&icién'imperiosa que la temperaura de coaguTacwon esté nor
debajo de la temperaturaia 12 que tienen Jugar reacciones
quinicas entre los componentes del sistema iiquido‘de aglu-—

tinantes.
Como aglutinantes quimicos deben entenderse en relacidt

con el invento los agentes quimicos que unen entre si les

fibras del velo en forma fisico-mecdnica. El sistema 1fcui-

“do de- aglutinantes, por consiguiente, no es en si capaz de

- originar una unidn mecdnica. 1 agente aglutwnepte rnecénico

istente confor ne a la segunda etapa del pr00901m1ento en

el interior del velo, serd designado como comple jo de eslu-

tinantes. Rl complejo de aglutinantes se diferencia a este

particular del siste$~ liguicdo de aglutinantes, o bien ce
los diversos componentes sdélidos del mismo, por el hecho de
Que, como consecuencia de lés reaccionés quinicas cue se
desarrollan-entre 1los componentes del sistema liguido ce

agluti nantes en el transcurso de la puesta en practica del

procedimiento, el conplejo 6e aglutwr?ntes es sustancisl-

‘mente insoluble en zgus.




10

18

20

25

30

dispersante de la emulsidn ser considerado como "sdélido",

" la etilenimina y los isocianatos citados, con el polirzrs

El sistema 1iquido.de aglutinantés se obtiene mezclen-
do una dispersién acuosa de un elastéﬁerb con una pfopor—
cién de sélidos de la gama de 30 a 70 % en peso, en espe-
cial de la gama de 40 a 60 % en peso con relacidn al.peso

total de la dispersidén, con wna solucidn acuosa con un con-
tenido de séli¢os de la gama de 5 a 40 % en peso, especial-
mente de una gama de 10 a 20 % en peso con relacidn al ‘te-
so tal de la solucidn, de un polimero hidréfilo que en sus

.

propiedades fisicas'y su estructura quimica se diferen?ie
dél'elastémero, asi como con una emulsidn acuosa de un iso-
cianato alifatico o una dispersidn acuosa de un products re-
activo.de la reaccidn entre svilenimina ¥ los irociarasos
menoionédos, con una proporcidén de sdlidos de la game de

10 a 80 % en peso, especialmente de la gama'de 4Q a 60 % er
peso con relacién al peso total de la emulsidn o de Ja d&is-

persifn, efectudndose la mezcla en una relacidn tal, cue lg

mezcla producida, liguida en si, posea laz cantidad voiel de

tes s6lidos se encuentren presentes en las cantidades indi-
cadas,
En relacion con los datos sobre el comtenido de séli-

dos del sistema liquido de aglutinantes, debe también el

En &1 transcurso de la segunda etapa del procedirien—
to, y como consecuencia de la accién térnica que origira
una'temperaéura del aglutinante de por encima de 100° 7y 8l
-Bien por debajo de la temperatura de revlandecimiento &=

las fibras de la estructura textil plara, reacciona el isc-

cianato, o bien el producto reactivo d¢ la reaccidn enire

-
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hidréfilo hidrosoluble del s1stema llqundo de aglutinantes,

formando un producto de reaccidn 1nso1uble en agua y disol-
ventes orgdnicos. En el caso de que el elastdmero presente

grupos capaces de reaccionar con grupos isocianatos,.enton—

ces tiene lug gar,-en las condlclones de temperatura conforne

al procedimiento, un enlace de 1qs isocianatos y/o el pro-
ducﬁo de la reaccidén entre isocianato Nz componente hidrdéfi-
1o, ¥ los grupos carboxilos posiblemente existentes de las
cadenas polimeras del elastdmero, .

81 tiene lugar la rea001on de un grupo isocianato con
un grupo carboxilo de un elastdémero, entonces e Wiber CO?

o
conteruyendo el gas liberade a la formacidn de POTos “en el

aglutinante. 7
La proteccidn de los grupos NCO de los isocianatos tie
ne lugar haciendo reaccionar los 1%001an8100 con rensl,
u1fh1drato SOQlCO ¥y otros. Bajo la 1n:luen01a de calor, se
vuelve a desdoblar el producto de la reaccién v se libera
de nuevo el grupo NCO. Los isocianatos encubiertos se em—
plean asimismo en forma de.emulsiones acuosas ¥y son nuy cor
patibles con la dispersidn acuosa del.elastémerc.
LEstructuras -textiles planas a base de fibras sintévi-

cas son los’fejidos, géneros de punto o fieltros, si bien

en especial velos de flbrau, con preferencia ve10q de fi-

bras troceacas, que consisten en fibras sintéticas, si bien
de manera especialmente preferente con una parte de fibras

sintétvieas canaces de encogerse al calor.

In especial son apro 1adoq para la puesta en précticn

del procedimiento velos de fibras cortadas tratados con agu

[

jas, de o0 a base de fYibras sintéticas, en los que al mernocs

‘una parte «de la cantidad de fibras s1ntetwods sean encogi-
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bles al calor. Velos de Tibras aprépiddos pueden consistir
preferentemente también en mezclas de'por lo menos dos fi-
bras sintétiéas-diferéntes cuinicamente, ventajosamente en
ﬁna parte prepdndérante de fibras de poliésier ¥y una .parte
menor de fibras'de'poliamida. A este particular existé la
posibilidad de que uUnicamente fibras de la misma esiructura
quiﬁica sean encogibles al calor, o bien de que existan fi-
brés sintéticas encogibléé al calor, junto g'fibras no enco-
gibles al calor, de la misma composicién quimica.
. : .

‘Las fibras del velo presentan preferentemente un "tituld
-comprendico en la gema de 0,& hasta 3 den. E1 peso por uni-
dad de éuperficie de velos de fibras apropiados estd com-
prendido preferentermente en la gama de 150'has;a 500 g/mz.
Tratdndose de velos tratados con agujas, 1a~&ensidad ie pind
chazos del tratamiento es de aproximadamente 400 pinchazos
por émz. .

El sistema liquido de aglutinantes puede contener ven-
tajosamente aceleradores de la vulcanizacidn, tales como,
pér ejemplo, 6xido de cinc o compuestos de azufre'conocidos

“como aceleradores de la vulcaznizacidn tpor e jemplo, Vulka-
oitR de la Férbenfabriken Bayer, ILeverkusen),

L1 procedimiento se realiza de la manera siguiehte:

Una estructura textil plana, con preferencia'ﬁnrvelo dd
fibras y, en espeéial, un velo de fidbras troceadas tratado
con agujas, Se impresna en una. tina con el aglutinente 11-
qui&o contenido en ella. El velo impregnado se sace erion-
ces de la tina ¥ se exprime.-i continuacidn se hace actuar
calor sébre,el velo impregnaao, calor que sea suficiente pad

ra alcanzar la temperatura de coagulacidn del elastdmero

existente en el sistema licuido de aglutinantes, Lers que
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con radiadores de 1nfr“rrogo. La temperatura de coagulacidn

" terier del velo.

rria, secédndose se~u16a ente mediante accidn de calor, nor

. =12 -
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no baste para deséncadenar reacciones quinicas entre los

componentes sblidos del sistema 1iquido de aglutinantes o
para reblandecer las fibras del velo. La accidn térmica tied

ne lugar convenientemente medlante la 1rrad1a01on del ve’o

-

-

esta comprendida en la gama de entre 30 y 80° C, especial
menfe en la gama de entre 35 y 50° ¢,

. Después de la coagulacién conpleta del elastdmeroc, se
introduce el velo en una cémara de calefacgién.cargada‘ocn
aire caliente de una temperatura de la gama de 100 - 180° C
En esta cdmara se callenta el ve1o hasta wna temperatura sud
perwcr a 100° C, pero infericr a la temperatura de resian—
decimiento de las fibras sintéticas, con Q;eferencia nna
temperatura comprendida en la gama de entre;120 hJ 180>
durante un tiempo que oscila entre 2 y 50'minutos, en esne-
01al entre 5 y 15 ninutos,

A esta'temperatura vy en el transcurso del lépéo*de
tiempo citado, tieﬁen.lugar las reacciones entre los cbmpe-

nentes reactivos del sistema aglutinante erxistente en el ir

Después de abandonar la cémara de calefaccidn, se iavs

&

&

TS
s
[

el velo primeramente con agua caliente, y después con

ejemplo, en una camara de secado cargada con &

i~

re calienze
de una vemperatura comprendida en la gama de entre 12 20 -
150° ¢, '

Es especialmente ventsjoso veaTizar el'procedimienta
con*orue al invento de manéra cont_“ua.

Por el procedimiénno conﬁorme al inveﬂto se obtiens

ina estructura textil plana aglutinada per agentes guiriacs

=}

L ces anbaen
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plo, Perbunan N Latex de la FParbenfabriken Baver, Leverku-

‘formacidn de sales. Debido a la presencia simultdnea de 1a

que reune combinadas en ella las ventdgas de las aglutlnﬁ-
das por los procedimientos cocnocidos, pero gin presentar sug
incbnvenientes. En efecto, en el sistema aglutinante comvle-
jo entre las fibr%s de la estructura textil plana se .encuerd
tran junto a las cadenas de los polimeros sustancias de pe-
so molecular mé; 2lto con cadena ramificada, que Tienen ca-
récter hidréfobo-hidréfilo 7 presentan agrupanientos de’ ure
taﬁo. Estos se producen por las reacciones quimicas citadas
entre los componentes sdlidos del sistema ; cuido de aglttw—
néntés en el transcurso de la fercera etapa del procedimiend
to. Lrespués de la puesta en préctica de la tercera etapa del
procediﬁiento, después de la cual se han producido las reacH
ciones quimicas precitadas de los sélidos reactivos del sisd
tema liquido de aglutinantes, se denomina elrsistema 1iquidce
de aglutinantes sistema aglutinante compiejo. El sistema
aglutinante complejo del tipo citado-anteriofmente, se ca-
racteriza adends por su estructura. Esta estruotufa'esté ca
racterizada por un gran nimero de poros ¥y conductos capila-
res. La porosidad del sistema aglutinante comple jo puede
aunentarse tédavia ventajosamente, vuléanizando una suspen-
sidn acuosa de caucho sintético a base de un polimerizado

mixto de butadieno-acrilonitrilo-dcido mevacrilico (por ejer

sen), como dispersidén acucsa de elastdmero, bajo adicidn de
0xido de cinc. Debido 2 la formacidn de sales de cinc entre

grupos .carboxilos de cadenas contiguas de polimeros, se pro-

'3‘

duce entonces una reticulacidén de las cadenas entre si. £

10
ra bien, no todos los grupds carboxilos del slastdmerc ci-

tado, a base de polimérizado mixto, son afectados por dicha
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tato vinilico parcialmente saponificado, todos ellos en el

contiene grupos OH, forrmando ésteres. aste proceso forenia

néds alta de la segunda etapa del Lrocedinientc, se uren er-

384505 1 e
dispersidn acuosa de un isocianato a11fat1co de . cadena lor-
ga ventajosamente 1soc1anato estear111co, o} bwen de la nme-
no y/o dletllenurea, junto a la soluecidn acuosa del poiifre-
ro hidrofilo, ventagosa iente polialeohol v1n111co 0 no7~

sistema licuido de aglutinantes, se producen en el trans—
curso de la tercera etapa del procedimiento, mediante r:ame-
cibn quimica, por un lado prcductos de la reaccidn del iso-
cianato o de la mono y/o dietilenurea con el polialcoho 1 vid
nwllco, mlentras que por otre lado reacciona el isocianato
con los grupos carboxilos del citado caucho sintético, cue
no han éido fijados en la formacidn de sales durante la vul.
canizacidn del elastdmero. En esta reacciln se libera CO?,
con Lo que aunenta la por031aad del sistema- aglutwnsrtc comd
plejo en el velo, Y se elimina la pegajosida@ del misnc.

. Ahora bien, loc mencvomxdoe £TUPOS carboxilos del cau-
cho sintético son canaces tambwen de reaccionar con £runos

Eas w2

JERRS 343

OH del polialecohol viniliico 1/0 del producto de 1a reapssidn

entre el polialcohol vinilico v el isocianaxo, producto ¢ue

la forna a manera de enrejado espacial del sistena ag1‘ -

nante complejo en el velo., A una temperetura de reacciin

e

res

tre si moléculas de poli nol vinilico, forrando éteres
b v

cadenas de moléculas méds largas, insolubles en asua.
[ b

0]

T2
v

bid

TS

reaceidn tiene lugar preferentemente en una gama de tar

. y 0
ravuras comprendicda enire 160 v 180° C.

la capacidad de absoréidn de vapor de agua y el

™
[
3

]
2
2

w

de hidrorobia del wvelo rueden variarge, =zdemds de por

cantidades absdlutas empleadas de las suetercias quini

o]
?
mn
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_amplios limites. Asi, por ejemplo, aumenta en una cantidad

ferenciandose ventajosamente el velo de fibras aglutinado

su accidn repelente del agua, de los velos de fibras aglu-

. - 15w

384505 ({4

constituyentes del.sistema aglutinanté compiejo; también
por la relacién cuantitativa de los cdmponentes*hidrosolu—
bles hidréfilos y los hidrdfobos, y también por las condi-

o

ciones de la reaccidn, efectudndose la variacibén dentro de

dada de polialcphol vinilico la absorcidn de vapor de agua
al disminuir la cantidad de isocianato estearilico y al’ ele-
varse-las temperaturas durante la segunda efapa del progedid
mienkoe, al mismo tiemporque.Se reduce el cardcter hidréfobo
dél sistema aglutinante complejo. A la inversa aumenta el
grado de hidrofobia del velo producido por los aglutlinan-
tes, eﬁ une cantidad dada de polialcohol vinilico en el sis:
tena aglutinante, al aumentar la cantidad de isocianeto es-
tearilico, mientras que disminuye la capaciﬁad de-absorciﬁn
de vapor de agua del sistema aglutinante complejo.

EL progreso técnico conseguido mediante el procedimiend
t0o conforme al invento estriba en un procedimienﬁd.senciilo
¥ tecnoldgicamente ecdnémicd, realizable_sin grandes gas-
tos.y'destinadora la aglutinacibén de un velo de fibras, di-
por el procedimiento‘conforme al invento, debido a su capa-

cidad de absorcidén de vapor de agua y, al mismo tiempo, a

tinados por los procgdimientos conocidos. La capacidad de
absorcion de vapor de agua del velo de fibraé aglutinado
por el procedimiento conforme al invento puede variarse'en-
tre 1 ¥ 15 %, segﬁﬂ las canticdades empleadas de compﬁestos
quimicoé constiturentves del sistema liquido de aglutinantes
v conforme a las cond&ciones_qe la reaccidén durante la se-

gunda etapa del procedimiento.
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se pesa. Después del pesaje se almacena la tira de muestra

vez *repelente del agua y absorbente en grado considerstie

lecular agregados, se encuentran durante el proceso de coa~

- 16+

384505 44

La absorcion de vapor de agua se determina de la rone-

ra siguiente: Una muestra de velo de un tamafio de 10 cn de
largo y un ancho de 5 cm se acondiciona duranie 24 horss a

o . . 0 . s
65 %.de humedad relativae del aire y a 20" C, v seguidarnentze

(=41

durante otras 24 horas a 10U % de humedad relativa del zire

" 0 N .7 i - . L
¥y a 307°C, ¥y a continuacidn se vuelve a pesar., Lz diferertis

de pesc resultante entre los dos pesajes se calcula en nor-

centaje y se indica como absorcién de vapor de agua.

.
‘Mediante el procedimiento conforme al invento results

posible una variacidn positiva de una ﬁluralidad de prcpie-

dades rélacionadas de manera compleja del velo aghminado.
Una ventaja sustancial estriba en que, gracias al nro-

cedimiento conforme 2l invento, se estd en condiciones e

>

conferir a un velo portador, previsto rara su transforrezcidy

en un material sustitutivo del cuero, propiedades que corre:

el caracter del material sustitutive del cuero elaborads a

base de dicho velo portader en direccidn haciz el CUerc.

-

-—

v

velo confeccionado conforme al invento no sélanente es = 1

0

del vapor de agua, sino que estd mejorado también en 1z re—

lacidn siguiente: Los corpuestos hidrdéfilos de alto PesSs ro-

gulacion en estado hinchado en el aglusinante. Hasta des-

pués de la accidn térmica siguiente en el transcurso de 1z

N
;Lvﬁis

segunda etepd del procedimiento, no se deshinehan los

PRl
(SRS

=
e

puestos hidrdéfilos, siendo.el agua expulsada del sisters
aglutinante comnlejo, formando en 41 una gran porosidad, -.sd
te efecto se refuerza adends por la Tormacibn Ge moldeuias

ramificadas por la reaccidn quimica, que sumentan la sernra
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so6la de estas condiciones previas no hace posible todavia’

fijamente en el sistema aglutinante complejo mediante reac-

tinante complejo con un alto grado de reticulacidn ¥y estruco

cion entre las moléeulas cateniformes. Para una gran capaci-
dad de absorcidén de vapor de agua del sistema aglutinante
complejo se precisan, ademds de grupos hidréfilos, poros y

conductos capilares en el sistema aglutinante comple jo. ‘Una

wna absorcién de vapor de agua. En relacién con la porocsi-
dad sustancialmente aumentada del sistema aglutinante com-
pléjo, estd también una gran actividad respiratoria d:¢l ve-
lo aglutinado conforme él invento. Esta actividad es dg grax
importancia para la comodidad al llevafsé puestos zapatos o
prendas de vestir confeccionados a partir de un material
sﬁstitufivo del cuero a base del velo citado, tal como ya he
sido mencionado. 7

Los isocianatos de cadena larga, a manéfa de grasas,'o
bien 1é mono y/o dietilenurea en el sistema aglutinanse comd
pleio, hacen al velo aglutinade blando y flexible. EL grado
de flexibilidad puede ajustarse mediante las cantidedes en-
pleadas de la sustancia'citada. Il isocianato alifético de
cadwna 1argé o la mono y/o dietilenurea, estan incorporados
cién quimica, es decir, que no se escapan de é1 en condiciod

nes normales. El procedimiento proporciona un sistema aglu-

tura a manera de enrejado espacial. - .
La reticulacidn, no obstante, no'repercute perjudicial-
mente debido a la aceidn reblandecedora del isocianato en el
sistema aglutinante comp;eio,
Como el velo aglutinado coqforme a2l invento no es pega-
joso, puede ser pulids sinldii‘icultadesf Lia superticie ne

se pega ni ensucia con ello.
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Debido a la mezela de la dispersidén acuosa del elastd-

mero ¥y de la emulsidn acuosa del isocianato alifdtico, o

bien de la dispersién acuosa de la mano y/o dietilenurea,

o '.. . .
con la solucidn acuosa del polimero hidréfilo, ¥ debido tanm-

bién a la reticulacién que en el transcurso de 1a puesta én
prdctica del procedimiento se produce pdr reaccidn quinica
de los componentes entre si, de la manera citada, se obtiene
un sistema aglutinante complejo en el interior del velo, que
ya no es hinchable o sustancialmente hinchable, tanto en
aéua"como también en disolventes orgdnicos. ILa no hﬁﬁnhabi—
lidad del sistema aglutlnante compleao en el velo, lleva in-
herentes otros efectos importantes al ap]lcarse una capa de
cubierta sobre el velo que contierie el sistema aglutinante
comple jo. Usualmente se aplican sobre el velo poliuretanos
disueltos en dimetilformamida, para formar una capa de cu-~
blerta. Como el velo aglutinado por el procedi mlento confor—
me al 1nvento ¥a no es hinchable en dlmetwlformamvda ni tan
poco en una mezcla de dimetilformamida y agua, resulta que

o

el aire contenido en el velo dentro de cavidades interiores

¥ finos conduetos capilares, ya no es expulsado a presidn

del velo durante el proceso de recubrimiento. Con ello

puede evitar la formacidn de burbujas en la capa de cubier-

ta al aplicarse ésta sobre el velo.

kn los velos confeccionados por el procediniento con-
forrme al invento ya no es apreciable tampoco’ la estruciura
del velo en bruto después de recubierto de la manersa rnencio-

nada, estructura que podria producir una intrenquilidad en

‘la superticie de la capa de’ cubierta. La intrancuilidad su-

! - R
perricial (estructura acicular) se debe a una densidad dis-

tinta del velo, es decir a contenidos distintos de agluti-
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| 1izacidn del mismo, que ha sido mostrada.

peratura de coagulacidén,coaguldndose el elastdmero.Sobre -

nante en el velo. El dibujo servirad para explicar el proce-

dimiento, sin por ello limitarlo a la forma especial de rea-

El dibujo ﬁuestra en represéntacién esquematica y en seg
_ciéh transversal el curso del procedimiento al ser puesto en
practica de manera continua. |

5e un rollo de reserva 1 se retira una banda de velo a
base de fibras sintéticas 2. Pasando sobre un rodillo des-
viador 3, se infroduce ié banda continuamente en un recipien
te 4 a manera de tina abierta por arriba, que estd lleno de
un liquido 5 consistente en el sistema liguido de aglutinan
tes, 1mpregﬁanddse en este recipiente con el sistema liqui-
do de aglutinantes. 6 es un depdsito para el sistema de agly
tinante liquido 5. Después de impregnado el -velo, Se Saca de
baiio y se exprime con ayuda de dos rollos exprimidores 7 1j
beradndose con ello del exceso de aglutinénte-li@uidb.La ban
da de velo impreganda es hecha pasar entdﬁces jﬁnto a un ra
diador térmico 8 por ejemplo, un radiador cerdmico de infra
rfojo, de tal modo gue la radiacidn de éste actle sobre la
superficie de la banda 2.Como consecueﬁcia del calentamiento
del velo con ello producido, es calentado el sistema liquido

de aglutinante contenido en el interior del velo hesta la tem

ctros rodillos inversores se introduce entonces la banda 2 ex
una cémara de celefaccion 9. 10 y 1l representan a este perticular
una ranura dé entrada y una ranura de salida respectivamentd
de la cémara de calefaccidén.La camara de calefaccidn se cargd
con aire caliente. El aire caliente penetra a través del ca-
nal de entrada 12 en la camara de calefaccidén, y vuelve a sz

1ir de ella a través del canal de escape 13. En la cémara de
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siguiente el sistena aglutinante complejo en el interior ge]

ticales hacia arriba a partir de la superficie del fondo.

representa la ranura de entrada, y 23 la ranura de salica

calefaceidn, y debido a las temperaturas reinantes en ella,
se desencadenan las reacciones quimicas entre los COnpor.en—~
tes s6lidos del sistemae liquido de aglutinantes en el velo.

En esta fase del-curso del procedimiento se forma por con-~

velo, Lespués de salir la banda de velo por la ranura Ge sa+t
lida 11 de la cdmara de calefaccidn, se introduce la banda
en un foulard de lavado 14. Este recipiente a manera de ti-

na, ablerio por arriba, estd subdividido en recipientes

1}

o
var+
X

-

ciales 16 por medio de varios tabiques 15 que discurren vert

Los »ecipientes parciales estdn llenos de 1iquido de lavado
17. La temperatura del ligcuido de lavado en los-recipientes
parciales presentan entre si un gradiente de temperatura,

de tal modo que el liguido de 1avadordel recipiente parcial
enréne penetra la banda de velo- estd caliente, mieniras cue
el liguico de lavado en &l extremo del foulard péré la salif
da de la banda esid frio. 18 representa un par de rodillos
exprimidores. La banda de velo lavada es hecha pasar envon-
ces a través de un horno de secado 19,‘que es cargado con

aire caliente. El aife'caliente penetra a través de 1la =zbert

tura de entrada 20 y sale por la abertura de escape 21, 22

del horno de secado._El-velo aglutinado por el sistena gl
Tinante complejo, se arrolla entonces sobre un rollo de re-
serva 24,
Eiemnlo 1

El'sisteﬁa liguido de’aglutinantes se obtiene de 1a

» - ‘
nera siguiente:
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Vplo, Mowiol™ll 30-88 de 1a Farbwerke Hoechst AG, Francfort
sobre el Mein) en 258,0 g de agua. ; ‘
' Esta solucién se mezela bien con una emulsidn acuosa
de la composiciéﬁ siguiente:
29,60 g de agua .
24,90 g de isocianato estearilico y, como emulsor,
12,45 g de una solucidn al 40 % en peso de un “pro-
ducto electro-neutro de la condensacidn de
w 4eido graso (por ejempio, Emul&inRy de
la Parvenfabriken Bayef, Leverkusen).

E1 liquido.obtenidOAmediante la mezcla se agrega, agi-
tando intensamente, a una dispersién que tiene la ccmposi-
cibn siguiente: '

1. 594 g de una dispersidn al 50 % en peso;de un polimeri-
zado mixto de butadieno—acrilonitrilo-écido metaerili-
‘co (por ejemplo; PerbunanFN—Latex 3405-M de la Farben-
fabriken Bayer, 'Leverkusen), ‘ :f

2. 29,7 g de una dispersidén acuosa al 50/% en ﬁeso de Oxi-
do de ecinc activo en una solucidn acuosa de una sal de
un producto de condensa&ién del dcido haftalinsulfénico

{por ejemplo, VuitamolR de la Badiséhe Anilin- & Soda-

Fabrik AG, Ludwigshafen),

3. 14,8 g de una dispersién acuosa al 20 % en peso de un

producto electro-neutro de la condensacidn de un,écido

graso (por ejemplo, EmulvinR de la FParbenfabriken Bayer

Leverkusen),
4, 1,33 g de de un polisi;oxanor(por e jemplo, CoagulantRWS
de ia Farbenfabriken Béyer,.Leverkﬁsen), N
5. 13,0 g de una dis%ersiép.apuosa al 50 % en peso de un
pigmento colorante negro {por ejemplo,_MelustralR—Fafb—

stoff de la Farbwerke Hoechst, Francfort sobre el leixn)
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en un foulard con el sistema liquido de aglutinantes de la

continuacibén se aclara intensamente con agua fria, Bl velo

384505

Un velo de fibras troceadas de politereftalato de eti-
leno de un titulo de 1,3 den, que ha éido coﬁprim;do mediandg
?el%ratamiento con agujas (400 pinchazos/cmz) ¥ que tiene
ﬁn peso por unidad de superficie de 250 g/m?, se imbregn..
composicidn citada mds arriba, hasta la saturacidn del ve-
lo,'después de lo cual se eitrae dei foulard ¥y se exprims.
-Entonces se hace pasar el velo 1mpregnado Junto a radisd
dores de 1£frarrogo, cuya rad1a016n estd dirigida hacw« las
c{ou superficies del velo, ealentdndose con ello el velc hasd

ta una temperatura de 38 — 49° C Esta temneratura se Cco-

rres ponde con la temperatura de coegu18016n del sisten

n

14-
quido de aglutinantes.

A continuacidén se conduce el velo a uné cédnara de ca{
1efacc16n cargada con aire caliente de 1500 C En esta cé-
mara se mantiene el velo durante 15 ninutos a una tenpera-

tura de 150o c.

Seguidamenie se lava el velo durante 5 minutos en un

Toulard de lavado con aguz de una teriperatura de 350 ¢, v a
se seca entonces, tréténdolo para ello con aire calle 1ve de
150° ¢, |

E1l velo aglutinado tiene una absorcidn de vapér e agus
de 10°% en peso, Y su contenido de aglutinante asciende 2
60 % en peso con relacién al peso total del velo. E1 velo
aglutinado eé dificilmente humectable con agua, ¥ poco ob-
sorbente con relacidn 2l agua. k1 velo agluvinado es amro-

piado coro material portader para su transformeeidn ulie-

. .\..
rior en género sustitiutivo del cuero.
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Ejemplo-2
Se prepara un sistema liquido de-églutiﬁanteg de la cord

posicién que ha sido indicada en el ejemplo 1. En condicio-
nes por lo deméé'iguales, se diferencia este procedimiento
del explicado en el ejemplo 1, dnicamente por el hecho de’
que el velo se mantiene en la cédmara de calefaccidn durante
20 minutos a una tenperatura de 160° C. ' 8

- La absorcidén de agua del velo aglutinado asciende &
12,8 % en peso, y su confenido de aglutinante a 62 % en pe-
sd, con relacidn al peso totzl del velo. En cuanto a lé hu-
mectabilidad con agua, la capacidad de absorcibn de aguz ¥y
las dotes del velo aglutinado, es vdlido lo dicho en el
ejemplo 1.
Ejempro 3 ' -

Gomo modificacidén del ejemplo 1, presenta la emulsidn

do de aglutinantes lé composicibén siguiente: 12,5 g'de iso-
cianato esvearilico, 6,2 g de una dispersidn al 40 % en pe-
so de un producto electroneutro de la condensacidn de un
écido graso (por ejemplo, EmulvinBW de.la Farbenfabriken
Bayer, Leverkusen) y'14,8'g de agua.

LComo variante de las condiciones del procédimieﬁto del
ejemplo 1, se mantiene el velo en la cémara de calefgccién,
hecha ‘funcionar con gire'caliente de 180° ¢, durante un lap-
so de tiempo de 10 minutos a una températura de 180°% ¢. E1

a

velo- aglutinado tiene una absorcidn de agua de 14,5 % ex pe-

o

50, ¥y su contenido de aglutinante asciende a 60 % en peso,

.don‘relécién al peso total ‘del velo. Con respecto a la hu-

)

cn ! . ' .
mectabilidad con agua, la capacidad de absorcidén y las do-

‘tes del velo, vale lo dicho en el ejemplo 1.

acuosa empleada a la vez para la obtencidén del sistema liqui-
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Ejemplo 4

Como variacidn del ejemplo 3, se.ﬁantieﬁe el velo en 14
céméve de calefaccién durante un tiempo de 10 minutos a una
temperstura de 150° ¢. . :

La absorcidn de vapor de agua asciende a 6 2 % en peso
¥y el contenido de aglutinante del velo, a 61 %Ven peso con
relécién.al peso total.del mismo. El velo aglutinado es’di-
ficilmente humectable con agua y poco capaz.de @bsorber agus

En cuanto a la aplicacibn del velo aglutinado, vale 1oﬁ§ichc

en el ejemplo 1.

Ejemplo 5 7

' Se'preparaﬁ por separado los liquidos a, b y ¢, que en
partinuTar estén compuestos de la manera s1gu1ente'

a) 432,0 g de un pollmerlzndo mixto de acrzWato (por egem—
plo, Acrylatlatex—Versuchsprodukt XA 8059, una disper-
sibn acuosa al 40 %, producto de la Farhénfabriken Bayex
Leverkusen), 9,4 g de un polisiloxano (por ejémplo, Cba-
gulaniRWS de la Farbenfabriken Bayer, Leverkusen), 38,4
g de agua, 9,4 g de un precondensado de_uréa—formaldehi-
do (por ejemplo, Fixapret 140 de la Badische Anilin- &
Soda-Fabrik AG, ﬁudwigshafen), 38,4 g de una sal alcali-

notérrea de un 4cido graso (por ejemplo, Gadalan PF en

dispersién acuosa al 10 %, producto de la casa Dr. Guehl

&'Co.), 9,4 g de didxido de titanio (por ejemplo, Bayer
Titan R-FK-D), dispersos en 10 partes en peso de una so-
Iucidn acuosa 2l.5 ¢ de una sal de un productoc de con-

densacidn del deido na:tallnsulionlco (por ejemplo, Wul-
taﬂol de la Badlsche Anllln— & Soda—Fabrlk AG, Ludwigs—

hafen), 38,4 g de'cloruro amonlco, solucidn acuosa al

10 %,

-
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sistema liquido de aglutinantes. En la cdmara de calefsce: &

. . E . . [¢] . -
que funciona con zire caliente de 160 C, se mantiene &l ve-

L __25:_

384505 .

b) 16,5 g de polialeohol vinilico (por egenplo, Moviol™¥

30-88 de la FParbwerke Hoechst AG, Francfort sobre el
'Mein), 275,0 g de agua,

e) 27,0 g de isbciaﬁato estearilico, 23,5 g de una solucidy
al 40 % de un producto electro-neutro de la condensaciés
“de un écido‘graso (por ejemplo, xulv1nRW éde la Farben
-fabriken;Bayer, Leverkusen), 6,4 g de un polisiloxzro

(por ejemplo, CoagulantRJb de la Farbenfabriken Rayrer,

Leverkusen), 54,0 g ‘de agua.

~

La emilsién acuosa ¢ se agrega a la solucién acuosa b, agi-
tando v1gorosamente.

Ellliquido obtenido se mezcla entonces con la dlu,er—
sién “a", agitando para obtener el sistema liguido de eziu-
tinantes. o .

Un velo conforme a2 los datos del ejemplo 1, se inrreg-
na, de la manera alli descrita, con el sistenmz liguido ée
aglutinan%es indicado anteriormente, diferenciéndbse-el AT
so del procedimiento .con respecto al ejemplo 1, por el he-
cho de que el velo impregnado se calienta a una temperaturs
de 4300, haciéndolo pasar junto a los elementos de caleac-—

cién de infrarrojo, para cue se coagule el elastdmeroc en el

. . : . 5 0 o
lo durante 10 minutos a una temperaturzs de 160° C. A conti-
nuacién se lava el velo durante & minutos con agua de wa

. o )
tenmperatura de 85 €, y desnués se aclara variss veces con

¥ se seca nmediante la accidn de aire ealienze.

o

agua fria,
El velo presenta una absorcidn de vapor de agua Ge S,2
% en peso, y un contenido de aglutinante de 62 {» en peso,

con relacidn al peso total’ del velo.

N _POOR
QUALITY
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~ Bayer, Leverkusen); 27,0 g de agua, 5,0 g de un polisiloxa-

1o (por ejemplo, Coégulantgws de la Farbenfabriken Bayer,

relacién al peso total del velo.

recubwerto, vale lo dicho en el ejemplo 1.

- -26 =

384505

Bl velo aglutlnado es dificilmente humectable con agua

¥ poco capaz de absorber agua. En cuqnto a 1a anlﬁcacién
del velo aglutlnado, vale lo dicho en el egemplo T
Eaemnlo 6 ,'* .
E1l procedimiento se modifica con respecto a ios datos
del ejemplo 5, por el hecho de qué el 1liquido "b" empleado
para'la obtencién del sistema 1iquido de aglutinantes tiene
1a composicidn swgulente. 13,5 g de isocianato estearllwco,
13,5 g de un producto electro—neutro de condensacidn de uxm

E4

acido‘graso (por ejemplo, EmulvinRW de la Parbenfabriken

Leverkusen).

A31mlsmo, ¥ como modificacidn con respEcto al.ej lo
5, se mantiene el velo en la cémara de calefacecidn, hecha
funéionar con aire caliente de una temperatura de 160° ,
durante 20 minutos & unma tempefatura de 160° ¢.

Bl velo tiene una absorcién de vapor de agua de 11,6 ¢

en peso y un contenido de aglutinante de 59 % en DPESO, con

Bl velo es diflcilmente humectable con agua ¥ poco ca-

paz de absorber agua. En cuanto 2 la aplicacidén del wvelo

Fgewmlo T

Para 1la obten01on del sistema 11qu1do de aglutin nantes

se disuelven 12,5 g de pol1alcohol vinilico (dow1olRI 30-88
de la Parbwerke Hoechst AG, Francfort sobre el Mein) en

187,5 g de ﬂgud. Lsta °olucwon se mezela bier con una di

18—

persidn acuosa con51stente en
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82,5 g de agua,

72,75 g de una dispersidn acuosa al 22 % en peso e oC-

R

tadecil-etilen-urea (por ejempla, Primenit™LD

.dé,la Farbwerke Hoechst AG, Francfort sobre el
| mein), y | '
8,25 g de'una soluciéh acuosa al 26 % en peso de un

producto electromeutro de condensécién de ﬁn

dcido graso (por ejemplo, Emulvian de le Far-

benfabriken Bayer, Leverkusen). .

E1l liquido obtenido mediante mezcla, se égrega, agitaﬁ@o vi-

vamente, a una dispersidn que tiene la composicidn siguien-

te:

500 g de una dispersidén acuosa al 50 % en peso de un po-’

limerizado mixto de butadieno-zacrilonitrilo-dcido meta-

c¢eilico (por ejemplo, Perbunan’Mi-Tatex de la Farbenfa-

briken Bayer, Leverkusen), 37,75 g de una dispersidn al
50 % en peso de .0xido de cinc activo en una solucidn
acuosa de una sal de un producto de condensacidn de dci-

R ae 1a Bagi-

do naftalinsulfénico (por eiemplo, Vultamol
sche Aniiinr & Soda-Fabrik AG, Ludﬁigshafen), 7,5 g de
una solucibn al 26 % de un productoreléctro—neutro de
condensacidén de un dcido graso (por ejemplo, Emulvimy
de la Farbenfabriken Bayer, Leverkusen), 82,5 g de agua,
0,5 g de azufre qoloidal, 0,5 g de un acelerador de la
vulcanizacidn (por ejeﬁplo, Vulkacit DA de la Parbenfa-
briken Bayer, Leverkusen), 3,75 de un écelerador de la
vulecanizacidm (por ejeqplo, VulkacitRZM de la Parbenfa-
briﬁen.Bayer, Leverkﬁéén), 12,5 g de didxido de titanio,
3,0 g de una solucidn él 49.% de un producto electro-ne:

tro de condensacién de un dcido graso (por ejemplo, Xmul
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‘se le incorpora material a2lto polimeroc en forma de ura soiud

estructura textil plana a base de fibras sintdticas con u=

e

fu

vinRW de la Férhenfabfiken Bayer, Léverkﬁsén),IG,S g
un polisiloxano (por ejemplo, CoagﬁiantRwS de la Parzen-
lfabriken.Bayer, Leverkusen).y 2,7 g de una dispersiéz
acuosa al 56 %"de un pigmento colorante nezro (por ejem-
plo, MelustralR—Farbstofi de la Farbwerke Hoechst AG,
Fréncforf sobre ei-Mein).

En un foulard se impregna un velo de fibra troceacs

conforne &l ejemplo 1 con el sistema liouido de aglutirenzad

se exprime y se sigue tratando de la nanera descrita en el

ejemplo citado,

120

k1 velo aglutinado presenta une absoreidn de vapor de
agua de'127% €n peso, ¥ su contenido de aglutinante asciavig
a 61 % en peso, con relacidn al peso total del velo.

En restimen, la Patente de Invencidn qué'se soliciza Ge-

herd recaer sobre las siguiertes:

- REIVINDICACIONES -
1. Un procedimiento para confececionar una estruciurs
textil plana aglitinada mediznte agentes quimices a basz de

fibras sintéticas, en el que a.la estructura textil fiexitle

S by
cién o dispersibm, v se coagula el polinmero, caracterizsdo
porque exn una primera etapa del procedimiento se impregns g

e

liquido aglutinante, consistente en

.

a) una dispersidn acuocsa liguida de un elastdémero,
‘b)) una solucidn acuosa licuida ée un polimero hia-22:-:

-

¢} una emulsidn acuosa liguida de un mono y/o0 diie

nato alifdtico de cadena larga, o una dispersiée
acuosa de un producto resactivo de la reaccidn ca e’

lenimina con nmoro ¥v/o diisocianatos alifdticos -e

-
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cadena larga,
mientras que en la segunda etapa del procedimiento se hace
actuar sobre la estructura textil plana el calor preeciso pad

ra alcanzar la temperatura de coagulacidn del elastémero;

en la tercera etapa del procedimiento se hace actuar sobre

la estructura textil plana impregnada calor que la calienta
has%a una temperatﬁra de la gama superior a 100° ¢ e infe-
rior a la tewmperatura de'reblandecimiento de las fibrﬂs{de
la estructura textil plgna,_y en la cuarta etapa del proce-
dﬂmlento se trata la estructura textil plana con un liquido
de lavado, para después, en una quinta etapa del procsdi-
miento; secar la estructura textil plana mediante la accidn
de calor.

2. Un procedimiento de acuerdo con 1aireivindicaciéﬁ
1, caracterlzddo porque el liquido aglutlnante contiene una
parte de dispersién acuosa del elastdmero de la gama con~
prendida entre 50 v-98 % en peso, con relacidn al peso tota.

del liquido aglutlnante.,

3. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 ¥ 2, caracterlzado porque el llquldo agilutinante con-

tiene un elastémero con grupos libres COOH v/o CH y(o-NHE
v/o N¥H y/o SH.

4. Un procedimiento de acuerdo con las reiviﬁdicacio—
nes 1°a 3, caracterizadd porque como elastdémero se erplea
un polimerizado mixto de butadieno-acrilonitrilo-dcido me-
tacrilico.

5. Un procedimiento de” acuerdo con las reivindicacio-

- nes 1y 2, caracterizado porque el licuido aglutinante con-

tiene un isocianato alifédfico con un largo de cadena de 14

a 25 dtomos de carbono.

Dot .

A -
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6. Un procedimiento de acuerdo éon las reivindicacio-

nes 1 a 3, caracterizado porque el 1iquido aglutinante con-
tiene wn isocianato alifétieo con un largo de cadena con-
prendido en lé gama de 12 a 2Q'étomos de carbong.

7. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes. 1 a 4, caracterizado porque el liquido aglutinante cén—
_tiene'isocianatﬁ estearilico. 7

8. Un procediniento de acuerdo éon las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque el sistema 1iquido de aglu-
tinantes contiene un producto reactivo de 1a_reacci6n'entre
etilenimiha ¥y mono y/o diisocianatos. .

9; Un procedimiento de acuerdo coh las"reivindicacio-
nes 17a 8, caracterizado porque el sistema liguido de aglu-
tinanﬁés_gontiene octadecil-etilen-urea.

10.7Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacié—
nes.1 a'9; caracterizado porque como componente hidréfilo
hidrosoluble del liquido aglutinante se emplea polialecochol
vinilico. )
‘ 11, Un procedimiento ae acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porgue el 1liquido agiutinante-consiste en
una dispersién acuoéa de un polimerizado mixto de buvadienc

acrilonitrilo-dcido metacrilico, una solucidn acuosa de no-

lialcohol vinilico ¥ una emulsidn acuosa de isocianato es-

tearilico. ] )

12. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado porque el liquido aglutinante consiste en
una dispersidn acuosa de ﬁn polimerizado mixto de butadieno

ecrilinitrilo-dcido metaerilico, una solucidn acuosa de po-

lialcohol vinilico y una emulsidén acuosa de octadecil-eti-

© len-urea.

fy -

f
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nes 1 a-12, caracterizado porque se emplea un velo de fi-

bras troceadas, consistente en fibras sintéiicas.

nes 1 a 13, caracterizado porque se emplea un velo de fi-

:bras troceadas, consistente en fibras de politereftalato ce

'polltereftalato de etileno. ST

ficie de 250 g/mz.

.

Un procedimiento de acuerdo con l&s reivindicacic-

14. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacic—

etlleno.
i5. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacic-

nes 1 a 14, caracteriz&do porcue se emplea un velo de fi-

bras troceadas tratado con sgujas, consistente en fibres ds

16 Un procedimiento de acuerdo coxn las TelVJnd"C?c e
nes 1 a 15, caracterizado porque se emplea un velo de fi-
bras troceadas tratado con agujas, a base de fibras de po-

litereftalato de etileno y vcon un peso por un1da6 de super-

- 17..Un procgdimiento de. acuerdo con las reiﬁihﬁicacic-
nes 1'a 1%, caracterizado porque se emplea un velo de i~
bras iroceadas,-que consiste en nés de 5C ® en peso e fi-
bras de politereftalato de etileno ¥ én menos de 50 % en
peso dé fibras de polianids.

18. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicacic
nes 1, 5, 6 ¥ 7, caracterizado porque se eriplean 1qo g~
tos encubiertos.

19. Un procedimiento de acuerdo con las re1v1:a; cacico
nes H a 18, caracterizado porque en la segunda etapa el
nrocecﬂmwento se expone 1a . estructura textil plana durante

un t1empo gue osc#la entre 2 ¥y 50 minutos & una te"'e_hu i~

re comprendida en 12 ganma de 120 a 180° ¢.

’L/-
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20, Se reivindica por ultlmo como obaeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Invencidn que se soliclta-“UN

| PROCEDINIENTO PARA CONFECCIONAR UNA ESTRUCTURA TEXTIT PIATA
| AgTunTmADAY, '

”

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente Memoria descriptiva, que consta de treinta y dos pi-
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian,

Madrid, 14 Octubre de 1,970
' BERNARTO UNGRIA
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