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Procedimiento pars faciliter la eliminacibén de suciedad
depositada sobre hilos sintéticos hiadrofébos durante las

operaciones de conversibn.

Solbsitante: N .
THE NATFAC COMPANY,
entidad canadiense, residents en
2260 Aird Avenue, liontreal, Quebec,
Canadé.

Egte invencibn se relaciona con un pro-
ceso de tratamiento de hilos sintéticos para facili~
tar la eliminacidn de suciedad .depositada sobre ellcs,
partiéularmente durante las operaciones de tejido ¥

5. tricotado. i ‘
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cibfn con el tratamiento de fabras e hilos sintéticos,

tales como materisles de polismida, polidster, poli-
uretano (Spandex) y poliolefinicos y mezclas de e110s,
asi como sus mezclas con fibras coluldsicas naturgles
¥y regeneragdas.

Durante el tejido o trenzado y tricota.
do de hilos, tales como de nylon, en forma de materia-
les complicados, como encajes, es préctica comin em-
plear grafito como lubricante. ademds del grafito,
han de eliminarse varios tipos de aceite de miquina,
grasg y suciedad ordinaria que ée depogitan sobre las
fibras e hilos durante las operaciones de eluaboracibn.
Para eliminar tal conteminacibn se emplean normalmen-
te métodos de desengrasado muy costosos y largb. Ln
el endlisis final, se observa con frecuencia la im-
posibilidad de limpiar por completo el tejido sin da-
flo apreciable para él. En particular, existen grandes
dificultades en la eliminacidn de la contaminacidn
de grafito de fibras sinféticas, tales como de nylon,
en la formacidn de encajes ILeavers. luchos investiga-
dores de todo el mundo han tratado de uejorar el proce~
so de desengrasado para la eliminacidn del grafito de
los encajes Ieavers, pero ello sigue constltuyendo un
importante problema en la formacidn de tales encajes.

En el funcionamiento de las méquinas
productoras de encajes Leavers, se disemina grafito
seco en toda la anchura de la méquina como lubricente
seco. bn particular, qcasionalmenxe 5e requiere,¢na

generosa aplicacidn de grafito para facilitar el fun-
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cionamiento de la miguina durante ciertas partes di-

" ficiles del proceso de tejido.

Un bafio desengrasador cominmente usado
para limpiar el encaje Ieavers consiste en una solu-
cidn acuosa de caselna mis detergente en agua. la ca-
seina ayuda a evitar el redepbsito del grafito y otra
suciedad. £l desengrasado lleva normaluente de doce
a veinticuatfo hores, -particularmente con materiales
tales como nylon y poliéster. Esto se supone debido
al efecto de las fuerzgs mecinicas y fisicas, tales
como la electricidad estdtica, que retienen las par-
ticulas microscdpicas de grafito sobre la superficie
de los monofilamentos. En un actual sistema de des~
engrase comimmente usado en la industria del encaje,
un par de rodillos construfdos de caucho o metal re-
tiran al tejido de ercaje de la solucién de lavado o
desengrase, desde la gue pasa luego sobre un carrete,
que puede ser de seccibn transversal eliptica. Luego
se echa irregularmente el encaje en el bafio, donde

gire sin fin durente el tiempo que sea necesario pa-

ra eliminar la suciedad y hacer vendible el produc-

to.'

Ha habido determinadas sugerencias o
caminaﬁas a ﬁejoraf el béﬁo de'desengrase. Una re-
ciente se describe en la patente estadounidense i~
mero 3.230.032, concedida el 18 de enero de 1.966 a
nombre de L. Lipare, el inventor. De acuerdo con di-
cha patente, se sustituyd la caseina por lenolina.
Bsto condujo & cierte mejora en el proceso de des-

engrase. Sin embargo, el problema de eliminscidn de
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suciedad del encaje Leavers y otros tejidos de manera
econbmica, ha causado todavia grandes dificultades en
esta industria. '

Se conoce asimismo en el arte anterior

el trateuwiento de hilo con una emulsidn de cera. ksbo

conduce & cierta reduccidn en la suciedad y en las difi-
cultades para eliminarle, pero nb he suprimido el pro-
blema bésico. '

s un objeto de esta invenéién propor~
caonar un perfeccionado método de reduccibn de las
dificultades en la eliminacidn de suciedad de tejid05

mediante el uso de un apresto aplicado al hilo antes

de efectuarse el proceso de tejido o tricotado. in 1a

reduccidn de la tenscidad de suciedades, tales como de
grefito, en teji@os tales como el de encaje ILeavers,
el productor reduce gfandemente el costo de produc-
oibn de tal encaje. ‘

La presénte invencién tiene por consi~-
guiente como objetivo producir tejidos, tales como
eneajé blanco y claramente coloreado, de manera més
econbmica. |

Otro objeto de la invencidén es propor-
cionar tejidos perfeccionados, tales como encajes,
reduciendo el grado de v150roso desengrase requerzdo
despuds. de la opara016n de t6j1do

Otro objeto de la inveneidn es propor~
cionar encajes Leavers de perfeccionada calidad me-
diante un incremento en la cantidad de grafito usada
para la lubricacibén de las méquinas productoras ds

aguellos durente la fabricacidén de 1los mismos. ksto
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mejorard el rendimiento de las méquinas y causard

‘menos roturas de 1los hilos.

El tratamiento de las fibras e hilog
durante la aplicacidn de este proceso puede efec-
tuarse en varias fases de la conversidn de fibra
en hilo, tales coﬁo durante el encolado del hilo de
filamentos continuos por los fabricantes de fibras o
durante el plegado y torsidn mediante torcedoras, o
mediante encolado o aderezado en toda la anchura.
Este proceso puede gplicarse a hilos ya encolados,
puede usarse como modificacibén de los existentes pro-
cegos de encolado o bien puede sustituir por comple-
%0 al encolado convencionale.

Log citados objetos pueden conseguirse

-mediante el uso de una solucidn aprestédora del hilo

antes del tejido o tricotado, cuyo apresto haria
hidrofilico al material del hilo hidrofdébico al ob-
jeto de reducir la electricidad estitica sobre su su-
perficie. Esto reduciria el gfado y tenacided de cap¥
tacibn de grafito y otra suciedad. Tal material-apres-

%ador no deberi presentar preferiblewente ninguna apre-

" ciable propiedad aglutinante para el hilo y 3619 debe-

r4 funcionar como material formador de una pelicula so-
bre el hilo. El material aprestador ha de ser fhcil-
mente separable y llevarse consigo el grafito y otra
suciedad. Bl encolado ¢ apfesto ha de ser compatible
con la solucién de desengrase pars evitar el redepdsi-
$o del grafito y demis suciedades sobre el tejido.

Ia presente invencibn proporciona por

consiguiente un métode para facilitar la eliminacidn
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de suéiedad depositada sobre hilo sintético hidro-
fébico durante las opergciones de conversibn, cuyo
método comprende la operadién de tratar el hilo con
un material aprestador dotado de escasa afinidad aglu
tinadora con el hilo y que posee la capacidad de hacer
hidrofilico &l hilo. 1 nilo usado puede ser de mylon.
Bl material apresta@or puede contener ademés un agen~
te emulsionador para facilitar el desengrase. k¥n cier-
tos casos, puede incluir una emulsidn de cera para fa-
cilitar las operaciones de tricofado. Bl material
aprestador comprenderé'uno seleccionado entre el gru-
po consistente ens ‘

(a) poliamide polioxietilada de un peso
molecular de .2000 g 8000, con une.relacién entre gru-
pos poliamidas y oxietilénicos de 1:10 a 1:20; y

(b) polidster polioxietilado de un peso
molecular de 2000 a 12000, con una relacidn entre
grupos poliésteres y oxietilénicos de 1312 a 1:10,.

Bl material aprestador puede contener'
también algunos derivados de aceites vegetales poli-
oxietilados solubles en agua. Dicho materiel puede
incluir tembién un éster del ééldo silicico que, en-
tre.otras cosgs, funciona como agente emulsionador.
Las proporciones de los diversos ingredientes del ma-
terisl aprestador no son criticas y resultarin eviden-
tes para los expertos en la materia. En los adjuntos
ejemplos'se ilustran ciertas proporciones tipicas
para tales congtitutivos.

¥l hilo puede ser de un material poliami-

da, polidster, polinretano o poliolefinico. £l hilo



preferido en rolacidn con la preparacidn de encaje
Isavers es de nylon y méé preferiblemente nylon
texturizado; tal como el material denominedo Ban~Lon
(marca comercial de Joseph Bancroft & Sons Cos).

5 - El nylon puede ser también un material monofilamené
tos0, hilado o abultado. k1 hilo puede mer de poliure-
tano; tel como Lycra (marca comercial de E.l. Dupont
de Newours & Co.), producido de material Spandex.

. Después de haberse tratado el hilo con
10. gl nuevo apresto y de haberse tejido o tricotade en
" una miguina adecuada, se observard que el material
esté ensuciado gproximadamente en el mismo grado gue
en el arte anterior. Sin embargo, se eliminard la
suciedad mediante desengrase de maners mucho mls fé-
15. cil que en el arte anterior. En el cago del encaje
Leavers, se observaré en &1 el mismo color negro
grisfceo despuds de la opergcién de tejido, debido
al uso de grafito como lubricante. Sin embargo, en
muchos casos, tah 8610 de una a dos horas de desen-
20: : grase produce un material blanco, libre de grafito.
‘Basto tiene evidentemente por resultado un inferior
coste del desengrase y una degradacibén muy inferior
del encajes '
En la realizacibn del procedimiento de
25, la presente invencibn, es normslmente importante no
usar més apresto del necesario para la consecucidn
de una buene eliminacién de la suciedad. El uso de
‘un excego de apresto puede dar lugar a dificultedes,
pues tiende a acumularse en las agujas de las méqﬁi—

30e nas tejedoras de encajes. Asimismo, el ingrediente ac-
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tivo del apresto acuoso deberd seleccionarse con vistes

a evitar .uniones fisicas o quimicas, permanentes o

duraderas, con las propias fibras sintéticas. Por
ejemplo, se obaervari normalmente que el poliéster
requiere un apresto de poliamide polioxietilada y
que lag fibras de poliammida o poliuretano requieren
wn apresto de polidster polioxietilado. vurante el
desengrase, la pelicula formada sobre la superficie
de las fibras sintéticas mediente este proceso empe~
zard a dilatarse y desintegrarse répidamente, soltan~
do asi los contaminadores en el medio desengrasador.
) Ios siguientes ejemplos ilustrarén al-
gunas versiones de la presente invencidn.
kjemplo 1 - T
' Se afiadieron 0,9 kg. de dispersidn de
éster del écido silicico (50%) (100 g por litro de
solucidn aprestadora) a 5,85 kg de dispersibn de
poiiéster polipxie‘bilado“(_50‘;'3 de contenido sélido)
(650 g por litro), gue se dilﬁyé con agua a un vo-
lumen de 9.Eg. La dispersibn se aplicd a varias hobi-
'nas de nilo de nylon textupiza@o de denier 100 deg~
pués de éu torsibn (torsién = 12/%) por medio de un
aplicador de rodillo gque giré lentanente en un reci-
piente que contiene la dispersidn diluide de polids-
toxr polioxietilado. Ei'hilo de nylonvtexturizado estn
vo siempre en estrecho contacto con el rodillo aplica-
dor durante la operaci6nr Iuego se dajd secar al aire
libre el hilo tratado, hasta que sucésivas pesadas
demogtraron la inexistencia de cambios notables en

el peso.
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e obtuvo el peso de 12 bobinas de fiio
antes y deséués del tratemiento y a partir de estos
datos se calculé el promedio de captacidén en seco.
fista ascendid al 4,0%, basado en el peso del hilo
sin tratar. o

Iuego se teji6.el hilo tratado en forma
de encaje en una mééuina productora de encajes Ieavers
usando grafito como lubricante, como es comin en el
arte. Después de la formacidn del encaje, se sometid
8 una operaclén de desengrase eonvenclonal junto con
muestras de encaje preparadas a partir de hilo sin
tratar. Se examinaron visualmente todos los hilos
después de una horg de desengrase. El encaje produci-
do con hilos tratados estaba desprovisto de_g:afité y
otros conﬁaminadofes. Ll encaje que se produjo con
hilos sin tratar estaba altémente contaminado y ragui-
rié un intenso desengrase ulteridry en al.gunos casos
de hasta quince horas. ' |
Liemplo 2 - |

Se disolvieron 150 g de acoite vegetal
polioxietilado (17 g por litro de solucibn aprestadora)
en 1,35 kg. de agua y se gﬁédieron a 6,75 kg de dis-
persibn al 50% de poliéster polioxietilado (750 g por
litro). Se afladieron también a este material 0,9 kg.
de dispersién al 50% de ésterdel &cido silicico. Luego
se aplicé esta férmula a hilo de nylon texturizado de
3 capas, denier 100, 20/4 y 175, de iguml manera a
como se describe en el ejemplo l. lmestras de hilo to-
magas éntes y después del tratamiento mostraron uu pPro~

medio de captacidn del 6% en seco. Se tratd suficiente
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cantidad de hilo para producir una lémina (de unos
36 m. de longitud) de encaje en las mlquinas Ieavers.

Esta lénina partioular de encaje se desenzraséd en

el mismo baflo con léminas de encaje producidas con

hilo sin tratar y se examinaron visualmente todgs
lag léminas despuds de un tiewpo de desengrase de

1 hora. la léwine de encaje producida con hilo tra-
tedo estaba completamente libre de contaminacibdn con
grafito, mientras que las otras ldminas producidas
con hilo sin tratar mostraban un aspecto negro sri-
séceo, indicando la presencis de grafito residual.
Bjemplo 3 - '

Se trataron seis madejas de hilo de fila~
mentos de poliéster de denier 70 (conteniendo cada
madeja aproximedamente 100 m de hilo) con una férumule
coensistente en 200 g por litro de polismida polioxi-
etilada) y 150 g por litro de dster del Acido sili-
cico (40% de -contenido sflido) y se dejaron secar di-
chas madejas al éire libre hasta gue no se produjo

ninglin cambio de peso. La captacién en seco se calcu-

16 seguidamente por las diferencias de peso antes y

después del tratemiento, ascendiendo a un promedio

del 3 basado en el peso del hilo antes del trata—
miento. Luego se contaminaron uniformemente las mu-
dejas tratadas, junto con seis sin tratar de hilo de
filamentos poiiésteres, usando grafito y aceilte y gra-
sa sucios para méquina. Iuego se desengrasaron con-

juntemente todas las madejas de hilo con uha solu~

cidén desengrasadors consistente en 5 g por litro de

éxido nonilfenol-etilénico y 10 g por litro de casel-
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na. Se ajustd el pH del desengrasador en 8,§’éon car-

"bonato sbédico. Bl desengrese se efectud a 432¢ dursn-

te 15 minutos, seguido de»ehjuague con ggua frias. Se
secaron las madéjas y luego se examinaron visualmen—
te+ Las madejas tratadas estaban libres de contamina-
dores, en tanto que las madejes sin tratar mestraron
escasa mejore ¥y estaban todavia decoloradas por con-
teminacibn con grafito.
Ejemplo 4 -

Se trataron seis madejas de hilo con fi-

lamentos Spandex desguarnecidos, de denier 70, con

“una férmula gque contenis 300 g por litro de poliéster

polioxietilado (50% de contenido s6lido) y 100 g por
litro de éster del Acidd silicico (40% de §ontenido
s6lido), de igusl maners a.qomo se describe en el ejen-
plo 3. Se calonld la captacidn en seco después del se-
cado,que ascendia a un promedio del 4%. Se contamina-
ron las madejas de hilo tratadas, junto con seis ma-
dejas de hilo sin tratar, usando grafito, aceite de
méquina suéio Y greasa y luego ge desengresaron como

ge describe en el ejemplo 3. Después del secado, un
examen visuel mostrb que las madejas de hilo tratadas
estaban libres de contarminacidn.

N O T 4

Descrite suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de reslizarlo en la
préoticea, debe hacerse constar gque las disposiciones
anteriormente indicadas son susceptibles de modificae-
ciones de detalle en cunanto no albteren su principio

fundamental. También se hace constar que el invento
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corresponde a una Solicitud de Patente presentaoa'en

"Norteamérica N2 866.365 de 14 de octubre de 1.969

acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que con-
ceden los Convenios 1nfernacionales en vigor, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y
por 1o que se solicita Patente de lnvencidn por 20
atios en Espafias PROCED1IMIENTO PARA FACLLILAR L XIdul
NACAON DE SUCIEDAD DEPbSlTnDA SOBRE H1LOS SLHIELTLCOS
HIDROFOBOS DURANTE LAS OPExaCiONLS Dl CONVERSIONS ca-
racterizéndose por lo siguiente:

1% - Procedimiento para facilatar la

- eliminaecibn de suciedad depositada sobre hilos sinté-

ticos hidrofébos durante las operaciones de conver=
sién, caracterizado porgue comprends tratar el hilo
con un material aprestador lavable dotado de escasa
efinidad de aglutinacibén o unién con el hilo y que
posee la capacidad de hacer hidréfilo a éste.
28 = Procedimiento seglin la reivindice-

cibn 1, caracterizado porque el hilo es de nylon.

' 38 - Procedimiento segln la reivindice-

¢idn 1, caracterizado porgque el materisl eprestador

contiene un agente emulsionador.

48 ~ Procedimiento segln las reavindica-

ciones 1 & 3, caracterlzado porgue el material apres-~

tador incluye uns emulsibn de cera.

58 - Procedimiento segin la reivindice-

. cidn 1, caracterizado porque el material aprestador

comprende uno seleccionado del grupo consistente en
(a) polimmida polioxietiledas, de un peso molecular de

2000 & 8000, con una relacibn entre grupos poliamidas

.
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y oxietilénicos de 1:10 g 1:20, (b) polidster poli-

-oxietilado, de un peso molecular de 2000 a 12000,

con una relacidn entre grupos poliésteres y 0xi-
etilénicos de 1:2 a 1:10.

. 64 ~ Procedimiento segin la reivindica-
¢ibn 5, caracterizado porque el material aprestador
comprende un derivado de aceite vegetallpolioxieti~
lado soluble en ggnsa.

‘ 78 - Procedimiento segfin la reivindica-
cién.z, caracterizado pordue el material aprestador
incluye ademds un éster del &cido silicico.

88 - Procedimiento segln la reivindica-
¢ibn 5, caracterizado porgue el hilo es de poliéster
y el materiel aprestador incluye ung poliamida poli~
oxietiluda, de un peso molecular de 2000 g 8000 y
de una relacibn entre grupos poliemidas y 6xieti;é~
nicos de 1:10 a 1:20. |

98 - Prboeéimlentb pegin la reivindica~-
cibn 5, caracterizado porque el hilo es de nylon y
el material aprestador incluye poliéster polioxieti-
lado de un peso molecular de-2000 a 12000 y con una
relacidn entre grupos polibsieres y oxdetilénicos de
1:2 & 1:10, | |
' 108 - Procedimiento segln la reivindi~
cacibén 9, caracterizado porque el material apres-
tador incluye un derivado de aceite vegetal polioxi-
etilados ' .

118 ~ Procediniento para faciiitar la eli-
minacidén de suciedad deposituda sobre hilos sintéticos

hidrofébos durante las operaciones de conversibn, tal



y como queda sustancialmente descrito en la presente
diemorig.

Este liemoria consta ds catorce hojas

escritas a mb por ana sola cara.
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