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por "Un perfececionamiento en el ohjeto de la patente princi-

pal ndmero 370,679 que recae sokre un procedimiento para la

farricacibn de un material sustituto del oVELO" = = = w -~ - =
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a favor des PIRELLI, Societd per #zioni, de naclonalidad ita~
liana, domicilieda en Centro Pirelli, Piazzg Duca d'Aosta,

ndmero 3, MILANO (Italia)e

Y e e e el

MEMORIA DESCRIPTIVA

La prescnte memorié descfipti&a.éoﬁcierne a un primer
certificado de adicidn a la patente de invencidn mimero
370.679 el cual tiene por ohjeto un perfecclonamiento apor-
tado al procedimiento para la fahricacidn de material sustie
tuto del cuero de que trata dicha patente principal.

Tal procedimiento, como es sahido, permite realizar un
meterigl sustituto del cuero con éptimas caracterlsticas tan-
to figicas y mecdnices como de aspecto, teniendo huena cuali-
dad de permeahilidad el vapor acuoso tales de permitir la
aplicacidn como empellas, guantes y aimilares., El procedimien—
0 consilste en realizar dos estructuras compusstas distintas:
wa primera estructura compuesta estd realizada efectuando

el depdaito sohre la superficie de una hoja de gsoporte, prew
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vizmente revestide de una pelicula de resina poliureténica
termopléstics, de ung composicidn poliureténica expansible

y hesiendo paser la acja asi revestida en un hormo 2 una

tempe ratura comprendida entre 1108 y 170%C por un periode

de tiempo nesesario para obtenher una expensidn y una par-

oigl reticulasion de la eGomposicion pol:i,ureté.nioa: 1a segun~
da estruoturs compussta es o su vez realizada rpadiante im=
pregunacin. de una oapa de fibres no tejidas ocon létex de go-
ma n:-tural o sintétioa y doblamiento de dicha sagpa con teiido
de malla de fibras de poliamida mediante une composieién adhe-
siva poliureténica y medisnte paso de ;cgles eepas doblalas a
través de un vuleanizador en contimmo por un periode de tiem-
Po necesario para obtener la gonsolidesitn de la goma ¥ la
reticulaeién del a.dhesivo; las dos estrusturss compuestas
asi realizedes son dobladas & su vez de modo que la superfi-
oie constituida por el tejido de malla este en émtwto con la
smperficie constituida por la composicion ureténica en expan~
slon ¥ el conjunto resulteante es oandusido & un horno & tempe<
ratura oqmprendida entre 1102 ¥y 1769 C por un perj:odo de tiempo
necesario & completar la reticulaoidn de la qomposiaién poliu=

reténioa en expension, Finalmente ol erilculo compuesto obe

- tenido viene privado de ‘la hoja de soporte,

Le solicitante ha ensontredo shora ques el procedimiento
puede' ser ulteriormente perfeccionado de modo de optener un
material sus'ﬁ'i'kuto del ocuero que presenta, respsoto &l mate~
rial obtenido precedentemente, une meno mejor, una menor rigi=-
dez y una Permeabilided mej orada'.

Forme por consiguiente el objeto del pressnte primer cer-
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tificado de adicisn un procedimiento para la fabhricacién de
material sustituto del cuero, Segin el cual se realizen dos
estructuras compuestas distintes de lag ouasles una presenta
una hoja de soporte que viene eliminada del artioulo termina~
do, como se ha descrito en la patente ne 370.679 caracteri-
zado por el hecho que la realizacidn della primera estructura
compuesta comprende las fases ulieriores de dohlar la esiruc-
ture oonstitulda por la hoja de soporte, revestide de pelioum
la de resine poliuretdnice termopldstloa y por la composicidn
uretdnice expandinle, el tejido de malla de fihras g lo me-
nos en parte naturalés, y de hacer pasar la esiructurs
ohtenida en un horno a una temperatura comprendida entre 110°
¥y 170° por un periodo de fiempo necesario para ohtener la
expensibn y le completa reticulacién de la composicidén poliu-
retdnica termopldatica por el hecho que la realizacldén

de la segunda estructura compuesta comprende solo las fam

ses de impregnar una cape Ge fihras no tejides con lé-

tox de goma natural o sintética y de haocer paser dicha

capa impregneda a travéds un vulcanizador en continuo por un
periodo de tiempo necesario para ohtener la consolidacién de
la gomea, la estructura compuesgta asl ohtenida viniendo dohlam

da & la primera estructura compueste Ge modo que la superfim
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cie constitulda por la caps de fiwras no tojidas esté en con-
tacto con el tejido de malla previe interposicién de une come
posicidn adhesiva poliuretdnica, siendc el conjunto resulien—
te conduecido en un horno a una temperstura comprendida entre
110° y 170° por un periodo de tiempo necesario para ohlbener
la reticulacidn del adhesivo.

Como se puede notar, el procedimiento segin el pressnte

’primer certificado de mdicidn, se desvia del procedimiento

descrito en la patente principal sclamente por algunas fases
que, previgtas precedentemente para la reelizacién de una
estructura compuesta, son ghora efectuadas en la réalizacidn
de la otra estructura compuesta. En efecto, el tejido de ma-
1lla precedentements utilizédo para constituir la segunds es-
tructura es a su vez empleado ahors directamente para consS—
tituir la primera estructura. dunque a primera vista esto pa-
rezea no aportar modificaclones notawles en el procedimiento,
en particular si se tiene en cuenta en la constitucidn del
articulo terminado ontenido, que sustancialmente es igusl al
ohtenido segin el procedimiento de la patente principal, en
reglidad tal ocamhio de fases gporita, sSorprendentemente una

sustancial mejora tanto de las caracteristicas flsicas

"y meodnicas como de las caracteristicas de aspecto del arti-

culo. Esto pnﬂhahlemente s denhido al hecho que se owtienen
con el procedimiento segin el presente primer certificado de
adicidn dos estructuras compusstas completamente terminadas,

por 1o que la composicidén adhesiva poliurvetdnica utilizada
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para unir les dos estructuras no penetra de modo sustancisal-
en ol inmterior de 4stss, sino que se distribuye uniformemente
sobre la superficle de las mismes, por 1o que se tiene una
menor rigldez, uns mejor mano del artfculo compuesto resultans
te, asl como caracteristicas fisicas y mecénicas en general
més uniformes en toda la plezs obtenida, permitiendo de este
modo demechos sin importancia en la spliocacién del articulo
como empalla, gusntes y artloulos de peleteris en general.

Es de notor ademfs gue el materisl sustituto del cuero asi
obtenido presents uns mejor mano prohablemente debido al hew
cho que el empleo de un tejido con malla de fibres a 1o menos
en parte paturales, como fibres de algodén en lugar de un
tejido con malle de Pibras de poliamida, aports, verdaderamen
te a causa de la estructura de tales fibras, la obtencifbn de
un artfoculo que conservs en €l propio inferior pequefios espas
oiog vacios, en 109 cusles la composicibn adhesiva poliuretide
nica no ha penetredo por completo, que contribuye a la mejor
suavidad del ert{dulo mismo. La perspirsbilsd més eleveda puew
de ser dehida a sSu vez sl hecho que la segunds estructura com-
puesta, resultsndo constitulda précticaments en exclusiva por

fihras no tejidas mentenidss juntas por el létex de goms vule

canizado oonserva casi ineltersda le estructura rada originel,

favoreciendo mgyormente el pagso del aire y del vspor acuosos

Ligs maberiss primes utilizadas en el procedimiento segln
el pr;sente primer ocertifiocado.de adicifn pueden ser las mise
mag previstas en el procedimiento segdn la patente prineipale
4sf, la hoja de soporte cemstitufda por una hoja de pmel

con superficle eventuelmente gofrada, viene revestida sobre
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una superficie con una pelfcula de rasina poliuretdnice ter-
mopldstica ¥ sucesivamente recunierta por una composicién
uretdnice expandinrle constitulde por una mezcla de un com—
puesto polioxidrdlico de peso molecular comprendido entre
1000 y 4000, un poliisocianato, un agente de expansidn, un
catalizador y un aditivo estavilizante de la expansidn. Ia
composicidn adhesiva poliuretdnica emplsada pera unir las dos
estructuras oompusstas consiste, como se ha descrito en la pa=
tente principal, de una solucidn en disolvente orgdnico de
prepolimero uretdnico en preséncia de un poliisoeianato, el
prepolimero estd preparado haciendo reacclonar un poliester
de peso molecular de sproximadamente 2000 con un polilsoccis-
neto en una proporcidn esteguiométrics tal que el prepolimero
resulbante tenge @ 1o menos ol 2% de grupos isocidnicos lim-
hres,

Seg¥n otra forma de realizacién de la presente invencidn
viene previata une variante para el procedimiento descrito
en la patente principal ne 370.679, o hien para el procedimien-
to antes expuesto de la pfeseﬁte invencidn. Tal variante estd
carachterizads por el hecho que para la realiéaei6n de la pri=
mera estructura compuesta Se emples pare la capa poroga una
egpuma (e material polivinilico, asl como una composicidn
poliuretdnica expansirlie diche espuma estando preformada.

In partioular el procedimiento gue forma ohjseto de la
presente invencidn, semin esta otra forma de realizacién,
comprendida pers la realizacidn de le primera estructurs las

fases de: depositer sohre una hoja de soporte eventualmentie
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gofradae y previamente revestida de una sustancis antiadhesi-~
va une espuma de material polivinilico, dohlar a tal conjun—
to el tejido con malla de fihras a lo menos en parte natura-
les, de modo que dicho ftejido sea adyacente a dicha espuma,
hacer pasar la estructura ohtenida en un horno 2 una tempe—
rature comprendida entre 130° ¥y 200°¢ por un periodo de tiem-
po necesario para ohtener la consolidacidn de la espuma de
material polivinflico, y eliminar eventualmente la hoja de

goporte.

Parg el resto el procedimiento segin esta otra forme
de realizacibn es como antes se ha descrito, o Sea Se rea—
liza temhidn la segunde estruciura compuesta y»previa inter
posicién de una composiciﬁn poliuretdnica adhesiva, se dow
wlan las dos estructuras, hacidndolas pasar en un horno a
temperaturs comprendidé entre 110° h 170° ¥y por un periodo
de tilempo necesario para ohtener la reticulacién de la com-
posicién adhesiva poliuretdnica.

Tamhidn para esta forma de realizacidn de la invencidn,
la hoja de soporte puede, en particular, estar constitulda
por pepele Bn tal caso, deseando ohtener una particular gra—
nezdn de la cape polivinflice porosa procedente de la conso-
lidacidén de la espume depositada sonre una superficie de la
hoja de soporte, esta-superficie gerd oportunemente gofrada.

La hoja de soporte es revestide generalmente de una Sus-—
tancie . antoadhesiva, al fin de facilitar la weparacidn

de la estructura compuesta. Por lo mds es empleado un pa~
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pal gue ha 8ido tratsdo con siliconss en la superficle desti-
nals a Ser revestidse. Ia hoja esi{ revestida es conducida a
una méquins empegadora ia cual esté cargada éon la espuna de
material polivin{lico, Tal espuma es obtenida mediante espumas
dure mecdnica del materisl polivin{lico 1fguido por dispersién
mecédnica de sire en el materisl mismo, Se prefisre la espumadus
ra por via mecédnica, més que por via quimica, por el hecho gque
este @ltimo proceder pusde resulter extremadamente complejo
cuando se degea, como en este ca80, bener un producto final

con uns superfioie con poros sblertos y no cerrados.

La espuma 8 hase de poli{meros vinicolos puede estar conse
tituida por polivinileloruro, cloruro de poliwinilideno, GOw
polimero acetato de vinilo-cloruro de vinilo y cioruro de viw
nilo~oloruro de vinilideno, polimexroa o oo;golimeros del aorie
lonitrilo, polfmeros de butadienocesstirolo, entre otros.

Tales polfmeros vinf{licoa vienen dispersos en un plastiw
ficante &l fin de former un plastisoly a fal fin son empleaw

dos plastificsntes generelmente alsptados pars estos polimeros

ougles ftalatos, sebacatos, fosfatos, cloroparafines, difenil-
cloruratos, ésteres derivades de Acldos mono- y bibasicos,
cuales el foldo benzoicw, ¥y de glicoles, como el dietilenglie
colo dibenzoato, o plastificantes poliméricos, cuales 1los pow
liesteres derivados de 4oidos hibdaicos y de glicoles, oomo
por ejemplo el propilenglicalo adipato, ZL plastisol obteniw
do puede venir adicionado de otros aditivos ouales agentes

espumégenos , agentes estabilizantes de la espumad, pigmentos,
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entre otrod, y suncesivemente es espumado por agitacién meche,

nicas
El oonjunto asf obtenido e doblado & un tsjido con mem

1la de fibras a lo menos en parte ngturales, de modo gue este
sea adyacente a ls espums polivinilica misma; esta estructura
viene luego hecha pasar en horno, s uns temperatura comprenw
dida entre 130% y 2009C, por un periodo de tiempo necesario
para ohtener 1&; conéo;.idaoi.dn de 1la espuma polivin{lica. 4
tratamiento téxmico ultimado, la estructura compuests viene
evenbualmente privads de la hoja de soporte, dado que eate
puede ser un obstéceulo en los sucesivos trataemientos de la
estructura misma; tgl hoja puede no ohgtante ser eliminsda
tambidn en el producto terminado.

Como se ha expuesto, la segunda estructura compuesta es
doblada a la primera estructura compuesta, previa interpesicidn
de uns oomposloién adhesiva poliureténioca. Tal composioién adw

hesiva estd constitufds como se ha indicado en la patente prine

cipale

Las dog estructuras asf dobladas vienen, como ys se ha in-
dicado, hechss paasr en un horno s temperaturs comprendida enw
tre 1109 y 1708C y por un periodo de tiempo necesario para obe
tenex i; re‘bic.n;la.cién dol sdhesivo poliureténica.

A trabtemiento térmico ultimado, la estructura obtenida
es extrafda del horno, es eventualmente liherada de la hoja
de soportae, cuando emio no se hays hecho antes, y es sometida
a operaciones de sosbado de la superficie externa medisnte spliw

cacidn de una o varias capas de refinacidn., Tales operaciones
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son, como es sgbido, efactuadas el fin de mejorar el aspecto ¥

- 10 -

algunasg caracheristioss fisicas y mecénicas del articule gushiw
tuto del cuero obtenido. Asi, por ejemplo, se ha encontrado que
es particulermente eficnz & 1los fines de ohtener caracteristin
oas elevadas de resistencia a la ghrasién de la superficie, so=
meter 1 superficie misma a un tratemisnto con uno o variog hare
nices de refinado, por ejemplo con berniz ureténice & uno o &
d0s componentes o gon un barniz vinflico o bien con apliocacifén
de un bharniz y seguidamente del otro harnize

Bl refinado del materisl obtenido, en vez de hagerse en
ol producto final puede resultar & través wns operaoidn preli-
miner 0 sesa mpeggndo uno de los barnices de refinado antes ol=
tados sobre la hoja de soporte revestida de una sustancia antie
adhesiva, antes de efectusr la empegadura de la espuma de mate-
risl polivinilico,

% material sustituto del cuero obtenide segfn esta otra
forms de realizacién resulta tener, indspendientemente de las
operaciones de refinado precedentemente indlcadas, una superw
ficie externs estétioamenﬁg agradshle$ ademés 4l presenta alew
vadas caracteristicas de morvidez, tenacided, resistencia al
desgarrén y duracibn @til de flexién similares & las del ouew
ro naturale Bl meteriel resulta extremadaments permeable al aiwe
ra y al vapor aouoso§ en términes genersles 4l presentez Wna pere
meabilidad al vepor aouoso, calculada segin la norms DIN Na53.333

de 200g/1000m>

Z1 material se presente por oconsiguniente particulsrmente

/24 horase

apto para ser utilizado como empella, guantes y simlilares.
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Puesto cue le invenoién ha sido descrita a titulo de
ejemplo no limitativo se comprende que egtén comprendidas den -
tro del ocampo de su proteceién todas aguellas modifiocaciones
a su conjunto. y a 8us defelles que estén inspiradas en los

principios bases en los ocusles estd fundada la invencibn misw
M&e
NOTA
Por el primer certificado de adioidn = que se refiere la

presente memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la

explotacién exclusiva de:
l.= Un perfeccionamiento en el ohjeto de la pstente prin~

cipal ndmero 370.679 que recee sobre un procedimiento para la
fehricacién de un material sustituto del cuero, segfin el cual
g6 realizan dosg estructuras compuestas distintas, de las due
una presenta una hoja de soporte que es eliminada del ertfculo
terminade, oaracterizado por el hecho que la realizacién deB
primers estructura compuesta comprends las ulbteriores fases de
dohlar a la eétructura constitufda por la hoja de soportey
revestida de peliculs de resina poliureténica termopléstioa ¥
por la composicién poliureténice expansible, el tejido con ma=
1la de fihras a 1o menos en parte natursles, y de hacer pasar
la estructure obtenids en un horno a wna bemp ratura comprendida
entre 1108 y 1709C por un periodo de tiempo necesario pars obw
tener la ;xpa.nsiaﬁ ¥ la completa ratioculacidén de la composicién

poliureténica, por el hecho que la realizacién de la segunds

estructura compuestia comprende solo las fases de lmpregnar uns

25, .capa de fibras no tejidag con létex de goms natural o sintética

22"' v de hacer pasar dichs cepe impregnada a través de un vulcani-
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zador en continuo por un periodo de tiempo necesario para ob-
tener lo consolidacién de la goms, la estructura compuesta
asi obtenide viniendo doblada a la primers estruQtura compues-
ta, de modo que la supsrficie constitufds por la -ca.pa de fibras
no tejidas esté en contacto con el tejido de malla, previa
interposicilén de una composicién adhesiva poliuretdnica, el
conjunto resultante siendo condueido en un horno a una tempert~
tura comprendida entre 1102 y 1708C por un periodo de tlempo
neeesario para ohtener la ;eticuiaoi&l del sdhealvo.

2e= Un perfeceionamiente en el objeto de la patente prine
cipal nfmero 570.679, o segén la reivindicacién 1, caracteris
zado por el hecﬁo gue para la realizacién de la primera estruc-
tura compuaestia se emplea p;a.ra. la ozpa porosa uns espums de ma
terigl polivinf{lico, sntes gne una composicién poliureténica
sxpansible, dicha espuma estando preformada.

o= Un perfeccionamiento tel como el especificado en 2,

carsoterizado por el hecho que comprande,_ para la realizacién

de la primers estructura compuesta, las fases de: depositar en
ung hoja de soporte eventusalmente gofrada y previamente revess
tida de una sustancia sntiasdhesiva una espuma de maberial polis
vinilico, doblar a tal conjunto el tejido con malla de fibras
a lo menos en parte nabturales, de modo que dicho tejlido sea
adyacente a dicha espuma, hecer pasar la estructura obtenidg. an
un horno a une temperabtura comprendids entze 1309 y 2009C por wn
periode de tiempo necesario para obtener la coné,c;lid.aéi%n de la

eapuma de material polivinflico y eliminar eventualmente la how

1
7
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4o Un perfeccionaniento tal como g3 especificado en &
o 3, caracterizado por el hecho que antiesds depositer la
egpuma en la hoja de soporfe revestida de ung sustancia antiw
adhesive se aplica sobre tal hoja un barniz poliureténico a
uno o a dos componentes o un barniz vin{lico, para farmar una
capa que forms cuerpo dnico con el mabterisl sustituto del ousw
o ¥ hace la funcién de cspa de refinado para uns mejora del

aspecto y de las caracterfsticas fisicas y mechnicas del mem

terial mismo,

Bew Un perfeccionemiento tal como el especificado en 2
0 3, caracterizado por el hecho que sobre el mgbterisal sustiw
tuto del ocuero, asi obtenido y liberado de le hoja de sopore
te eventualmente presembe hasta el doblamiento de les dos
estructuras, se splice un barniz poliureténico & uno o a dos
componentes o un barniz vin{lico, o bhien el uno y luego el
otro barniz, pars former s lo menos una capa de refinado para
una mejora del especto y de las ocaracteristicas ffsices y mew

odnicas del materisl mismo.
6e=tlUn perfecelonamiento en el objeto ds la pabente prin=

-

oipal nfmero 3704679 que recse sohre un pro cad.imi.en‘&o para

1a fobricacién de wn material sustituto del cueroes

~

SONSTA




- 14 -

Consto la presente memorie descriptiva de catiorce hojas

foliadas, escritas por una sole carae

Barcelona, 28 de Septiemwre de 1970.

N
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