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para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 aifios

a nombre de FOSTER WHEELER CORPORATION

entidad / dexmacionalided norteamericana

con domicilio en 110 South Orenge Avenue, Iivingston, Nueva :
i
Jersey, Bstados Unidos de America. t

‘porr "UN APARATO PARA DOBLAR O CURVAR POR PRESION, PARA FOE
MAR UN CODO DE TUBERIA DE RADIO CORTO".
(Clase Internacional B214)

12.11.70 -1-



10

" 15

20

25

30

13.11.70

R 384448

ANTECEDENTES DEL INVENTO

IEn la qonstruccién de calderag de vapor relativa

.mente-grandes, se encuentra una neta ventaja en colocar un

nimero relativamente grande de tubos de calentamiento a
conveceidn en un espaclio determinado. AL disponer muy jun-
tos los tubos de oonveccién, es pogible conseguir velocida
des més altas de ftransmision de calor, ya que el recinto
que rodea a los tubos se hace mas pequefio, exiglendo por
consiguiente menos material. Por ello, con objeto de colo~-

car el mayor numero de tubos posible en un especio relati-

: . N
vemente pequefio, es necesario doblar tuberia de pared re-

lativamente gruesa en codos de corto radio. Ha sido la prég
tica anterior el formar codos de corto radio calentando

los tubos inmediatamente antes de llevar a cabo la o?era—
cion de doblado. Esto se lleva a cabo generalmente colocan
do una bobina de calentamiento por induceion alrededor de
un tubo recto y formando luego el codo de radio corto en el
tubo caliente. La formacion de codos de corto radio en tu~
bos calentados por este metodo se ha hecho cada Vez mas di

£ . s o .
fiecil con el uso de disefios de serpentines cada vez mas com

-plejos, los que se han originado a su vez con los nuevos

disefios de calderas de vapor. Por congiguiente, el presen-
e invento.proporeiona un aperato de doblado por presién
pars formar codos de corto radio en tuberia relativamente
gruesa con objeto de hacer frente a las demandas actuales

en la fabricacion de grendes calderas a vapor. Asi, es o

~ gible fabricar paneles de tubos que tengan configuraciones

complejas a partir de un solo largo de tuberia, formando

los codos del radio requerido de forma progresiva seg&n
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haga falta dursnte la formacidn de un Unico panel de tubos.
determinado. De esta forma, se puede formor un panel de tu-
bog complejo en una serie de operaciones, eliminando asi 1a
necesidad de formar previamente un cierto nimero de seccio
nes de panel de tubo mes pequefias que al final habian de

R L s s
unirse entre si para formar la tubuladura unica definitiva.

RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con una realizacion ilustretiva que
denuestra log objetos y caracteristicas del pregente in-
vento, se proporclons un aparsto de doblado por presién Pa
ra formar un codo de tubo de corto radio partiendo de un
semigcabado de tubo que ha sido previamente fabricado con
un codo relativemente grande. Un par de matrices o estam-
pas exteriores‘estén montadas para que hagan un movimien-—
to entre una posicién gbierta con las matrices o estampas
exteriores distenciadas entre si ¥y una posicién cerrada
con las matrices exteriores haciendo: contacto mutuo. Las
matrices exteriores estan formadas con unas cavidades que
se adaptan a la forme de la porcién exterior del codo de
corto radio cuando las matrices exteriores estan en posim
cidn cerrada. Una matriz interior esta montada pare mover
se con las matrices exteriores emtre la posicion abierta,
en la que la matriz interior esta colocada entre las ma-
trices exteriores y distanciada de lag mismas, y la po-
sicion cerrada, en que la matriz interior hace contacto
con las metrices exteriores. Las matrices interiores estan
formades con ung cavidad que se adapta a la porcién inte~
rior del codo de corto radio, cumndo estan en posicion ce-

rrada la matriz interior y las matrices exteriores. Entre
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le matriz interior y las matrices exteriores hay medios w.s
dos con ellas de forma operativa, para acercar conjuntamen

te dichas matrices a una velocidad uniforme de movimiento,

-de menera que se pueden fabricar uniformemente codos de cor

t0 radio.
' De acuerdo con log aspectos del método del pre-
sente invento, un codo de tubo de corto radio a partir de

un semigscabado de tubo gue se ha fabricado previamente con

~un codo relativamente grende, se coloca entre une pareja

de matrices exteriores y una matriz interior que estan for
madas con cavidedes que se adaptan a la configuracion exte
rior del codo de tubo de corto radio. Las matrices exteri-
res y la matriz interior se aproximsn entonces entre sd de
forma conjunta a una velocidad uniforme de movimiento des-
de ‘una posicién abierta, con las matrices separadas entre

si, hagta una posiciﬁn cerrada con las matrices haciendo

contacto entre ellas, de manera que se pueden fabricar ta

les cofos de radio corto.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

- « ! . 4 .
La breve descripeion anterior asi como objetos
PR ? . N .
adiclionales, caracteristicas, y ventajas del presente in-
’ L]
vento se apreciaran de forms mas completa haciendo referen

- o - 3 ) ’ - (3
cia a la siguiente descripcion de las realizaciones prefe

- ridas en la actualidad, pero no obgtante ilustrativas, de

acuerdo con el presente invento, cwmndose toman conjunta-
mente con los dibujos adjuntos, en los cuales;
La figurs 1 es una vista en planta Qe un apara~

to de plegado por presion para radios cortos de acuerdo
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con el presente invento, en el que las matrices se muestran

] (] ’
en posicion ablertas

Lg figura 2 es una vigta en alzado de las matri-

- ces retiradas del aparato de plegado o curvado y mostradas

en poaicién abiertas

Ia figure 3 es una vista en alzado ansloga a la
de la figura 2 pero con lag matrices mostradas en posicién
cerradas ¥y

La figuré 4 es una vista en planta de un tubo for
mado con wn codo de corto radio, dibujado en linea de tra

20 lleno, y con el semiacabado de tubo previamenie forma-

do con un codo relativamente grande, mogtrado por 1inea de

puntos.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

Haciendo shora referencia concreta a los dibujos,

- 80 muestra un aparato de plegado o curvado por presion de

radio corto que regliza caracterfsticas del presente in-
vento y que en genersel se designa con el nﬁﬁéro de referen
cia 10, El codo de tubo de corto radio, formado de acuer-
do con el presente invento, se designa por la letra R. en
la figura 4, en.la que también se muestra un semiacabado

de tubo designado con la letra B, que se ha fabricado pre

. viamente con un codo relativamente grande. Ha de entender

ge que une vez formado el codo grande, se calienta el se

miacabado de tubo B, preferiblemente por medio de bobinas

- de calentamiento por induccién, gque son bien conocidas en

 la tecnica ¥ que no se han mostrado en los dibujos.

El aparato de plegado por presidm 10 incluye una
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pareja de matrices o estampas exteriores 12 montadas para -

3 - 0] a L4 )
que puedan fener movimiento desde una posicion ebierta mos

trada en la figura 2 a2 una p0sic16n cerrada mostrada en la
figure 3. Una matriz interior 14 esta montada sobre las ma
trices exteriores 12 para que tenga un movimiento entre po
sicidn abierta vy posicién cerrada. Paras acercar conjunta-
mente 2 las matrices 12 y 14, una pareja de bielas 16 es-
tan conectadas entre lg matriz interior 14 y las matrices

exteriores 12, y se dispone un yugo de montaje 18 para re-

"cibir de forma deslizante a las matrices exteriores 12. Hg

ciendo referencia a la figura 2, puede verse que las ma-

trices exteriores 12 comprenden un miembro de matriz iz-

quierdo 22 y un miembro de matriz derecho 24, que tienen

3 ] 3 ’ = [4 > '3
sustancialmente wna configuracion identica. Las matrices

_exteriores 22 y 24 estan formadas en una sola pieza con ca

vidades de matriz 26 que se adaptan a la porciom exterior
de la configuracién externa del tubo de radio corito R. la
matriz interior 14 esté formada con una cavidad de matriz
continua 28 que se adapta a la porcién interior de la con=-
figuracion exterior del tubo de radio corto R. De esta for
ma, cuando estan en posicién gbierta las matfices exteriores
12 de la figura 2, con las matrices 22 y 24 separadas una
de otra, es posible insertar el semiacabado de tubo B en
lag cavidades de matriz exteriores 26. La cavidad de ma~
triz interior 28 esta bordeada por un par de mesetas real
zadas 30 que se adaptan de forma coextensiva con pares de
mesetas realzadas 32 que bordean los lados opuestos de las
cavidades exteriores 26 cuando esten en la posicién cerrsa

da de la figura 4. Las superficies que hacen contacto de

las metrices exteriores 12, comprenden‘también unas caras
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laterales 34 que coinciden coextensivamente en la p051clon
cerrada de la figura 4, de manera que las canales exterlo-'
Eres 26 de lag matrices 22 y 24 forman una canal continua en
conformidad con la configurecién exterior del codo R de ra
‘dio corto. '

| Para unir entre si de fofma operativa a lag ma=~
“trices exteriores 12 con la matriz interior 14, el varille
‘je 16 comprende un Hirante izquierdo 40 y un tirante dere-
:cho 42, montados sobre un pivote comun 44 que esta fijo a
éla matriz interior 14. ILa biela izquierda 40 esta pivota~
fda sobre el miembro de matriz izquierdo 22 por medio de un
;pivote 48 que esta fijo al miembro de matriz 22. Un disco
Eespaciador 50 esta apoyado a giro gobre el pivote 48 entre
Ela porcién superior del miembro de matriz 22 y el tirante
%40, para mentener al tirante 40 en una posicion a nivel.
'La biela derecha 42 estd pivotade sobre el miembro de ma-
Etriz derecho 24 por medio de un pivote 52 que esta £ijo al
%miembro de matriz 24.

; El yugo de montaje 18 comprende un par de armadu
iras laterales estacionarias 60 entre las que esta montado
;de forme movil un bastidor central 62 que esta formado

“con una canal de deslizadera 64. Las matrices exteriores
112 se alojan de forms deslizante en la canal de deslizadera
564 mediente brazos laterales 66 y 68 que estan formados

. en la porcidn lateral de los miembros de matriz exteriores
;22 ¥y 24, respectivamente., Los brazos iaterales 66 y 68 fqg
;man una gola pleza sobre los miembros de matriz 22 y 24 rés
=peot1vamente, con superficies de borde inclinadas 72 y 74.

E Segun se Ve mejor en la figura 1, la canal de deslizadera’
! 64 estd formada con superficies de borde inclinadas 76 y |
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. De esta manera, formando respectivamente las superfiocies

‘de borde 72 vyT16 7y las,superficies de borde 74 y T8 con el
;mismo angulo, se consigue un contacto deslizante en la ca-
5 ‘nel de deslizadera 64.
Para juntar las matrices exteriores 12 y la ma-
ftriz interior 14, se dispone un cilindro de prensa 80, y
situandose unos medios de tope en la matriz interior 14, La
carrera del cilindro 89 dé.por resultado que el bastidor
10 :central 62 deslice hacla delente en las armaduras latera-
les 60, de manera que las matrices exteriores 12 y la ma=-
triz interior 14 se aproximan a una velocidad uniforme de
movimiento.
Se pretende gue haya una cierta libertad de modi
15 ficaciones, cambios y sustituciones en la descripcién an-—
terior y en algunos casos se utilizaran determinadas carac
teristicas del invento gin utilizacion correspondiente de
~otras caracteristicas. Por congiguiente, es apropiado gpe
las reivindicaciones adjuntas se interpretan con toda am-
20. 'plitud y de una manera constante con el espiritu y alcan-
. ce del presente invento. |
La presente solicitud, que corresponde a la pre~
sentada en Esgtados Unidos de América, el 14 de Octubre de
1.969, bajo el N? 866.200, se acoge a los beneficios del
25-> Articulo 51 del vigente Bstatuto sobre Propiedad Indus-

trial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de inveneidn propia y nueva, gque ge

13.1.70 -8 -
i '
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten--

‘n

te de Invencion en Espafia, por VEINIE afios, son los siguien
tea: '
1.~ Un aparato para doblar o curvar por presién,
5 para formar un codo de tuberia de radio corto a partir de
un semiacabado de tubo caliente que ha gido previamente fa
bricado con un codo relativamente grande y que comprende un
var de matrices o estampas exteriores montadas para que se
muevan entre una posicion abierta, con dichas matrices ex-
10 teriores separadas una de otra y una poaicién cerrada con
dichas matrices exteriores haciendo contacto mutuo, estan—
do dichas matrices exteriores formadas con cavidades que
se adaptan a la forma de la porcion exterior de dicho codo
de radio corto cuando dichas matrices exberiores estan en
15 dicha posicion cerrada, una matriz interior montadas para que
ge mueva con dichas matrices exteriores entre dicha posgi-
cion abierta, en la que dicha matriz interior esta situada
entre aquellas matrices exteriores y distanciada de las
mismas, y dicha posicion cerrada en la que dicha matriz in
20 terior hace contacto con dichas matrices exteriores, estan
do las matrices interiores formadas con una cavidad que se
adapta a la porcién interior de dicho codo de radio corto
cuando dicha matriz interior y las matrices exteriores es-
tan en dicha posicién cerrada y medios conectados operati-~
25 vamente entre dicha matriz interior y las matrices exterio
res,ﬂ‘%a acercar conjuntamente dichas matrices a una velo-
c;é/d uniforme de movimiento de manera que se puedan fabri
y;

/ . .
gr wniformemente codos de radio corto.

- 03 . Y .7
2.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacion

30 // 1, en la que dichos medios para acercar conjuntamente las

/

/i

§ /';

. ....._Nm
e,

A
13-1}1‘70 : - 9 -



10

15

| matrices comprenden un par de bielas .con el extremo exte-

i
?

rior de cada una de dichas bielas montado de forma movible
sobre un pivote sobre cada una de dichas matrices exterio
res y el extremo interior de cada una d¢@ichas bielas mon’
tado de forma mévil conjunteamente sobre un pivote de dicha
matriz interior y un yugo exterior formado con una canal |
de deslizadera pera recibir deslizantemente a dichas ma- ;
trices interiores y forzar wniformemente el movimiento -~,
conjunto de dichas matrices interior y exterior desde di—t
cha posicifn abierta a dicha posicidn cerrada. :
. 3.~ Un aparato para doblar o curvar por presién;
para formar un codo de tuberia de radio corto.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-~
tecede, representado en los diﬁﬁjos que se acompafian y
con los finesrque se han especificado, '
Esta Memoria consta de diez hojas escritas a

méquina por una sola cara, !

g %
LETIE 3

Madrid, 2—-{ \\“:"‘:’ A
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