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El invento tiene por objeto un distribuidor re­
dondo para arcilla y otras barbotinas plásticas.

Se conocen ya distribuidores redondos con extrae 
ci6n de zona unilateral o bilateral, en los cuales el man­
do a partir del motor y una transmisión es transferido - 
a una solera giratoria del distribuidor que constituye - 
también un plato colector, asi como a palas de extracción 
y de amasado.

El brazo fijo de extracción es solidario de una 
tolva fija de carga.

Estos distribuidores conocidos presentan varios 
inconvenientes, especialmente se caracterizan por un consu 
mo desproporcionado de energía de arrastre con relación 
a la capacidad y al rendimiento de la máquina. Por otra 
parte, las grandes potencias del mando son origen del gran 
peso de estas máquinas, hecho que implica varios inconve­
nientes durante su instalación. Además, en estos distri­
buidores conocidos, se dá lugar a una gran desproporción 
en cuanto a la dosificación de materia prima y su aglome­
ración. Finalmente, no es posible regular con precisión 
los caudales de los distribuidores porque con frecuencia 
la barbotina bloquea la salida. Este último inconveniente 
es muy esencial en las cadenas de producción modernas auto 
matizadas.

El invento se propone la elaboración de un dis­
tribuidor desprovisto de dichos inconvenientes, que reali 
zará enteramente las exigencias de una producción automa­
tizada.

Se ha visto que esta finalidad puede ser conse­
guida según el modo de construcción conforme al invento,
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en el cual el distribuidor redondo incluye una tolva de 
carga unida a la solera estando ésta unida a una bandeja 
colectora. Estos conjuntos que giran se apoyan sobre un 
cojinete crucial con rodillos de corona, y son arrastra­
dos por medio de una corona dentada a partir de un dispo­
sitivo de arrastre.

La corona dentada está montada en el camino 
de rodadura exterior del cojinete de corona. El distribuí 
dor incluye palas de amasado asi oomo brazos de extracción 
escamoteables o que pueden sobresalir, montados sobre el 
segmento fijo central asentado sobre el bastidor con el 
cojinete de corona y el dispositivo de arrastre. Todo el 
contorno de la tolva de carga presenta lumbreras de esca­
pe, mientras que la bandeja colectora está provista de una 
rasqueta fija que incluye una cuchilla para cortar la bar­
botina empujada a partir de la tolva.

La cuchilla de corte se presenta en forma de 
una placa afilada con arista vertical o de un alambre ten 
sado verticalmente. Los brazos de extracción están regu­
lados de una manera escamoteable o en saliente por medio 
de un mecanismo manual.

El distribuidor redondo según el invento se 
caracteriza por un sistema cinético de funcionamiento más 
ventajoso, que origina un menor consumo en potencia de man 
do con relación al rendimiento del dispositivo, por una - 
parte, y, por otra parte, por una reducción del peso de 
la máquina. Su construcción sencilla y moderna asegura una 
explotación fácil y regular, asi como un funcionamiento 
confiable y la posibilidad de regulación del caudal. Estas 
ventajas hacen frente a todas las exigencias impuestas a
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los dispositivos modernos destinados al trabajo en cadenas 
de producción automatizadas.

El objeto del invento se describe a titulo 
no limitativo con referencia al dibujo, en el cual.

La figura 1 es una vista en corte parcial 
vertical del distribuidor, y la figura 2, es una vista del 
mismo desde arriba.

Haciendo referencia al dibujo, el distribuí 
dor se compone, esencialmente, de una tolva de carga rota 
tiva 1 unida a una solera 2 y una bandeja colectora 3. La 
solera 2 presenta orificios longitudinales dispuestos ra­
dialmente. La tolva 1 con la solera 2 y la bandeja colec­
tora 3 están montados sobre un camino de rodadura exterior 
4 de un cojinete crucial con rodillos de corona 5 y son 
arrastrados por un dispositivo de arrastre 6 por medio de 
una rueda dentada 7 y de una corona dentada 8. La corona 
dentada 8 está fijada al camino de rodadura exterior 4 del 
cojinete 5* Un camino de rodadura 9 del cojinete 5 se apo 
ya con el dispositivo de arrastre 6 asi como un segmento 
central 10 sobre un bastidor 11. Sobre el segmento fijo 
dentral 10, se han dispuesto palas de amasado 12 y brazos 
de extracción 13, cuya posición es regulable de una manera 
escamoteable o en saliente, por medio de un mecanismo ma­
nual de palanca 14. La tolva de carga 1 incluye en todo 
el contorno lumbreras de escape 15. Encima de la bandeja 
colectora 3 está fijada una rasqueta fija 16 equipada con 
una cuchilla de corte 17 en forma de una placa con retén 
vertical cortante.

La arcilla llevada al distribuidor llena 
la tolva de carga 1 y con esta última, gira alrededor del
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segmento central 10. Agujeros dispuestos en la solera 2 
aseguran una adherencia conveniente de la arcilla a la - 
tolva 1, como resultado de lo cual se obtiene su mezcla 
conveniente por medio de palas fijas de amasado 12. Para 
extraer la arcilla a través de las lumbreras de escape 15) 
se han previsto en la tolva 1 brazos fijos de extracción 
13. La cantidad da arcilla extraída es regulable por el 
cambio de la distancia de los brazos de extracción 13 con 
relación a la tolva 1. Esta regulación se obtiene por la 
separación de los brazos de extracción 13 por medio del 
mecanismo manual de palanca 14. La arcilla empujada a tra 
vés de las lumbreras de escape 15 es cortada por la cuchi 
lia 17, lo que impide su aglomeración, y cae sobre la - 
bandeja colectora 3- La rasqueta 16 hace pasar la arcilla 
de la bandeja colectora 3 hacia la entrada de otra máqui­
na destinada a la transformación ulterior, en cantidad - 
exactamente calculada, y esto sin provocar la aglomeración 
de la arcilla.

Esta solicitud que corresponde a la presenta 
da en Polonia el 14 de Octubre de 1.969) bajo el número 
P-136.315) se acoge a los beneficios del articulo 51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de - 
Patente de Invención en España, por VEINTE años, son los
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siguientes:
1.- Dispositivo distribuidor redondo para

arcilla y otras barbotinas plásticas compuesto de una tol 
va de carga, de una bandeja colectora, de palas de amasa­
do, de brazos de extracción y de un dispositivo de arras­
tre, caracterizado porque incluye una tolva de carga rota 
tiva unida a una solera y una bandeja colectora, que se - 
apoya sobre un cojinete de corona y arrastrada por un dis 
positivo de arrastre por medio de una corona dentada mon­
tada sobre un camino de rodadura exterior de dicho cojine 
te, y porque incluye palas de amasado y brazos de extrac­
ción escamoteables o sobresalientes montados sobre un seg 
mentó fijo central unido con el cojinete y el dispositivo 
de arrastre sobre un bastidor, presentando dicha tolva en 
su contorno lumbreras de escape, y porque encima de la - 
bandeja colectora el distribuidor incluye una rasqueta fi 
ja equipada con una cuchilla.

caracterizado porque incluye brazos de extracción regula­
bles de una manera escamoteable o en saliente, por medio 
de un mecanismo manual o de un dispositivo mecánico.

1 y 2, caracterizado porque incluye en la.rasqueta una cu 
chilla en forma de una placa con arista vertical cortante 
o de un alambre vertical tensado.

antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

2.- Dispositivo según la reivindicación 1,

3.- Dispositivo según las reivindicaciones

4.- Dispositivo distribuidor redondo para
-as barbotinas plásticas.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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Esta Memoria consta de siete hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,

-  7 -



I,'II
BZUBO PROJEKTÓ'J I CTUDIÓ'V PR2EHYSTU CEEAI.ÍIKI BUDCWLMEJ

f 6  %  M f7 /6



- . .  . .. 1 1 /1 1  N *
BIDRO'.:PEOJiKT.ú'f .1 STHDIÓW IRZEMYSTU CER/JslIKI .̂UDC^LANEJ .'--- '-------- '--- - --------------------------------- ;-------------- ;---------------------------

3 8 A 4 4" O

R g . 2


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



