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EXPEDIENTE: PATENTE DE INTRODUCCION 3 8 4 4 3 3

Titular: D, JOSE ALEGRE OLTRA
Nacionalidad: Espafiols
Domicilio: VALENCIA - Carrera Encorts, frente al 159

Objeto: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACIONIE UN RECUBRT-
MIENTO EN FORMA DE LAMINA*

Prioridad:

S A T PIEEE R TR REF S NSRS,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La finalided de la presente Memoria Descrip-
tiva es la de dar a conocer las caracteristicas esen-
cigles en las que se basa un procedimiento de fabrica-
cidn de un recubrimiento en forma de ldmina, por cuyas
evidentes cualidades queds emplismente justificada ls
solicitud; a favor del titular del expediente, del pri
vilegio de exclusividad concedido por la vigente Ley de
la Propiedad Industriel,, para su explotacidn en Espafia}

Con el procedimiento pi:'esentado se consigue

~ la obtencidén de una 1émina susceptible de ser utilizada

como elemento decorativo y como base pars la produccidn
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de objetos. Parg ello, se parte de una hoja de papel
decorativo, liso o con cusglquier tipo de dibujo, tal
como imitdcidn de madera, mérmol, etc. papel kraff o
de fibra de vidrio; impresos o no, con el suficiente
espesor pares cumplir adecuadavente su finslidad decora-
tiva. E1 papel de base es.sometido, por el procedimien-
to detellado mis adelante, a la accién de una resina
constituida por un prepolimero mondmero glflico, disuel
t0 en un disolvente liquidp. EL prepolimero, sungue
pueds perscer un poliegter, difiere mucho de este gru-
Po, por cuanto en su cadens no exisben enlaces egteres,
por lo que se obtienen productos con una gran estabi-
lidad a le hidrélisis,

La solucién de resina mencionada, puesta a
viscosidad convenientemente catelizads y algunas veces.
mezclade con cargas inertes o pigmentos, sirve para im-
pregnaxr cualquier tipo de papel o tejido decorativo,
menteniendo inaltergbles sus carseteristicas y embelle-
clendolas considerablemente. Por otra parie, gl evapo-
rar el disolvente neutro se obtiene uns masa Bomplete-
mente seca y estable que pueda ser almacenada sin alte-
racifn de sus propiedaded durante un espacio de 6 a 12
meses. Y, una vez aplicada, mediante celor y presidn
adecuados, funde, escurre y polimeriza, transforméndose
en un producto duro, infusible e insoluble, dotado de
excelentes propiedades mecdnicas y eléctricas, gue 1o
hacen muy apropiado pare ls decoracidn, ls fébrica de

nmuebles, la industria eléctrica, etec, etc.

Ademds, el papel o lémins impregnada puede em

plesrse de formeg directa sobre paneles de tablex, cartén
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amianto-cemento, metdlicos, etc., tenlendo en cuenta

que para su manipulaeibn se necesita trabajer con baja
presidn de 4 a 12 kgs/bm2 s por lo que puede aplicarse
gobre beses de escasa resistencia a la compresidn.

Pare inicar el proceso industrial se elige
una 1émina de papel de base que Sea absorbente y con un
gramaje de T0/80 gra/cm?, considerando que la centidad
de resina necesaris serd del 60 gl 70% respecto al so-
porte, en funcién de la capaclded de gbgorcidén de éste.
Previamente se ha preparado la resina de prepolimero-
mondmero slilico, mencionade anteriormente, en balsas
adecuadas, de manera que por cade cien partes de resina
2l TO% se agreguen cuairo de perdxido orgdnico y diez
de disolvente. A continuacidn se introduce el soporte
en la balsa, escurriendo la resina sobrante medlante
une espdtula a rodillo y paséndolo; seguidamente; por
un horno g 70/80%, con objeto de evaporar el disolvente.
Pinglmente ge enrolla la lémina obtenida interponiendo
ung pelicule de politenc o celofédn para evitar que se
pegue una cara con la otra.

Al proceder gl laminado es conveniente llevar-
10 a cabo a una temperatura de 130 a 1602 y con una pre-
sifn de 4 a 12 kgs/cm?, con un tiempo variable de 3 &
12 minutos. En cuslquier caso puede trabajarse con ci-
clos caliente-celiente, porque con la resins alflica no
es necesarlo enfrisr le premsa, realizindose el prensa~
do sobre platos de acero inoxidable 0 aluminio de espe-
sor adecumdo, con la superficie mds o menos pulida, se-

gin se quiera més o menos brillo.

Suficientemente descritas las caracter{sticas
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del proceso industrial objeto de la mresente Pgtente,
86Lo nos reste menifestar que serdn verigbles las cir-
ounstancias.de maquinaeria y utillajes utilizados en su
75 elaboracidn, asi como las calidades de paspel, siempre
gue Sses absorbepte, ¥y 8in que estas variasciones altberen
su esencialidad, contenida en lg siguiente

N O A

Los puntos que se reivindicen en la presente
80 Patente de Introduccidn, son:

12.- Procedimiento de fabricacién de un recu-
brimiento en forma de ldmina, consistentes en la prepe~
racidn de una resine de impregnacién a bese de un prepo
1imero-mondmero alilico, disuelto en disolvente neutro
85 ¥y con la siguiente farmnlaci6n: resing (prepolimero-mg
némero alflico) al 70%, cien partes; perdxide orginico,
cuatro pertes; y disolvente diez pertes; prepardndose
independientemente una hojs de papel decorativo gbsorw
bente, de espesor adecuado, gque se sumergird en la bglsg
90 en que Se encuentra la resina, escurriendose el sobran~
te de ésta por medio de una espdtula s rodillo, tras 1o
cual se realize el secado, susceptible de acelerarse me-
diante su pese por un horno a temperaturs de 70/802¢C.,
para obtener la evaporacidén del disolvente, quedando -
95 1o lu resina impregnando la lémina-soporte y procediendo
a su enrollado con la interposicidén de una pelicula de
politeno o celofdn para su almacenado. Y

22 ,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN RECU
BRINIENTO EN FOEMA DE LAMINA", de conformidad en un todo

én 1o esencial y fines industrisles a 1o descrito en la

—

-presante lMemorias Descriptiva.




en 101 1{neas.

Valencia, a 9 de Gebubre de 1970
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