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EXPEDIENTE: PATENTE DE INTRODUCCION
Titular: D.JOSE ALEGRE OLTRA

Nacionalidad: Espafiola
Domicilio: Carrera Encorts, frente al 181~ VALENCIA

Objeto: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LAMINAS PARA
RECUBRIMIENTOS"

Prioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presente Memoria Descriptiva, van a quedar
expuestas las carécteriétioas que -informan las fases de
un nuevo prﬁcedimiento de fabricacidn de ldminas para re-
cubrimientos tanto de muebles, como de paredes o de cua-
lesquiera otras superficies, para prestarles un caracter
ornativo, y cuyo procedimiento de fabricacién ofrece las
cualidades exigidas por el vigente Estatuto-Ley de Pro-
pledad, para que le sea otorgado a su titular el exclusivy
privilegio de su explotacién indusitrial y comercial,

El objeto obtenido medlante este procedimiento

industrial que seguldamente se describe, consiste en
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unas léminas en las que intervienen occmo materias primas
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esenclalisimas los papeles decorativog, tanto lisos como
los que imitan en sus dibujos otros materiales, tal como
medera, mirmol, etc. que constituyen el soporte a tratar,
y cuya materia prima entrara en forma de lédminas en el
némero adecuado para conseguir el grosorédpetecido, segin
la posterior aplicacién del producto acabado, y junto con
el papel se empleard un prepolimero-monémero alilicos
disueltos en un disolvente neutro,

Las caracteristicas fisicas de la ldmina obtenida
son realmente convincentes, por cuanto las superficies
sobre las cuales se aplica resisten la abrasién, la acoidén
del agua hirviente, temperaturas elevadas, luz, manchag,
ete.oto., no modificando, por el ocontrario, las caracte-
risticas de la base o soporte de la lidmina que permanecen
inalterables, sélo que embellecidas y modificadas en cuan-
40 a su aspecto exterior por la expresada lémina,

El proceso industrial, consiste primeramente en la
preparacién de la resina a utilizar, esto es en la obten~
cién del prepolimero~mondmero alilicos, previamente disueld
to en un disolvente neutro, y pueste a viscosidad conve-
nientemente catalizada. El prepolimero, aunque pueda pare-
cer un poliester diflere de este grupo por cuanto en su oca
dena no existen enleces esteres, por lo quese pueden obte=-
ner productos con gran esitabilidad a la hidrélisis, La
resina indicada se prepara en balsas apropiaedas para facl-
litar la inmersién del papel a impregnar, de acuerdo con

la giguiente formulacién aproximada s Resina ( prepolfmero

L

imonémero alflico ) al 70 %, cien partes; Peréxido orgénico)
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cuatro partes y Disolvente, diez paxrtes.

Verificada la inmersién del papel-soporte en la
preparacién mencionada, se procede al escurrido de la
resina sobrante por medio de espitula a rodillo, veri-
fiodndose seguidamente el secado de la léwina ya impreg-
nada bien a la temperatura ambiente o0 blen acelerando
este proceso -mediante su paso por un horno a la temperatuna
de 70/ 802C, para la evaporaocién del disolvente, proce=
dkendo seguidamente al enrollado de la lidmina interpo-
niendo un film de politeno o celofén para evitar que se
pegue una oara oon la otra.

El producteo asl obtenido permite un almacenamiento
bastante largo, sin merma de sus propledades, conslistentes
éstas en su ocapacidad de aplicacidén sobre cualquier supert
ficle mediante la concurrencia de calor y presién adecua-
das, ocon lo que funde, escurre y polimeriza, trensformén-
dose en un producto duri{simo, infusible e insoluble en
los disolventes y dotado de las mejores propliedades mecéd-
nicas v eléotricas. Se ha estimado que las condiclones
6ptimas de aplicacién sobre la superficie a decorar, pue-
den conoretarse em temperaturas de 1302/1602C wma pre=-
gién de 4/14 kgs./cw®, con un tiempo variable de 3 a l2
minnios.

Suficientemente descritas las caracteristicas del
proceso industrial objeto de esta Patente, debemos acla-
rar que podridn emplearse las instalaciones y magquinarias
més apropiadas, asf ocomo los ttiles y elementos que se
estimen mds conveniente, siendo igualmente susceptibles

de variacidn las calidades del papel, siempre que sea

pr—
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absorbenete, y el nimero de hojas del mismo que defini-
tivamente integran la lédmina, siempre y cuando estas po-
slbles alteraciones no afecten a su esencialidad, que
queda ooncretada en la siguniente

N o T A
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Los puntos que se reivindican en la presend PatentJ
sont

1%,.-Procedimiento de fabricacion de ldminas para
recubrimientos,consistentes en la preparacién de una re-
sina de impregnacién, constituida por prepolifmero-mondémerd
alilico, disuelto en un disolvente neutro, paritiendo de
la siguiente formulacién; resina (prepolimero-monémero
alflico) al 70 $ oien partes; perédxido orginico, ocuatro
partes vy disolvente, diez partes, situdndose ol mencionad?
compuesto en balsas apropiadas; por otra parte se habri
procedido a prepmxar las hojas de papel absorbente, en el
ndmero adecuado, segin el grosor de la lidmina definitiva,
ajustadas en sus tamafios y proporciones al producto fi~
nal, tras lo cual se procede a la inmersidén de estas hoe
Jas de papel en aquella resina, escurriendo el sobrante
por medio de una espdtula a rodillo, tras lo oual se
procede al secado de la ldmina, prooceso éste cque puede
acelerarse mediente su pase por horno a la temperatura
de 70/80%2C, para obtener la evaporacién del disolvente,
quedando tan sélo la resina impregnado la limina-soporte,
y procediendo al enrollado de ésta con interposicidn de
un film de politenc o cdofén, para su almacenado, Y

82.-"PROCEDIMIENTO DE FABRIGACION DE LAMINAS PARA
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RECUBRIMIENTOSY, de conformidad en un todo en lo esencial
v fines industPiales a lo desorito en la presente Memoria
Descriptiva.

Esta Memoria consta de CINCO hojas escritas o meca-

nografiadas por una sola cara a doble espacio en 100 1f~

neas,
Valencla, Ootubxre 1970

Por autorizacién del interesado,
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