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Ia presente Memoria se refiere a un dispositivo mecd-
nico que realize una transformacién de la direccidn de movimien-
to, con respecto al eje de simetrfa, de una hilera de envases
que se transporta a lo largo de un trayecto principalmente hori-
zontal al final de cuyo trayecto los artfculos o envases son acg
lerados sucesivamente en sentido trensversal a la direccién pri-
mitiva, quedando por #ltimo reducida a cero la velocidad de su
movimiento iniecial,

Por la patente britdnice mimero 801.043 se ha dado ya
a conocer una realizacién semejante., Segin diche reallzecién los
envases son lanzados al final del elemento transportador contra
une superficie de choque situada a cierta distancia del transpor-
tador, pero se d4 la circunstanciz que no se ha previsto agqud
ningun apoyo para los envases entre el transportador y la super—
ficle de chogue de menera que la aceleracién se produce por sime
ple gravedad. En le superficie de choque la velocidad se reduce
a cero y despuds los envases se mueven durante clerta distancia
en direccién vertical exclusivamente, siempre que la distancia
entre los envases consecutivos sea suficiente para asegurar que
los envases no colisionen con los precedentes en lanzamiento ha-
cia la superficie de choque.

Para obtenerse una operacién sin interrupciones, la
distancia entre los envases sobre el transportador debe ser aumen
tada por el movimiento acelerado de le Wltime parte del transpor-
tador a fin de evitar as{ la colisién entre envases consecutivos.
Sin embargo la velocidad del transportador no puede ser aumenta-
da libremente dado que debe procurarse que no sufran deterioros
los envases al caer conira la superficie de ohoque; De este manee
ra el nimero de envases que se pueden manipuler por ﬁnidad de

tiempo es sensiblemente limitada, pudiéndose calcular entre 250 &
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300 envases por minuto segin el aludido sistema conocido.

EL objeto de la presente Memoria es proveer un Gispo-
gitivo perfeccionedo capaz de lograr fdcilmente une capacidad
de menipulacifn de unos 1,000 4 1.250 envases por minuto. Para
conseguirse esta finalidad, no se reduce la velocidad de movi-
miento hasta que la distancia entre dos envases consecutivos
durante el recorrido del trayecto en la direccién de aceleracidn
sea por lo menos equivalente a la dimensién de los envases en
esta misma direccibn, menteniéndose la posicién de los envases
hasta que gquede reducida a cero la velocidad del movimiento ori-
ginal.

Por este medio pue@e obtenerse una capecidad de traba—
jo de mds de 1,200 envases por minuto, siendo de capital impor-
tencie mentener la posicidn de los envases ya que, de cambiarse,
no llegarfan a su destino uno tras otro, 1o que originarfa las
interrupciones cohsiguientes en el funcionamiento de la instala-
cibn.

El dispositivo de la invencién resulta particularmente

dtil para industrias automatizadas en las que los envases después

de 1llenos y soldados han de ser sometidos a un proceso de este~
rilizacidén, por ejemplo,

Para este fin el movimiento de translecién de los en-
vases que se inicla en une direccién paralele al fondo y tapa,
debe transformarse en un movimiento perpendiculaer a &stos, por
requerirlo asf{ el posicionado de los envases en los portadores
del esterilizador.

Los perfeccionamientos preconizados tienen su aplica-
cién en un'dispositivo mecénico provisto de un elemento trenspor-
tador que se mueve en posicién principalmente horizontal, al fie

nal de cuyo transportador caen libremente los envases que son
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llevados sobre dicho transportador, estebleciéndose me@ios a cler~
ta distencia del final del transportador pare reducir & cero la
velocidad de los envases obtenida por el transportador, segfin ya
es conocido por la mencionade patente briténice nimero 801.043.

En el dispositivo de la invencién, los medios sitwdos
al final del transportador hacen posible que se produzca la cai-
da de los envases sin sufrir ningfn movimiento ds vuelco,.

Parg lograr este resultado, dichos medios consisten en
un rodillo de friccién cuyas generatrices estén en contacto tan-
gencial con un lado de la ruta que lleva los envases y con un
conducto de situacién parcialmente concéntrica con el propio ro-
dillo de frigcién cuyo conducto estd comunicado con dicha ruta.
El rodillo de friccidén dispone de medios epropiados para reali-
zar un movimiento giratorio con una velocidad al menos igual a
la velocidad doble de circulacién de los envases, De esta manera
el envase se aleja del transportador sin posibilidad de hacer un
movimiento de cafda antes que su base quede completamente libre
del tramsportador, en tanto que el envase merced sl movimiento
realizado segin su eje de simetrfa vertical, mantiene una posi-
cibn también vertical en su cafda.

De otra parte, existe una pared convergenite en espiral
que comunice ‘btambién con el rodillo de friceidn y la zona central
de dicha pared comunice con un tubo de emisién vertical, En vir-
tud de estos elementos la energfa cinética creada en direccién
horizontal es eliminada gradualmente.

A continuacién se hard una descripeién completa de la
invencldn con referencia & los dibujos que se acompafian, en los
cuales se representa esquemdtica y sencillamente y sélo a tf{tulo
de ejemplo, una formas preferente‘de realizacibn, susceptible de

modificacién en todag aguellas partes o elementos que no supongan
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wa alteracién fundamental de las caracterfsticas esenciales que
serdn reivindicadas,

En dichos dibujos:

La figurg 1, representa el dispositivo en vigsta ceni-
tal,

Lo filguras 2, muestra el mismo dispositivo visto en al-
zado lateral ¥y en seccién parciel,

Segin el ejemplo de ejecucidn representado, el dispo-
sitivo de referencia consta de un camino de conduccién (1) inte-
grado por una benda sinfin horizontal (2) sobre la cusl se sitdan
los envases (3) que han de ser tratados. Richa banda sinfin (2)
se mueve sobre unos rodillos de reenvio (4). Comunicendo con la
banda o traensportador (2) se disponen medios para el desprendi-
miento de los envases (3) en direecién transversal gin que reali-
cen ningfn movimiento de vuelco. Dichos medios (5) consisten en
un rodillo de friceidn m@ltiple (6) integrado pbr varios discos
de naturaleza eldstica, tal que goﬁa,

Los mencionados medios (5) se integraen ademds por un

conducto curvado (8) concéntrico con el rodillo de friceién (6).

"El emplazamiento se reeliza de tal menere que el rodillo (6) que-

da s un lado de la ruta de conducecién (1), mientras que el con-
ducto (8) queda al lado contrario y embos en disposicién tangen-
cial a dicha ruta (1). Da separacidn entre el rodillo (6) y el
conducto (8) corresponde al espesor de los envases (3). EL movie
miento del rodillo (6) para giro de los discos (7) se realizea
por cualquier medio'conogido que resulte apropiédo, d4ndose a di-
chos discos (7) una velocidad cireunferencial igual al menos al
doble de la velocidad que llevan los envases (3) sobre la banda
sinfin (2), comunicdndose a los envases un movimiento de glro so-

bre su eje longltudinal,



125

130

135

140

145

150

Justemente delante del punto de comunicacidn tangen-
cigl del rodillo (6) con el camino de conduceién (1) se estable-
ce un dispositivo.de dogificacibn constitufdo por.un elemento en
forma de cruz (9) -cuyos ramales extremos pueden pasar por acana
laduras practiéadas en el conducto (8)- y que se encuentran en
comunicecién con un eje (11) por un'enganche 1ibre (10). A dicho
eje (11) se le imprime una velocided adecuada con oﬁjeto de que
ol nimero de envases que pueda pasar por unidad de tiempo sea
precisemente el requerido, sin posibilidad de que se rebase di-
cho nfmero, De esta manera es posible controlar cualguier pequefia
fluctuacién de velocidad en la conducoidn de los envases (3).
Eventualmente se puede utilizar este dispositivo para dejér pa~
sar en porciones los envases, correspondiendo cada porcidén con
el ndmero de envases que ha de ser introducido periddicamente al
mismo tiempo en un portador de uma instalacién de tratamiento.

Comunicendo con los medios (5) que sueltan los envases
en sentlido transversal, se han previsﬁo medios (12) pare frenar
el componente de movimiento horizontal de los ehvasés (3); Estosu
medios estan integrados por una pared (13) convergenta.en espi~
ral, cuys zona centrasl (14) comunica con un tubo de emisién (15)
el cual tiene en su arrénque una posicién vertical, curvéndoée a
continuacién para formar por {ltimo un tramo horizontal (16)
susceptible de comunicarse con medios transportadores pafa llevar
los envases hacia una instalacién esterilizadora, por ejemplo. ILa
curvatura de la pared (13) queda en direccién oponente a2 la cur~
vaturs del conducto (85 y este hecho detsrmina que al girar a
derecha los envases ~vistos desde arriba- produeirén una friceibn
al pasar por la pared (13); lo que favorece la eliminacidn de
energla deseada. '

El funcionamiento del dispositivo es como sigue. El
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envase (3) que avanza sobre la banda sinfin (2), es cogido entre

el rodillo (6) ¥y o1 conducto (8), segtn el piano A, figura 1; es
llevado por'virtud del giro dél rodillo sobre une distancia angu
lar de tal suerte que la base del envase queda totalmente libre
de la banda (2) desde el momento que el envase rebasa la vuelta
que d4 la banda sinfin (2) sobre el correspondiente cilindro de
reenvio (4) -figura 2-. El euvase mantiene su posicién original
¥y despuéé de pasar el plano marcado como B en la figura 1, caé
libremente sin movimiento de vuelco en direccién transversel con
respeéto a la direccién de su movimiento inicial, pero con el
movimiento de giro que le imprime el paﬁ rodillo—conductor (6-8).
Dicho movimiento de cefda, ilustrado en la figura 2,
continda seguidamente hasta que la distancia entre dos envases
consecutivos sea igual a la altura de los propilos envéses. Este
momento que ests indicado en el plano C de la figura 1, hace
coincidir la llegada g una velocidad vertical del envase corres—
pondiente con la velocidad de emisidén que se requiere para evi-
tar interrupciones durante la conduccién, Al llegar a este punto
de tiempo, se reduce a cero el componente de velocidad horizone
tal todav{e presente, para lo cual actfia la pared (13). Poste-
riormente los envases pasan a lo largo del tubo (15), obtenién-

dose de este modo la transformacién de la direceién de movimien-

‘0 preconizada con respecto a la 1fnea principal de simetrfa.

Se hace constar que en lugar de la pared (13) se puede
también utilizar una superficie plana contra la cual chocarfan
los envams (3), pero con objeto de evitar ruides y desperfectos,
resulta més favorable la pared (13).

 En el supuesto de trafarse envases paralelepipédicos
con aristas de altura redondeadas y con fondo y tapa plenos, los

medios para solbtar los envases en direccién transversal sin movi-



mientos de giro y vuelco, pueden ester constitufdos por uno o
nés pares de rodillos delimitendo la ruta de conduccién a ambos
lados. Entonces los envases son movidos mds alld en su direccién
inicial de movimiento por dicho par de rodillos § pares de rodi-

185  1los hasta que la base de los envases quede independizada de la
ruta de conducoilbn.

Se hace por ¥ltimo la observacién de gue la adaptacién
de la cruz giratoria (9) con el movimiento (10-11), no es de ca-
pital importancia paré la realizacién del sistema descrito.

190 Le forma, dimensiones y meteriales podrdn ser varia-
bles ¥ en éeneral cuanto see accesorio o secundario, siempre que
no altere, cambie o0 modifique la esencialidad del objeto que se
describe.

Los términos en que gueda redactada esta Memoria son

195 olertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar con

cargeter amplio y nunca en forme limitativa. -

N OT A H

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente iﬁvencién, as{ como la forma en que la misma pusdé ser

llevada a la préctica, se reivindicen a t{tulo privaetivo las si-

7 guientes particularidades caracter{sticas, sobre las cuales ha
/ de recaer la concesién del privilegio de PATENTE DE INTRODUCCION
gue se solicita.

1)+ Perfeccionamientos en dispositivos mecanismos de
carga de produétbs, para transformer la direccidén del movimiento

de los envases transportados en relacidn con el eje de simetria
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de la hilers de entrada, en cuyos dispositivos, al final de un
trayecto horizontal, los envases son acelerados sucesiveamente

en direccién transversal sobre su direccién de movimiento, des-
pﬁés de lo cual la velocidad de movimliento original queda reduci-
daacero, caracterizados por el hecho de mante-
nerse la velocidad.de movimiento hasta que la distancla entre su~
cesivos envases en el recorrido de su trayecto y en la direccién
de aceleracién sea por 1lo menos equivalente a la dimensidn de
los envases en esta misma direccibn, manteniéndose la posicién
de los envases hasta quedar reduclda a cero la velocidad del mo-
vimiento inicial.

2). Perfeccionamientos en dispositivos de carga provis—
tos de un transportador que se mueve horizontal preferentemente,
al final del cual los envases aportados caen libremente, y cuyo
dispositivo dispone de medios situados el final de la ruta de
conduceibn para reducir a cero la velocidad inicisl de los enva-
ses obtenida por el transportador, caracterizados por el hecho
de que los medios previstos provocan la caida de los envases sin
movimiento de vuelco. )

3)s Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2),'ca~
racterizados porque los medios para obtener la cafda sin vueleco
de los envases, comprenden un rodillo de fricecién cuya circunfe-

rencia externa, de naturaleza eldstica preferentemente, roza

$angencilmente el costado del camino de conduccién de los enva-

es, estableciéndose de otra parte un conducto de situacién par—

/clalmente conedntrico eon dicho rodillo, comunicendo esta parte

concéntrica con el costado contrario del cemino de conduccifn,
donde se establecen medios para el movimiento del rodillo de
friceidén con una veloeidad circunferencisl por lo menos el doble

de la velocidad de conduccién de los envases.
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4). Perfeccionamientos, segin la reivindicacién 3), ca-
racterizados porque. a la salida del rodillo de friccién y comumni-
cendo con €1, se dispohe una pared convergente en espiral cuya
zona central comunice s su vez con un tubo de emisidn vertical.

5). “PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS MECANICOS DE
CARGA DE PRODUCTOS, PARA TRANSFORMAR TA DIRECCION DEL MOVIMIENTO
DE 10S ENVASES TRANSPORTADOS EN RELACION CON EL EJE DE SIMETRIA
DE LA HILERA DE ENTRADA", '

Todo ello segiin queda expuesto en la presente Memoria,
que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

caray; y dibujos que com la misma se acompaﬁan;

MORDD, g g1, 1070
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