
PATENTE DE INVENCION -
6 E O C -  *- ' i

* ' .ACtONt. 
CL - g) G.S1L

Pocket No. 12639.

PEREECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TRANSPORTADORES POR 

IMPULSOS.

KENNETH MARTIN ALLEN, de nacionalidad norteamericana, residente 

en 500 Illinois Street, Neüberg, Oregon 97132, EE.UU. de A.

Este invento se refiere a un transportador por impulsos 

perfeccionado y, de un niodo más particular, a transportadores per­

feccionados para hacer avanzar periódicamente materiales en polvo o 

granulares.
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Otro objeto del invento es proporcionar transportadores 

perfeccionados para hacer avanzar periódicamente materiales en pol­

vo o granulares.

Otro objeto adicional del invento es proporcionar un tra­

nsportador por impulsos que tiene una mordaza flotante.

Otra finalidad del invento es proporcionar un transporta­

dor por impulsos perfeccionado que tiene un tubo de carga cerrado pe­

riódicamente por una caperuza qua bascula en secuencia desda una po­

sición abierta a una posición alineada separada y después se baja sc- 

bre el tubo para cerrarlo herméticamente.

Otro fin del invento es proporcionar transportadores por 

impulsos simples y eficaces.

El invento proporciona transportadores por impulsos per­

feccionados cada uno de los cuales comprende una cámara de carga, me- 

dios para cerrar herméticamente el extremo superior de la cámara de 

una forma periódica, y msdios para introducir gas a presión en la cá­

mara con el fin de impulsar el material de la cámara a lo laroo de un 

conducto. En una modalidad especifica, la cámara de carga es un tubo 

flexible, y tiene un pistón y cilindro montados de una forma flotan­

te y lleva elementos de apriete opuestos para apretar el tubo flexi­

ble y formar una váluula de constricción con el mismo. En otra modslí 

dad, se carga un tubo vertical abierto por la parte superior, se hace? 

bascular una caperuza sobre el tubo y se tira de la misma en sentida 

descendente para cerrar herméticamente la parte superior, y se intro­

duce gas a presión en el tubo para impulsar el material desde el tu­

bo.

En los dibujos:
. . .  . .o/
La figura 1 es una vista frontal, en alzadjK fragmentada- 

de un transportador por impulsos perfeccionado qua forma una modali­

dad del invento.
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La figura 2 es una vista de costado, fragmentada a ma­

yor escala, tomada a lo largo de la línea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista a mayor escala tomada a lo lar­

go de la línBa de corte horizontal 3-3 de la figura 2j

La figura 4 es una vista fragmentada a mayor escala, par 

cialmente en sección, de una parte del transportador de la figura 1.

*̂3 figura 5 es una vista de costado fragmentada de un tr 

nsportador por impulsos perfeccionado, que forma otra modalidad del 

invento.

La figura 6 es una vista esquemática del transportador 

de la figura 5; y

La figura 7 es una vista tomada a lo largo de la línea 

de corte vertical 7-7 de la figura 6.

Refiriéndonos ahora con detalle a los dibujos, se ilustra 

en los mismos un transportador por. impulsos 9 que forma una modalida: 

del invento y comprende un transportador dosificador en continuo mo­

vimiento 10 (figura 2) que empuja material granular o en polvo desde 

una tolva 12 a una boca tubular de salida 14. El material cae a tra- 

vás de la boca de salida 14 penetrando en un tubo flexible de valvu- 

laje 16 que forma una cámara de carga con un elemento en T acopado 26 

Cuando una mordaza 13 se cierra para comprimir la parte central del 

tubo flexible cerrado, se forma un cierre hermético al aire y el ma­

terial se apila en la parte superior del tubo flexible a una veloci­

dad predeterminada, y se abre una válvula 20 (figura 1) para conectar 

un tubo inyector o tobera 22 al aire comprimido procedente de un con­

ducto 24. El aire comprimido impulsa a la cantidad total de material 

existente en el tubo flexible 16 por debajo da la mordaza 13 y en el 

elemento en 1 acopado 26 sacándolo por un tubo de salida 28 y a tra­

vés da un conducto ascendente 30 haciéndolo penetrar en un eisr.snto 

a modo de embudo abierto 32 de un transportador pulsatorio 34, como
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el transportador arriba descrito, a excepción de que recibe el ma­

terial desde el conducto 30 y el elemento 32 en lugar de.hacerlo des- 

de el transportador 10.

Oespuás de haber transcurrido un periodo predeterminado 

de tiempo durante el cual todo material es impulsado fuera del tubo 

flexible 16 y del elemento en 1 acopado 26 y un nuevo lote de una car 

tidad predeterminada de material que ha acumulado en la parte superi­

or del tubo flexible 18, un medidor de intervalos de tiempo 40 acci­

ona la válvula 20 para cerrar dicha válvula 20 y acciona una válvu­

la 42 para hacer que se abra la mordaza 18. El material situado en 

la parte superior del tubo flexible 16 cae entonces al elemento en 

T acopado 26 y a la parte inferior del tubo flexible 16 para llenar 

tan solo parcialmente dicha parte inferior del tubo flexible 16. En­

tonces el medidor de intervalo acciona las válvulas 42 y 20 para ha­

cer en secuendia que se cierra la mordaza 18 y se vuelva a abrir la 

válvula 20, comenzando de nuevo el ciclo. El transportador 34 funci­

ona alternativamente con el transportador 9.

La mordaza 18 comprende una barra 50 montada por pares 

de tuercas 52 en barras 54 deslizables en casquillos 56 llevados por 

elemento de bastidor 58 que sustentan al transportador 10. Las barras 

54 se conectan por medio de pares de tuercas 60 a una cruceta 62 del 

vastago 64 de un pistón 66 y un cilindro 68. El cilindro es flotante 

y de doble acción y va montado sobre barras 70 deslizables en casqui­

llos 72 en los elementos de bastidor 58. Una barra da fijación 74 se 

.monta en las barras 70 mediante pares de tuercas 76 y lleva rígida­

mente un oanal 78 que cubre las tuercas exteriores 76 y sirve para 

sujetar el tubo flexible 16. La mordaza 18 es flotante o autocentran- 

trante porque tanto las barras 70 como las barras 54 pueden deslizar­

se en los casquillos de los elementos de bastidor. Unos conductos SO 

y 82 se conectan a la válvula 42 para dilatar y contraer alternativa-
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mente dispositivos de cilindro. El tubo flexible tiende a evitar 

la formación de cavidades abovedadas y, si se desea se pueden some­

ter a vibración el transportador 10 y el tubo flexible para evitar 

adicionalmente la formación de dichas cavidades abovedadas.

dad alternativa del invento, comprende un transportador dosificador 

vibratorio 110, accionado periódicamente, que empuja material granu­

lar, en polvo o en copos, a velocidad uniforma, hasta una cámara de 

carga o tubo 116 rígido y abierto por la parte superior, a través de 

un embudo 118. Cuando se ha descargado del trasnportador 110 una can­

tidad predeterminada del material, se detiene una transmisión 120 del 

transportador 110. Una capeceruza obturadora acopada 112 que tiene 

una junta circular de hermetismo (no ilustrada) se hace bascular en­

tonces sobre la parte superior del tubo 116 y se tira de ella hacia 

abajo para cerrar herméticamente la parte superior del tubo. Entonces 

-se introduce aire comprimido en el tubo a través de una tobera diri­

gida hacia abajo 124 para impeler la carga dosificada de material a 

través de una parte inferior en forma de U 128 y un conducto 126 has­

ta ta el punto de descarga. Cuando todo el material se ha impulsado 

fuera del conducto 126, se levanta la caperuza 122 separándola del 

extremo superior del tubo de carga y se hace bascular a un lado del 

tubo, volviéndose a poner en marcha el transportador 110 para des­

cargar la cantidad siguiente dosificada al tubo 116. Entonces se re­

pite la operación arriba descrita.

El transportador 110 comprende una plataforma transpor­

tadora a modo de cubeta 130 (figura 5) que recibe material por su ex­

tremo de la izquierda desde una tolva u otro transportador (no ilus­

trado).

Modalidad de las figuras 5-7

Un transportador por impulsos 109, que forma una modali-

La plataforma 130 se sostiene por medio de brazos de re-
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sorte ligeramente inclinado 132 llevados^poy u'tf*bastidor 134. La 

plataforma se mueve por la acción de un brazo de resorte 136 conec­

tado a una palanca 13B movida por un cigüeñal 140 y pivotada en un 

pasador 142. El cigüeñal gira por medio de una correa 144 impulsada 

por una polea 145, movida a su ve2  par un motor 146 montado en el 

brazo 148 que pivota en el bastidor mediante un pasador 150. Un me­

canismo impulsador de cilindro 152 se conecta pivotalmente ai bra­

zo 148 y un soporte 154 rígido en el bastidor 134. El cigüeñal tiens 

una parte de polea donde se monta la correa que hace girar a la pois- 

a cuando dicha correa está tirante. Cuando se distiende el mecanis­

mo impulsor de cilindro 152, se atiranta la correa y se produce el 

giro del cigüeñal. Cuando se contrae el mecanismo impulsor de cilin­

dro 152, la correa se afloja y el cigüeñal no se mueve.

El tubo 116 se sotiene en una posición fija un lado del 

bastidor 134 por medio de soportes separadores 160 y 162 sujetos rí­

gidamente al tubo 116. La caperuza 122 va montada en un par de palan­

cas acodadas paralelas 164, montadas pivotalmente en una corredera a 

modo de casquillo 166 por medio de pasadores alineados axialmente 15E 

y oonectadas rígidamente entre sí por mBdio de un tirante arqueado 

170 adaptado para acoplarse a la corredera 166 cuando la caperuz 127 

se alinea con el tubo 166. La corredera 166 se ajusta de una forma 

deslizante sobre el tubo 116 y es empujada en sentido ascendente so­

bre dicho tubo por un muelle 172 sujeto al soporte 160 y a una oreje­

ta 174 sujeta a la corredeta 166. Las partes de las palancas acoda­

das a la izquierda de los pasadores 168 convergen para formar una "Y" 

y se conectan pivotalmente a una horquilla 176 de un mecanismo impul­

sor de cilindro 178 montado por su extremo superior pivotalmente al 

bastidor.

Cuando si mecanismo impulsor de cilindro 173 se c .ñeras, 

este mecanismo y el muelle 172 mantienen a las palancas acodadas Í64
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y a la caperuza 122 en las posiciones indicadas por líneas de pun­

tos en la figura 5. Cuando se destiende el mecanismo impulsor del 

cilindro 146, hace primero bascular a las palancas acodadas y a la 

caperuza a izquierda, según se observará en la figura 5, hasta una 

posición en la que la caperuza queda directamente por encima del ex­

tremo superior abierto del tubo 116, manteniendo el muelle 172 a la 

corredera 165 en su posición superior y deslizándose la caperuza ba­

jo una leva ahorquillada ISO llevada por el embudo 118, cuyo embudo 

se monta por medio de un brazo de resorte 182 en el bastidor y se se­

para de su posición de funcionamiento por acción de leva cuando la 

caperuza se mueve sobre el tubo 116. La leva ahorquillada 180 salva 

al tubo 116 y no obstruye la boca de salida del embudo, quedando la 

abertura ahorquillada de la leva por debajo de la boca de salida de 

dicho embudo. Al continuar distendiéndose el mecanismo impulsor de 

cilindro 173 empuja a la corredera 116 en sentido descendente, evi­

tando el tirante 170 que las palancas aodadas se muevan adicionalmen- 

"te a izquierda al acoplarse dicho tirante con la corredera 166. La 

corredera tira de la caperuza 122 en sentido descendente acoplándola 

en un cierre hermático del extremo superior del tubo de carga 116, y 

el mecanismo impulsor del cilindro 178 se mantiene distendido duran­

te el periodo en que el material existente en el tubo de carga es 

impulsado por la tobera 124 a través del conductor 126.

En la figura 6, el transportador 109 se representa es­

quemáticamente con sé circuitería de control, quB comprende una vál­

vula de distribución 190 con una boca de admisión 192 conectada* a uns 

fuente de aire comprimido y comprende bocas de descarga de válvula 

de aguja ajustable 194 y 196 que comunican con válvulas de cierre a- 

ccionada por solenoide 198 y 200, respectivamente. Las válvulas 198 

y 200 están en los conductos 202 y 204 que conducen a la tobera 124 

y al mecanismo impulsor de cilindro 152, respectivamente. Una terce-



ra boca de 3alida 206 conduce a una válvula de cierre accionada por 

solenoide 203 en un conducto 210 que se dirige hasta el mecanismo im­

pulsor de cilindro 17S. Los mecanismos impulsores de cilindro 152 y 

178 son de efecto simple. 0 sea, son accionados por presión en una 

dirección y se recuperan por resorte en la dirección opuesta.

Las válvulas accionadas por solenoide 198, 200 y 2OS se 

controlan por medio ds interruptores eléctricos 220, 222 y 224 acci­

onados por un eje temporizador movido continuamente 226 por medio de 

levas 228 de un rotor 230. Las levas son ajustables en canales peri­

féricos 232 en el rotor y se fijan en posiciones ajustadas mediante 

tornillos 234 roscados en taladros cónicos del rotor.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, así 

como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse constar 

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo­

dificaciones de detalle en cuanto no alteren en su principio funda­

mental: también se hace constar que el invento se refiere a una soli­

citud da patente presentada en Norteamérica Ser. con fecha da 3 da , 

octubre de 1.969, nS 864.816, acogiéndose por lo tanto, a los bensfi- i 

cios que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendo 1c ¡ 

que constituye la esencia del referido invento y por lo que se soli­

cita Patente de Invención por 20 años en España, sobre: PERFECCIONA- i

filIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TRANSPORTADORES POR IMPULSOS: carache- !!
rizándose por lo siguiente: j

1.- Perfeccionamientos en la construcción de transporta- ¡
¡

dores por impulsos, caracterizados porque comprenden una cámara ds j 

carga dotada de una boca de admisión y una boca de salida elásticas ! 

y tubulares:medios de válvula de constricción para cerrar periódica- i 

mente la boca de admisión; y medios accionables periódicamente para  ̂

introducir un gas comprimido en la cámara después de haberse cerrado i

ii

!
¡
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la boca de admisión para impeler material en la cámara a través 

de la boca de salida mientras se encuentra cerrada la boca de admi­

sión.

2. - Perfeccionamientos según la reivindicación i. carac­

terizados porque la boca de admisión comprende un tubo elástico.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 2. carac­

terizados porque la cámara de carga comprende un elemento en T aco­

pado metálico.sujeto a una.parte extrema dsl tubo flexible datado de 

un elemento de admisión de gas y de la citada boca de salida.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­

terizados porque comprende medios de suministro que sirven para in­

troducir una cantidad media de material que se ha de transportar, a 

la boca de admisión mientras dicha boca de admisión se encuentra ce­

rrada,

5. -Perfeccionamientos según la reivindicación 4, carac­

terizados porque los medios de suministro comprenden un transporta­

dor en funcionamiento continuo.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, carac­

terizados porque los medios de válvula de constricción comprenden un 

par de barras conatrictoras situadas en lados opuestos de la boca de 

admisión y medios motoras para tirar de las barras uniéndolas para 

constriñir la boca de admisión cerrándola.

7. - Perfeccionamientos según la reivindicación 6, carac­

terizados porque los medios motores comprenden un cilindro y un pis­

tón movible por el cilindro, medios que se montan una de las barras 

en el cilindro y medios que montan la otra barra en el pistón.

8. - Perfeccionamientos según la reivindicación 7, carac­

terizados porque comprenden medios que montan el cilindro y el pistón 

da una forma con relación a la citada boca ds admisión.

9. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones anteri­

ores, caracterizados porque dicho transportador por impulso comprende
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un transportador dosifieador que funciona continuamente para ali­

mentar material desde el mismo; un tubo flexible colocado vertical- 

mente que recibe material del transportador; medios de constricción 

para cerrar la parte central del tubo flexible y hacer que se acumu­

le material en la parte del tubo flexible situada por encima de las 

medios de constricción y para formar un cierre hermético al gas; ra­

dios de cámara conectados herméticamente al extremo inferior del tu­

bo flexible; medios para introducir gas comprimido en la parte infe­

rior del tubo flexible y en los medios de cámara; medios da salida o 

descarga que permiten que el gas impulse al material desde los medirá 

de cámara; y medios de accionamiento temporizados que accionan en 

secuencia a los medios de constricción y a los medios de introduccié- 

de gas.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 3, carac­

terizados porque comprende un mecanismo impulsor de cilindro monta­

do de úna forma flotante con relación al tubo flexible y lleva los 

medios de constricción.

11. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones ante­

riores caracterizados porque dicho transportación presenta una cáma­

ra de carga vertical qua tiene una boca de admisión superior abierta 

y una boca de salida inferior; medios para alimentar periódicamente 

lotes medidos de material en la cámara de carga a través de la boca 

de admisión; medios de cierre para cerrar periódicamente la boca de 

admisión; y medios para introducir periódicamente gas comprimido en, 

la cámara mientras que se accionan los medios de cierre, para impeler 

material de la cámara pasándolo por la boca de salida de descarga.

12. - Perfeccionamientos según la reivindicación 11, carac 

terizados porque la cámara es un tubo abierto por la parte superior

y los medios de cierre comprenden una caperuza para cerrar 1= parra 

superior del tubo asi como medios de accionamiento adaptados para d¿?.
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plazar la caperuza entre una posición abierta, en la que la parte 

superior queda sin obstrucción, y una posición cerrada, en la que 

se cierra herméticamente la parte superior del tubo.

13.- Perfeccionamientos según la reivindicación 12, carao 

terizados porque los medios de accionamiento comprenden medios para 

hacer bascular en secuencia la caperuza desde una posición abierta en 

un lado del tubo, a través de una posición intermedia separada más* 

allá del extremo del tubo y alineada con el mismo, hasta una posición; 

cerrada en la que la caperuza se apoya contra el extremo del tubo.

.14.- Perfeccionamientos según la reivindicación 11, carac 

terizados porque los medios de accionamiento comprenden una correde­

ra deslizante a lo largo del tubo, medios de palanca acodada monta­

dos pivotalmente en la corredera y que comprenden un primer disposi­

tivo de braza que se extiende generalmente a lo largo del tubo y lle­

va la caperuza, y un segundo dispositivo de brazo generalmente trans 

versal al tubo, extendiéndose un mecanismo impulsor de cilindro gene­

ralmente a lo largo del tubo y conectándose al segundo dispositivo de 

brazo para hacer pivotar los medios de palanca acodada, y medios que 

empujan a la corredera en dirección a la parte superior del tubo.

de transpor- 

descrito en la

a máquina por

15.- Perfeccionamientos en la construcción 

tadores por impulsos: tal y como queda sustencialmente 

prssente Met^br^a. Y dibujos adjuntos.

Esta Memoria c ^once hojas escritas

una sola cara. ¡- 9 FEB. H7t

MARTIN ALLEN
60WEZ ACEBO-Y MODEV 
*< n. FhmaJot F. Harn&MÍM hht
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