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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TRANSPORTADORES POR

IMPULSOS.,

KENNETH MARTIN ALLEN, de nacionalidad norteamericana, residente

en 500 Iflinois Strest, Newberg, Oregon 97132, EE.UU. ds A.

Este invento se refiere a un transportador por impulsos
perfeccionado y, de un nivdo mds particular, a transportadores per-
feccionados para hacer avanzar periddicamente materiales en polvo o
granulares.

Un objeto del invento es proporcionar transportadores po
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impulsos perfeccionados.

Otro objeto del invanto es proporcionar transportadores
perfeccionados para hacer avanzar periddicaments materiales =n ocl-
vo 0 granulares. -

Otro objeto adicional del invento es proporcionar un T

1]

£

nsportador por impulsos que tisne una mordaza flotante.

Otra finalidad del invznto es proporcionar un transpsria-
dor por impulsos perfeccionado que tiens un tubo de carga cerradou ps-
riddicamente por una caéeruza que bascula en sscuesncia dasds una po-
sicién abierta a una posicidn alineada separada y después sz baja se-
bre el tubo para cerrarlo hsrméticamente.

Otro fin del invento es'proporcionar transportagores per
impulsos simples y eficaces.

El invento proporciona transportadores por impulses per-
feccionados cada unc de los qualgs.comprende una cémara de carga, me-~
dios para cerrar Eerméticamente el extremo superior de lz cdmera de
una forma peribdica, y mediocs para infraducir gas a presidn en la ci-
mara con el fin de impulsar'el material de la cdmara a lo larpo dz yn
conducto. En una modalidad especiFica; la cémara de carga es un tubs
flexible, y tiene un pistén y cilindro montados de una forma flotan-
te y lleva elementos de apriste opuestos para apretar el tubs flexi-
ble y formar una vdlvula de constriccién con el mismo. En oira modsli
dad, se carga un tubo vertical abierto por la parte superior, sg hace
bascular una caperuza sobre el tubo y se tira d= la misma en sentidc
descendente para cerrar herméticamente la parte superior, y se intro-
duce gas a presidn en el tubo para impulsar el material desds el tu-
bo, )

En los dibujos: L
o/ '§Pcctonaax

La figura 1 es una vista frontal, en alzad}( fragmentada.
de un transpor;ador por impulses perfeccionado que forma una modsli-

dad del invento.
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La figura 2 es una vista de costado, fragmentada a ma-
yor escala, tomada a lo larqo de la linea 2-2 de la figura 1.

La figura 3 es una vista a mayor escala tomada a lo lar-
go de la linea de corte horizontal 3-3 de la figura 2

La figura 4 es una vista fragmentada a mayor escala, par
cialmente en seccifn, de una parte dsl transportador de la figura 1.

La figura 5 es una vista de costado frag=zentada das un tr.
nsportador por impulsos perfeccionado, que forma otra modalidad del
invento,

_La figura 6 es una vista esquemétipa del transportador
de la figura 5; y |
. La figura 7 es una vista tomada a lo largo de la 1linea
de corte vertical 7-7 de la Figura 6.

Refiriendonos ahora con detalle a los dibujos, se ilustr:
en los mismos un transportador por, impulsos 9 gque forma una modalida:
del invento y comprende un transportador dosificador en continuo mo-
vimiento %0 (figura 2) que empuja material granular o en polvo desde
una tolva 12 a una boea tubﬁlar de ;alida 14, £1 material cae a tra-
vés de la boca de salida 14 penstrando en un tubo flexible de valvu-
laje 16 que forma una cdmara de carga con un elemento en T acopado 2%
Cuando una mordaia 18 se cierra para comprimir la parts central del
tubo flexible cerrado, se forma un cierre hermético al aire y el ma-
terial se apila en la parte superior del tubo flexible a una veloci-
dad predeterminada, y se abre una vAluvula 20 (figura 1) para conectar
un tubo inyector o tobera 22 al_aire comprimido procédente ae un con-
ducto 24. E1 aire comprimido impulsa a la cantidad total ds material
existente en el tubo flexible 16 por debajo de la mordaza 18 y en el
elemento en T acopade 26 sacandolo por un tubo de salida 28 y a t¥a-
yés de uniconducto ascendente 30 haciendolo penstrar en un slexzento

a modo de embudo abierto 32 de un transportador pulsatorio 34, cemo
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el transportador arriba descrito, a excepeidn de qus reciberel mna-
tepialidesda el conducto 30 y el slemento 32 en lugar de_hacerlc des-
de el transportador 10.

Después de haber transcurrido un periodo predeterminado
de tiempo durante el cual todo material es impulsado fuera del Lubo
flexible 16 y del elemento en T acopado 26 y un nuevorlote de una car
tidad predeterminada de material que ha-acumulado an la parte superi-
or del tubo flexibie 18, un medidor de intervales de tiempo 40 acci-
ona la vélvula 20 para cerrar dicha vdlvula 20 y acciona una vdlvu-
la 42 para hacer que se abra la mordaza 18, E1 material situsdo en
la parte superior del tubo flexible 16 cae entonces ml elemsnto en
T acopado 26 y a la parte inferior del tubo flexible 16 para llenar
tan solo parcialmgnte dicha parté inferiof del tubo flexible 16, £n-
tonces el medidor de intervalo acciona las vdlvulas 42 y 20 para ha-
cer en sscuendia que se cierra la mordaza 18 y se wuslva a abrir la
véivula 20, comenzando de nuevo el ciclo. E1 transportador 34 funci-
ona alternativamente con el transportador 9.

La mordaza 18 comprende una barra 50 montada por parzs
de tuercas Sé en barras 54 deslizables en casquillos 56 llsvados per
elemento de bastidﬁr 58 que sustentan él transportador 10. Lzs barras

54 se consctan por medio de pares de tuercas 60 a una cruceta 62 dsl

"véstago 64 de un pistdn 66 y un cilindro 68, El cilindro es flotants

y de doble accifn y va montado sobre barras 70 deslizables en casqui-

1los 72 en los elementos de bastidor 58. Una barra de fijacidn 74 se

.monta en las barras 70 mediante pares de tuercas 76 y llsva rigida-

EY

mente un canal 78 gque cubre las tuercas exteriores 76 y sirve para
sujetar el tubo flexible 16. La mordaza 18 es flotante o autocentran-

trante porque tanto las barras 70 como las barras 54 pueden deslizar-

ge en los casquillos de los elementos de bastidor. Unos conductos 8G

y 82 se conectan a la vdlvula 42 para dilatar vy contraer zltermativa-

- - . .
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mente dispbsitivos de cilindre. El tubo flexible tiends a gvitar
la formacién de cavidades abovedadss y, si ss desea se pueden somo-
ter a vibracidn el transportador 10 y el tubo flexible para evitar
adicionalmente la formacidn de diﬁhas cavidades abovedadas.

lNlodalidad de las fiquras 5-7

Un transportador por impulsos 109, que forma una modali-
dad alternativa del iﬁventb, comprende un transportador dosificador
vibratorio 110, accionado periddicamente, que empuja material granu-
lar, en polvo 0 en copos, & velocidad uniforme, hasta una cémara ce
carga o tubo 116 rigido y abig;to por la parte superior, a travds ce
un embudo 118. Cuando se ha descargado del trasnpo;tador 110 una czn-
tidad predeterminada del material, se detiene una transmisidn 120 de-
transportadof 110. Una capeceruza obturadora acopada 112 quertiene
una junta circuiar de hermetiasmo (no ilustrada) se hace bascular en-
tonces sobre la parte superior del tubo 116 y se tira de ella hacia

abajo para cerrar herméticamente la parte superior del tube, Entoncss

-8 introduce aire comprimido en el tubo a través de una tobara diri-

gida hacia:abajo 124 para impeler la carga dosificada de-matsrial a

través de una parte inferior en forma de U 128 Y un conducts 126 Has-

-ta ta el punto de descarga. Cuando todo el material se ha impulsado

fuera del conducto 126, se levanta la caperuza 122 separandola del
extremo superior del tube de carga y se hace bascular a un lado del
tubo, volviendose a poner en marcha el transportador 110 para des-
cargar la cantidad siguiente dosificada al tubs 116. Entonces se re-
pits iaroperacién arriba descrita.

El transportador 110 comprende una plataforma transpor-
tadora.a modo de cubeta 130 (figura 5) que recibe material por su ex-
tremo dé lé iunierda desde unaitulua u otro transportador (no ilus-
trado). '

La plataforma 130 se sostiene por medio de brazos de re-
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sorte ligeramente inclinado 132 vadas pnr uﬁ“bastldo; 134. La
plataforma se mueve por la accidn de un Hrazo de resorte 136 corsc-
tado a una palanca 138 movida por un cigllefial 140 y pivetada en un
pasador 142. £l cigllefial gira por medio de una correa 144 impulsada
por una polea 145, movida a su vez por un motor 146 montado en =l
brazo 148 que ‘pivota en el bastidor mediante un pasador 150, Un me-

camismo impulsador de cilindro 152 se conecta pivotalmente al bra-

zo 148 y un soparte 154 rigido en el bastidor 134. El ciglisfial tiens

una parte de polea donde se monta la correa que hace girar a la pulz-
a cuando di?ha correa estd tirants. Cuando se distiende el mecanisw
mo impulsor de cilindro 152, se atiranta la cngrea y se produce el
giro del cigilieffal. Cuando se contrae el mecanismo impulsor de cilin-
dro 152, la corrsa se afloja y el cigilefial no se mueve.

El tubo 116 se sotiens en una posicifén fija un lado del
bastidor 134 por medio de soportes separadores 160 y 162 sujetos ri-

gidamente al tubo 116. La caperuza 122 va montada en un par de palzn-

cas acodadas paralelas 164, montadas pivotalmente en una corredsra &

modo de casquillo 166 por medio de pasadorss alineados axialmente 152

y oonectadas rigidamente entre si por medio de un tifante arqusaca

& oy e
i

170 adaptado para acoplarse a la corredera 166 cuando la caperuz-
se alinea con el tubo 166. La corredera 166 ss ajusta de una forea
deslizante sobre el tubo 116 y es empujada an seﬁtido ascendents so-
bre dicho tubo por un muslle 172 sujeto al soporte 160 y a una oreje-
ta 174 sujeéa a la corredeta 166. Las partes de las palancas azcoda-
das a la izquierds de los pasadores 168 convergen paré formar una "Y"
y se consctan pivotalmente a una horquilla 176 de un mecanismo impui-
sor da cilin?ro 178 montado por su extremo suparior pivotalm;nte al
bastidor.

Cuando sl mecanismo impulssr de cilindro 173 se ¢ .morzs,

este mecanismo y sl muslle 172 mantiensn a las palancas acodadzs 184
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y a la capérdza 122 en las posiciones indicadas por lineas de pun=-
tos en ia figura 5. Cuéndo se destiende el mecanismo impulsor del
cilindro 146, hace primero bascular a las palancas acodadas y ala
caperuza a izquierda, segln se observari en la.figura 5, hasta una
posicidn en la gue la caperuz% queda directamsnte por encima del sx-
tremo superior gbierto desl tube 116, manteniendo el muelle 172 3z la
correderé 165 8n su pésicifn sqperior y deslizandose la caperuza ba-
jo una leva ahorquillada 180 llevada por el embudo 118, cuyo embudo
se monta por ﬁédin de un brazo de resorts 182 en el bastidor Yy se se-
para de su posicién ae funcionamiento por accidn de leva cuando la
caperuza se musve sobre el tubo 116, La leva ahorguillada 180 salva
al tubo 116 y no obstruye la boca de salida del embudo, gquedando la
abertura shorquillada de la leva por debajo de la boca de salida de
dicho embudo. Al continuar disténdiendose el mecanismo impulsor de
cilindro 173 empuja a la corredera 116 en sentido descendents, evi-
tando el tirante 170 que las palancas aodadas se muevan adicionalmen-
“te a izguierda al acoplarse dicho tirante con la corredera 166. La
corredera‘tira de la caperuza 122 en sentido descendenta'acuplgndola
en un cierre hermético del extremo superior del tubo de carga 116, y
el mecanismo impulsor del cilindro 178 se mantiene distendido duran-
te el periodo en que el material existente en el tubo .de carga es
impulsado por la tobera 124 a través del conductor 126.

‘En la figura 6, sl transportador 109 se representa es-

quemiticamente con st circuiterfa de control, que comprende una vdle .

vula de distribucién 190 con una boca de admisidn 192 conectada a un;}

" fuente de aire comprimido y comprende bocas de descarga de viluvula

de aguja ajustable 194 y 196 que comunican con vdlvulas de cierrs a~
ccionada por solenoide 198 y 200, respectivaments. Las vélvulas 193
y 200 estdn en los conductos 202 y 204 que conducen a la tobera 124

y al mecanismo impulsor de cilindro 152, respectivamente, Una terce-
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ra boca de salida 206 conduce a una vilvula de cierre accéonada por
solenocide 208 én un conducto 210 qﬁa se dirige hasta el mecanismo in-
pulsor ds cilindro l?é. Los mecanismos impulsores ds cilindéo 152 vy
l?é son de efecto simple. U0 sea, son accionados por presidn an una
direccidn y se recuperan por raesorte en la direceidn opuesta.

Las védlvulas accionadas por solenoide 198, 200 y 208 se
controlan por medio de interrupturesieléctriCOS 220, 222 y 224 acci-
onadps por un s8je temporizador movido continuamente 226 por medio ds
levas 228 de un rotor 230. Las levas son ajustables en canales peri-
féricos 232 en el rotor y se fijan en posiciones ajustadas mediante
tornillos‘234 roscados en taladros conicos dsl rotor.

NOTA
Descrita suficientemente lz naturaleza del inventso, asi

como la manera de realizarlo en la prictica, debe hacarse constar

‘gue las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de ro-

dificaciones de detalle en cuanto no alteren en su principio funda-

mental: también se hace constar qus el invento se refiere a una soli-

citud de patente presentada en Norteamerica Ser, con fecha ds 8 da
octubrs de 1.969, n? 854,816, acogiéndoss por lo tanfn, a los benaf: i
clos que conceden los Convenios Internacionales en vigor, siendc lc
que cgnstituye la ssencia del referido inuentory por lo que sa soli-
cita Patente de Invencidn por 20 afos en Espafia, sobre: PERFECCIGHA-
MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TRANSPORTADORES POR INMPULSUS: caracte- ;
rizéndose por lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de transporta-

dores por impulsos, caracterizados porque comprendsn una cémara de

targa dotada de una boca de admisidn y una boca de salida eldsticas

y tubulares:medios de vdlvula de constriceifn para cerrar periddica-

4]

mente la boca de admisidn; y medios accionables periddicanente par

introducir un gas comprimido en la cdmara despufs da haberse cerrzdo




de la boca de salida mientras se encuentra cerrada la boca de admi~
sién,
2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1. carac-
5, i terizados porque la boca de admisidn comprende un tubo elistico,
3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 2. carac-
terizados porque la camara de carga comprende un glemento en T aco=
pado metilico.sujeto a una parte extrema del tubo flexible dotado de
uﬁ elemento de admisién de gas y de la citada boca de salida.
10. 4.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque comprende medios de suministro que sirven para in-
troducir una cantidad media de material que se ha de transporter, a
la boca de admisién mientras dicha boca de admisién se encuentra ce-
_rrada,
1s. S.~Perfeccionamientos segln la reivindicacién 4, carac-

terizados porque los medios de suministro comprenden un transporta-

ha

dor en funcionamiento continuo.

6.~ Perfeccionamientos seqin la reivindicacién 1, carace

terizados porque los mediaos de v4lvula de constriccidn comprenden un

20, 'par de barras constrictoras situadas en lados obuestcs de la boca ds
admisién y medios motorss para tirar de las barras uniendolas para

constrifiir la boca de admisidn cerrardola.

7.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 6, carace

terizadas porque los medios motores comprenden un cilindro y un pis=
25. tén movible por el cilindro, medios que se montan una de las barrzs
en el cilindro y medios gue montan la otra barra en el pistén.-

8.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacifn 7, carac-

de una forma con relacidn a la citada boca de admisién.

9.~ Perfeccionamientos segdin las reivindicaciones anteri-

ores, caracterizados porque dicho transportador por impulso comprenze

terizadss porque comprenden medios que montan el eilindro y el pistdn

.
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un transpoétador dosificador que'Funéiona continuamente para zii-
mentar material desde el mismoj un tubo %lexible colocado vertical-
mente gue recibe material del transportador; medios de constriceién
para cerrar la parte central del tubo flexibls y hacar-que S2 sCuTU=-

le material =n la parte del tubo flexible situada por encima dz los

»

medios de constriccidén y para formar un cierrs hermético al gas; rs-

bo flexible; medios para introducir gas comprimido en la parte infs-
rior del tubo flexible y en lo; medios de cdmara; medios de salida o
descarga que permiten que el gas impulse al materia} desde los medic:
de cémara; y medios de accionamiento temporizados que acciaonan en
secuencia a los me&ios de constricecidn y a los medios de introduccis-
de gas.

10.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicscién 2, carzz-
terizados porque comprende un mecanismo impulsorrde cilindro mcnta-
do de una forma flotante con relacién al tubo flexible y llsva log

-

medies de eonstriccidn.

1l.- Perfeccionamizntos seglin las reivindicacichss antz-

lotes medidos de material en la cédmara de carga a través de la hocs

de admisifn; medios de cierre para cerrar periddicamente la boca ds

la cémara mientras qus se éccionan los medios de cierre, parz impslce

material de larcémara-pasandnlo por la boca de salida da2 descarga.
12.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 11, carzz

terizados porque la cdmara es un tubo zbierto por la parts superioc:

-

y los medios de cicorre comprenden una caperuza para cerrar ls parp

superior del tubo asi como medios.de accionamiento adaptados para o

4
.
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plazar la caperuza entre una posicifn abierta, en la ue la hagté
superior queda sin obstruccién, y una posicién cerrada, en la cus
se cierra herméticamentz la parte superior del tubo.

-13.- Perfeccionamientos sezUn la reivindicacién 12, carac

terizados porque los medios de accionamiento comprenden medios para

hacer bascular en secusncia la caporuza desde una posicidn abierta en

un lado del tubo, a través de una posicifn intermedia separada mis' -
alld del extramo del tubo y alineada con el mismo, hasta una posiciﬁﬁ{w )
cerrada en la que la caperuza se apoya contra el extremo del tubo. V
14.- Perfeccionamientos segdn la rgivindicacién 11, caraé,
terizados porgue 105 medios de accionamiento comprenden una correde-
ra deslizante a lo largo del tubo, medios de palanca acodada monta=-
dos pivotalmente en la corredera y gque comprenden un primer disposi- R
tivo de braza que se extiende generalmente a lo largo del tubo y lle-
Ya la caperuza, y un segundo dispositivo de brazo generalmznte traqg

versal ‘al tubo, extendiendose un mecanismo impulsor de cilindro gene- .

ralmente a lo largo del tubo y consctandose al segundo dispositivo de

brazo para hacer pivotar los medios de palanca acodada, y medios que

empujan a la corredera en direccifn a la parte superior del tube,
15.~ Perfeccionamientos en la construccidn de transpor-

tadores por impulsos: tal y como queda sustencialmente descrito en la -

presente fenbria. Y dibujos adjuntos.

Esta Memoria cpfista de/once hojas 2scritas a mdquina por

GOMEZ ACEBO Y MODEY
. », Flemador F. Horodndex Rule

“
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