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MEMORTIA DESCRIPTIVA

Sobre:
"PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA TRANSFERIR LA MASA O
PASTA PANIFICAPLE DESDE UNA PRINMERA A UNA SEGUNDA POSICION®,

Solicitente: CONSTRUCCIONES BAIART, S.A., entidad espafiola

con domicilio en Villarrubiles, 122. SABADELL.

(Barcelona).
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Este invencidn Se refiere a un aparato destinado
a ser usado en la industria panificadora y es relativa par-
ticnlermente a un aparato para reecibir y transferir la masa
o pasta de una miquina de elaboracidn a otra antes de la en-
trade de la mesa o pasta en los hornos de panaderia.

Una aplicacidn particular del aparato de acuerdo
con la invencidn es la recepcidn y transferenciz de la masa
o pasta de una divisora a una moldeadora. Segin la pricti-
ca hebitual, se efecttie tal recepcidn y transferencia a ma-
no, pero ello llevae consigo una gran cantidad de tiempo ¥y
trabajo lo que es extremadamente costoso.

Ia presente invencidn tiene por objeto evitar la
desventeaja antes indicada proporcionando un medio receptor
vy de transferencia de accionamiento mecénico que es de fun-
cionamiento sencillo y econdmico, y que acelera la operacidn
antes citada.

Por consiguiente, la presente invencidn proporcio-
na un aparato para transferir la masa o pasta de una primera
posicidn a una segunda posicidn durante la elaboracibn, com-
prendiendo dicho aparato una pluralidad de elementos portado
res de la masa o pasta previstos pare girar con un mangiito
rotativo y medios de gula gue sirven para variar el espa-
ciamiento entre los elementos en una direccibén axizalmente
con relacibn al menguito durante la transferencis.

Con el fin de comprender la invencidn mis fécilmen-
te, se va a describir ahora nna realizacidén preferida de la
invencidn a titulo de ejemplo, haciendo referencia a los di-
bujos que se acompalia, en los ques

Ia figura 12 es una vista en perspectiva del apara-

to de acuerdo con la invencidn;
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La figura 22 es una vista de parte de la figura 1%

Ia figure 32 muestra el aparato de la fignra 12 y
28 en una posicidn de trabajo.

Con referencia a los dibujos y primeramente a las
figuras 12 y 28, el mecanismo receptor y de transferencia,
indicado generalmente por la referencia numérica 1, éomprenr
de un manguito exterior rotativo 2 en el que esté previgto
un tambor estacionario interior 4. E1 tambor 4 1leva un
drbol terminal 6 por el que estd soportado en medios (no -
mostrados) y el manguito 2 es arrastrado por medio de un
4rbol 8 a partir de un motor primario +al como un mobor elbe
trico, no mostrado en dichas figuras 12 y 28.

Bl mangnite 2 lleva montados de manersa deslizable
cuatro anillos coaxiales 3 cada uno de los cuales lleva fi-
jado, por medio de un pasador roscado 10 y una tuerca de fi-
jacibn 118, un dedo 12, cuya superficie exterior receptora
tiene forma arqueada y cuya superficie apoyada sobre el ani-
1lo 3 estd bifurcada segin se ha indicado en 14 con fines
de ajuste. El manguito 2 esta provisto de una ranura lon-
gitudinal 16 que se extiende totalmente a través de la pa-
red del manguito 2.

Los extremos inferiores de los pasadores 10 no
estén rogcados: se extienden a través de la ranura 16 y -
se introducen libremente en pistas de leva 18 previstas en
la periferia del tambor interior estacionario 4. Cada una
de las pistas de leva 13 es sin fin y cuando es girado el
mangiito 2 los pasadores 10 entran en las pistas de leva y

mueven los anillos 3 y los dedos 12 axialmente con relacidn

al manguito 2.

?
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La figura 32 de los dibujos muestra el mecanis—
mo receptor y de transferencia antes descrito 1 en una mé-
quina combinada de dividir y moldeer la masa. Dicha miqui
nz comprende una divisors de masa o pasta 20 que tiene una
tolva de aliment2eidn 22 adaptada para recibir la masa o -
pasta procedente de una fuente de alimentacidn, no mostra-
da. TLa divisora 20 tiene medios 24 para dividir la masa o
pasta en una pluralidad de piezas que abandonan la divisora
20 o en relacidn espaciada a través de una salida 26 para
ser mantenidas por el mecanismo receptor y de fransferencia
segin se explicard mis adelante.

Previsto debajo del mecanismo receptor y de trans-
ferencia hay un rodillo de moldeo que comprende una carcasa
exterior rotativa 28 que tiene una pluralidad de cavidades
o agujeros (no mostrados) que se extienden a través de la
pared de la carcasa.28, ¥y un cilindro interior vibratorio
mostrado por lineas de puntos mediante la referencia numé-
rica 30. Fl rodillo de moldeo coopera con una cinta sin -
fin 32 que passa airededor de parte de la periferia de la «
careasa exterior rotativa 28 y que se extiende hasta un pun
to exterior a los confines del aparato. Un volante de ma-
niobra 34 estd previsto para reguler la tensibn de la cinta
sin fin 32, y un volante de maniobra 36 estéd previsto para
el ajuste longitudinal del cilindro vibratorio 30 con rela-
cibn s la carcasa exterior 28.

La divigora 20, el mecanismo receptor y de trans-
ferencia 1 y el rodillo de moldeo estédn sincronizados de -
tal modo gue el funcionamiento de cada uno de ellos tenga
lugar en el momento correcto. Con tal objeto, se ha previs

to0 una fuente comin de energla en forma de motor elécirico
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38 que, por medio de una correa sin fin 40, permite producir
la rotacidén de una roldana 42. Ia roldana 42 arrastra en
rotacién, & trevés de una correa sin fin 46, a una segunda
roldana 44.

Con el fin de arrastrar la divisora 20, la roldana
44 presenta una rueda dentada 48 que a través de las ruedas
dentadas 50, 52 y cadenas sin fin 54, 56 y 58 permite produ-~
cir la rotacibén de una rueda dentada 60. ILa rueda dentade
60 lleva un elemento 62 gobre el extremo opuesto del cual hay
una palanca acodada 64 portadora de un brazo deslizable 66 -
que se extiende dentro de la divigora 20,

Para arrastrer el mecanismo receptor y de transfe-
rencia {1, se pasa una cadena sin fin 70 de una segunda rueda
dentada portada por la roldana 44 a2 una rueda dentada 72 que,
a través de otra cadena sin fin T4, produce la rotacidn del
drbol 8 de la.carcasa exterior 2 del mecanismo receptor y de
transferencia 1.

La divisora 20, el mecanismo receptor y de transfe-
rencia 1 y el rodillo de moldeo junto con el equipo auxiliar
estédn montados sobre un bastidor rigido, distinguido general-
mente por la referencia mmérica 76.

Durante el funcionamiento, se acciona el motor eléc-
trico 38 que, a través de las diversas ruedas dentadas, cade-
nas y poleas, produce el accionamiento de la divisora 20, el
mecanismo receptor y de transferencia 1 y el rodillo de mol-
deo. Ia pasta o masa a granel (no mostrada) es suministrada
dentro de la tolva 22 de la divisora 20 y pasa a los medios
divisores donde la pasta o masa es transformada en una plu-
ralided de piezas, realizéndose la divigidn por el movimien-
t0 del brazo 66, ILas piezas de masa (cvatro cada vez) aban-

donan entonces la divisora 20 a través de la salida 26 en re



lacidn espaciada después de lo cual caen dentro de los de-
dos 12 del mecanismo receptor y de transferencia 1.
Ia rotacibén del manguito exterior 2 de dicho meca—
nismo en la direccidn de la flecha 19 produce la rotacidn de
5 los dedos 12 en la misma direccidn debido a los véstagos de
los tornillos de regulacidn 10 que pasan a través de la ra-
nura 16 (figura 12). ~
Durante la rotacidn del manguito 2 y los dedos 12,
dichos véstagos siguen las trayectorias de las pistas de
10. leva sin fin 18, haciendo de egte modo que los dedos 12 se
alejen entre si en la direccibn de la flecha 21 (figura 18),
siendo compensado el desplazamiento longitudinal de los de-
dos 12 por la ranura longitudinal 16.
Ia rotacidn del manguito 2 y los dedos 12 conbi-
15. mia hasta que los dedos 12 alcanzan la posicidén mostrada
en la figura 32, de manera que las piezas de masa o pasta
caigan dentro de las cavidades o agujeros formados en la
carcasa exterior rotativa del rodillo de moldeo, punto en
el que la relacibén espaciada de las piezas de masa o pasta
20. ha sido aumentada gracias al desplazamiento longitudinal
de los dedos 12. Los dedos 12 contimlan girando entonces
en la misma direccidn, es decir en la direccidn de la fle
cha 19 hasta que alcancen nuevamente el centro muerto su-
perior quedando listos para comenzar el proéximo ciclo de
25. trabajo, estando guiados los vastagos de los tornillos de
regulacidén 10 en las pistas de leva 18 de modo que lod de~
dos 12 se muevan en la direccidn de la flecha 23 para res-
tituir los dedos 12 a su relacidn original espaciada.

Simulténeamente a la rotacidn contimmada de los

30. dedos 12, las piezas de masa o pasta recibidas por el rodi
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1llo de moldeo son ecogidas por la cinta sin fin 32 gque, en
combinacidn con el cilindro vibratorio 30 moldea dichas pie-
zas ddndoles la forma deseada. Ias piezas moldeadas de masa
o pasta se desplazan entonces sobre la cintarsin fin 32 y -
gon transportadas a su extremo 80, donde dichas piezas son
transferidas a otro aparato (no mostrado) para su transfe-
rencia a los hornos de panaderia o a otro aparato de elabo-
racidn.

_ Un cepillo rotativo 82 arrastrado por la rucda
dentada 72 estd previsto con el fin de apoyarse contra la
periferia de la carcasa exterior 28 del rodillo de moldeo
para getirar de la nmisma todo material que hubiera podido
quedar'pegado durante el funcionamiento.

Se verd que con un mecanismo receptor y de trans-
ferencia de acuerdo con la invencidn, la elaboracidn de la
masa o pasta antes de la coccidn se acelera considerablemen-
te y es continua, y que se elimina enteramente la manipula-
cidn de la masa o pasta durante el proceso.

Se comprenderéd que aunque el mecanismo receptor
y de transferencia ha gido descrito estando montado en coo-
peracidén con una divisora y moldeadora combinadas, éste no
precisa ser necesariamente el caso, dado que el mecanismo
podria estar previsto entre dos miquinas separadas. Hay
que sobreentender igualmente que el mecanismo receptor y
de transferencia podria reducir le relacidn espaciada de
las piezas de masa o pasta en vez de aumentar la relacidn
espaciada si asi se desea. Finalmente, en vez de girar los
dedos 12 a través de 3602, los mismos podrian girar a tra-
vés de un arco predeterminado y volver a sus posiciones =

originales a lo largo del mismo recorrido, en cuyo ©&so las
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pistas de leva 18 terminsrédn cada una en une posicidn pre-
determinada.
NOTA

Iz Patente de Introduccidn que se solicita por
diez afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla-
cibn, deberd recaer sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS
PARA TRANSFERIR IA MASA O PASTA PANIFICABIE DESDE UNA PRI-
MERA A UNA SEGUIDA POSICION", citéndose como Fuente de Pro
cedencia: Patente briténica n® 1.132.145, de FREDERICK WI-
LLIAN ODDY, segin las caractefisticas esenciales de las si-
guientes:

REIVINDICACIONES

18 - Perféccionamientos en aparatos para transfe-
rir la masa o paste panificable desde una primer2 a una se-
gunda posicibn, comprendiendo dichos aparatos una pluralidad
de elementos portadores de la masa o pasta previstos para gi
rar con un meng:ito rotativo y medios de auia para variar el
egpaciamiento entrs los elementos en una direccibn axialmen-
te con relacibn a2l mangnito durante la transferenciz.

2&,- Perfeccionamientos en aparatos para transie-
rir la masa o pasta panificable desde una primera a una se-
gunda. posicibn, de acuerdo con la reivindicacidn 12, en el
aue dicho manguito rotativo esta montado sobre un tambor
estacionario y dicho medio de guiz comprende una plurali-
dad de anillos axialmente deslizables montados sobre dicho
mangaito y un elemento de fijacidn para montar cada elemen-
to portador de la masa o pasta sobre uno de dichos anillos,
teniendo cada elemento de fijacion un vastago que se extien

de a través de dicho mangulto y se introduce en una pista

de leva gin fin de dicho tembor egtacionarioc.



38,~ Perfeccionamientos en aparatos para transfe-
rir la masa o pagta panificable desde una primera & una se-
gunda posicidn, de acuerdo con la reivindicacidn 28 en el
que el movimiento de dicho manguito es unidireccional y di-

ches pistas de leva sin fin estén formadas de tal modo que

Ul
.

durante una revolucidn completa de dicho menguito el espa-

ciamiento entre dichwelementos portadores de la masa o pag

ta aumente inicialmente y luego se reduzca.
48 .~ Perfeccionamientos en aparatos para transfe-

10, rir la masa o pasta panificable desde una primera a una se-

eunda posicibn, de acuerdo con la reivindicacidn 28 & 38,

en el gue dicho menguito rotativo tiene una ranura longitu

dinal para facilitar el movimiento axial de dichos elemen~
tos portadores de la masa o pasta.

15. 58,- Perfeccionamientos en aparatos para transfe-
rir la masa o pasta panificable desde una primera & una se-
ganda posicidn, de acuerdo con una cualquiera de las reivin-
dicaciones 22 a 42, en el que dicho mangnito rotativo es - -
arrastrado por medio de un motor eléetrico a través de poleas

20, engranajes y cadenas.

6&.~ Perfeccionamientos en aparatos para transfe-
rir la masa o pasta panificable desde una primera a una se-
gunda posicién, de acuerdo con una cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores en el que dichos elementos portadores
de la masa o pasta comprenden dedos cada uno de los cuales
tiene una superficie exterior argueada receptora de la masa

o pasta.

78 .- Perfeccionamientos en apsratos para transfe-

rir la masa o pasta panificable desde una primera a una se-

gunda posicién, de acuerdo con cualquiera de las reivindi-




caciones anteriores en el gque dichos elementos portadores
de la masa o paste tienen extremos bifurcados con el fin
de ser capaces de sufrir un ajuste arqueado con relacidn

a dicho menguito.
82 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN APARATOS PARA TRAI'SFE

RIR LA MASA O PASTA PANIFICABLE DESDE UNA FRIMERA A UNA SE-
GUNDA POSICION",

Segin queda sustancislmente descrito en la presen-
te memoria, que consta de diez hojes, escritas a méquina por

una sola cara y acompafiada de dibujos.

M id
=13 96T, 107
CONSTRUCCIONES BAIART, S.A.
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