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"PERFECCIOLALLEETOS Bl LA FABRICACION DE
FROTESTS CAPTLARESY,
MERORTA DESCRIVEIVA

La presente Patente de Introduccidn se refiere a unos
perfeccionamientos en la Ffebricacidén de prétesis capilares, co-
nocidas también como pelucas postizas o simplemente postizos,
cuyos perfeccionamientos ofrecen varias e ilmportantes ventejas
con relacidn a todos los sistemas seguidos hasta la fecha para
la misma f£inalidad.

Tos citados perfeccionamientos consisten esencialmen-—
te en plastificar la cara interna del postizo una vez se ha im-
plantado ya en 8L el cabello natural o artificial, con lo cual
se consigue gue dicha peluca pueda llevarse durante semanas,
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gue pueda resistir los detergentes o chazmples, el agua y demas
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y que permlta, al mismo tlempo, la necesaria transpirzcidn,
gin que el cabello se desanude y pase a través del tejido de
tul de base. Una peluca o prdtesis capilar en estas condicio-
nes resiste igualmente la linpieza con esencias minerales o
éter de petrdleo.

Para ia mejor comprensidn de la bresente memorio deg
criptiva, se acompafia vn dibujo en el que, tam sdlo a iitulo
de ejemplo, me representa un ceso prictico de ejecucidn del
procedimiento de la demanda.

En dicho dibujo, las Figs. 1 a 9 muestran las distin
tas fases seguldas para preparar la peluca postiza o prétecis;
v la Pig. 10 resume en un solo grifico y de modo consecutivo
las Wltimas operaciones que danlpor resultado el articulo aca-
bado y listo para su wbtilizacidn.

Para llevar a cabo los referidos perfeccionsmientos
gse efectian les sizuientes operaciones sucesgivas:

Ia peluca o postizo,»el cual estd compucsto inicisle
nente por un tejido de base de tul (1), en el que se halls im
plantedos los cabellos naturales o artificiales (2), se coloca
vuelto sobre una cabeza avtificial de trabajo (no indicada),
con lo cual dichos cabellos quedan en la parte intverior, Se pro
cura gjustar este pogvizo a la forma del molde que se'ha GOLA~
do ya del cliente. Se extiende el postizo y se fija por medio
de agujas sobre aquella cabeza artificial y seguidamente se
aplica sobre la cara exterior del tul (1) wma cinta de papel
adhegivo (3) (Pig. 1), aproximadamente de unos dos cewbimetros
de anchura, la cual sigue todo el contorno de la implantacidn
a Fin de obtener el dibujo del postisgo bien delimitado. Se cox-
tiende sobre el conjunto una hoja de celofana (4) y, a conbi-

nuacidn, se calienta y slisa toda la implantacidn por medio
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de una plancha eléetrica (5), dotada de termostato ¥y cue trabaja,
durante esta fase, a la temperatura del planchado del algodén.,

Después (Fig. 2) se separa la hoja de celofena (4) y
con ayuda de un pinoei flexible (6) (de una =nchura por ejemplo
de unos cuatro centimetros) se extiende sobre la implantacidn
planchada una capa de una cola plistica transparente apropiads,
no diluida.

Iuego, al cabo de unos dos minutos, se vuelve & colocar
(Fig. 3) la hoja de papel de celofana (4) pars un segundo calente—
do y alisado por medio de la plancha (5), gue shora trabaja con la
mgs baja temperaturs posible (temperatura ce planchado del nylon).
Se deja enfriar el conjunto, se separa el papel de celofana (4) v
ge repite la operacidn tres veces ¥y con un intervalo de dos minu-
tos.

Despuds (Fig. 4), y una vez separade la hoja de celofa—
na (4), se aplica sobre la plastificacidn obbtenida una tela de
nylon (del tipo de medis femenina), realizdndose el segundo hunede
ciod con la cola pldstica y por medio del pincel (6), procurando
cue dicha cola sea mds fluide o liauids que la aplicacidn prece~
dente, para lo cual puede diluirse con acetato de etilo. EL pin-
cel (6) se coloca verticalmente de manera que separe las mzllas de
la tela (7) a fin de asegurar un miximo de aireacidn.

Se coloca nuevamente (Fig. 5) la hoja de celofana (4)

v se calienta y alisa con la plancha (5), que trabaja igualmente
a baja temperatura (temperatura planchado del nylon).

Se cepara la celofana (4) y se aplica (Fig. 6) por me-
dio del pincel (6) otra capa de cola, después de lo cual se ex-
tlende un tul de nylon (8) (¥Pig. 7), que se humecta nuevamente con
el pincel encolador (6), con cola bustante fldida, procurando que

dicho pincel esté vertical.
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Después de coloca la hoja de celofana (4) y se proce-

de a otro calentado y alisado con la plancha (5) ( a la tbempers-
ture de planchado del nylon), repibtiéndose esta operacidn tres
veces con un intervalo de dos minutos, lo cual da por resulicdo
el postizo o prétesis que muestra la Fig. 9.

A continuacidn se pasa a las operaciones consecutivas
guc muestra la Fig. 10. Ta pieza de la Fig. 9 presenta en planta
la estructura indicada por el sector (a).

Con unas tijeras se cortan (Fig. 10, sector (b)) los
dog tules (7) y (8) siguiendo el comtorno sefialado por la tinrg
adhesiva (3), la cual se retira simultdnesmente, con lo cual
guede uvna pestaiia continua en la implantacidn de base (1).

En esta pestafia circundante se practican (Fig. 10,
sector (c¢)) una serie de cortes en “V™ que dan lugar a varias
aletas (8) y luego se coloca, alrededor del limite de los dog
tules cortados (7) y (&), un hilo plédstico (10), +al como un
bilo de nyldn (Fig. 10, sector (d)), humedecido con cola, pasdn-
dose después a ababir (Fig. 10, sector (e)) las aludidas alehas
(9) sobre dicho hilo (10), las cuales despuds (Pig. 10, sector
(£)) se recortan y se fijan mediante un pespunte (11).

Preparada la pieza de esia manera, se cologan exierior
e interiormente a lo misma (Fig. 10, sector (g)), sendas cinias
de papel adhesivo (12) y (13), la primera rebordeante y la se-
gunda a wna clerta distencia del limite de la implantacidn, por
ejemplo a2 mm centimetro de la misma.

Sobre la zona comprendida entre estas tiras protecho-
ras adhesivas (12) y (13) se exbiende uma cepa de cola plistics
(14) no dilufda (Fig. 10, sector (h)), comprimicndo el conjunto
con un rodillo. Se repite con otras capas ligeramenie coloreadus

(color carne), que también se comprimen, previo ¢l secado entre
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una y otra, con el rodillo.

Después del secado final de la pieza, se pasa le plan
cha (4) (temperature de planchado del nylon) interponiendo
siempre, como es natural, la hoja de celofana (4). Una vez reti
rados los pepeles adhesivos (12) y (13), la pieza estd lista
para su menipulado ulterior que comprende el dar la vuelta al
postizo para que el cabello (Z) guede al exterior, el peinado
de éste y demds operaciones de acabado.

La cara interna de la implantacidn es brillante, fle-
xible, porosa y resistente a la acecidn de los liguidos antes
indicados, Resulta de gran duracidn y se adapta perfectamente
a la cabeza de la persona usuaria.

Este postizo capilar consta de los siguientes elenmen—
tos:

Tul (1) con el cabello (2); “tules (7) y (8); doblez
marginel (9) con el hilo de refuerzo interno (16); y capa de
cola (14). 11 hilo (10) 4ienen la misidén de impedir que el POS—
vizo se deforme.

Debe indicarse gue el orden de operaciones descriias
(Fig. 10) puede ser otro que el detallado.

Seran independientes del objeto de la invencidn los
materiales, formas y dimensiones de una prdtesis capilar fabri-
cada sezin los perfeccionamientos descritos, caracteristicas
de la cola utilizada, temperaturas y dewds que no afecten a su
esencialidad.

¥ 0 T 4
REIVINDICACTONILS

Se reivindica como objeto de la presente Patente de
Introduccidn:

18 .-Perfeccionamientos en la Ffabricacidn de préitesis
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capilares, gue consisten esencialmente en someter a estas Glbi-
mes a una plastificacidn que se lleva & cabo extendiendo sobre
la carz interna de tal prdétesis capilar o pelueca pogtiza, la cnal
consta imcialmente de un tul en el que se hallan implantsdos los
cabellos naturales o artificisles que quedan en la cara opuesta
del conjunto, tma capa de una cola pléstica tronsparente adecus—
da, =obre la que se extiende ume tels apropiada, qgue, a su ves,
se humedece con otra capa de cola transpesrente, sobre la cusl se
aplica otro tul,que, igvalmente se humedece con la mencionada co
la, obbeniéndose de eate modo un conjunto deberminado interiov—
mente nor dos telas fuertemente adheridas al tul de bage o de
implantacidn, telas que despuds se recorban pars Gejar vna nesta—
fia en la sludide tela de implantqcién, pestaila que se refuerza
interiormente con un hilo, se dobla sobre ésie y se Ffija conve-
nientemente sobre las dos cliadas telas superpuestas, finalizdin-
dose el proceso con una ultime deposicidn de cola sobre toda es-
ta zona marginal dobluda que asegura la solidez del conjunto, el
cual puede resistir la accidn de los liguidos, permite la necesa-
rie transpiracidn y ofrece una buena resistencis al roce con el
cuero cabelludo, con una Opbima rebtencidn de los cabellos sobrs
el tul de implantacidn, los cuales asi no se desanudan ni pasan
g través del mismo.

& .~Perfeccionamicnios en la Ffubricacidn de prdiesis
capllares, segin la reivindicacidn anterior, gue se caracieriza
por el hecho de que para delimitar el contorno de la implanta-—
cidn, sobre la cara inberior de éstz, o sea sobre la que carece
de los cabellos, nuede anlicarse una cinta de material adhercnte,
calenténdose y alisdndose la superficis de dicha implantacidn
medionte uns planchs o similur, previa interposicidn de una hojs

de celofana u otro meierial iddneo, a continuscidn de lo cual se




10.

lSI

20!

extiende la primera capa de cola pldastica transperente, repitiég
dose consecutivamente aquella operacion de calentado y alisado
varias veces antes de extender sobre el conjunto la primera tela,
aue es preferentemente de tejido de malla, a todo lo cual sisuven
otras aplicaciones de cola y el calentado y alisado citados hasta
la colocacidn del segundo tul, gue también se somete a capas de
cola y planchados.

& ,~Perfeccionamientos en la fabricacidn de prdétesis
capilares, segin las reivindicaciones 1l y 2, que se caractheriza
por el hecho de que la pestaiia que queda despuds de recortar las
log telas interiores y de senarar la cinta adhesiva limitadora
se recoria, 2 su vez, para dar lugar a alebas gque se abalen so-
bre el hilo de refuerzo que recorre el contorno de dichas telas
v que tiene la funcidn de evitar la indeformebilidad de la prdé-

.

tesis o postizo, asegurdndose la posicidn de tales aletas por
medio de pegamenéo 0 cosido hasta el momento de aplicar sobre
ellazs la franja de cola itranspvarente marginal cuya anchura se
limita por medio de tiras adhesivas proteetoras gue se colocan
temporalmente en el borde y en la parte interna de la pieza.

48 ,~PrRWECCTONART GHYOS ¥ LA FABRICACION Dis PR0WBSIS
CLPILARES.,

Sean cuales fueren las circunstancias ogue concurran
con la esencialidad propia de la misna.

Consta la presenie Memoriz descripiiva de ocho pégi-

nas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompaia-—



da de dos hojas de dibujos aclarativos.
Medrid, -0 Octubre 1970
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FIG.1

Escala variable.
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