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PATENTE DE INVENCION

que por veinte aﬁos se solicita a favor de DANOBAT, S.C.I., de

nacionalidad espafiola, con domicilio en ELGOIBAR (Guipuzcoa), ¥
que ha de recaer sobre " MECANISNMO AUTOMATICO DE SUMINISTRO DE

BARRAS O PIEZAS SIMILARES A MAQUINAS HERRAMIENTAS *
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Memoria descriptiva

El registro de la patente de invencidn que se solicita tie-
ne por objeto garantizar la explotacidn exclusiva en todo el te-
rritorio naclonal y sus posesiones de un mecanismo automético de
suministro de barras o piezas similares a mAquinas herramientas,
conforme se describe a continuacidén y se representa gréficamente

en los adjuntos dibujos a titulo de ejemplo.
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Existen diversas miquinas herramientas, como por ejemplo
los tornos, las sierras automdticas o las miquinas transfer, gue
realizan determinadas operaciones sobre un trozo de barra metili-
ca y después sobre el contiguo a medida que la barra, por la acl
cibén de un empujabarras, va penebrando en la méquina. EL empuja;
barras puede actuar autométicamente, pero una vez agobada una ba-
rra es necesario colocar otra nueva en el dispositivo de alimenba-
cibn con las consigulentes paradas y pérdidas de tiempo y de mano
de obra, ya gue se requlere una persons gue peribddicamente acuda
a la miquina a realizar dicha operacidn.

La invencidn tiene por objeto un mecanismo que, ademis de
empujar automdbicamente la barra haciéndola penetrar paulabinamen-
te en la miquina, suministra también asubtomdticamente una nueva
barra al dispositivo empujador, cuando la maquina ha terminado de
operar sobre la que este Gltimo venia suministrandole.

Bs una caracteristica de la invencidn el que la barra =e
desplaza sobre una superficie plana entre dos carriles paralelos
o guias, que llamaremos cauce de avance de la barra, mobre el cual
se desliza un carrito porbador del dispositivo empujabarras.

De las extremidades del carrito parten sendos cabies que,
después de pasar cada uno por una polea gula, van a sujebarse por
sus otros extremos a los del un émbolo alojado en un cilindro dis-
puesto paralelamente a las guias del carrito; este émbolo se des-
plaza en el cilindro en una direccidén o en otra seglin el sentido
del flujo del aire o aceite del dispositivo neumébico, hidraulico
o hidroneumédtico a que esté asociado, arrastrando también en una
direccidn o en otra el carritbo.

Segln otra caracteristica de la invencidn el carrito, cuandc
al agotarse la barra llega al término de su recorrido, actlia sohre

un mando de fin de carrera que invierte el movimiento de traslacit
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es decir el sentido de flujo del fluido gque actlia sobre el émbo-
lo y entonces retrocede hasta el comlenzo de su recorrido y al lle
gar a él, acciona otro mando- que pone en movimiento el mecanismo
de suministro autométicb de barras, el cual deja caer otra barra
entre las gulas del carrito empujadox.

Segln otra caracteristica de la invencibén, el mecanismo de
suninistro de barras esté constituido'por una serie de volvas
guias dispuestas por encima del cauce de avance de la barra deter
minado por las gulas del carrito empujador. Se pueden usar para
cada mecanismo varias tolvas gulas; lo maé adecuado es ubtilizar
tres, una sobre cada extremo del cauce de avance de la barra y
otra sobre el centro del mismo. Das barras se apoyan sobre dichas
tolvas gulas y descienden por sendos planocs inclinados hasta sen-~
das gargantas verticales de alimentacidén que gquedan a plomo por
encima del cauce sobre el que hg de caer la barra.

Segln otra caracteristica de la invencidn la serie de barras
alojadas en las gargaﬁtas verticales de las tolvas gulas prestas
para su caida una a una sobre el cauce, estin conbenidas en cada
tolva~guia por un cierre permanente susceptible de ser retirado
en simultaneidad c-on el avance de otro cierre de cuchillo que,
momentaneamente, se inberpondréd entre la barra mas inferior de la
garganta, es decir a-quella a la que le toca caer, y la inmediata
superior, solo por el tiempo preciso para que caiga dicha barrs
mis inferior, retiréndose después a su posicidn normal al tiempo
que, simulténeamente, avanza el cierre permanente.

Ta invencidn se comprenderi més claramente a través de la
descripeidn que sigue de un ejemplo de realizacidn representado
en los adjuntos planos en los cuales,

- la figura 1 muestra una vista de conjunto del mecanismc desde

el lado en gque se encuentra el dispositivo de traccidn del carro
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empuja-barras.

- la figura II muestra una vista de conjunto similar a la anterior
pero desde el lado opuesto, en que se encuentra el dispositivo de
accionamiento de las tolvas-guia:.

-~ la figura III muestra en detalle el dispositivo de traccidn del
carro empuja-barras;

- las figuras IV, V, VI muestran una de las tolvas-guia en las
tres fases que se producen durante la operacidn de alslamiento y
caida de una barra.

Fijandonos primeramente en las figuras I y II observaremos
que sobre los piés de apoyo 1, 1’y 1" van montadas las tolvas-gulas
2, 2’y 2" que presentan las ventanas centrales 3 (vease las figu-
ras IV a VI) a través de las cuales pasa el pérfil 4 en doble T,
cuya superficie superior sirve de soporte a las gulas 5-5sobre
las cuales discurre el carrito 6‘portador del empuja;barras, v en-
tre las cuales se queda configurado el cauce de avagnce 5" de las
barras.

Pasemos shora a la figura IIT, en la que se aprecia con mas
detalle el perfil &4 del lado en que va instalado el dispositivo
de traccidn del carro 6. Paralelamenbe al perfil 4 va montado el
tubo 7 en cuyo inbterior se desplaza un émbolo; a los exbremos de
este émbolo van sujetos sendos cables de traccidn 9-9°que, después
de pasar sus correspondientes poleas 10-10“, van a parar por sus
otros extremos al carro empuja-barras 6, que se desplazarad en uno
u otro sentido, segfin lo haga el émbolo por accidén del fluido o
aire que penetre en el cilindro por las tuberias 11-11’de entrada
o salida. En cada extremo del cilindro 7 va montado un tapbn 12,
ajustado mediante la tuerca 13; el bapdn tiene la forma de uma ca-
zoleta provista en su fondo de un orificio central a través del

cual pasa el cable que abtraviesa, tewbién axialmente, un prensa-eg
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Gtopas alojado en la cazoleta formada por el tapbén 12, para impe-
dir fugas del fluido que circula a presidn en el interior del ci-
lindro 7.

Al carro 6 va solidarizado un empuja-barras 16, de tipo co-
nocidor(la barra pénetra en la cavidad 18 de la pieza intermedis
19, cuyo vastago 20 penetra én el orificio cilindrico del empuja-
barras girando en su interior, apoyado sobm la bola 22; el prisio
nero 23 impide su salida).

En la figura IV se aprecia como la columna de barras que
desciende por la garganta de alimentacidén 24 de la tolva-gula es
sostenida por el cierre pefmanente 25, de los dos que regulan la
calda de las barras. En la figura V vemos como el cierre superior
de cuchillo 26 aisla la barra mis inferior de la columna y sostie-
ne momentaneamen-te las demis., En la figura VI se aprecia como se
retira el cierre permanente 25 dejando caer la barra en el cauce
de avance 5", para que sea empujada por el empuja-barram. Acto se-
gulido se retirari el cierre superior de cuchillo 26 avanzando si-
nultaneamente el permanente hasta volver ambos a la posicidn de le
figura IV, en la cual permanecerédn hasta que sea precisa la caida
de una nueva barra. Detengémonos ahora en la figura VI para una
ﬂescripciéﬁ més detallada de la tolva-gula; se trata de la central
que va montada mediante dos tornillos roscados 27-27"gobre el pié
de apoyo 1'. La ventana central 3 atravesada por el perfil 4, esté
configurada por una pieza 28 en forma general en U sujeba por la
base al pié de apoyo 1°; las ramas de la U presentan sendas pro-
longaciones 29-29°¢en escuadra, a manera de ménsulas que sirven de
apoyo y deslizadera a las dos piezas 30~-30", que constituyen la
tolva~guia propiamente dicha. La pieza 30 presenta una rampa que
termina en una pared vertical; la pieza BO’tiéne una forma en &n-

gulo obtuso gue corresponde exactamente sl formado por la rampa ¥
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la pared verbtical de la piegza 30. La separacidn entre ambas pie-
zas determina una garganta de alimenbacidn 24, Esta separacidn
puede hacerse mayor o menor segin el grosor de las barras; para
ello bastard aflojar las tuercas 3%2-32°, separar o aproximar las
plezas 30-30"hasta lograr la anchura deseada para la garganta 7
volver a apretar dichas buercas.

Ia columna de barras se apoya sobre el cierre permanente
25 colocado en la extremidad de su soporte mdvil 33 que se des-—
liza en el inbterior de una deslizadera practicada en la ménsula
29 y que es mantenida permanebemente en la posicidn de la figura
IV merced al muelle 34, que va alojado en la cavidad axial del
soporte mbévil 33 y que se apoya, por un extremo en el fondo de
dicha..cavidad axial y por el otro en el tope %6, solidario de la
ménsula 29. Para que este tope tenga acceso al interior de la
cavidad, el soporﬁe mdvil 33 presenta en su cara inferior la
abertura 37 que tiene una cierta longitud para permitir un debter-
minado margen-de recorrido a la pieza 33.

Bl cierre de cuchillo 26 va sﬁjeﬁo mediante dos tornillos

al soporbe mdvil 40 que se desliza sobre una deslizadera practi-

‘cada en la ménsula 29 por la accidn de la palanca 41, cuya cabe.

za va introducida en el alojamiento 42°del soporte mdvil 40. La
palanca 41 atragviesa la ménsula 29 por la abertura 43, de anchu-
ra suficiente para permitir el movimiento radial de la palanca
41, seglin el arco requerido por la amplitud del movimiento de
avance y retroceso del soporte mbvil 40 del cierre a cuchillo 26.
Ta apalanca 41 y el soporbte mbvil 40 estén normalmente en
la posicidn de la figura IV; cuando es necesario que una nueva
barra cailga al cauce de avance, ia palanca 41 y el soporte mbévil
40 pasan sucesivamenbte a las posiciones de las figuras V y VI em~

pujando, en su avance, la pieza 33 y comprimiéndose al propio



10

15

20

22

20

&/
tiempo el muelle 34. En la posicibn de la figura V, el cierre de

cuchillo 26 se ha introducido entre las barras 44 y 44’y ha btomado
conbacto con la pleza 3%. En la posicibn de la figura VI el clerre
de cuchillo 26 ha seguido avanzando, obligando al cierre permanen-
te 25 a retirarse de su posicién normal, dejando caer la barra 44,
mientras que la 44°y las demés quedan sostenidas provisionalmente
por el cierre de cuchillo 26, Al cesar la fuerza que imprimia movi-
miento de avance a la palanca 41 y al soporte mdvil 40, el ciexrre
permanente 25 avanzari como consecuencia de la recuperacidn del
muelle 34, haciendo retroceder el cierre de cuchillo 26 y cuando
ambos cierres 26 y 25 hayan pasado a sus posiclones normales la ba=-
rra 44’ descenderi hasta gquedar sujeta por el cierre 25 y tras ella
descenderin un puesto todas las demés barras,

Lds recorridos de las piezas 33 y 40 variarén segln la anchu-
ra de las barras y por tanto de la garganta de alimentacibén 24; pa-
ra graduar la amplitud de estos recorridos se han previsto los tor-
nillos 45 v 46,

TLas palancas 41y 417, 41" de ias tres tolvas gulas (vease
también figura II) estén solidarizadas a la barra de transmisidén
47 gue recibe un movimiento de giro sobre su eje longitudinal, en
el sentido opuesto de las agujas del reloj, a través de la biela 48
articulada al émbolo 49, asociado al mismo dispositivo neumatico,
hidriulico o hidmnesumitico que el mecanismo empuja-barras; como ya
hemos dicho la puesta en movimiento de este émbolo se produce cuan-
do el carro 6, después de haber suministrado una pieza a la méquina
retrocede y al llegar al punto de comlenzo de su carrera acciona
el mando correspondlente, para gque una nueva barra caiga al cauce
de avance, 7

Los materiales, forma, tamafio y disposicidén de los elementos

serin suscepbibles de variacidn siempre que ello no suponga una al-
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teracifpn de la esencialidad del invento.
Los términos en que se ha redactado esba memoria deberin

ser siempre tomados en sentido amplio, no limitativo.

NOTA DE REIVINDICACTIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn a favor de
DANOBAT, 8.CeIl., con domicilio en ELGOIBAR (Guipuzcoa), lo espe-
cificado en las siguientes reivindicaciones:

PRIMERA.~ Mecanismo automdbtico de suministro de barras o piezas
similares a méquinas herramientas, caracterizado en que compren-
de un canal o cauce de avance de las barras, un dispositivo em-
pujabarras automdtico y, por encima del cauce de avance de las
barras, un mecanismo de suministro aubomitico de barras que deje
caer spbre el cauce de avance una nueva barra, cada vez que la ma-
guina haya consumido la precedente y que el dispositivo empuja-—
barras haya retrocedido a su punto de partida, listo para recorre:
de nuevo dicho cauce empujando la nueva barra.

SEGUNDA.~ Mecanismo automdtico de suministro de barras o piezas
similares a miquinas herramientas, segfin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado en que sobre el cauce de avance de 1la barra
se desliza un carrito portador de un empujsbarras de tipo conoci-
do, partiendo de las exbremidades de dicho carrito sendos cables
que, por sus obros extremos, van a sujetarse a los de un émbolo
alojado en un cilindro dispuesto paralelamente al cauce de avance,
el cual émbolo se desplaza en el interior de dicho cilindro, en
un sentido o en otro segln vaya dirigido el flujo de aire, aceite
u otro fluido, del dispositivo neumitico hidréulico o hidroneumé-
tico a que esté asociado, arrastrando también en un sentido o en
otro el carrito portador del empujabarras.

TERCERA.~ Mecanismo automitico de suministro de barras o piezas

similares a méquinas herramientas, segfin la reivindicacidn prece-—
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dente, caracterizado en que a ambos extremos del cilindro, en cuyo
interior se desplaza el émbolo que arrastra el carrito portador del
empujabarras, se han previsto prensaestopas que permiten el paso de
los cables de arrasbre sin dejar que se escape el fluido desplaza-
dor del &mbolo a cuyos exbremos van sujebtos dichos cables.

CUARTA, - Mecanismo aubomatico de suministro de barras o piezas si-
milares a mhquinas herrasmientas segln las reivindicaciones primera
v segunda, caracterizado en que, a ambos extremos de la carrera

del carrito portabarras, se han previstos sendos mandos de fin de
carrera, accionables por dicho carrito, uno de los cuales, situado
al final del recorrido, invierte el sentido del flujo del aire,
aceite u otro fluido del dispositivo neumético hidriulico o hidro-
neumAtico a gue va asociado el carro empujabarras, mientras que el
otro, situado al comienzo del recorrido, ademis de producir igual-
mente la inversidn del flujo, pone antes en funcionamiento el me-
canismo de suministro automético de barras, para que deje caer una
sobre el cauce de avance.

QUINTA.~ Mecanismo atomdtico de suministro de barras o piezas simi-
lares a mhquinas herremientas, segfn la reivindicacidn primera, ca-
racterizado en que el mecanismo de suministro de barras al cauce de
svance esta constituido por varias tolvas-gulas, preferentemente

tres, convenientemente espaciadas y dispuestas por encima del cauce

de avance, cada una de las cuales presenta un plano inclinado y una = |

garganta verbtical de alimentacidn que queda a plomo por encima de

dicho cauce de avance, sobre el que han de caer las barras, de suer

_ te gue cada barra, apoyada en diversas zonas de su longitud sobre

los diversos planos inclinados previstos, descienda por 8stos haste
as gargantas de alimentacidn que guiarén su descenso al cauce de

avance.

SEXTA,- Mecanismo automdtico de suministro de barras o plezas simi-
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lares a mAquinas herramientas, segln la reivindicacidn anberior, caz
racterizado en gue las barras alojadas en las garganbas verticales

de alimentacidn, prestas para su caida, una a una, sobre el cauce,
estan conbenidas en cada garganta por un clerre permanente de la mis
la

ma suscepbible de ser rebtirado en simulbaneidad con el avance de
obro cierre de cuchillo que, momenténeamente, se inberpone entre
barra mas inferior, es declr aguella a la que le toca caer, ¥ la
medigsa superior, solo por el tiempo preciso para que calga dicha

barra més inferior, retirindose después a su posicidn normal al
tiempo que, simulténeamente, vuelve a su posicidn el cierre permanep

10
teo
SEPTIMA.- Mecan-ismo aubomético de suministro de barras o piezas
similares a mAquinas herramientas, segln la reivindicacién anterior
caracterizado en que el cierre permanente y el de cuchillo estéan
situados en f£ila, uno a cada lado ae la garganta de alimentacidn,

15
de suertc que el avance del clerre de cuchillo por efecto de una

palanca asociada al dispositivo neumético, hidréulico o hidroneumd
tico de la mAguina, empuje el cierre permanente que, al retirarse

comprimird un muelle previsto a tal efecto y destinado a recuperar
se cuando la palanca gue acciona el cierre de cuchillo haya comple

tado su recorrido determinando enbonces el retorno del clerre per-

20
manente a su posicidn normal y el simulbémeo rebroceso del cierre

de cuchillo.
OCPAVA.~ Mecanismo aubomdbtico de suministro de barras o plezas si-
milares a mAquinas herramientas, segin las reivindicaciones guinta

25
a sépbima, caracterizado en que la garganta de alimentacidn es de
//,nchura variable mediante la aproximacidén o separacidn por correde-
/l'
/

s
,f//ra de las dos piezas que la debterminan habiéndose previsto medios
o

;]
para graduar, en correspondencia com la anchura de la garganta, los
recorridos de los clierres permanente y de cuchillo.

NOVENA.— Mecanismo automéatico de suministro de barras o piezas si-
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milares a mAquinas herramientas, segin la reivindicacidn séptima,
caracterizado en que las palancas que sccionan los respectivos cie~
rres a cuchillo de 1las diversas tolvas-guias, van todas ellag soli-
darizadas a una barra de fransmisidén comin, acclonada por un émbolo
a través de una biela.
DECTIMA,~ MECANISNO AUTOMATICO D& SUMINISTRO DE BARRAS O PIEZAS
STMITARES A MAQUINAS HERRAMIENTAS.

mgl y conforme seé deja descrito en 1a memoria precedente que
consta de once hojas foliadas y mecanografiadas por una sola de sus

caras y cuatro hojas de planos.

Madrid, 3 de Octubre de 1.970
P.A. de DANOBAT, S.C.T.

Victor
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