
384251
CAS la-3175/GC 426 ----------- -------

í SECC:-0^.; TE<C^íCA
! CLAí̂  O^oo^'í. P.C- 
CLASE J) g _____
SUBCLASE.___ *P_____ _

P A T E N T E  

D E
I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACION DE COLORANTES REACTIVOS 
ALCALINOS", a favor de la firma suiza AGRIPAT, S.A., resi­

dente en BASILEA (Suiza)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere a un nuevo procedimiento 

de teñir y estampar materiales de celulosa o de celulosa re­

generada o sus mezclas con colorantes reactivos alcalinos 

tingibles. Se refiere en especial a un procedimiento de fija­
ción electrolítica.

Varios colorantes reactivos se fijan con álcalis tal 

oomo bicarbonato sódico, carbonato sódico, sosa cáustica, o 
fosfato trisódico. Es bien conocido q,ue la presencia de ta­
les álcalis ocasionará hidrólisis y por consiguiente decrece­
rá la estabilidad de las soluciones colorantes y las pastas10 .
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do estampar.

So han probado varios caminos para vencer esta desven­

taja. Esencialmente todos estos consisten en mantener la so­

lución alcalina separada de la solución colorante lo más posi­
bles antes de teñir o estampar. Una forma para soslayar la 
hidrólisis de colorantes reactivos es utilizar dos baños. Un 

ejemplo es el procedimiento de doble fular o do dos baños. De 
acuerdo con este procedimiento; el tejido-es primeramente*'fu- 
lardeado o estampado con una solución alcalina o pasta alca­
lina y luego exprimido; fulardeado o estampado tras secado 
intermedio; con una solución colorante o pasta de estampar que

oontiene colorante reactivo. A la inversa; se aplica primero 
el colorante y luego el álcali tras un secado intermedio.

Otra forma de soslayar la,hidrólisis de colorantes reac 
tivos consiste en mezclar el colorante y la solución alcalina 
brevemente antes del uso mediante la ayuda de un dispositivo 

mezclador tal como bombas mezcladoras o medidoras. Este mé­
todo no puede prevenir mía hidrólisis inicial de los componen­

tes mezclados en el fular; especialmente en grandes tinas; si 

se utilizan colorantes altamente reactivos y álcalis fuertes. 
Otra desventaja de utilizar álcalis en teñir y estampar con 
odorantes reactivos descansa en el efecto nocivo de los álca­
lis en colorantes dispersados cuando se tiñe o estampa junto 
con mezclas de polioster/algodón.

La presente invención proporciona ahora un procedi­

miento perfeccionado para le, fijación de colorantes reactivos 
que tiñen en forma alcalina sobre material celulósico fibro-
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so o celulósico regenerado o sus mezclas. Comprende contac­
tar el citado material con una solución acuosa que contiene 
colorante reactivo que tiñe en forma alcalina y una sal alca- 

lina, especialmente una sal de metal alcalino tal como una 

sal de sodio o de potasio! por ejemplo acetato sódico o pro- 

pionato sódico) o con una sal alcalina de un acido colorante 
reactivo que tiñe en forma alcalina y oontactar subsiguiente­
mente el citado material con electrodos y pasar una corriente 
eléctrica continua a través del citado material y si es nece­
sario tras tratar el citado material por aireado! vaporizado! 
ourado! o almacenado durante de 1 a 24 horas.

La presente invención evita la necesidad do un se­
gundo baño de color como se utiliza en el procedimiento de 
doble fular o de dos baños* Las ventajas de la presente in­

vención residen en porte en el método simplificado y en evi­
tar la migración ocasionada por el secado intermedio como se 
precisa en el método do dos baños y en la estabilidad alta­
mente incrementada de las soluciones de teñido comparadas 
con las soluciones de teñido de los métodos do un baño.

El procedimiento do la invención puede realizarse 
al contactar! por ejemplo! material exprimido! fulardeadoy 

o estampado y oontactar el material húmedo así tratado con 

electrodos como se muestra por ejomplo en los dibujos y al 
pasar a su través corriente eléctrica continua.

En los dibujos que se acompañan! so ilustran varias 
disposiciones de electrodos que se pueden utilizar en el pro­
cedimiento de la presente invención:
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La figura 1 muestra un par do electrodos .en forma de 

rodillos.
Lá figura 2 muestra un par do electrodos que compren­

den un rodillo y una placa.
La figura 3 muestra un dispositivo que comprende dos 

pares de electrodos, comprendiendo cada par un bloque y un ro­

dillo situado en un lado del material.

La figura 4 ilustra el uso de dos pares de rodillos 

oon corriente continua inversa.

La figura 5 ilustra el uso de cintas sin fin como elec­

trodos.
La figura 6 muestra una disposición, en la que paros 

de electrodos, que comprenden cada- uno dos rodillos, se sitúan 

sobre cada lado del material a ser teñido. ;
La figura 7 ilustra el uso de un par de electrodos que 

comprenden un rodillo y cinta.
La figura 8 ilustra la disposición de dos pares de 

electrodos en el que los electrodos se mueven más que el ma­

terial.
La figura 9 muestra un dispositivo de tinción en el 

que los rodillos exprimidores a continuación del fular son 
al propio tiempo un par de electrodos.

La figura 10 ilustra el uso de un par de placas con 

dibujos como electrodos en un proceso de estampado disconti­

nuo.
La figura 11 ilustra un dispositivo de estampado que 

emplea un par de electrodos que consta de un lápiz y una pía-
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ca.

La figura 12 muestra un dispositivo que comprende dos 

pares de electrodos que consta cada uno de un par de bloques 

sobre cada lado del.material.
5. La figura 13 ilustra un dispositivo de tinción en el

que el cátodo es un metal líquido a través del cual pasa el 

material a ser tenido y los rodillos mostrados son los ánodos.

La figura 14 ilustra un baño de tinción que tiene ro­
dillos exprimidores en cada lado del fular cuyo rodillos sir­

io. ven como los electrodos y el material a ser teñido marcha'on 

direcciones alternantes. -,V-

En cada oaso, A y A') representa los ánodos, y B y B' 

los cátodos. A y B o A' y B' son respectivamente pares de* 

electrodos de la misma corriente eléctrica continua, indica 

15. el material, indicando la flecha la dirección del movimiento. 

Las mismas expresiones, par de rodillos o par de bloques,o en 

general par de electrodos, etc, cuando se utilizan en la des­

cripción significa que uno de los rodillos, bloques, electro­
dos, etc. es un ánodo y el otro es un cátodo.

2o. Los electrodos pueden contactar el material a ser te­

ñido en ol mismo lado como se muestra en las figuras 3) 6, 12 

y 13 o en lados diferentes como se muestra en las figuras l,

2, 4, 5, 7, 8, 9, 10, 11 y 14.
Durante el procedimiento de fijación, el ánodo y el 

25. cátodo pueden permaneoer sin cambio o pueden cambiarse al cam­
biar la dirección do la corriente. Asimismo es posible dejar 
pasar el material falardeado, exprimido o estampado a través
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de los dos pares de electrodos que no se han cambiado pero en 

direcciones inversas oono se muestra en las figuras 4 y 8 .

Si la corriente que pasa a través del material a ser teñido se 

oaxíbia o si el dispositivo tiene dos pares de electrodos in- 

versos, se obtiene una mejor fijación del colorante particular­

mente en tejidos gruesos. El material fulardeado, exprimido o 

estampado puede ser contactado por los electrodos después de 

pasar los rodillos exprimidores del fular. Tales electrodos se 

muestren en las figuras 1 a 8 y 10 a 13. Sin embargo los rodi- 
10. líos para el exprimido se puedai asimismo combinar en los elec­

trodos como se muestra en las figuras 9 y 14. Los electrodos 
deben aislarse entre sí y del suelo. Se realizan de o cubier­

tos con, por ejemplo, hierro, acero inoxidable, cobre, níquel, 

oohalto, cromo, estaño, latón, grafito, carbón, etc., y pue- 
1$. den ser por ejemplo placas con formas diferentes, bloques, ro­

dillos, cintas sin fin, varillas, barras, lapices, metales lí­
quidos, etc.

Será evidente por los entendidos en el arte que los 
cambios en oualquiera do las variables del procedimiento ten- 

20. drá efectos sobre las otras variables. Por ejemplo, el tiem­
po do detención del material a ser tenido entre el par de elec­
trodos, el tipo particular de colorante reactivo, la sal alcali­
na, las concentraciones en el material, el material a ser tOli­

do y la temperatura empleada y la potencia de corriente, deben 
25. tomarse todos ellos en consideración. Sin embargo, con muy 

poca experiencia en la práctica del proceso de la invención, 
pueden efectuarse fácilmente estos ajustes por los entendidos
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on el arto.

Bajo tiempo de permanencia del material a ser teñido 
entre el par de electrodos significa el tiempo en que pasa a 
través una corriente eléctrica continua. Si este tiempo es 

corto, por ejemplo el material pasa rápidamente,, la intensidad 
de la corriente debe ser más elevada que si el tiempo para el 

mismo material bajo por lo demás las mismas condioiones es más 
largo, por ejemplo el material pasa lentamente. Prácticamente 

la intensidad de la oorriente eléctrica oontinua utilizad'a-pue- 

de ser preferentemente de 0 ,1 a 500, más preferentemente de 0,5 

a 100 amperios. El tiempo de- permanencia entre ios electrodos 
puede aloanzar desde una fracción de 1 segundo a un límite su­

perior que se determina solamente por factores económicos, por 

ejemplo el procedimiento de la presente invención puede trans­
currir durante un tiempo largo, pero límites de tiempo supe­
riores típicos son, por ejemplo para el tgíido 10 segundos y 

para el estampado 5 minutos, de preferencia un minuto.
Si es necesario, ol proceso de fijación de la presen­

te invención puede terminarse al airear el material a través del 
aire, al vaporizarlo o curarlo.

El procedimiento de teñido y estampado de la presen­
to invención puede asimismo utilizarse para mezclas que con­
tienen material celulósico fibroso y/o regenerado con otros 
materiales tal oomo poliéster. La solidez de los colorantes 
teñidos o estampados de acuerdo.con la presente invención es 
tan buena como la solidez de los mismos colorantes teñidos o 

estampados de acuerdo con los procedimientos oonocidos.
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Bajo materiales fibrosos es de comprender materiales

tal como fibras, hilados, hilos, tejidos, y cintas.

Por colorantes alcalinos tingibles en forma reactiva

un puente do éter o de éster. Tales colorantes reactivos se 

describen en Chimia 1968, Suppl. Marzo páginas 100 a 114, 
Angewandte Chemie 73, páginas 125 a 135 (1961), y Ullmanns 
Encylopaedie der technisohen Chemie 3&- edición, volumen 14,' 

10. página 615 a 629 (1963).
Ejemplos de colorantes alcalinos tingibles utilizadas 

de acuerdo con la presente invención son aquellos que tienen 

los grupos reactivos siguientes:

son de comprender colorantes que forman un enlace químico co 

5, valente en presencia do álcalis oon celulosa en la forma de

15 <

1) -NRi - X (CHg)^ - Y o NR^ - X - CH=CHp o 

- X - NR-̂  - (CHg)^ ** Y 
en donde R-, = H o alquilo

20.
en donde R - H o alquilo

Z = un anión de un ácido tal como un haluro de hidró­

geno, áoido sulfúrico o ácido acético, 
n = 1 a 3

Tal como colorantes que contienen los grupos reactivos si­

guientes:
-NH-S0gCH=CH2

-NII-SOgCUg-CHgOH
-SOp-NH-CHgCHgOSO^H

-NH-S Og CH2"CH2ÓS03H

-NH-CO-CHg-CHgCl

-m-C0CH2-CH2^2°l

25-
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5.

10.

15.

2 0 .

25 .
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-NH-CO-CHgCl -NH-S0g"CH2CH2Cl

-RH-CO-CHgCHgOSO^H -NHCO-CH^CH^

-SOg-NH-d-I^CHgCl -CO-NH-CHgCUgCl

Tales colorantes se exponen en las publicaciones de pa­

tentes alemanas 1058467) 1082687) 1086366) 1036367) 1086368) 
1107356; Patentes británicas 881737) 884714, 885681, 887870,

888582, 890121, 904873, 913768, 915457, 921319, 922829; Paten­

te belga 582317; Patentes francesa 1254601, 1293555, 1370453,
1370454.

2) -X-ÍCH,),2^n
en donde X = 00 o SO

-X-CH=CH,

' O a OY = halógeno, -OSO^H, -OH o -ÍNÍR)^ 

en donde R t= H o alquilo y -
Z = un anión de un ácido tal como haluro de hidrógeno,

ácido sulfúrico o ácido acético,

n - 1 a 3
Tal como colorantes que contienen los grupos reactivos si­
guientes

-S0gCH=CH2

-SOgCKgCHgCl
-SOgCHgCHgOSO^H

-SOgtX^CHgOH
Tales colorantes se exponen en las patentes alemanas 925121, 

946975, 953103, 960354, 966651, y patentes británicas 712037, 
733471, 913517 y 956801.

3) -X-CHg-OH-CHg -X-CHg-í^-CHgCl
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5.

10 *

15.

20.

25 .

on donde x
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0, S, SOg, alquileno o NR^ 

geno o alquilo
on 3on3e R^ es hidró-

Expuesto ejemplo en las patentes francesas 122854-5} 

1213093) y patente estadounidense 3009920.

/CHp
4) - Y - N " )

/C K g  
-N ¡ 

^ C H g^C U g

en donde X es SO 0 CO 
2

Expuesto por ejemplo en las patentes francesas 1205384-, 1206008, 
y 1217337.

5) -S 0 ,F
2

Expuesto por ejemplo en las patentes francesas 1193706, 11924-853 

patente belga 5785173 patente alemana 10529463 y patente britá­
nica 824-6903 H. Zollinger Helv. Chim. Acta 43 1513 (1960)

6) -N=C-Y

en donde Y es F, Cl, Br, -SO^H, -SOg-alquilo, piridilo HZ, 
-NR^Z o -NR-NRgZ

En donde R es hidrógeno o alquilo y Z es F, Cl o Br.
La significación preferida de Y es F, Cl y Br y la 

más preferida es Cl. Se prefieren hcterociclos que contienen 
los grupos -N=C-Y, especialmente el radical de hcterociclos 

aromáticos do 6 miembros, que contienen de preferencia 2 ó 3 

heteroátomos en el anillo.
Si los colorantes contienen varios grupos fibro- 

reactivos, entonces pueden asimismo utilizarse productos de 
reacción de tales grupos con radicales orgánicos, particular­

mente con una amina primaria o secundaria, o un colorante so-
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luble en agua, que contiene un grupo amino aoilable, o con un 

compuesto orgánico.
Como ejemplos de heterociolos que contienen los grupos 

-N=C-Y pueden mencionarse:

a) Derivados halocianúricos tal como los de la formula

10.

15.

20 .

en donde
X es F, C1 o Br y
R es un radical orgánico, tal como un grupo amino, 

primario o secundario o un grupo alcoxi.

Por ejemplo el radical 2,4-dicloro-, 2,4*"dibromo-, 2-oloro-, 
o 2-bromo-4-amino", 2-cloro- o 2-bromo-4-alcoxi inferior-, 

^4-fenilamino-, -4-(2'- o bien 4'-sulfofenilamino)-, -4- 
"*(2',4'- o bien 2',5'*disulfofenilamino)-, 2-cloro-4-E4",8"- 

**disulfonaftil-2"-a o-(4')3*^fenilamino-, 2-oloro-4-E4",7"* 

"disulfonaftil-2"-aso-(4')j-3 '-metil-, 2-cloro-4-(3'-(4"- 

-(4'"-sulfofenilazo)-3"**carboxil-5"**pirazolon-l"-il)3**feni- 

larnino- o 2-cloro-4-C3'**(4"-(2'",4'"-disiilfofenilazo)-3"** 
**Oarboxil-5"*pirazolon-l"-il) 3-f enilamino-1,3,5**triacinil- 
-6.

Ejemplos de lo precedente se exponen en las patentes
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alemanas 1019025, 1062367, 1066301, 1067149, 1067150, 1076853, 

1112225? Publicaciones áe patentes alemanas 1045575, 1057707, 

1058177? Patentes británicas 772030, 774925, 781930, 614375, 
614896, 837035, 847635, 1000206? Patentes francesas 1102317,

5. 1160909, 1178011, 1180975, 1197099, 1201791, 1203404, 1209614,

1210845, 1211086, 1211135, 1212916, 1180975, 1211086, 1180975, 

1197099, 1210061, 1210412, 1211135, 1212884, 1213052.
b) Derivados halopirimidílicos tal como los de la formula

10.

en donde
3̂ , X es F, 01 y Br y

^1 y ̂ 2 independientemente, amina primaria o
secundaria, CK un grupo alquilcarbonílico, alquí- 
lico, arílioo, sulfonílico, halógenoalquílico, F,

01, Br o hidrógeno
2o. tal como el radical de arilamida del ácido 2,4-dicloro-, 2,4** 

-dibromo**, 2,4**difluor-, 2-cloro**4**(2'-sulfo**fenilasiino)", 

-2-Cloro-4-carboxílico, ,el radical de arilamida, 5**aril-sul- 
fonilo o 5**bromo**pirimidil***6 de ácido 2-cloro-5**ciano- o bien 
-5-acetil-, 2,4-difluor-5-cloro-, 2,4,5-tricloro-, 2,4,5"tri-

25. bromo-, 2,4-dicloro-5-ciaao-, -5-alquil-, -5-aril-, -5-oarboxi-
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lico, así como también derivados del radical pirimidil-5-car- 
bonílioo tal como el radical 2-cloro- o bien 2-bromo-pirimi- 
dil-5-oarbonílico que tiene halógeno ulterior en la posición 
4, o un radical 2-cloro- o 2-bromo-pirimidil-6-carbonílico que 
tiene halógeno ulterior en posición 4 o 4)5* o que tiene un 
substituyante inerte, por ejemplo un alquilo inferior, haloge- 

noalquilo o dihalogenoalquilo o un grupo de fenilo en una po­
sición y F, C1 o Br en la otra, por ejemplo, el radical 2,4^ 

dicloro-5-metil-pirimidil-6-carbonílico.
0, Ver patente estadounidense 3 433 731? patentes fran­

cesas 75 771) 1 221 621? y patente belga 578 933*

(o) Derivados haloquinoxalí'nicos tal como los de la 
fórmula: ' ...

en donde
X = CO o S(l;2

expuesto en las patentes belgas 613586, 614375) 614896; Paten­
tes británicas 995791-6, 996501, 1,019,561, 998358, 993,747, 

1,009,193, 1,002,648, 1,009,471, 1,017,609, 1,014,055, tal co­
mo un radical 2,3-dicloro-quinoxalin-6-carbonílico o -6-sulfo- 
níüco.

(d) Derivados de haluro ftalacínico tal como los de 
la fórmula
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en donde
X es 01 o Br o 

Y es CO o SO^
expuesto en la patente británica 1 000 527 y Angew. Chem.. 76) 

427 (1964) tal como un l,4*-dioloro- o 1,4-dibromo-ftalaoín-- 

10. -6-oarbonilo.
(e) Derivados de quinazolina tal como de la formula

expuestos en las patentes británicas 961 088 y 969 116.

(f) Benzotiasoles y benzoxazoles halogenados tal 

como los de la fórmula
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en donde
X = O o S 

Y = C1 o SO3H 
Z = CO o SOg

5 , tal como el radical de 2-*cloro- o 2-sulfo- benzotiazol-6-car- 

bonilo o -6-sulfonilo o el radioal de 2-cloro- o 2-sulfo-ben- 

zoxazoi-6-carbonilo o -6-sulfonilo, . *-
expuestos do la patente francesa 1 290 839: patente belga. 

614896: patentes británicas 1 000 801; 1 015 785 y 1 015 786.

(g) Derivados de piridazona halogenados tal como los 
de la formula

expuestos en R. Hensel, Angev/. Ohem. Engl. Edition 4, 312 

(1965), patentes británicas 916 532, 924 660, 946 471, 950 698, 
y patente belga 592 281.

Asimismo se pueden utilizar colorantes que tienen tres 

2o. grupos fibrorreactivos 6a-6g que contienen en lugar de halóge­
no un substituyente de amonio que puede eliminarse, por ejemplo 

un grupo de N-piridinio, N-trialquilamonio o un N-dialquil-hidra- 
cinio asimétrico.

Tales colorantes se exponen por vía de ejemplo en las 
25. patentes británicas 937182, 946998, 950327, 974136, 977561,

982913, 983369, 983517, 985606, 988909, 995502, 995875, 996246,

15
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996247, 1,009,188 y 1,009,432.

De acuerdo oon la presente invención pueden utilizarse 

todos los tipos diferentes de colorantes que tienen los grupos 

rcaotivos mencionados. Por ejemplo grupo reactivos que contic- 

5. non

1. Nitrocolorantos tal como los colorantes do la fórmula 

siguiento

-  16 *-

15

20

expuesto en la patente belga 558 390.

2. Azocolorantes y los azocolorantos oomplojos de metal 

do los mismos tal como los colorantes de das fórmulas

o

' íy*-." 7*
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OH

expuestos en las patentes alemanas 1 019 025 y 106 236; o
C1

o
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el complejo mixto de

C1 '

-b '..... .

C1

-NH

y

10.

'SO3H H

3. Colorantes ostilbcnicos tal como los colorantes de



**19  **

expuesto on la patente británica 828. 353­

4. Colorantes de antraquinona, tal como los coloran*''* 
de las fórmulas - . -

expuestos en la patente estadounidense 3 433 781 y patente bel-
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ga 563.439.

5* Colorantes 3e formazan tal como los colorantes de 

15. la formula

*
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expuestos en la patente estadounidense 3 433 781.
6. Colorantes de ftalocianina tal como los de las

fórmulas

expuestos en las patentes británicas 805.562, 836.647 y paten­

tes franoesas 1 172 961 y 1 181 249?
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so^H

(SOgNHg)^

SO^ - NH 
2

5.

y

10. 2 " 2

expuestos en la patente británica 1 014 055*
En las fórmulas preoedaites y en las fórmulas de los 

15. ejemplos, Cu Po representan la estructura siguiente:
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Los colorantes indioados qu.e contienen grupos de ácido 

sulfónico y/o de ácido oarboxílico pueden utilizarse en la for­
lo. ma de sus sales alcalinas, precedentemente como sales de sodio 

o de potasio, más preferidas como sales de sodio, o como ácidos 
libres. Se aplican preferentemente en concentraciones utiliza­

das en los procedimientos de teñido conocidos.
De acuerdo con la invención puede utilizarse todas 

las sales alcalinas inorgánicas u orgánicas, acuosolubles. Por 

ejemplo, acetatos, propionatos, sulfatos, bicarbonatos, for­
matos, fosfatos, butiratos, aorilatos, malonatos, fumaratos, 
fenilacetatos, fenilpropionatos, monoesteres de ácidos dibási­

cos tal como monoesteres de malonatos, succinatos o adipatos 

2o. Y sales alcalinas de ácidos colorantes reactivos. Se utiliza 
de preferencia de acuerdo oon la invención ácidos fuertes y 
débiles, por ejemplo sulfato, bicarbonato, formatos, acetatos
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5.

10.

15.

20 -

25.

38*251
y propionatos.

Como se mencionó; las sales alcalinas utilizadas de 
acnerdo con la invención pueden ser asimismo s ales de ácidos 

colorantes reactivos. Algunas veces pueden ser idénticas a los

colorantes utilizados es decir en lugar de una solución que con­

tiene un colorante alcalino tingible en forma reactiva y una 

sal aloalina; puede aplicarse una solución que contiene sola­

mente una sal aloalina de un colorante alcalino tingible en 

forma reactiva. Preferentemente se utiliza 1 mol de equivalen­

te de sal alcalina por un mol de colorante reactivo. Si el 

colorante reactivo contiene grupos de ácido libre; se utiliza 

de preferencia por lo menos un mol adicional de equivalente 
de sal alcalina por cada mol de equivalente de ácido. Puede 

utilizarse un gran exceso de sal alcalina. El limito superior 
es el límite de la solubilidad de la sal alcalina en la solu­

ción de tenido o de estampado. Bajo un mol de equivalente do 
ácido so comprende un mol de colorante reactivo que tiene gru­

pos de ácido libres divididos por el número de grupos do ácido 
por molécula. Bajo un mol de equivalente de sal alcalina so 

entiende un mol de sal alcalina dividido por el número de áto­
mos de áloali por molécula.

La solución acuosa de un colorante alcalino tingible 
en forma reactiva y de una sal 'alcalina so utiliza oomúnmonte 
en la gama de pH por debajo de 8; de preferencia do 6 a 8; 

más preferentemente a aproximadamente 7. Si la solución con­

tiene sales de áoidos débiles y por consiguiente es alcalina; 
la solución se ajusta de preferencia al pH de 6 a 8 mediante



- 25 384251

adición por ejemplo de áoido acético. Bajo ácidos débiles se 

comprende en la presente solicitud áoidos que forman sales 

alcalinas que tienen una solución acuosa a un pH superior a 8, 

y bajo ácidos fuertes se comprende aquellos que forman sales 

5, alcalinas que tienen en solución acuosa un pH inferior a 6.

La solución acuosa de un odorante aloalina tingible en forma 

reactiva y sal aloalina que tiene un pH inferior a 6 puede uti 

lizarse asimismo de acuerdo oon la invención^ poro esta gama 
no es una preferida a causa de que la tingibilidad es menos 

10. eficiente en comparación oon la tingibilidad en la zona de pH 

de 6 a 8 bajo por los demás las mismas condiciones. Debe evi­

tarse una solución aouosa de un colorante aloalino tingible 

en forma reactiva y sal alcalina que tiene un pH superior a 8 

ya que este pH tiene un ofeoto perjudicial sobre la estabili- 

15. dad do diversos colorantes.
Los ejemplos siguientes servirán para tipificar ulte­

riormente la naturaleza de la presento invención pero siendo 

meramente realizaciones representativas^ estos ejemplos no 

deben interpretarse como una limitación de la misma.

20. EJEMPLO 1
Un tejido de algodón mercerizado so fulardea oon una 

solución acuosa do falardeado tamponada oon áoido acético a 
pH de 7 y que contieno 30 g/l del colorante de la fórmula



5. 30 g/l de acetato sódico y 2 g/l de la sal sódica del ácido
1,7-tri-isobutil-naftalen-3**'sulfónico. La absorción es de 
90% en peso. El material fulardeado y aún húmedo se. pasa lue­
go a través de dos rodillos metálicos como se muestra en la 
figura 1. Los rodillos son de aoero cromado y se conectan con 

una fuente de corriente continua eléctrica de 12 voltios y 8 

amperios. La velocidad del material es de 1 yarda/minuto.
Luego el material se orea en el aire durante 30 segundos* se 
enjuaga y lava.

Resulta una tinoión amarillo pura con las mismas propie-' 
15, dades que si se hubiese teñido por métodos usuales oon álcalis 

tal como teñido por vaporización* teñido por choque de álcalis, 

teñido por'fijaoión húmeda* teñido sooo o teñido por termosol.

EJEMPLO* 2

Un tejido de algodón merc'erizado so fulardoa con una 
20. solución acuosa do íulardeo que oontiene 20 g/l del colorante 

de la fórmula
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10 g/l de acetato sódico y 2 g/l de la sal sódica del.ácido 

1,7-tri-isobutil-naftalen-3'"sulf ónioo. Lo, absorción .es de 
85% en poso. El material fulardeado y aún húmedo se prensa luc­

io. go en una placa do acoro conectada con el polo positivo do una 
fuente de oorriontc elóctrioa continua de 6 voltios y 6 ampe­

rios y luego so oscribo sobre el con un lápiz de acoro conec­
tado .con un polo negativo do la misma fuonte de oorriontc con­

tinua como so muestra en la figura 11, que tiene tina velocidad 
15. de 0,25 pulgadas/segundo. La escritura se revela tan pronto

oomo el lápiz está en contacto con el tejido. Luego el material 

se orea en el aire durante 30 segundos, se enjuaga y lava.

Se obtiene una esoritura azul brillante.

EJEMPLO 3
2Q, Se fulardea un tejido de algodón mercerizado con una

solución acuosa do fulardeo que contiene 25 g/l del colorante 

de la fórmula
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20 g/l de propionato sódico y 2 g/l de la sal sódica del áoi** 

do 1^7**tri-isobutii-naftalen-3^sulfónico. La absorción es del 

65% en peso. Los rodillos de falardeo oomo se muestra en la 

figura 9 están conectados con una fuente de corriente,continua 

de 12 voltios y 40. amperios. La velocidad del material es 

de 20 yardas/minuto. Luego el material se orea en el aire 

durante 30 segundos; se enjuaga y lava.
So obtiene un rojo intenso que tiene las mismas propie­

dades de solidez que si so tiñe por métodos convencionales.

EJEMPLO 4

Se fulardea un tejido de algodón mercorizado con una 
solución acuosa de fulardeo que contiene 35 g/l del colorante 
de la fórmula
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35 g A  de acetato sódico; 2 g A  del produoto de adición de 1 
mol de nonilfenol y 12 moles de óxido de etileno. La absor­
ción es de 90% en peso. El material fulardeado y aun húmedo 
se pasa luego a través de cintas como se mus stra en la figura 

5, 5- Las ointas son de acero cromado y se conectan con una fuente
oorriente continua de 6 voltios y 24 amperios. La velocidad 
del material es de 10 yardas/minuto. Luego el material se va­
poriza durante 1 minuto a 205s F; se enjuaga y lava.

Se obtiene un matiz azul brillante.

EJEMPLO 5

Un tejido de algodón mercerizado se fulardea con una 

suspensión aouosa de fulardeo que contiene 40 g A  de un oolo* 

rante de la fórmula

30 g A  de acetato sódico y 2 g A  del producto de adición de 1 

mol de nonilfenol oon 12 moles de óxido de etileno. La absor- 

20. ción es de 85% en peso. El material fulardeado y aún húmedo 

se pasa luego a través de un dispositivo que consta de un ro­

dillo y una plaoa como so muestra en la figura 2. El rodillo 

que es do acero cromado se conecta con el p.olo positivo y la 

placa quo es de oobro cromado so conecta con el polo negativo
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de una fuente de corriente continua de 24 voltios y 100 ampe­
rios. La velooidad del material es de 40 yardas/minuto. Lue­
go se tiñe el material durante 1 minuto a 2203 F y se termofi-

ja durante 1 minuto a 3003 F.
Se obtiene un matiz rojo brillante. .. .

EJR'-tPLO 6

Un tejido que oonsta de una mezcla de algodÓn/viscosa 

65/35 se fulardea oon una solución acuosa que oontiene 20 g/l 

del colorante de la fórmula

ouyo odorante se prepara do anuerdo oon el ejemplo 123 de 
la patente estadounidense 3 433 781) 25 g A  do acetato de 
sodio y 2 g A  do la sal metálica de sodio de ácido l)7**tri- 
-isobutil-naftalen-3-sulfónico. La absoroión es del 65% en 

peso. El material falardeado y aún húmedo se pasa luego a 
travos de dos pares do rodillos metálicos que tienen corrien­

tes inversas como se muestra en la figura 4. Los rodillos son 

de latón cromado y se conectan con una fuente do corriente oon- 
tinua de 24 voltios y 50 amperios. La velocidad del material
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es de 20 yardas/minuto. Luego el material se arrolla, se deja

durante 5 horas a temperatura ambiente, se enjuaga y lava.
Se obtiene un matiz turquesa brillante.

EJEMPLO 7

5, Se fulardea un tejido de algodón mercerizado con una

soluoión acuosa de fulardeo que contiene 20 g A  del colorante 
del ejemplo 1 ) 25 g A  do acetato sódico y 10 g A  del colorante 
del ejemplo 6 y 2 g A  de la sal sódica del acido l,7*-*tri-iso- 
butil-naftalen-3*"6ulfónioo.' La absorción es de 8q% en peso.

10. El material fulardeado y aún húmedo se oontacta luego con una
placa positiva y se estampa un dibujo durante 6 segundos median­
te una placa negativa oomo se muestra en la figura 10. Las 

placas son de acero inoxidable y se conectan a una fuente de 
corriente continua de 6 voltios y 8 amperios. Luego el material 

15, so enjuaga y lava.
Se obtiene una muestra de matiz verde brillante.

EJEMPLO 8

Un tejido de algodón mercerizado so fulardea do acuer­

do con ol ejemplo 7 poro se estampa durante 2 segundos en lu-*
2o. gar de 6 segundos, y so estampa durante 2 segundos ulteriores 

con los polos invertidos.
Se obtiene una impresión reluciente y el material 

es penetrado a fondo.

EJEMPLO 9

Oh tejido de algodón mercerizado se tiñe de acuerdo con25.
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el procedimiento del ejemplo 1? pero se utilizan 20 g/l de for­

mato sódico en lugar do 30 g/l de acetato sódico.
Se obtiene un matiz amarillo.

EJEMPLO 10

Se tiñe un tejido do algodón niercerizado de acuerdo 

oon el procedimiento del ejemplo 1, pero se utilizan 10 g/l 
de bicarbonato sódico en lugar de 30 g/l de acetato sódico.

Resulta un matiz amarillo que tiene muy buena solidez 

al agua y al lavado.

EJEMPLO 11

Se tiñe un tejido do algodón mercorizado según el 
procedimiento del ejemplo 1) pero se utilizan 15 g/l de siúLfi- 
to disódico en lugar de 30 g/l de acetato sódico.

Se obtiene un matiz amarillo brillante.

E J EMP L 0 12

Se fulardea un hilo do algodón mercerizado con un 
lioor acuoso de fulardeo que contiene 20 g/l del colorante 

del ejemplo 2, 10 g/l do acetato sódioo y 2 g/l de la sal 

sódica del acido l,7-triisobutil-naftalen-3-sulfónico. La 
absorción es del 9C% en peso. El material fulardeado y aun 

húmedo se pasa luego a través de dos pares de rodillos como 
so muestra on la figura 6. Los rodillos son de acoro croma­
do y so conectan con una fuente de corríonte continua do 12 

voltios y 50 emporios. Luogo el material es aireado en el
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aire durante 30 segundos, enjuagado y lavado.

Se obtiene un matiz azul reluciente de buena solí**

dez.

EJEMPLO 13

Se tiñe tejido de algodón mercerizado según el 

procedimiento del ejemplo 1 ) pero con un colorante de la fór­

mula siguiente:

Se obtiene un matiz completamente azul.

EJEMPLO 14

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el 

procedimiento del ejemplo 1 pero con un colorante de la fór­
mula siguiente



Se obtiene un matiz azul' que tiene buena solidez al 

10. agua y al lavado.

EJEMPLO 15

Se tiñe un tejido de algodón meroerizado, según el 
procedimiento del ejemplo 4- pero se utiliza el colorante de 
la fórmula siguiente

Se obtiene un matiz rojo profundo
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EJBCPLO 16

5.

Se "tiñe im tejido de algodón mercerizado según el pro* 
cedimiento del ejemplo 4 pero con un colorante de la formula 

siguiente

- SOjNa

-<0)^SOjNa

10. Y ntilizando el acetato potásico en lugar del acetato sódico.
Se obtiene un matiz azul brillante.

EJEMPLO-17

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el 
procedimiento del ejemplo 4 pero con un colorante de la fórmula 

iK siguiente

20.
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Se obtiene un matiz amarillo que tiene propiedades 

buenas de solidez.

EJEMPLO 18

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado, según el 

procedimiento del ejemplo 4 poro con un colorante do, la f ór-* 

muía siguiente

10.

-mi. -NH-

¡03Na ^ SO^Na

EJEMPLO 19

Se tiñe mi tejido de algodón mercerizado según el 

procedimiento del ejemplo 4 pero con un colorante de la fór- 

1 5. muía siguiente

C1

-NH-C0-< { J^-Cl

20 Se obtiene un matiz amarillo
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EJEMPLO 20

So tiñe un tejido de algodón mercerizado según el pro- 

oedimienrbo del ejemplo 4 pero con uñ colorante de la fórmula

5.

siguiente

Se obtiene un matiz rojo. -

10. EJEMPLO 21

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el 

procedimiento del ejemplo 4 pero con un colorante do la fórmula 

siguiente

Resulta mi matiz amarillo rojizo; que tiene muy buena 

20. solidez al agua y al lavado.

EJEMPLO 22

Se tiñe un tejido do algodón mercerizado según el
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5

procedimiento- del ejemplo 5 pero oon mi colorante de la fórmula 
siguiente

Se obtiene un matiz rojo anaranjado.

10. EJEMPLO 23

Se tiño un tejido de algodón merccrizado según el pro­
cedimiento del ejemplo 5 poro con el colorante de la fórmula 
siguiente

C1

15.

,CH
-C
t01

Se obtiene un matiz rojo. 

EJEMPLO 24

20. Se tiño un tejido de algodón mcroorizado según el
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procedimiento del ejemplo 1 pero sin acetato sódico y sin tam- 

ponar con ácido acético. La resistencia es algo más débil que 

tiñendo con acetato sódico.

EJEMPLO 25

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el 

procedimiento del ejemplo 1 pero se utiliza en lugar de*30 g/l 

de acetato sódico! 20 g/l de sulfito disódico. Se obtiene el 

mismo resultado que en ol ejemplo 1 .

EJEMPLO 26

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según-el pro­

cedimiento del ejemplo 2 pero se utilizan en lugar do 10 g/l 

de acetato sódico; 40 g A  do sulfato disódico. La resistencia 

es algo más débil que en ol ejemplo 2.

EJEMPLO 27

15.

2 0.

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el pro 

oedimiento del ejemplo 1 pero con un colorante de la fórmula

siguiente



Se obtiene un matiz rubí qu.e tiene muy buenas propieda­

des de solidez.

EJEMPLO 28

5.

10.

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el 
procedimiento del ejemplo 1 pero con un colorante de la fór­

mula siguiente

Se obtiene un matiz azul.

EJEÍPLO 29

, Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el pro­

cedimiento del ejemplo 1 pero con un colorante de la fórmula 
siguiente
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y en lugar de acetato sódico se utiliza acetato potásico.

Se obtiene un matiz azul.

EJEMPLO 30 ' ') *

Se tiño un tejido de algodón moroerizado según/el pro- 

10. oedimionto del ejemplo 1 utilizando un colorante do la fórmula 
siguiente:

Se obtiene un matiz amarillo verdoso.
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EJEMPLO 31

Se tiñe un tejido de algodón meroerizado según el pro­
cedimiento del ejemplo 1 pero utilizando un colorante de la fór­

mula siguiente:

Se tiñe un matiz azul sólido.

EJEMPLO 32

Se fulardea un tejido que consta de una mezcla de vis- 

cosa/algodón 65/35 de acuerdo con el procedimiento del ejaaplo 

7 con un colorante de 15 g/kg de la fórmula

se obtiene una muestra rojo vivida.
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EJEMPLO 33

Se tiñe un tejido de algodón meroerizado según el pro-* 

oedimiento del ejemplo 5 pero con 20 g/1 de colorante produci­

do según Chem. Abstr. 63? 18 314-b

5

C1

10. Se obtiene un matiz escarlata.

EJEMPLO 34-

So tiñe un tejido de algodón meroerizado según el' pro 
oedimiento dol ejemplo 5 pero oon 25 g/l del colorante de la 

fórmula siguiente

CH3

Se obtiene un matiz amarillo de solidez excelente

20. la humedad y a la luz.



EJEMPLO 35

So fulardea un tejido de algodón me r oerizado eegun el
procedimiento del ejemplo 7 pero oon 35 g A  °°̂ *° 

la f órnuila signiente , .

se seca y termofija.
So obtiene un matiz amarillo brillante do solidez e3.co

15. lente.

EJEMPLO 36

Se tiñe un tejido de viscosa según el procedimiento del 

ejemplo 4- con un colorante de la fórmula siguiente
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Se obtiene un matiz amarillo oon propiedades cíe soliáez 
generalmente buenas. "

EJEMPLO 37

Se tiñe una mezcla de algodón/rayón 50/50 según el prc* 

1 0 . cedimiento del ejemplo 6 pero con 6o g/l dol colorante de la 
formula siguiente

15.

'SOgGHgCSE^OSO^Na

se obtiene un matiz azul. 

EJEMPLO 38

20. Se tiño un tejido de algodón según el procedimiento del



- 46 -

ejemplo 5 pero con 15 g/l de mi colorante de la fórmula si­

guiente

Se obtiene un matiz amarillo. *

10. . EJS3PL0 39

. Se tjjle un tejido do algodón mercerisado según el pro­

cedimiento del ejemplo 5 pero con 30 g/l de un colorante do 

la- fórmula siguiente

Se obtiene un matiz amarillo.
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EJEMPLO 40

So tiño tejido do algodón meroorizado según el ejem-

pío 4 pero con 10 g/l del colorante de la fórmula siguiente
01

Se obtiene un matiz rojo.

EJEMPLO 41

Se tiñe un tejido de algodón mercerizado según el pro­
cedimiento del ejemplo 4 pero con un colorante de la fórmula 

siguiente

Se obtiene un matiz azul brillante de solidez excelente. 

EJEMPLO 42

So tiñe un tejido de algodón meroorizado según el pro-
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5.

cedimicnto del ejemplo 4? pero con el colorante de la for­

mula siguiente
rs HT<-

^ OH

10.

15.

Se obtiene un matiz escarlata.

EJEMPLO 43
So tiñe un tejido de algodón moroerizado según el pro­

cedimiento del ejemplo 4, pero con un colorante de la fórmula 

siguiente:

Se obtionc un matiz amarillo que tiene buenas propie­

dades de solidez.

EJEMPLO 44

Se tiño un tejido de algodón mercerizado según el pro­
cedimiento del cjomplo 4, poro so utiliza el colorante síguicn-
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te:

So obtiene un matiz totalmente azul.

EJEMPLO 45 .

Se tiñe un tejido de algodón Eiercorizado según el pro- 

10. oedmniento del ejemplo 4, pero con un colorante de la fórmula 

siguiente

S02CHgCH20S0^Na

15 So obtiene un matiz amarillo.
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EJEMPLO 46

So estampa un tejido do algodón merccrizado según el 
ejemplo 7 ) pero se utilizan 0 : 1  amperios y 3 voltios mientras 

el tiempo es do 5 minutos en lugar de 6 segundos.

5 , So obtiene una impresión brillante.

EJEMPLO 47 .

Se estampa un tejido de algodón meroerizado según el 

ejemplo 2 , pero se utilizan 500 amperios y 24 voltios y la ve­
lo oidad del lápiz es de 5 pulgadas/segundo . .

0 , Se obtiene una escritura azul brillante.

EJEMPLO 48

Se iulardea una fibra de algodón mercerizado de acuer­
do con el ejemplo 4 pero con 20 g de un colorante de la fór­

mula .

15.

2o. Se obtiene un matiz amarillo.



N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindi­
caciones, con prioridad de la solicitud de patente estado­

unidense serial nS 864.049 del 6.10.69.

1. Procedimiento para la fijación de colorantes 
reactivos alcalinos tingibles sobre materiales fibrosos 
celulósicos o celulósicos regenerados y sus mezclas, carac­
terizado en contactar el citado material con un baño acuoso 
que contiene colorante reactivo y una sal alcalina, y 
luego contactar el citado material con electrodos y pasar 
una corriente eléctrica continua a través del citado mate­
rial, fijando con ello el citado colorante sobre el citado 

material.

2. Procedimiento, según la reivindicación 1, en 
el que la corriente eléctrica continua tiene una intensi­

dad de 0,1 a 500 amperios.

3. Procedimiento, según la reivindicación 1, en
el que el baño acuoso contiene un colorante reactivo alcalino 
tingible y la sal alcalina en la relación de por lo menos 
1 equivalente molar de sal alcalina a 1 equivalente molar de 

colorante reactivo.

4. Procedimiento, según la reivindicación 3, en
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el que el baño acuoso contiene un ácido como colorante reac 

tivo alcalino tingible y por lo menos 1 equivalente molar 
adicional de sal alcalina para cada equivalente molar de 

ácido.

5. 5. Procedimiento, según la reivindicación 1, en
el que el baño acuoso tiene un pH por debajo de 8.

6. Procedimiento, según la reivindicación 5, en 
el que el baño acuoso se ajusta a un pH de aproximadamente

7.

10. 7. Procedimiento, según la reivindicación 1, en

el que la sal alcalina es una sal de un ácido fuerte c la 

sal de un ácido débil.

8 . Procedimiento, según la reivindicación 7, 
en la que la sal alcalina es un sulfato, bicarbonato,

15. formiato, acetato o propionato.

9. Procedimiento, según la reivindicación 1,
en el que la sal alcalina es una sal alcalina de un ácido 
do colorante reactivo alcalino tingible.

10. Procedimiento, según la reivindicación 1, en 
20. el que la sal alcalina es una sal de sodio o una sal 

de potasio.

11. Procedimiento, según la reivindicación 10,
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en el que la sal es acetato sódico o propionato sódico.

10.

12. Procedimiento, según la reivindicación 1,

en el que el citado material es tratado posteriomente 

por aireación, curado, vaporizado o por almacenado desde 

1 a 24 horas.

13. Procedimiento para la fijación de colorantes 

reactivos alcalinos.

Según se descrive y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 53 hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid a 3 Octubre de 1972 
UAiME ¡SERN
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