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NOS UN PASO INFLABLE" (Clase Internacional B6Oc )

Prioridad: Estados Unidos de América, 12 de Noviembre
de 1969 N2 875,636



10

15

20

25

28.9,70

_P - 45,895

e

875.636~B

Este invento se refiere al ipflado de articu~
los meté;icns que tienen uno o mds pasos inflables. Nore
malmente, los articulos tienen la forma de un panel o
faja y tienen al menos una abertura preformada conecta-
da a un paso por lo menos, Los pascs del panel o faja
son inflados fijando la abertura preformada en un apa-
rato que tiene una cdmara ds pfesién péra introducir
fluido a presidn en la absrtura preformada.'La aber-
tura preformada del panel o faja se recalca, sin ce-
rrarla por completo, sin embargo, cuando sl penel o la
faja se fijan en el éparato: Entre las ventajas'de asts
enfoque de la cuestidn estdn su ﬁayqr rapidez en compaw
racidn con las técnicas anteriocres y el que pusda auto-
matizarse con mds facilidad,

En el.pasado, un panel o faja con pasos infla-
bles se inflabla formando primero u-a abertura, colocan-
do luego la abertura sobre una aguja de inflado y fijén-
dola en_.aplicacidn de cierre hermétice con la aguja de
inflado,

Esta técnica no constituye un procedimiento
deseable porque el panel o la faja deben situarse con
cuidado, de modo que la aguja de inflado quede dentro
de la_abertura preformada, y fijarse luego como se ha
dicho. Por tanto, el procedimiento era lento y no podia

automatizarse, Ademds, este procedimiento exige una cui-



10

15

20

25

28.9.70

dadosa glineacién entre 8l panel o la faja y la guja de
inflado, mientras que el aparato del presents invento
no exige esta cuidadosa alineacidn,

Por todo elle, un objeto des este invento es
crear un aparato para inflar panelgs o fajas metdlicos
con pasos inflables para un fluido,

Otro objsto de este invento es crear un apara-
to para inflar paneles o fajas metdlico que tienen pa-
sos inflables, sin necesidad de insertar miembros en
el paso;

Un objeto adicional de este invento ss crear
un procedimiento para inflar panelgs o fajas metdlicos
con pasos inflebles para un fluido,

Otros objetos y ventajas del invento resultardn
avidentes por la siguiente descripecidn y por los dibu-
Jos, en los cuales:

La figura 1 muestra una serie de vistas en
perspectiva de una faje tipica a la cual se éplica este
invento,

La figura 2 musstra una vista en perspectiva
en degpiece ordenado de un aparatoc de inflar de acuer=
do con este invento destinado a funcionamiento manual,

La figura 3 muestra en perspectiva un aparato
inflador de acuerdo con sste invento destinade a fun-

clionamiento automdtico.
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La figura 4 muestra una vista dasde abajo do
la placa superior dsl aparato des la figura 3. _

Con referanc;a, aghora a los dibujos Y aspec;al-
mente, a le figura 1, ss ilustrs ura faja metdlica 1,
tipica de un panel o faja metdlicos (tiles con este
invento, después de varias fases de tratam;enta: La fa
ja 1, con la que puede usarses este invento, puedc cs-
tar hecha por el método descrito de la memoria de la
Patente norteamericana 2.690,002 concedida a Grenell |
ol 28 de Soptiembrs de 1954, Por ojemple, con referen-
cia a la figura 1A, a una superficie limpia de una fa-
Jja do metal 3 se le aplica un dibujo o pauta do matc-
rial 2 iphibidor de la soldadura, Una segunda faja do
metal 4 que tione una superficie limpia se superpone
sobre la supsrficie do la primera faja 3, como s6 mucs-
tra, y las dos fajas 3 y 4 so aseguran juntas para im-
pedir un movimiento relativo entre ellas.

A continuacidn, las dos fajas superpusstas 3y
4 se sueldan bajo presidn una con otra por laminado,
de modo que las zonas adyacentes do las fajas 3 y 4 queo
no estén separadas por el matorial 2 iphibidor de la
soldadura queden unidas entre si, La laminacidn do las
fajas 3 y 4 da como resultado la reduyccidn del aspesor
de las dos fajas superpuestas 3 y 4.y ol alargamicnto

de la tira resultante 1 en la direccidn de la lamina-



.

cidn, mientras qus la anchura de la faja 1 sigue sien-
do en esencia la misma que tonian inicialmente las fa-
jas 3 y 4, Después de la operacidn de laminacidn, la
faja 1 resultante sc ablanda usualmepte recociéndola
5 para hacerla mds ddctil, Si se desea, puede seguirse
laminando hasta el calibre final y ablandarse de nuc-
vo, por ejemplo recociéndola. El material 2 inhibidor
de la soldadura da como resultado que se conserven par=-
tos 5 sin soldar en correspondencia con sl dibujo con
10 que sc aplicd el matorial inhibidor, cuyas partes sin
soldar estdn emparedadas entre las superficics extorio-
ros de la faja 1, Despuds de ablandar la faja 1, las
partes 5 no soldadas se dilatan usualmente como sc
muestre en la figura 1B para formar pasos 6, Esta ox-
15 pansidn se abtiene inyectando un fluido a una prosidn
de magnitud suficiente para deformz: de modo perma-
nente la faja 1 en la zona ds las partos 5 no soldadas
para formar los pasos 6 doscados., So comprenderd, no
obstante, que pueden emplearsc otros métodos en la fa-
20  bricacidn de la faja 1 o de los pancles usados con es-
to invento, Aun cuando ol procedimicnto ha sido dos-
crito con rospecto a la formacidn do una faja, es
igualmente aplicable a la formacidn de pancles.
En el pasado, las fajas o paneles.con pasos hin-

25 chables para el fluido se inflaban formando primero

28.9.70 -5
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aborturas 7 conectadas a uno o mds de los pasos infla-

blos para fluido, como se muecstra on la figura 1C, Esw
tas aberturas 7 proviamontc formadas se situaban das-
puds on torno de una aguja de inflado y se fijaban on
contacto hermético con ella, El presente invento pro-
porciona un medic soncillo para inflar dichos panclos
o fajas 1 y olimina por completo la nécesidad de inscr-
tar una aguja do inflado u otro dispositivo similar on
las abortyras previamente formadas 7 do los pancles
o fajas 1. . .
De acusrdo con ol prcgantc invonto, sc hacen,
como on el pasade, aborturas 7 proviamente formadas en
los pancles o fajas 1, Pueden hacerse, por ajemplo,
usando un dtil a modo de cincel o un mandril vibrantes
que se fuerzan dentro del oxtremo del cmparcdado motd-
lico en 1la zoﬁa de dibujo do material inhibidor de la
soldadura para formar la abertura 7. En gencral, resul=
ta satisfactoria una abertura previamente formada con

unos 13 a unos 51 mm, do longitud, Se prefierc una lon.
gitud de unos 25 mm,. ,

Can reforoncia ahora a la figura 2, sc muestra
un aparato A de acucrdo con cl presente invento. E1 apaw-
rato comprende una primera placa 10, unos medios oldsw-
ticos de eiprre 11 dispuestos on un rebajo 12 de una

cara 13 de la placa 10; una sogunda placa 1l4; y unos
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medios de cierrc_qlésticos 15 dispuestos en un rcbajo
16 de una cara 17 de la sogunda placa 1l4; una cavidad
de presidn 18 en una o sn las dos placas 10 y 14; mc-
dias 19 para comunicar con la cavidad do presidn 18 con
el fin de suministrar un fluido a presidn; y mcdios 20
para sujetar la primera placa 10 a la segunda 14, do
modo que los medios cldsticos deo cierre 11 y 15 de ca-
da placa se apliquen con formacidn de un cierrc a su-
perficies 6puostas de la faja o pancl a inflar.

El contacto se realiza cn la zona de la faja
1 o panel que contiene las aberturas 7 previaments for-
madas, Cuando las placas primera y segunda se sujetan
una a otra, la abertura 7 previamente formada os ro-
calgada en el punto en que las medios.de ciorro 11 Yy,
15 se aplican a clla, poro sin cerrarla por completo,
de manecra gue resulta posible todavia inflar el pancl
o le faja, En la roalizacidn mostrada en la figura 2,
los medios de cierre 11 y 15 comprenden anillos toroi-
dales, Los medios de fijacidn 20 comprenden un torni-
l1lo quo es hecho pasar a través de un agujero 21 do la
segunda placa l4 y roscado on un agujerc fileteado 32
de la primera placa 10, ,

En la roalizacidn mostrada, hay una cavidad de
presidn 18 en cada una de las placas 10 y l4. Ademds,

hay una zona descargada 23 cuya superficie corrosponde
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al contorno do las aborturas proviamentc formadas del
panel o faja 1 a las que han de aplicarse, Los medias
para poner en comunicacidn con la cavidad 18 para la
alimentacidn dol fluido a prosidén consisten simplomen=
te on un conducte 19 con una parte roscada cn 24 que
acopte un herraje de fontaneria de tipo normal,

En funcionamiento, ol panel o faja 1 es colo-
cado sabre la primera placa 10 dec manera que su abor-
tura 7 proviamentc formada se oxtienda mds alld del

anillo tdrico 11, La scgunda placa 14 con su anillo

~tdrico 15 s colocada ontonces sobre la parte superior

de la faja 1 y aprotada con firmeza on su sitio por mo=
dio dol tornillo 20. Se haco pasar luego un fluido a
prosidn adecuado a través dol conducto 19 dentro do la
cavidad 18 y desde alli hacia dentro de la abertura 7
previamente formada del pancl o faja 1 de mancra quec so
infle el paso desinflado dol mismo,

No se preficre el uso de placas que topgan par-
tos doscargadas para upa alincacidn mds fdcil del pancl
o faja 1 para inflarlo: So profiero usar placas no dos-
cargadas de modo que cl aparato pucda smplearsoc con
cualguior tipo do faja o pancl. En esto onfoque prefe-
rido, lgs,aborturas proviamento formadas son rocalcae
dad mds, poro siguen permancciondo abisrtas on cuantia

suficiente para que cl fluide pasc a travds de cllas
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para inflar los pasos, En genaral, los modios do cice
rre rodean por comploto a la cavidad en gue existe la
presidn poro podia idoarsc otra.configuracidn. Los mo-
dios de cierro puedon consistir on un-anillo tdrico de
una pioza o pueden compronder una pluralidad deo scce-
ciones.

Run cuando homos descrito ol emploo do anillos
toroidales, podia usarse cualquior material cldstico
de junta que tonga una configuracidn descada, Es csen=
cial quec los medios de cierre socan cldsticos y quo sc
oxticndan hacia fucra deosde las caras do las placas,
de modo quo las placas no establezcan contacto entro
si ya que, do otro modo, las aberturas proviamente for
madas en ol panel o faja serian cerradas por comploto,
Ademds, los medios de cierrc deben ser suficientcmentc
eldsticos para proporcionar una ob*uracidn adecuada
bajo las prosioncs que se estdn empleando sin cerrar
por completa las aborturas proviamente formadas del
pancl o faja, ,

En la figura 3, sec musstra una aparato proferi
do B do acuordo con oste inveonto, ol cual os sucepti-
ble deo automatizacidn, La primera placa 30 ostd monta-
da sobre una basae adocuada 31, Contisnc una cavidad
de prosidn 32 rodecada por un anillo tdrico 33 dispucs

to en una ranura adocuada., La primecra placa 30 tione
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dos vdstagos 34 montados cn clla los cuales guian a la
sogunda placa 35 cuande subc y baja por ollos. La sc-
gunda placa 35 ticno también una cavidad 36, como sc
muestra on la figura 4, y un anillo tdrice 37 dispucs-
to on una ranura que rodea a la cavidad 36, La scqunda
cavidad tione unos agujoros on 38 a.través de los cua=~
les ostén dispucstos las vastagos 34 ﬁontados en la
primora placa 30, do mancra gue la segunda placa 35
pucda subir y bajar quedando, respcctivamente, fuora _
de aplicacidn y on aplicacidn con la primera placa 30,
La scgunda placa 35 tienc tambidn montado on ella un
canducto 39 para suministrar fluido a prosidn a la ca-
vidad 32, 36, Unido tambidén a la sogunda placa 35 hay
un vdstago 40 conoctado a un cilindro hidrdulico u
otro dispositive accionador del tipo de prensa (no
mostrado). Un interruptor eléctrico en 41, en la so-
gunda placa 35, toca a un taco 42 do la primera placa
30 para dotencr ol dosﬁlazamicnto de la scgunda placa
35 cuando sc ha aplicado a contacto do cicrre con la
primcra placa 30, )

En funciopamionto, los panclos o fajas 1 gue
tienen aberturas 7 prov;amonta formadas se disponcn do
modo que las aberturas 7 proviamente formadas atravie-
sen por cntro los anillos tdricos y se extiendan dentro

do la cavidad do prosidn definida por las cavidades par

- 10 -
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ciales 32 y 36. La scgqunda placa 35 os bajada lucgo do
modo quo so produzea un contacto_cooporante de piorre
cntre los anillos tdricos 33 y 37 y entre los anillos
téricos 33 y 37, y los panclos o fajas 1, Sc alimenta
un fluido adecuado a presidn a la cavidad 32 y 36 y
lusgo a los paneles o fajas 1 a través de las abertu-
ras 7 proviamente formadas, Estc tipo do aparato B cs
el preferido porque no requicrec colocar con procisidn
el pansl o la faja_l antes de inflarlo, Sdlo nccosita
quoc las aborturas 7 proviamqntc formadas quoden ontro
los anillos tdricos 33 y 37,

El aparato B es succptible de automatizacidn
cn la cual tendria lugar una-sscuencia sincronizada do
operaciones. Por tjemplo, la faja l_soria alimentada
a un punto on el que las aberturas 7 proviamente for-
madas robasan ol anillo tdrico 33 y so oxtienden den-~
tro de la cavidad 32. Bajaria cntonces la segunda pla-
ca 35 para obtoncr contacto cooperante do_cierre cntrc
las fajas 1 y los anillos tdricos 33 y 37, E1 movimicn~
to de la sogunda placa 35 podria ser controlado por
modio do un ecilindro hidrdulico {(quo ne homos mostraw-
da) éonoctado a un circuito adecuado exterior de con-,
trol. E1 intorruptor 41 es oficaz para dotoner ol dose
plazamicnto do la segunda placa cuando se halla cn

aplicacidn de ciorre como antos homos dicho., La pro-

- 1l] =
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sidén seria aplicada durants un tiompo previamonte ajus-_
tado suficiente para inflar ol pancl o las fajas 1, Luc~-
go, la sogunda placa soria lovantada, soc retirapfan la
faja y se repetiria la scatoncia una y otra vez, Puc-
den usarse téenicas y circuitos usualos para conseguir
cste_funcionamicnto sccuencial de una manera automd-
tica, |

El procodimiento y o6l aparato de osto invento
son Utiles con pansles o fajas que tongan un sdlo paso_
inflable para fluido o una pluralidad de dichos pasos,
Los pasas pusdon tenor cualquier configuracidn o disc-
fio doscados micentras ostén concctados a por lo mcnos
una abertura prnviamantc>formada. Ademés, los propios
panclos o fajas pueden estar hechos a partir de una
pluralidad de chapas motdlicas.

El invento cs aplicable a paneles o fajas de
chapa metdlica tales como se han descrito on lo quo
antccede asi como a otras formas de artfculos metdli-
cos planos con pasos inflables para fluido, Ejomplos
de cstos son los tubos sin costura aplanados u otros
que so hallen on ostado plano y poscan pascs sin in-
flar, Sin embargo, con proforencia, ol invonto os apli-
cable a articulos de chapa metdlica tales como los
descritos, La chapa motdlica empleada puede ser de

aluminio, de alcaciones de aluminio, ds cobre, de aloa-

- 12 =~
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ciones de cobre, de acero o de otro metal convenien
te. Los pasos son inflados usando un agente de infla
do adecuado tal como aire o agua, a uné presidn de
aproximsdamente 7 a 210 Kgs/cm?,

Ha de entenderse que el invento no queda 1i
mitado a las ilustraciones que hemos descrito y repre
sentado, las cuales se estiman meramente ilustrativas
de los mejores modos de llevar a la prdctica el inven
t0 y que son susceptibles de modificacién de forms, de
tamatio, de disposicién de sus piezas y de log detalles
de funcionamiento. EL invento, mds bien, egtd destins~
do a abarcar todas aquellas modificaciones que gueden
dentro de su espiritu y su alcance como se definen en

las reivindicaciones.

= REIVINDICACIONES -~

Tos puntos de invencidén propia y nueva, que
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afiog,
son los que se recogen en las reivindicaciones siguien

teoa:
18,— Un aparato para inflar por lo menos

-13 -
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una faja o panel me?élicos que tienen a8l menos un pg
g0 inflable con al menos una abertura previamenfe -
formada, caracterizedo por: una primere placa; unos
primeros medios de cierre eldsticos montados en una
oara de dicha placa, aplicédndose dichos primeros me=-
dios de cierre & una superficie de dicha faja o pa-
nel metdlicos en dicha aberiura previamente formada;
we segunda placa; unos segundos medios eldgticos de
cierre montados en una cara de dicha segunda place
aplicdndose dichos segundos mediog de cierre a una
gegunda superficie de dicha faja o panel metdlicos
en dicha abertura previamente formada, estando dicha
gegunda superficie frente a dicha segunda superficie;
aplicdndose dichos medios de cierre primero y segun-
do a dicha faja o panel de manera gque recalqguen, pe=~
ro sin cerrarle por completo, dicha abertura previa-
mente formada; teniendo por lo menos una de dichas
placas primera y segunda una cavidad para transpor-
tar fluido a presién a dicha abertura previamente for
mada de dicha faja o panel; y medios que comunican -
con dicha cavidad pars suministrar fluido & presidn,
28,- Un aparato segin la reivindicaciébn 18,
caracterizado porque dichos medios eldsticos de cie-
rre primeros y segundos comprenden anillos toroida~

les.
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38,~ Un aparato seglin la reivindicacién 2%,
caracterizado porque dichas placas primera y segunda
tienen ambas una cavidad pare trensportar fluido a
pregibn,

48,~ Un aparato segin la reivindicacidn 38,
caracterizado porque dichos anillos toroidales rodean
por completo a dichas cavidades.

58,- Un aparato segin la reivindicacién 48,
caracterizado porque diche primera placa y dicha se-
gunda placa tienen una forma que estd destinada a acep
tar una pluralidad de paneles o fajas.

68.,- Un aparato segin la reivindicacién 18,
caracterizado ademds porque incluye medios para suje
tar dicha primera placa a dichs segunda piaca para
proporcionar contacto de cierre con dicha faja o pa=-
nel metdlicos.

78.~ Un aparato segin la reivindicacién 62,
caracterizado porque dichos medios de fijacidén compren
den una prensa hidrdulica.

8&,~ Un aparato gegin la reivindicacién 78,
caracterizado ademds porque incluye medios para per=
cibir el contacto de cierre entre dichos medios de cig
rre primeros y segundos y dicha faja o panel metdli-

CO8.
98,~ Un procedimiento para inflar por lo me

- 15 =
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nos una faje o panel metdlicos que tienen al menos
wn paso inflable con al menos una abertura previa-
mente formada, caracterizado por: habilitar dicha
faja o panelumetdlicos, por lo menos; former previg
nente una ebertura coneciada a dicho paso inflable
que exiéte como minimo; aplicar de modo hermético
una cdmara de presidén alrededor de dicha abertura
previamente formada de manera que se recalgue, pero
gue no se cierre por completo, dicha abertura; apli
car una presidén suficiente para inflar dicho paso -
que existe como minimo; y retirar el contacto de di
che cdmare de presién con dicha faja o panel metdli
cos, _

10&,.- Un procedimiento segin la reivindi-
cacidn 98, caracterizado porque la presién de inflg
do estéd entre 7 y 210 Kgs/om?.

118.- Un procedimiento segin la reivindi-
cacién 108 caracterizado porque se inflan simultd-
neamente une pluralidad de fajas o paneles metdli-
cog.

128,~ Un aparato y un procedimiento para
inflar por lo menos uns faja o panel metdlicos que
tienen al menos un paso inflable.

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede, representado en los dibujos que se acom

- 16 =



palian y para los fines que se han egpecificado.
Egta Memoris consta de diecisiete hojas eg

critas a mdquina por una gola cara.
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