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Esta invencidn se relaciona con sl moldeo
de caucho. En particular,>la presente invencldn se relaciona
con el moiﬁeo-por inyeceidn de caucho para calzado con suels
de caucho y especialments don el moldeo por inysccidn de una

5. construceidn de calzado con susla de caucha de dos colores,
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Se han sncontrado cisrtas dificultades, en

~ particular en la fabricacidn ds suelas con dos materiales de cau-

cho ds colores diferentes, en la ebtencidn de un contorno pronun-
clado, bien definido, entre la tira de refuerzo de la susla y el
piso del calzado, debido a la dificultad en evitar que el caucho
de 1la tira de rsefuerzo de la suels primeramente inyegctada se mez-
cle indeseablemente con el caucho del piso del calzado inyectado
en segundo lugar.

En la presente invencidn, se inyecta un pri-
mer caucho para la tira de refuerzo de la susla y paré la media
sqela en 8l interior de una cavidad de mqlda en la cual un plato
movible de suela esparce al primer caucho inyectado contra la ca-
ra inferior de una pala hormada, La presidén requerida para esta
obgrhciﬁn de esparcido se traduce de forma inevitable en que par.
te del caucho, en forma de "rebaba", se sscapa alrededor de la pt
riferia del plato de suela. El plato de suela estd dotado en su
periferia con un reborde circunferencial que se extiende hacia
los anillos laterales del moide, y muy prdximo a ellos, dentro
de los cuales se mueve el plato de la suela, Una ranura que se
extiende c;rcunferencialmeﬁte, proporcionada por debajo dellré-
borde, recoge parte del caucho de rebaba qus se sscapa despuds

del reborde, durante la primsra operacidn de esparcido. Una vez

. que este primer caucho ha endurecido suficientemente para por-

p@rcionar un retroce;o 1limpio del plat9 de suela sin ques se pro-
duzca ninguna adherencia a dicho plato del primer material inyegc
tado, el plato de la susla retrocede lejos de la media suela pa-
ra formar entre sl mismo y la media suela una cavidad de molde

adecuada para la inyececidn del segunds caucho, es decir, el cau-

cho del plso dsl calzado. Durante estas retroceso, la porcidn del

primer caucho inyectado recogida en la ranura periférica del plz
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to de la suela, es forzada para que se musva con este (ltimo, cor
lo que se rasga 0 rompe del resto del primer caucho inyectado a
lo 1arg6 de una linea predetsrminada que se extiende periférica-
mente, esidecir, a lo largo de la linea formada por el reborde
que se extiende exteriorments, siendo asi la regidn mds dslgada
ys bor cvonsiguiente, la regidn mds débil del caucho de rebaba
que pende hacia abajo. Una vez que se ha separado de este modo
la "rebaba" resultante de la primera.inyeccidn y una vez elimi-
nada de la traysctoria por el plato de la suela, se inyecta el
segundo caucho en la cavidad del molde, De este modo, préctica-
mente toda la rebaba del primer caucho inyectado se separa auto-
mdticamente de la regidn de mezela potencial antes de la inyec-
cidn del segundo caucho., El plato de la suela se hace avanzar de
n&evo a continuacidén hacia la pala hormada pars esparcir el se-
gundo caucho, es decir, el caucho del piso del calzado, contra
el caucho de media suela que se ha de vulcanizar a aquel,

i La configuracidn del plato de la susla es tal

que la "rebaba" que se forma necesariamente por parte del primer

caucho que se esgaba en una posicidn intermedia entre el reborde
. v

‘del plato de la qdela y los anillos laterales en los cuales se

mueve dicho plato de la suela, ss recoge en la ranura periférica
que se extliende alrededor del plato de la suesla en la cara infe=~
rior del rebords. La porcidn del caucho de rebaba recogida en la
ranura se forma en la misma en la configuracidn de una perla,
Mediante el desgarramiento de la porciﬁn de
perla que se extiende periféricamente desde la tira de refuerzo
de la suela,durante el retroceso ya citado del plato de la suela;
no solamente constituye la mayor parte de la rebaba éliminada si-
no qua el acceso a la segunda puerta de inyeccidn estd limpio de

cualquier rebaba que sobresale del primer caucho inyectado, en-
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contrindose de este modo el molde,automdticaments listo para la
segunda inyeccidn. Durante el segundc movimiento ascendente del
plato de la ‘suela, para la aplicacidn del pisv de calzado de cay

cho inyectadb en sequndo lugar contra la media suela, la perla

de caucho,que aln se encuentra situada en la ranura periférica

dei plato de la suela,es arrastrada una vez mds para moverse Con
el mismo, evitando de este modo, précticamente, que el caucho de
rebaba inyectado en segundo luggr escape entre el plato de la
suela y los anillos laéerales después de 14 regidn de la ranu-
ra periférica,

Con esta construccidn y métedo, se ha encon-
trado que el intermezclado del material del piso del calzado con
el material de la tira de refuerzo de la suela en la unidn piso
del,calzado-tira de refuerzo de la suela, se elimina sustancial-
mente. Cualquier intermezcladé que pudiera ocurrir, utilizando
el proceso de la presente invencién,és restringido a las regio-
nes inferiores que serdn finalmente (es decir, despuds de cor-
tar) la porcidn més in}erior del materisl de la tira de refuerzo
de la susla que pends hacia‘abajo, es decir, dicho intermezclaw~
do es restringido a la regidn inferior al planc en el cual tiens
lugar dicha operacidn de desbastado, De este modo, se asegura
una linea de unidn limpig, pronunciadamente definida, entre el
piso del calzado y la tira de refuerzo de la susla. Por consi-
guients, es posible la fabricacién de una estructura de suela de

caucho, de dos colores, ds un modo Altamente eficaz, con el mé-

todo y aparato de la invencidn.

La invencidn se ilustra a modo de ejemplo 2n
los dibujos adjuntos, los cualss forman parte de esta solicitud.
En los dibujos: '

La figura 1 es una representecidn ssquemdti-



5,

10,

15,

20,

25,

30.

ca de la estructura de acuerdo con la presents invencidn, subse-
cuente a la primera inyeccidn y una vez que el plato de la suela
ha sido avanzado hacia la pala hormada para esparcir el componen
te‘de media suela~tira de refuerzo de la susla contra la pala.
La figuna 2 s una vista en alzado, en set-
cidn, fragmentaria, en una escale aumentada, en comparacidn con
la figura 1, tomada en un planc vertical a través de la regidn

del taldn del molde y muestra en detalle la condicidn del mate-

.rial inyectado y las caracteristicas del aparato de la invencidn

cuando las partes se encuentran en la condicidn mostrada en la
figura 1.

' La figura 3 es una vista en alzado, en sece
cidn, fragmentaria, sn una escala aumentada, en comparacidn con
la figura 1, tomada en un plano vertical a travds de la regidn
del taldn del molde, mostrando la condicidn del primer.material
inyectado una vez que el plato de la suela ha retrocedido lejos
de la paia después de la aplicacidn del primer material inyecta-
do a la pala. .

La figura 4 es una vista en alzado, en sec-
eidn, fragmsntaria, en una escala audentada; en compzracidn con
la figura 1, tomada esn un plano vertical a través de la regidn
del taldn del molde, mostranda la condicidn del material inyec-
tado después de elevar el plato de la suela para aplicar el se-
gundo material inyectado al primer material inyectado.

La figura 5 es una vista en alzado, en sec-
cidn, fragmentaria, en una escala aumentada, en comparacidn con
la figura 4, que muestra en detalle la construceién de reborde
y ranura del aparato de la invencidn y la condicién de los ma-
teriales inyectados cuando las partes se encuentran en la posi-

cidn ilustrada en la figura 4,
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Con referencia a los dibujos, el plato de la
susla 24, del gparato sagin la versidn preferida de la invencidn,

incluys una ranura 100 que se extiende periféricamente, formada

" en Ja superficie laterial 105 de dicho plato 24, La ranura 100,

que con preferencia, aunque no ds forma necssaria, posee una sec-
cién transversal semicircular, estd abierta hacia arriba en la
direccidn de la superficie encarada interiormente 106 de los me-

4

dios de anillos laterales 12. Se proporciona un ajuste deslizan-

te entre la superficie periférica 105 del plato 24 de la susla

y la superficie dpuesta 106 de los medios de anillos exteriores
12. Asi, el plato de la suela puede deslizarse libremente dentro
de los medios de anillo 12, hacia y fuera.de la pala hormada 22.
El espacio entre las superficies que se acoplan de forma desli-
zanta 105 y 106 ée musstra en forma exagerada en las figuras 2
ab ipclusiue.

La superficie superior 26 del plato 24 de la
suela, posee con prefersncia una porcidn de borde 102 qus se ex-
tiende periféricamente, con prefarencia inclinada en un dngulo
gn la gama de 18 - 702 aproximadamente con respecto a la verti-
cal, &n una posicidn intermedia entre la ranmura 100 vy la poreidn
de superficie cdnica 102 se sncuentra formado un reborde 101 y,

con preferencia, se extiende continuamente alrededor de la perie

* feria del plato 24 de la susla hacia la suparficie 106, y muy

préxima a esta, de los medios de pared lateral, es decir, los me-
dios de anille 12. La superficie exterior del reborde 101 forma
parte de la superficie periférica 105 y tiene una relacidn de
ajuste deslizante, como anteriormente se ha descrito, con respec.
to a la superficie 106.

I Do este modo, podré observarse que a medida

que el plato 24 de la suela se mueve ascendentemente hacia la
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pala hormada 22, con el fin de aplicar el primer caucho inyecta~-
do a la pala hormada, en forma de una media suela 60; la rebaba

producida por esta accidn, es decir, el caucho que se esoapa al-
fededor‘de la periferia del plato 24 de la suela en el interior

del pequefio espacio, pero no obstante limitado, entre el plato
24 de la suela relativamente deslizante y los medios de anillos

exteriores 12, eﬁcuentra su trayectoria despuéds del rebordz 101

hacia la ranura 100, proporcionada justamente para dicho propde

sito.

Se ha dascdbierto que ,como resultado de las
presiones dé aplicacidn requeridas para ser ejercidas sobre el
caucho por el plato de la suela bajo condicioneé ds operacidn
pricticas, la formacidn de alguna rebaba es inevitable. Cuando
solo se inyecta un caucho de color dnico, no existe naturalmente
ningin problema de mezclado de modo que cualquier rebaba que es=-
tuviera presente podria, si fuera necesario, eliminarse fécilmen
te por desbastade en una operacidn ulterior. Sin embargo, cuando

se dessa una inyeccidn a dos colores, el intermezclade de la re-

- baba del primer caucho aplicado con el caucho de diferente color

inyectado en la sequnda inyeccidn, ha constituido un problema
sugtancial, Como anteriormente se ha descrito, y de acuerdo con
la presente invencidn, el caucho de rebaba que se escapa despuds
del reborde 10l encuentra en su trayectoria a la ranura 100 en

la cual se recoge hasta que llena parcialmente como minimo lg
ranura Ultimamente citada, En la determinacidn de la cantidad

de caucho a inyectar durante la primera inyeccidn a travds da la
boquilla 14, ss prefiere, de acuerdo con la presente invencidn,
el proporcionar suficiente caucho para llenar la ranupras 100 en
adicidn a la cantidad requerida para formar la media suela desea-

da 60 y la tira de refuerzeo de la suela 62.
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Una vez qus el primer caucho inyectado ha en=-
durecido suficientemente con el fin de que ia medi; suela 60 pue-
qa ser vulcanizada a la pala hormada 22, asi como para permitir
una separacién limpia de la superficie de la pala 26 del plato
24 de la suela de la media suela 60, el plato de la suegla 24 se

hace retrocedsr en una direccidn lejos de la pala hormada. Este

movimisnto de retroceso, como se observard, causa que la perla de

caucho 103 formada dentro ds la ranura 100 (figura 2) sea arras-

trada por ol plato de la suela e impulsada hacia abajo con sl mig
ma, E1 tamafio, es decir, la superficie transversal de la ranura
100 y por consiguiente de la perla de caucho 103, se elige de

tal modo que }a perla no pueda ser capaz de pasar a través del
espacio comprendido entrs el rebords 10l que se procyecta exterioz
mente y la superficie 106 (figura 3) y, por consiguients, debera
moverss junto con el plato de la suéla 24,

Como podrd verse a partir de la figura 2, el
reborde 10) que ss prnyeéta exteriormente, que tiene un ancho en
su borde exterior en la gama de 0,795 a 3,18 mm y que con
preferencia se extiendes a una prafundidad de 0,076 a 0,1016 mm
de la superficie 106 de los anillos del molde, forma en la reba-

ba que pende hacla abajo del primer caucho inyectado, una porcidr

gue se extisnde sireunferencialmente, debilitada, es decir, fré-

gil, gue se indica-generalmenta an le:‘Puesto que sl plato 24

de la suela se hace retrocsder llevando con si mismo la porcidn
de perla de caucho 103 atrapa@a en la rgnura'lUU, el caucho de
rebaba se desgastard circunférenﬁialmente a lo largo de la regidr
debilitada 104, Como podrd apreciarse, esta regidn debilitada
104 estd situada por lo menos ligeramente mds arriba de la sequn-
da boquilla de inyeécién 16, Des este modo, el desgaste ocurrira

a lo largo de una linea predeterminads que se extiende circunfe-
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rencialmente, eligiéndose la situacidn de la mismez de. modo tal
que pgécticamenyp todo el material de rebaba sea rasgado fuera
de la porcidn inferior de borde 107 de la tira de refuerzo de la
suela, E1 intermezelado del segundo material inyectado con la re-
baba del primer material inyectado estard confinado por consi-
guignte a2 una regidn separada suficientemente de la porcidn de
borde iqferior 107 de la tira de refuerzo de la suela de tal mo=
do que sea fdcilmente desbastada durante una operacidn ulterior.
Después de que el plato 24 -de la susle, que
transporta a la perla 103, se hace retroceder & una posicidn muy
por debajo de lz ilustrada en la figura 3, se inyecta el segundo
material de caucho cqlgreado.'Después de esto, el plato 24 de la
suela g8 eleva a una posicidn en la cual se aplica el segundo ma-
terlal de caucho‘colareado a la superficie inferior de la media
suela_sﬂ (figura 4). Actuando de este modo, la rebaba que resule
fa inevitablemente de dicha aplicacién a presidn elevada, tendrd
ciertas &ificultades en escapar déspués del rebords que se pro-
yecta exteriormente 101, puesto que él espacic comprendido entre
él.reborde y los anillos del molds , asi como la ranura 100, se
encuentra ya llenado con la rqgabé del prime: material de caucho
inyectado. £1 movimiento ascendente del plato 24 de la suela en
la posicidn de la figura 4, se traducird en una presidn dirigi-
da exterlormente contra la porcidn inclinada 107, que se extien=
de hacia abajo, de la tira de refuerzo de la susla, manteniéndo-
se asi esta porcidn de la tira ds refuerzo de la susla presiona-
da contra la superficis 106 de los anillos del molde y evitando
el intermezeclado de los bordss inferiores de la misma con el se«
gundo caucho coloreado inyectado recientemente. Es decir, el
borde superior inclinado 102 del.-plato de la suelq? actua para

forzar al caucho en una direccidn exterior y ascendente durante
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¢l movimiento ascendente del plato de la suela an lugar de en
una direccidn puramente ascendente, con lo cual se reduce la
tendencia del movimiento ascendente del plato de la suela duran-
te la aplicacidn del segundo caucho inyectédo a la medie suela
para mover o retirar cualquisr rebaba que pende hacia abajo fuew
fa de la pared 108 y en una sitiacidn en la que pueda intermez-
clarse con el segundo material de céucho coloreado.

Habré de observarse que un plato de suela
flue tiene las siquisntss dimensiones, dadas en la presente memo-
ria a modo de ejempla dnicamente, ha probaqo ser muy efective en
la realizacidén de la presente inuaﬁcién; el reborde 101 tiene en
su borde exterior marginal un.ancho de 1,59 mm aproximadamente
y estd situado a una distancia de 7,}1 mm aproximadamente por
debajo de la superficie superior 26. La superficie 112 estd in-
clin;da 182 con respecto a la vertical, mientras que la ranura
100 fiene una seccidn transversal semicircular con un radio de
3,18 hm aproximadamente. La ranura 100 y la superficie incli-

ndda 102 respsctivamente, definen bordes opuestos dsl reborde

101, La ssparacidn entre las supsrficies 105 y 106, especialmen-

te 61 ajuste deslizante entre el plato de la susla y los anillos
del molde es de 0,076 mm aproximadaments. La estructura anterior
estd dispuesta de tal modo que la porcidn debilitada 104 del ma-

terial de caucho esté situada aproximadamente a lo largo del bor

ée mids inferior de la porcidn de caucho conformado en {,107,que

pende hagia abajo. Se comprendégé qﬁe la ranura 100 no necesita

ser de una seccidn transversal ssmicircular, sino que podria ser
cuadrada, rectangular, conformada en V o da cualduier otra con-

figuracidn adecuada, en tanto en cuanto sea capaz de recoger en

la misma material de caucho de dicho tamafio y/o configuracidn

de modo que ests dltimo sea arrastrado, moviendose con la misnma.
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Similarmente, el reborde 101 no necesita te-
ner la configuracién especificada ilustrada y podrfia, por ejem-
plo, tener una configuracidn en Y, tenmer una seccidn transversal
semicircular u otra seccidn transversal adecuada, axtaniénéose
la poreidn exterior de dicho reborde Junto a la superficie 106.

Al final de la segunda etapa de moldeo ds
inyeccidn-compresidn, y una vez transcurrido el tiempo suficien=
te para efectuar el curado, los componentes del molde tendrén la
posicidn'relativa mostrada en la figura 4. Cuando se completa el
cicla eﬁtero, se hacen retroceder los anillos laterales 12 y el
zapato combleto se expulsa del aparato, En la separacidn del za-
pato, 1a-rebaba procedente de la seguﬁda etapa de moldeo por in-
yeccidn-compresidn puede quitarse del zapato debido a su unidn
a la perla retenida en la ranura 100. En el caso de que cuando
se separe el zapato del molde, la rebaba no sea cortada en la
forma antes descrita, dicha rebaba podrd ser cortada fdcilmente
del zapato a lo largo de la seccidn debilitada 104 del caucho de:
piso del calzado que une a la perla 103 con 8l piso del calzado.

Naturalmente, se comprenderd que a pesar ds
que -la presente invencidn ha sido ilustrada con respecto a un
método y aparato de inyeccidn a doble color, esto deberd conside.
rarse como solamente un ejemplof La presente invencidn pueds en-
contrar tambidn aplicaciones‘adecuadas en £l moldeo de caucho en
articulos difersntes al calzado asi como la aplicacidn en la que
solamente se utiliza un solo color.ée”cauchu en la operacidn de
moidao. De hecho, para el propdsito de la presents invencidn, no
es necesari? que el caucho se admita en la cavidad del malde por
medio de inyeccidn. Seréd aceptable cualquier otro medio adecuads
para depositar él caucho en la cavidad dsl molde, Por consiguien

te, la presente invencidn no queda limitada a la manufactura de
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calzado ni a las aplicaciones en las que se utilizan dos cdores
diferentes de caucho, ni a las aplicacionss en las que el caucho
se "invecta" en la cavidad del melde. 5; ha de comprender que el
aparato de acuerdo caon la presents invencidn serd de utilidad pe-
Ta cualquief material de caucho qué haya de fundirse a un articu-
lo gn un molde que estd dispuesto de tal modo que el articulo
mismo define parte de la caVidad del molde, siendo definida la
otra parte del mismo por un miembro que es moviblg hacia el ar-
ticulo para la aplicacidn contra la superficie expuesta del zr-
ticulo bajo presidn y bajle la influenoia de calor,del caucho de-
positado en la cavidad del mﬁlde. .

En la versidn preferida del -aparato de la
presente invencidn, s@ proporciona, en el area del taldn del ples-
to de la suela solamente, un rebaje 108 que estd situado por de-
bajo de la ranura 100 parayproporcionar alli un espacio para acu-
mular el exceso de rebaba, eviidndose por lo tanto la acumulacidr
de dicho material en la boquilla inferior de inyeccidn.Esta re-
gldn rebajada 108 se extiende con preferencia rectémente a tra-
vds de la regidn del taldn solamente y no continua alrededor de
la perifaria del plato de la sualai Con dicha regidn rebajada,
cualquier material de pebaba en exceso que encuenire a su paso

despuds de la ranura 100, entrard sn el espacic comprendide entre

" las superficies 105 y 106 vy podrd, como resultado del movimiente

del plato.de la suela, ser presionado por la superficie 105 en
el interior del segdndo orificio de inyeccidn 16. Sin embargo,
el rebaje 108 permite que dicha rebaba en exceso cuelgue suelta-
mente lojos de la entrada dsl orificio de inyeceidn, reduciéndo-
se sustancialmsnte_da este modo el riesgo de qus dicho material
pueda ser forzado al interior del orificio de inysccidn 16 en

donde dicho material podria intermezclarse mds tarde con el se-
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En adicidn, podrd observarse que mientras
en la versidn preferida, el reborde 101 y la ranura 100 se han
mostrado como continuos alrededor de la periferia del plato de
la suela, puede ser posible una construccidn, sin desviarse del
alcance de la presente invencidn, en la cual el material de cau~
cho en la regidn 104 serd suficientemente delgado como para pro-
ducir‘una raja que se thiende c;rcunferencialmente inclusu; ~

cgandbg “en luga; de una ranﬁrg.continua 100, el plato de la
suela se proporciona con una p;uralidad de rébajés espaciados ,
suficientemente prdximos, distribuidos alrededor de la periferia

de dicho plato.

o s b ot s
RNERRRES

Degscrita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la manera de realizarle en la préctica,debe ha-
cerse constar qus las disposiciones anteriormentes indicadas son
susceptibles de modificacioness ds detalle en cqanto no alteren
su principio fundamental, También se hace constar que sl invento
gorresponde a una solicitud de patente presentada en Norteameri-
ca, Ser. N9 863,652 de 3 de octubre de 1969, acogiéndose por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internacionales

en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido in-
vénto y por lo que se solicita una Patente de Invencidén por 20
afios en Espaﬁé, sobre: PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA MOLDEAR CAU-~

CHO EN ARTICULOS, caracterizéndose por lo siguiente:

l.~ Procedimiento para moldear cal
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cho en articulos, en el gue el caucho sin vulcanizer se colecz

en una cavidad de molde definida por una parte, por diche arti-
culo, y por otra parte,pyr medios de paredes latezrales cerrades
y un miembro movible do molde, situado dentro de dichos medics
de paredes laterales, opussto a dicho artfculos, ceracterizadc
porque dicho miembro de molde movible que tiene un rebords peri-
férico en coﬁtacto deslizante con dichos medios de paredes late-~
rales y una poreidn rebajada periféricamente dispuesta, sustan-
cialmente continua, adyacente a dicho reborde en laz superficis
lateral del mismo, en la direcéidn alejada de dicho articulo ,

se hace avanzar dentro de diqhos medios de paredes laterales ha-
cia al arﬁiculo hasta que el caucho se esparza contra dicho arti-
culo y hastz que el caucho se escape entre dicho reborde y dicho:
mediog de parédes laterales para llenar parcialmente como minimo
el espacio definido por dicha porcién rebajada; se permite que
dicho caucho endurezca parcialmente por lo mencs y comience a
vulecanizarse a dicho articulo, ﬁientras se forma con diche rebor-
de una regidn debilitada que se extiende periféricamente, en &l
caucho qua rodea a dicho reborde; se hacea retroceder dicho miem-
bro de molde movible en dicha direccidén lejoé de dicha articulc

mientras se arrastra con el mismo la porcidn de dicho cauche gus

se encuentra en el citado aspacio definidoe por dicha porcidn nu-

' bajada, con el fin de desgarrar dicha porcidn de dicho caucho

del resto del caucho a lo largo de dicha regidn debilitada.
2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,

caracterizado porqus dicha porcidn rebajsda define una ranura

~ caontinua, circunferencial; alrededor ds la periferia del miem-

bro movible del molde, incluyendo sl procedimients la etapa de
conformar el caucho que escapa después de dicho reborde, sn di~

ctha ranura, en una perla que se extiende circunferencialmaenbte v
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que tiene pricticaments la seccidn trapsversal de dicha ranura.
3.~ Procedimiento segﬁn'las reivindicaciones
1l o 2, caracterizado porque se inyeocta en la cavidad del molde,

después de haber retrocedido dicho miembro movible dsl molde, un:

~cantidad medida de un segundo caucho que posee un color diferen=

te al del primer caucho, y se hace avanzar una vez mds dicho misg
.Sro movible del molde, junto con la porcidn ahora separada de di-
tho caucho primeramente mencicnado en dicha porcidn rebajada, ha-
pih dicho articulo hasta que el segundo caucho se esparza contra
el primer caucho conformado ﬁara conformar un segundo.caucho vul-
canizado a dicho primer caucho conformado,

4,- Aparato para l; realizacidn del procedi-
‘miento saguin 1as_reiuindicaciones anteriores, en el que unﬁs me-
dios anulares lateralas del molde rodean y definen parte de una
cavidad predeterminada adaptada para tener depositada en la mis-
ma un caucho sin vulcanizar, estando adaptada dicha cavidad para
cerrarse en un extremo por dicho articulo y teniendo un miembro
movible .de molde rodeado por, y alsjade deslizablemente en di-
chos medios anuléres laterales del molde y adaptada para gque pue-
da avanzar, y retroceder, hacia dicho articulo dentro de la cita-
da cavidad, caracterizado porque comprende medios de recogida y
conformacidn de rebapa en la periferia de dicho miembro movible
del mplde, que se extiends circunferencialmente alrededor ds és-
te, incluyendo dichos medios de recogida y conformacidn de reba~
ba, un primer medio adaptado para formar en el caucho que ss es-
vapa entre -dicho miembro movible del molde y dichos medios anula-

res, sn respuesta al avance de dicho miembro movible, una porcidr
~7

,j;fﬂebilitada, que ss8 extiende periféricamente, y un segundo medio

coextensivo con dicho primer medioc para recogsr y arrastrar en

gl mismo aquella porcidn de caucho ques se sscapa despuds de die-
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S.~ Aparato segin la reivindicacidn 4, carac-’
terizado porque dicho Primar medio comprende un reborde perifdri-
co sustancialmente coentinua que‘se extiends exteriormente hacia,j
y en contaéto deslizante con, dichos medios de anillos laterales
del molde, rodeando a estos ﬁltimos, gstando adaptado diche re- .
borde para formar una regién debilitada, que se extiende perifé—'
riczmente,. en el material de rebaba de caucho que se escapa de
dicha cavidad entre sl tebords citado y dichos medios de anillos;
laterales; y dicho segundo medio-incluyes una ranurs que se ex-

tiende periféricamente prdcticamente, en dicho miembro movible

del malde,wadyacente a dicho reborde sobre sl lado del mismo GQue

hace cara lejos de dicho articulo, apriéndose dicha ranura hacia.
los citad;s medios de paredes laéarales, de medo gue la rebaba '
dé caucho que se escapa de dicha cavidad despuds de dicho rehur~
de sea recogida sn dicha ranura en fnrma de una perla que s8 ex~
tiende periféricamente, estando adaptada dicha ranura para arrag
trar la citada perla, durante el movimiento de retroceso de di- ;
cho miaqbrb movible, lejos de dicho articulae,,con lo cual 15 re—:
babe de caucho serd desgarrada a lo largo de la Gitada regidn q;?
bilitada de la misma que se extiende periféricamente, an respqui
ta a tal movimiento de retroceso. f
6.~ Procedimiento y aparato para moldear :

caucho en articulos, tal y como queda sustancialmente descrito

en la presente Memoriay y planos adjuntos.
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