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A lo  largo de la  presente Memoria D escrip ti­

va y valiéndonos de l a  ayuda del plano adjunto, se dan 

a conocer unos perfeccionamientos aportados a l a s  má­

quinas productoras de tubo para la  fabricación  de bol­

sas de politeño, por cuyas evidentes cualidades prác­

t ic a s  y funcionales se so l ic i ta ,  a favor de l a  entidad 

t i tu la r  del expediente, e l p r iv ile g io  de exclusividad 

concedido por la  vigente Ley de la  Propiedad Indus­

t r i a l ,  para su explotación en España.
Las bo lsas continuas de politeno se fabrican 

mediente un proceso iniciado con l a  ¡introducción de
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lo s  gránulos de m ateria prima én e l correspondiente ex- 

truder, de donde pasan, convenientemente elaborados y 

a través de oportunos f i l t r o s  a l  cabezal, en e l que se 

forma e l c lásico  globo de politeno, en virtud de l a  

insuflación  de a ire  que le  hace adquirir e l diámetro 

deseado para l a  producción de tubo continua. EL mencio­

nado globo -según el argot del ramo- es en realidad  un 

perfecto tubo continuo, que asciende a l a  parte supe­

r io r  de l a  máquina, donde es recogido, ya en forma p la­

na, por l a s  bobinadoras d ispuestas a t a l  e fecto .

E sta disposición  c lá s ic a  e im prescindible, re 

quiere l a  u tiliza c ió n  de dos empleados por máquina, uno 

de lo s  cuales, situado en l a  parte superior controla 

la  exactitud de medida del producto y el otro, situado 

en l a  parte in fe r io r , acciona l a s  l la v e s  de paso de a ir s  

según la s  instrucciones del primer operario, para man­

tener constante e l  diámetro del tubo o globo.

Este diámetro está  conseguido y mantenido por 

l a  presión del a ire  inyectado en e l in te rio r  del globo, 

de manera que sus variaciones en más o en menos provo­

can aumentos o disminuciones en dicho diámetro, que son 

controladas por e l  operario situado en l a  parte supe­

r io r  de l a  máquina y comunicadas a l  de l a  parte in fe r io r , 

para que éste  aumente o disminuya e l paso de a ire , con 

objeto de recuperar l a  cota exacta.

Con nuestros perfeccionamientos e sta  opera­

ción se efectúa automáticamente, mediante l a  disposición 

de sendos contactos qué actúan sobre sus respectivas 

válvu las, para enviar a ire  a l  in te rio r  del glob.96 para 

darle sa lid a  del mismo. Como dichos contactos se encuen
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tran situados a la  pedida exacta que debe mantener el 

globo, queda garantizada l a  exactitud de su cota, sin  

necesidad de operarios y manteniendo en todo momento 

una calidad de producción muy superior a la  determina­

da por la  apreciación y regulación manual de aquellos, 

que siempre provoca un espesor de p e licu la  irregu lar .

Guando por circunstancias fo r tu ita s  se pro­

duce l a  rotura del globo, en cuyo momento por pérdida 

instantánea de la  presión del a ire , se iiiterrumpe la  

producción de tubo, e l operario, l ig a  recogiendo todo 

el extremo de l a  p e lícu la , cerrando e l globo para rea­

nudar la  producción del mismo. En e sta  fa se , re su lta  di 

f i c i l  y premioso, en la s  actuales in stalacion es, volver 

a l  diámetro de tubo requerido, produciéndose una se rie  

de tanteos que, a pesar de la  p e r ic ia  de lo s operarios, 

se traduce en metros de m aterial in u tilizad o , aparte 

de que requiere una atención espécialisim a de lo s  ope­

ra r io s  en sus tanteos para reducir l a s  pérdidas.

Con la s  mejoras objeto de nuestta Patente, 

lo s  operarios se tendrán que lim itar únicamente a veri­

f ic a r  e l ligamiento que cierre  de nuevo e l globo y pa­

sarlo  a l  tren de bobinado superior, despreocupándose 

inmediatamente de regular l a  entrada de a ire  para l a  

recuperación del diámetro adquirido, porque rápidamente, 

e l tubo adquirirá e l volumen que le  hará entrar en con­

tacto  inmediato con lo s elementos p rev isto s que más ad_e 

lante se describen, regulándose de inmediato y de forma 

automática l a  entrada apropiada de a ire  para su diáme­

tro .

Para ac larar convenientemente l a  naturaleza
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de nuestros perfeccionamientos, hemos considerado con­

veniente l a  aportación del plano adjunto, en e l que se 

incluyen dos representaciones de sus partes esen ciales* 

Por su carácter informativo, e s ta s  representaciones de­

ben ser consideradas en su más amplio sentido , y en 

ningán caso, como l imite  del aibance del expediente.

l a  fig u ra  1S del plano nos muestra, en una 

v is t a  un tanto esquematizada, l a  d isposición  de lo s  con 

tac to s sobre la  su perfic ie  del globo de politeno . l a  f i  

gura 2S es una representación de l a s  válvulas de carga 

y descarga, con l a s  entradas y sa lid a s  de aire y su res 

pectiva conexión.

Concretando nuestra descripción a l  contenido 

de l a s  p recitadas fig u ras, aparece señalado con - 1-  e l 

cabezal de l a  máquina, coronado por su an illo  de r e f r i ­

geración - 2-  en e l que conectan l a s  oportunas conduccio 

nes - 3-  para l a  misma. Verticalmente sobre dicho cabe­

z a l, se eleva e l globo - 4- ,  o tubo de politeno, hasta 

alcanzar l a  parte superior de l a  máquina, no represen­

tada en nuestro esquema. A lo  largo  de l a  a ltu ra  del 

tubo - 4-  se distribuyen una p luralidad  de gu ias, cons­

t itu id a s  por v a r i l la s  - 5-» perpendiculares a l cilindro  

y rematadas por tramos tran sversa les - 6-  encargados de 

mantener l a  vertica lid ad  ascendente del globo.

A una a ltu ra  conveniente de su desarro llo  se 

colocan l a s  p le tin as horizontales -7- y - 7 '- ,  en cuyos 

extremos permanecen articu lados lo s  portacontactos - 8-  

y -8 '-  inclinados hacia e l  gLobo y con posib ilidad  de 

graduar esta  inclinación  para adaptarse a l  diámetro del 

mismo. De lo s  contactos -9- y - 9 '-  de funcionamiento in
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verso, surgen sendas v a r il la s  - 10- y - 10'-  muy fin as 

y sen sib les, con su extremo superior doblado en ángulo 

recto , por e l que permanecen suavemente apoyadas en l a  

superficie exterior del globo -4- . lógicamente, l a  po­

sic ión  de e sta s  v a r il la s  y contactos entre s í ,  será 

variab le , pero siempre se encontrarán a l a  d istan cia  

exacta del e je  de sim etria v e r t ic a l del globo, determi 

nada por e l diámetro de é ste .

Cada uno de lo s contactos -9- y —9' — s dispo­

ne de un p iloto  - 11-  y - 11'-  que denuncia sus fa se s  de 

funcionamiento, y permanece conexionado con su válvula 

correspondiente de carga y descarga. E stas se encuentra 

formando una b atería  in ic iad a con l a  conducción de en­

trada de aire  - 12- y la  llav e  de regulación de l a  mis- 

ma-13-. Directamente comunicada con e s ta  lla v e , apare­

ce l a  válvula de carga -14-, siguiendo l a  pequeña in s­

ta lac ión  con una conexión en l’-15-> que da paso por su 

boca in ferio r a l  conducto - 16-  dotado de un enchufe rá  

pido -17- en e l que se in ic ia  l a  conducción - 18- , comu­

nicada con e l cabezal - 1- ,  mientras que su boca hori­

zontal lle v a  a l a  válvula de descarga -19-» dotada de 

l a  boquilla de sa lid a  - 20- .

El contacto -9- determina l a  puesta en funcic 

namiento de l a  válvula -14- y e l contacto -9 '-  deter­

mina lo  propio con l a  válvula -19-.

Guando se produce una leve disminución en e l 

diámetro del globo -4- reg istrad a  por l a  v a r i l la  - 10- 

correspondiente, se pone en marcha su contacto - 9-> que 

acciona a l a  válvula de carga -14- permitiendo l a  entra 

da de a ire  por e l conducto - 18-  a l  in terio r del cabezal
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” 1- y globo -4- recuperando éste  su  diámetro correcto. 

S i ,  por e l  contrario, se ha producido un aumento exce­

sivo , actuará l a  o tra v a r i l l a  —10' — cuyo contacto -91-  

ab rirá  l a  válvula de descarga -19-, saliendo e l exceso 

de a ire , procedente del conducto - 18-  a través de l a  

boquilla  - 20- , h asta  que, re stab lec id a  l a  medida correo 

ta ,  deje de actuar e l  contacto - 9 ' -  correspondiente.

Suficientemente d e scr ita  l a  naturaleza de 

nuestros perfeccionamientos, sólo nos re s ta  m anifestar 

que serán variab les la s  circunstancias de m ateriales, 

tamaños y formas de sus d iferentes partes, siempre y 

cuando no se vea a lterada su esen cialidad , contenida 
en l a  siguiente

IT 0 A

Los puntos que se reivindican  en l a  presente 
Patente de Invención, son:

12. -  Perfeccionamientos aportados a la s  má­

quinas productoras de tubo para l a  fabricación  de bola 

s a s , sacos o láminas de politeno, consistentes en l a  

d isposición  de fin as v a r i l la s  con sus Cabezas dobladas
. v

en ángulo, que permanecen suavemente apoyadas en l a  pe­

r i f e r i a  del globo o tubo continuo de politeno, y d irec­

tamente relacionadas, por sus extremos opuestos, con 

sendos contactos de funcionamiento inverso montados en 

por uaconcactos gradúa,bles, para adaptarse exactamente 

a l  diámetro de globo convenido, cuyos contactos dispo­

nen de p ilo tos que señalan sus fa se s  de funcionamiento 

y permanecen conexionados respectivamente con una v á l­

vula de carga y una de descarga.
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22.-  Perfeccionamientos aportado a la s  má-
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quinas productoras de tubo para l a  fabricación  de bol­

sa s , sacos o láminas de politeno, consistentes en la  

disposición de dichas válvulas en una pequeña in s ta la ­

ción neumática, a l a  que l le g a  a ire  a través de una 

llav e  de regulación, de donde pasa a l a  válvula de car­

ga, y de e sta , a una bifurcación en '1 comunicada con l a  

válvula de descarga y l a  conducción que lle v a  e l a ire  

a l in te rio r  del cabezal de l a  máquina y del globo de 

politeno, de manera que a l disminuir levemente e l d iá­

metro de este actúa e l contacto que acciona l a  válvula 

de carga permitiendo l a  entrada de a ire , y, a l aumentar 

excesivamente e l mismo diámetro, actúa e l otro contacto 

accionando l a  válvula de descarga, que hace disminuir 

e l volumen del a ire . Y

un todo en lo  esencial y fin es in d u stria le s a lo  des­

cribo en l a  precedente Memoria D escriptiva y g rá f ic a ­

mente representado en la s  figu ras del plano adjunto pa­

ra  su mejor comprensión.

3 2 . -  !!PEHPBOOXOHiilálIilí'fOS APOCADOS A IAS MA-

//
/



lis i, a Memoria consta de OCHO hojas, e sc r ita s
/ {

o mecanografiadas por una so la  cai’a j á dobls espacio 

en 182 lín e a s . /

Valencia, 2 de Octubre de 1970 

Por autorización ke lo s  in teresados.



In
te

rp
lQ

st
íc

g,
 S

.A
._

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
_

PA
TE

N
TE

 
DE

 
IN

VE
N

C
IO

N
 

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

__
__

H
oj

a 
¿n

ic
a

’Vj

Ou
K 3

I
m



18



DE INVENCION H oja ú n ic a

, 5

-í»l

Escala variable 
Valencia Sepbre 1.970 

P.A.

v , L¿ Cí-’¿(jyju

I
/

/
/


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



