: - oy

r W

A

e A Eh,

R SR Y,
By Sl e L,
Cn vl o s =il
@

SE e NI
(s LACIO T
At B2 e

304223

EXPEDIENTE: PATENTE DE INVENCION

T itu l ar: mTERPLASTICA, S.A.
Nacionalidad: Espafiola
Domicilio: VALENCIA - Chera, 4 al 8

Objeto: NPERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LAS MAQUINAS
PRODUCTORAS DE TUBO PARA LA FABRICACION DE
Py dad BOLSAS, SACOS O LAMINAS DE POLITENO"
rioridad:

MEMORIA DESCRIPTIVA

A lo largo de la presente Memoria Degeripti-~
va y valiéndanos de la ayuda del pleano adjunto, se dan
a conocer unos perfeccionamientos aportados a las mé-
quinas productoras de tubo para la fabricacion de bol-
sas de politeno, por cuyas evidentes cualidades préc-
ticas y funcionales se solicita, & favor de le entidad
titular del expediente, el privilegio de execlusividad
concedido por la vigente Ley de la Propiedad Indug.
trial, para su explotacién en Espafia.

Tas bolsas continuas de politeno se fabricam

mediente un proceso iniciado con la fntroduccidn de
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los grénulos de materia prima én el correspondiente ex-
truder, de donde pasen, convenientemente eléboraaos y
a través de oportunos filtros &l cebezal, en el que se
forma el clésico globo de politeno, en virtud de la
insuflacidn de aire gque le hace adquirir el didmetro
deseado para le produccidn de tubo continuw EL mencio-
nado globo -gsegin el argot del ramo- es en realidad un
perfecto tubo continuo, que asciende a la parte supe-
rior de la mdquina, donde es recogido, ya en forma pla-
ne, por las bobinadoras dispuestas a tal efecto.

Esta disposicidn cldsice e imprescindible, re
quiere la utilizacién de dos empleados por méquina, uno
de los cuales, situado en la parte superior controla
la exactitud de medida del producto y el otro, situvado

en la parte inferior, acciona las llaves de paso de air

W

segin lag instrucciones del primer operario, para men-
tener constante el didmetro del tubo o globo.

Este didmetro estd conseguido y mentenido por
la presidn del aire inyectado en el interior del globo,
de maners que sus variaciones en més o en menos provo-
can avmentos o disminuciones en dicho didmetro, que son

controladas por el opersrio situado en la parte supe-

-

rior de la mdquina y comunicadas 21 de la parte inferioj
para que éste aumente o disminuya el paso de aire, con
objeto de recuperar laz cota exacta.

Con nuestros perfeccionamientos esta opera-
cién se efectuvn autométicamente, mediante la digposicibm
de sendos contactos qué actdan sobre sus respectivas

védlvules, para enviar aire al interior del gloh¢b pars

darle salida del mismo. Como dichos contactos se encuen
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tran situados a la pedide exacta que debe mantener el
globo, queda gargntizada la exactitud de su cota, sin
necesidad de operapios y menteniendo en todo momento
une calidad de produccién muy superior a la determina-
da por le apreciacibn y regulacidn menusl de aquellos,
que siempre provoce un espesor de pelicula irregular.

Cuando por circunstencies fortuitas se proe=
duce la rotura del globo, en cuyo momento por pérdida
instanténea de la presién del aire, se ihterrumpe la
produceidn de tubo, el operario, liga recogiendo todo
el extremo de le pelfcula, cerrando el globo para rea-
nudar la produccién del mismo. En esta fase, resulta di
ficil y premioso, en las actuales instalaciones, volver
al didmetro de tubo requerido, produciéndose una serie
de tanteos que, @& pesar de la pericia de los operarios,
gse traduce en metros de material inutilizado, aparte
de que reguiere una atenciln espécialisima de los ope-
rarios en sus tanteos para reducir lag pérdidas.

Con las mejoras objeto de nuestba Patente,
los operarios se tendrdn que limitar dnicamente a veri-
ficar el ligamiento que cierre de nuevo el globo y pa-
garlo al tren de bobinado superior, despreocupdndose
inmediatamente de regular la entrada de aire para la
recuperacién del didmetro mdquirido, porque rdpidemente
el tubo adquirird el volumen que le hard entrar en con-
tacto inmedieto con los elementos previstos que mds adg
lante se describen, reguldndose de inmediato y de forma
automdtica la entrada apropiada de aire para su didme-

tro.

Para aclarar convenientemente la naturaleza
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de nuestros perfeccionamientos, hemos considerado con-
veniente la sportacidn del plano adjunto, en el que se
incluyen dos representaciones de sus partes esenciales,
Por su cardcter informative, estas representaciones de-
ben ser congideradas en su mds amplio sentido , ¥y en
ningén caso, como lfmite del altance del expediente.

La figura 18 del plano nos muegtra, en una
vista un tanto esquematizada, la disposicibén de los con
tactos sobre la superficie del globo de politeno. La fi
gura 28 es wna representacién de las vdlvulas de carga
y descerga, con las entradas y salidas de aire y su reg
pectiva conexién.

Coneretendo nuegtra descripeidn sl contenido
de las precitadas figuras, spsrece sefialado con -1- el
cabezal de la mdcuina, coronado por su anillo de refri-
geracién -2~ en el gque conectan las oportunas conduccio
nes -3- pars la misme. Verticalmente sobre dicho cabe-
zal, se eleva el globo -4-, o tubo de politeno, hasta
slcanzar la parte superior de la mdquina, no represen-
tada en nuestro esquema. A lo largo de la altura del
tubo -4= ge distribuyen una pluralidad de guias, cons-
tituidas por varillas -5-, perpendiculares al cilindro
y rematadas por tramos transversales -6- encargados de
mantener la verticalidad ascendente del globo.

A uns al}tura conveniente de su desarrollo se
colocan las pletinag horizonteles -7- y =7'=, en cuyos
extremos permenccen articulados los portacontactos -8-
y =8'~ inclinados hacia el globo y con posibilidad de

graduar esta inclinacién para adeptarse al difmetro del

nismo. De los contactos -9- y ~9'~ de funcionamiento in



verso, surgen sendas varillas -10- y -10'- muy finas
v sensibles, con su extremo superior doblado en dngulo
recto, por el que permanecen suavemente apoyadas en la
105 superficie exterior dél gloﬁo ~4-, Lbgicamente, la po-
sicibn de estas varillas y contactos entre si, serd
variable, pero siempre se encontrardn a la distancia
exacta del eje de simetria vertical del globo, determi
nada por el didnetro de éste. _
110 Cada uno de los contbactos -9~ y -9'-, dispo-
ne de un piloto -11-y -11'- gue denuncia sus fasges de
funcionamiento, y permanece conexionado con su valvula
correspoudienie de carga y descarga. Hstas se encuenirgn
formando una bateria iniciada con la conduccidn de en-
115 trada de aire -12- y la llave de regulacidn de la mis-
ng~-13-., Directamente comunicada con esta llave, apare-
ce la vilvula de carga -14-, siguiendo la pequefia ing-
talacidn con una conexiln en T-15-, que da paso por su
boca inferior al conducto -16- dotado de un enchufe ré
120 pido ~17~ en el que se inicia la conduccidn -18-, comu-
nlcada con el cabezal -1-, mientras que su boca hori-
zontal lleva a la vélvula de descarga -19-, dotada de
la boguilla de salida ~20-.

Il contacto =9- determine la puesta en funcid
125' namienio de la védlvula -14~ y el contacto -9'- deber-
ming Lo propio con la vélvula -19-.

Cuando se produce una leve disminucidn en el
didmetro del globo —4- registrads por la varillsg -10-
correspondiente, se pone ei marcha su conbacto -9-, que

130 acciona a la vilvule de carga -14— permitiendo la entral

da de aire por el conducto -10= gl interior del cgbezal
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=1= y globo =4- recuperanio dste su didmetro correcio.
oi, por el contrario, se ha producido un suwento exce-
sivo, actuord la otra varillas —16'- cuyo conbacto -9t~
abrird la vélvula de descarga —19-, saliendo el exceso
de alre, procedente del conduéto -18- g través de la
boquills =-20~, hasta que, restablecida la medida correc
ta, deje de actuar el contacto -9'- correspoudiente.

Suficientemente descrita la natursleza de
nuestros perfecclonsmientos, 810 nos rests manifestar
que serdn variasbles las circunstancias de mabteriales,
bamaiios y formas de sus diferentes partes, sienpre y
cuando no se vea alberade su esenciglidad, contenida
en la siguiente

H 0 7 4

=

- o=

Los puntos que se reivindican en la nresente
Patente de Invencidn, sons

12,~ Perfeccionamientos aportados a las mi-
quinas productoras de tubo para la fabricacidn de bole
sas, sacos o ldminse de politeno, consistentes en la
disposicidn de finas varillas con sus c§bezas dobladas
en.éngulo, que perimanecen sugvenente apoyadas en la ne-
riferig del globo o tubo conbtinuo de politeno, ¥ direo-
Gamente relacionadas, por sus extremos opuestos, con
sendos conbactos de funcionamiento inverso montados en
portacontactos gradusbles, para adaptarse exactamente
al didmetro de zlobo convenldo, cuyos contactos dispo-
nen de pilotos que sefialan sus fases de funcionamiento
¥ permanecen conexionados respec%'vamente con ung vil-

vula de carga y una de descarga.

 a—
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29 ,~ Perfeccionamientos aportados a las mi-
quinas productoras de tubo para la Ffabricacidn de bol-
sas, sacos o laminas de politeno, consistenies en la
disposicidn de dichas vilvulas en una pequeils instala-
cibn neumdtica, @ la que llega aire a través de una
llave de regulacidn, de donde pasa a la vélvula de car-
ga, ¥ de ésta, a una bifurcacidn en ® comunicada con la
vélvula de descarga y la conduccidn que lleva el eire
al interior del cabezal de la miquina y del globo de
politeno, de maners que al disminuir levemente el did-
metro de éste actia el contacto que acciona la vilvula
de carga vermitiendo la entrada de aive, y, al aumentar
excesivamente el mismo didmelro, ectla el otro contacto
acclonendo la vilvula de descarga, que hace disminuir
el volumen del aire., Y

39, - "YERFECCTONALIBINOS APORTADOS 4 LAS HA-
QUIFAS FRODUCTORAS DE 7UBO PARA LA FAFYRICACION DE BOL-
SAS, SABOS O LALTNAS DE POLITENO"; de conformidad en
un todo en lo esencial y fines industriales a lo des-
crifo en la precedente ilemoria Descriptiva y grifica-
mente representado en las fi uras del plano adjunio pa-

ra su mejor comprensidn.
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igta lemoria consta de OCHO hojas, escritas
]

0 mecgnografiadas por ung sola cara ¥

en 182 lineas.
Valencia, 2 de Ociubre de 1970

Por auborizacidn de los interesados.
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Escala variable
Valencia Sepbre 1570
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