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Ta presente invencidén se refiere a una com-
posicién detersiva en particulas, no aglutinante, rigida,
rompible, no friable, extruida, y rdpidamente soluble en
agua, que contiene una sal detergente de alcohil-aril sul-
fonato superior. IHs particularmente, la composicidn en
particulas incluird, ademds de la sal detergente de alcohil
aril-sulfonato un aleohil-sril-sulfonato inferior, una sal
inorsdnica y agua, siendo efectiva dicha combinacidn para
producir dicho producto.

Bes bilen conocido preparar composicioncs de-
tergentes que comprenden una mezela figica de particulas
secas de alcohil-aril-sulfonato con particulas secas de
wilen—sulfonato. IEn la Patente de log Fetados Unidos ife
2,634,240 son descritas tales composiciones como debergen-
tes en polvo dtiles. “ales deterzcntes en polvo, fornsdos
a parti» de mezclas de materiales secos, estdn soaetidos
a diversos efectos indeseables, tales como la no uniformi-
dad de la composicién para cualquier muestra dada, aterro-
naaiento, sesregacidn. fluidez y problesas de desinbezra-—
cidn espontdnea en polvo. ILa presente invencidén proporeio
na una coamposicidn detersiva que elimine las desveutajas
de la tdcnica anterior.

Eg bien sabido que los dotergentes de alco-
hil-gril-sulfonato superior son extremadamente diffciles
de ser extruidos o de ser trabajados mecdnicamente de otra
forma debido a su naturalezz aglubinante. Tales detergen-
tes no son extruibles para ¢l propdsito de esta invenecidn
de hacer que las paritfculas semejen spaghettis. Los mate~
riales de alcohil-aril-sulfonato inferior tampoco pueden

ser extruidos en forma de las particulas de esta invencidn
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que semejan spaghettis. Se ha encontrado, sin embargo,
que junto con el agua y las sales inorgénicas descritas
en esta memoria la combinacidn de sales detergentes de
alcohil-aril-sulfonato inferior y superior pueden ser ez~
truidas en forma de tallarines coherentes que tienen un
drea de seccidn transversal de menos de 0,8 — ¥ que tie
nen las propiedades deseables descritas en esta memoria.
Las composiciones detersivas homogéneas de
la invencidn son dtiles per se o en mezcla con otros mnate-
riales detergentes sintéticos orgdnicos en particulas y
puceden ser preparadas en la Torma deseada de una nanera
simple, econdmica y fdeil, trabajando mecdnicamente, ex-
truyendo y granulando una composicidn como se describe mas
adelante en esta memoria de 10 a 40 partes en peso de una
sal detergente de alcohil-aril-sulfonato superior, 10 a
40 partes de una sal de alcohil-aril-sulfonato inferior,

y 2 a 20 partes de una sal inorganica alcalina, mejorado-

ra de detergencia, soluble en agua, La mezcla también puede

contener deseablemente de 5 a 50 partes de la misma de por
lo menos una gal inorgdnica de metal alcalino tal como sul-
fato, heluro, bicarbonato o sesquicarbonabto. Ia cantidad
total de material orgdnico en la composicidn constituird
una proporeidn vprincipal de la misma y con este propdsito
el contenido de la sal de alcohil~aril-sulfonato superior
e inferior puede ser suplementada con otros materiales or-
gdnicos tales como las sales de metal alcalino y alcalino-
térreo de alcohilsulfatos, por ejemplo leurilsulfato sddi-
co, sales similares de alcohil-aril-sulfato, y no idnicos
tales como los sulfatos de alcoholes grasos etoxilados o

sulfatos de nonilofenol etoxilado. De cualquier forma, la
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cantidad de alcohil-aril-sulfonatos estard dentro de los
mérgenes dados arriba, y la proporcidn de sulfonato alco-
hil-gril superior a inferior es de 1l:4 a 6:1, preferible-
mente 1:2 a 2:1, y mds deseablemente la cantidad de alco-
hil-aril-sulfonato superior debera ser aproximadamente la
nisma que la cantidad de alecohil-aril-sulfonato inferior,
Algo de agua estard también presente en el producto final,
generalmente en una cantidad entre alrededor del 2 y el
20% en peso. Tales composiciones consisten de particulas
rompibles, no friables y no aglutinantes las cuales se di-
suelven o dispersan en menos de 120 segsundos y preferible-
mente en menos de 60 segundos.

Las composiciones detersivas rigidas, no
friables, y susceptibles de ser fragmentadas son prepara-
das apropiadamente megzclando el detergente de alcohil-aril
sulfonato superior, la sal de alcohil-aril-sulfonato infe-
rior, la sal iﬁorgénica, ¥y agua para formar una mezcla reg
1ldgicamente extruible, trabajando mecdnicamente la mezcla
para efectuar la homogeneidad compactando y extruyendo di-
che mezcla a una temperatura a la salida del extruidor de
alrededor de 102C., a 40°C. para foruar una pluralidad de
hebras fines que tienen un drea de succidn transversal de
desde 0,04 mm2 a 0,6 mma, poniendo en contacto inmediata-
mente las hebras de su extrusion con un chorro de aire a
una ‘temperatura de entre alrededor de 52C y 452C,, prefe—
riblemente alrededor de 209C. a 302C., para endurecer las
superficles de lag micmas, colocdndolas en una correa lo-
vible mientras se continda pasando el aire sobre las mismas
hasta que se hacen no aglutinantes, rigidas y susceptibles

de ser fragmentadas y reduciendo las hebras a longitudes
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en el margen de 0,5 mm. a 10 mm. Las hebras extruidas son
fragmentadas en lonzitudes pasandolas a través de una cri-
ba u otro equipo apropiado., ¥l procedimiento puede ser
llevado a cabo en un eguipo barato y de pequefla capacidad
sin necesidad de eliminar grandes cantidades de agua. Ade-
mds el tamafio de las perticulas de la composicidn puede
ser ajustado fdcilmente.

Ta composicidn detersiva no aglutinante,
rigida, susceptible de ser fragmenfada y soluble en agua,
de la invencidn, es mmy Util en calidad de detergente de
trabajo ligero para ropas, platos y otras funciones simi-
lares. Debido a las caracteristicas no aglutinantes de
las partéiulas individuales que forman la composicidn de
la presente invencidn, ésta no segregard y estard substan~
cialmente libre de aterronamiento. Tales particulas flu-
yen libremente en extremo y son bastante dtiles como sus-
tituyente para los limpiadores en polvo para las manos que
son dispensados normalmente de los receptdculos en los
cuartos de aseo. La presente composicidn es también par-
ticularmente util en calidad de aditivo para las composi-
ciones detergentes secadas por atomizacidn u otras en for-
22 de particulas o como vehiculo para un coadyuvante tal
como color, abrillantador, enzima u otro material. Tal
material que lleva por ejemplo, un abrillantador, es util
en calidad de blanqueador para después del lavado que ha
de ser ailadido al segundo aclarado.

Es importante que la composicidén sea mezcla
da hasta que tenga una homogeneidad substancial antes de
gque sea conformada en hebras. Cada una de las particulas

finales formada a partir de las hebras tiene una naturalesza
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substancialmente pldstica. Bsio es sorprendente debido a
la presencia de materiales cristalinos tales como las sa-
les inorgdnicas. Ia naturaleza pldstica se evidencia en
un examen microscdépico de las particulas individuales el
cual revela que cada particula tiene una superficie subg-—
tancialmente lisa y una carencla de estructuras cristali-
nas en la misma. Ademds, a pesar de su naturalesza plds—
tica, 1o cual facilita su extrusidn, las hebras son suscep
tibles de ser fragmentadas rdpidamente y al mismo tiempo
son substancialaente no friables. EL poder ser fragmenta-
das fdcilmente no es generalmente una caracteristica de los
materiales plasticos y la no friabilidad no es usualmente
caracteristica de los materiales susceptibles de ser frag-
mentados. Correspondientemente, la combinacidn particular
de las propiedades expuestas por las particulas de refe-
rencia se considera que es bhastante poco usual.

Ia composicidn no friable capaz de ser frag
mentada, de alcohil-aril-gulfonato es preparada usando un
equipo de trabajo macdnico simple y de pequefla cantidad.
Un trabajo mecanico adecuado asi como el escoger apropia-
damente las sales constituyentes y sus proporciones relati-
vas proporcionardn particulas que tienen las propiedades
fisicas deseadas. Ia operacidn del trabajo mecednico comu-
nica homogeneidad con el fin de lograr una estructura £i-
sica dentro de la mezela y que da como resultado las carac
teristicas internas y de superficie deseadas. EBL trabajo
mecdnico se refiere al batido y exbtrusidn, es decir, com-
pactar la mezcla pldstica bajo presidn y Forzarla a través
de uno o mds orificios con un tamafio restringido y prefe-

riblemente tambidn incluird el cizallado de la composicidn
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como, por ejemplo, haciendo pasar la mezcla pldstica entre
una serie de rodillos que giran a velocidades diferentes
¥y que tienen holguras variables. El trabajo mecdnico da
como resultado generalmente un aumento en’'la temperatura
5 gue puede ser regulada afladiendo o eliminando calor duran-
te la operacidn. Il producto final serd en forma de talla
rines que asemejan spaghettis, dependiendo el drea de sec-
cidn transversal del tamafio del orificio de extrusidn y
estaria entre 0,04 mm2 vy 0,8 mm? y preferiblemente entre
10 0,06 & 0,3 mi".

Cuando son formados, los tallarines extrui-
dos son sometidos a un chorro de aire y el aire es manteni
do en contacto con ellos durante un corto periodo de tiem-
Po. In esta zona la temperatura de los tallarines se ajusg

15 ta entre 152C. y 252C. El tratamiento con aife de los ta-
llarines extruidos causa que humedad libre, como por ejem—
plo desde 1 a 5% en peso de los mismos, sea eliminada y
gue se forme una superficie endurecida. El material es
Juego fragmentado en longitudes cortas por medios apropila-

20 dos, tales como forzdndolo a través de una criba de gra-
nulacidén que tiene aberturas desde 0,177 mm. a 10,0 mu.
preferiblemente desde 0,25 mm. a 3,36 mm. El material en
particulas resultante serd rigido, no friable, y fluye li-
bremente., Tendra una densidad aparente que varia inversa-

25 mente de acuerdo con la longitud de los tallariﬁes ¥ gene-
ralmente en el margen de 0,5 g/ce. a 0,9 g/cc. EL producto
es apropiado para ser usado por s{ o en mezcla con compo-
siciones detergentes en particulas gque comprenden un detor-
gente sintético orgdnico. Por ejemplo, las pariticulas de

30 la composicidn detersiva pueden ser mezcladas con composi-
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ciones en parbiculas secadas por atomizacidn que btienen
una proporcicn mayor de particulas con un didactro de des-
de Q0,3 mm. & 2,0 ma,

Las particulas detorsivas densas, no fria-
blesg, fornadas de la mancra descrita en esta meworia in-
cluirdn por lo menos una sal de alecohil-aril-sulfonato su-
perior teniendo de 9 a 18, preferiblemente 10 a 15 dtomos
de carbono en el grupo alcohilo superior. EL grupo alco-
hilo superior puede estar en forma de cadena recta o rami-
ficada. IBstos detergentes son empleados en forma de sus
sales solubles en agua tales como las de sodio, potasio,
amonio, aleohilolamonio y magnesio. DLos detergentes apro-
piados incluyen alcochil-~benceno-sulfonatos superiores, al-
cohil-fenol-sulfonatos superiores y alcohil-nafialen-sulio-
natos superiores. Los sulfonatos preferidos son los dode~
cil~ y tridecilbencenosulionatos. Un sulfonato particular
mente nreferido es el alcohil-benceno-sulfonato lineal de
612 a Cl4 con un contenido alto de isdmero 3 (o superior)
fenilo ¥y un conbtenido correspondicntencnte bajo (menor de
alrededor del 30i)de isdaeros, 2 (o inferior) fenilo, es
decir, en los cuales el anillo de benceno estd preferible~
mente en su mayor parte en la posicidn 3 (o superior) (es
decir, 4, 5, 6 ¢ 7) del grupo alcohila y el contenido de
isomeros en los cuales el anillo de benceno estd unido cn
la posicidn 1 & 2 es correspondientemente bajo. Ias sul-
tonas particeunlarmente prefcoridas son las expuestas en la
patente de los Ei. UU. 3.320.174.

Los detergentes de alcohil-aril-sulfonato
superior pueden ser aiindidos en particulas tales como las

gue se obltienen por secado por atomizacidn o por secado en
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un tambor. Alternativamente el detergente de alcohil-sril
sulfonato puede ser formado in situ siendo suministrado en
el recipiente mezclador en estado decido liquido, por ejem-
plo un liguido que conticne 88 en peso de dcido alcolil-
aril-gulfdnico, 7,5 de dcido sifirico y 4,5 de agus, don
de es neutralizado con un hidrdxido, carbonato o bicarbo-
nato, de metal alcalino o de metal alcalinotérreo.

Las sales de alcohil-aril-sulfondto inferior
tendrdn de uno @ tres dtomos de carbono en el grupo alco-—
hilo. Sales apropiadas de alcohil-~benceno-sulfonato infe-~
rior incluyen las sales de sodio y potasio de xilen—, to-
luen~, isopropil-benceno- y etil-benceno-sulfonato. ILos
xilen- 7 toluen-sulfonatos comerciales son mezclas de iso-
meros. Por ejemplo, los andlisis de los xilen-sulfonatos
comerciales muestran, en peso, alrededor del al 40 al 8%
de metaxilen~sulfonato, del 10 al 35% de ortoxilen-sulfona-
to, del 15 al 30% de paraxilen~sulfonato y del O al 20i de
etilbenceno-sulfonato; y los andlisis de los toluen-sulfo—
natos comerciales muestran alrededor del T0 al 80 de pa-
ratoluen—~sulfonato, Otras sales sulfonadas solubles en agua
tales como las de amonio, alcohilelamonio y magnesio pue-
den ser usadas también. Istos materiales pueden ser ajia-
didos ya sea cn una forma sdélida o liguida. Por ejemplo
un xilensulfonato sdcido comercial esta disponible en for-
ma de un 90 a 95% de polvo activo o como un liquido acuo-
so activo del 30 al 45%. Usualmenbte si esty disponible
como un ligquido acuoso, la forma en que es afladido depen-
de de la forma y contenido de agua de los otros ingredicentes
esenciales de la composicidn.

Por lo menos una sal inorgdnica, soluble
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en agua, es usada en una cantidad que no excede de la can-
tidad de material orgdnico en la composicidn. Tales sales
incluirdn una sal alcalina mejoradora de debergencia, so-
luble en agua, de metal alealino, inorgdnica, hidratable

o hidratada. £l material preferido es tripolifosfato de
sodio. Tales sales inorgdnicas, hidratables, alcalinas,
mejoradoras de detergencia, son bien conocidas en la técqi
ca y proporciones importantes de las mismas son a menudo
usadas en combinacidén con detergentes de sulfonato o sulfa
to para aumentar su eficiencia detersiva. Otras sales al- .
calinas mejoradoras de detergencia satisfaciorias, hidra-
tables o hidratadas, son los pirofosfatos de metal aleali-
no, ortofosfatos, carbonatos ftales como carbonato de sodio
silicados tales como metasilicato de sodio, boratos tales
como tetraborato de sodlo, y mezclas de los nmismos. Tanto
el tripolifosfato de la fase I como el de la fase IT y mez~
clas de los mismos pueden ser usados.

Las sales mejoradoras de delbergencia ante-
riores serdn suministradas preferiblemente en forma de par
ticulas anhidras. Estas sales mejoradoras de detergencia
en el medio de ka invencidn y en las cantidades prescritas
son eficaces para endurecer los tallarines extruidos de
manera gue no se aglutinan y retienen su forwma individual.
Este efecto endurecedor también facilita la extrusidn en
forma de tallarines alterando la superficie del tallarin
para reducir la tendencia de los tallarines a pegarse unos
a otros, Ademds, las sales mejoradoras de detergencia con
tribuyen a la detergencia y eficiencia de la composicidn
resultante.

Deseablemente una porcidn del material inor

384188
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gdnico estard compuesto de sales que contribuyen a la solu
bilidad de la composicidn y las cuales pueden ser introdu-
cidas Jjunto con el material de alecohil-aril-sulfonato or-
génico. Generalmente tales sales seran sales inorgdnicas

5 de sulfato de metal alcalino las cuales estédn presemtes
normalmente como sales de godio o potasio. Otras sales
que son altamente solubles en agua también pueden ser usa-
das. Estas incluyen bicarbonatos tales como bicarbonato
de sodio o potasio, y sales halogenadas tales como cloru-

10 ro de sodio. ILos aniones mencionzdos arriba com relacidn
& las sales de sulfato también pueden ser usadas con los
cationes a los que se hace referencia inmediatamente des-
pués arriba.

Ia composicidn detersiva tembién contiene

15 zeneralmente del 2 al 205 de agua. Dsta agua ayuda a for-
| mar una mezcla reoldgicamente extruible. Il agua también
ayuda 2 acelerar la reaccidén de neutralizacidn cuando la
gal de alecohil-aril-sulfonato es formada en situ y puede
' servir como vehiculo para cantidades pequefias de coadyu-
20 vantes, por ejemplo, color, abrillantador, germicida, etc.
| Debe reconocerse gue la cantidad total de agua presente
gerd la suma de la cantidad de agua afiadida con los otros
ingredientes. Por ejemplo, un alcohil-aril-sulfonato sec-
cado por atomizacidn contiene normalmente del 1y al 3% de
25- agua y puede contener hasta el 10w de agua.

Diversos otros coadyuvantes pueden ser in-
corporados en las composiciones que asemejan tallarines
antes de que los constituyentes de las mismas sean traba-
jados mecénicamente. Tales coadyuvantes pueden incluir

30 del 0,015 al 26 de materiales colorantes, tales como tintes

384188
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solubles en agua y plgmentos dispersablesren agua; del
0,01% al 2% de perfumes; del 0,1 al 5. de activadores pa-
ra los blanqueadores de oxizeno, tales como los activado-
res descritos en la solicitud de patente Italiana KQ.
35409/69 presentada el 3 de iarzo de 1969 correspondiente
a la solicitud de los Estados Unidos, FNe. 726,571 presen—
tada el 3 de Mayo de 19685 0,0L% al 10: de agente abrillan
tadores fluorescentes, tales como derivados de y anélogos
a coumarina, diaminoestilbeno, diaminobenzofurano y los
abrillentadores estables en los blanqueadores descritos

en la Patente de los EE. UU. 3.346.5023 del 2. al 50: de
enzimas, tales como proteasas (alcalasa) y amilasass; 0,01
al 3% de germicidas, tales como hexaclorofeno, carbanili-
das, y salicilanilidas halogenadas, etec.; y 0,5% al 203

de agentes favorecedores de espuma tales como alcanoles

de Clo - 018’ gloanolamidas de Clo a 018’ y trialcohil
aminodxidos. Aun otros inaredientes pueden ser incluidos
51 se desea tales como los almidones incluyendo aimidén de
maiz, elmidén de tapioca y almiddén de patata. Estos in-
gredientes afiadidos pueden mejorar las operacioncs de tra-
tamiento y trabajo mecdnico o las caracteristicas fisicas
del producto.

La cantidad y eleceidn de alcohil-aril-sul-

Ffonatos superiores en la composicidn gque semeja tallarines
trabajada mecdnicamente, son seleccionadas para rendir un
producto que tiene las caracteristicas fisicas y de fun-
cionamiento deseadas. Contribuye a la accidn espumante

v limpiadora de la composicidn detergonte final y si se
he inclufdo un coadyuvante como se ha descrifo arriba, la

composicidn de tallarines funciona como un agente disper-

384188
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sante o estabilizante de la misma.
La proporcidn deldetergente de alcohil-aril
sulfonato superior estard usualmente en el margen de 10 a

40 partes en peso y, preferiblemente, de 10 a 32 partes

I

en peso del soporte,
En la composicidn trabajada mecdnicamente
los endurecedores de la sal mejoradora de detergencia con-
prenden una peguefia proporecidn y estén presentes usualmen-
te en wna cantidad suficiente para impartir la dureza nece
10 saria, cg decir, alrededor del 2% perc no més de alrede-
dor del 205. en peso, preferiblemente desde el 5§ al 155 en
peso. Se prefiere que haya presente un endurecedor de tri
polifosfato en una cantidad tal que la proporcidn de peso
de sal de bripolifosfato a sal de sulfato orgdnico esté

15 en el navgen de 1l:4 a 1:12.

Como se ha menciounado arriba, los tallari-
nes que semejan spaghetivis pueden ser megclados ventajosa-
nente con una composicidén detergente en particulas que
comprende un deterzente orzdnico sintético (tal como cuen

20 tas hueccas secadas por atomizacidn o granulos esponjosos
de baja densidad) para formar una composicion de lavado.
La proporcidn de la composicidn detersiva que semeja spa-
chettis en la composicidn de lavado final serd de desde
0,01% al 505 en peso, y preferiblemente desde 0,5% a 20%
25 en peso del total de la composicidn de lavado. La com~
posicidn final de lavado también contendrs normalmente sa-—
les inorgénicas, alcalinas o neutras, mejoradoras de de-
tergencia, las cuales son bien reconocidas en la técnica
como coadyuvantes para la detergencia. FL componente de

30 detergente sintético de la composicidn detergente en par-

384168
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ticulas usada en los productos de lavado finales puede ser
un detergente tensioactivo anidnico, no idnico, o anidtero,
o una mezcla de dos o més de los detergentes anteriores.

Los detergentes anidénicos incluyen aquellos
coupuestos detergenies los cuales contienen un grupo orgd-
nico hidrdfobo y un grupo solubilizante anidnico en su es-
tructura molecular. REjemplos tipicos de grupos solubili-
zantes anidnicos son sulfonato, sulfato, carvoxilato, fos-
fonato y fosfato. Desde luczo, los detergentes anidnicos
de carboxilato, es decir, jabones, son usados gencralmenbe
solo en composiciones disefiadas para su uso en aguas blan-
das debido al efecto adverso del agua dura sobre los als-—
MnoS .

Bjemplos de detergentes aniduicos apropia-
dos los cuzles caen dentro del alezuce de la clase de de-
torzente anidnico incluyen las sales soluble en agua, por
ejemplo, las sales de sodio, suonio y alcohilolamonio de
los dcidos graosos superiores o dcidos de colofonia que
contienen alrededor de & a 24 dtomos de carbono, preieri-
blemente de 10 a 20 dtomos de carbono. Acides grasos apro
piados pueden ger obtenidos & partir de aceltes y ceras
de origen animal o vegetal, por ejemplo, sebo, grasa, acel
te de coco, aceite de tall, y mezclas de los mismos. Par-
ticularmente utiles son las sales de sodio y potasio de las
mezclas de dcidos grasos derivadas del aceite de coco y se-
bo, por ejemplo, jabdn sdlico de coco y jabdn potdsico de
sebo.

La clase anidnica de deterzentes tawbidn
ineluye los detergentes sintéticos sulfatados, solubles

en agua, que tienen un radical aleohilo de 6 a 26, y pre-
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Fferiblemente alrededor de 12 a 22 dtomos de carbono en su

estructura molecular. (®l término alcohile -incluye el res-
to alcohilo de los radicales de acilo superior.)

Bjenpks de detergentes anidnicos sulfonados
son los alcohilsulfonatos aromdticos mononucleares superio
res tales como log alcohil-aril-benceno-sulfonatos superio
res que contienen desde 10 a 16 dtomos de carbono en el
grupo alcohilo en una cadena recta o ramificada, por ején-
plo, las sales de sodio, potasio y amonio de los alecohil-
aril~benceno-sulfonatos superiores, y los alecohil-toluen—
sulfonatos superiores, alcohil-fenol sulfonatos superiores,
y aleohil-naftalen-sulfonatos superiores. Un sulfonato
preferido es el alcohil-bencenosulfonato lineal que tiene
un contenido alto de isdmeros 3-(4 superior) fenilo y un
conteniendo correspondientemente bajo (bien por debajo del
505-) de isdmeros 2-(d inferior) fenilo, es decir, en donde
el anillo de benceno estd preferiblemente unido en gran
parte en la posicidn 3 & superior (por ejemplo, 4, 5, 6 &
7) del grupo alconilo y el contenido de isdmeros al cual
el anillo de benceno estd unido en la posicidn 2 ¢ en la
1 es correspondientemente bajo. Materiales particularmen-
te preferidos se exponen en la patente de los EE. UU. 12,
3¢320.174

Otros detergentes anidnicos apropiados son
los olefinsulfonatos incluyendo alqueno-sulfonatos de ca-
dena larsga, hidroxialcanc-sulfonatos de cadena larga, 0
mezclas de alqueno-sulfonatos e hidroxialcano-sulfonatos.
Istos detergentes de olefinsulfonatos pueden ser prepara-—
dos en una forma conocida por la reaccidén de SO3 con ole-

finas de cadena larga que contienen de 8 a 25, preferible-
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monte de 11 a 21 dtomos de carbono y que tienen la Pdrmula
RGH—CHRl en donde R es un grupo alcohilo superior de 6 a
23 dtomos de carbono y R, es un grupo alcohilo de 1 a 17
carbonos, o hidrdgeno, para formar uns mezcla de sultonas
v dcidos alquenosulidnicos la cual es luego tratada para
convertir las sultonas en sulfonatos. Otros ejemplos de
detergentes de sulionatos son los parafinosulfonatos que
contienen slrededor de 10 a 20, preferiblemente alrededor
de 12 a 20 dtomos de carbono, por ejemplo, los parafinsul-
fonatos primerios preparados haciendo reaccionar alfa-ole-
finas de cadena larga y bisulfitos parafin-sulfonatos que
tienen grupos sulfonato distribuidos a lo largo de la ca-
dena de parafina como se muestra en las patentes de los
EE, UU. 2.503,2803 2.507.0885 3.260,741; 3.372.168; y la
patente Alemana 735.096; sulfatos de sodio y potasio de
alcoholes superiores que contienen de § a 18 dtomos de
carbono, tales(como laurilsulfato sdédico y sebo alcohol~
sulfato sddico; sales de sodio y potasio de ésteres de 4-
cidos alfa-sulfograsos que contienen alrededor de 10 a 20
dtomos de carbono, por ejemplo, alfa-sulfomiristato de
metilo y alfa-sulfosebacato de mctilos sulfatos de amonio
de mono-digliceridos de dcidos grasos superiores, por ejeu
plo, monosulfato de monoglicerido estedrico; sales de so-
dio y alecohilolamonio de alcohil-sulfatos polietenoxi-éter
producidas condensando de 1 a 5 moles de dxido de etileno
con un mol de alcohol superior (08 - 018); sulfonatos sé-
Gicos de alcohilo-gliceril-étercs superioress y sulfatos
de sodlo o potasio de alcohil-fenol-peolietenoxi~éter con
alrededor de 1 a 6 grupos de oxietileno por molécula y en

los cuales los radicales alceohilo conticnen de alrededor
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de 8 a alrededor de 12 dtomos de carbono.

Los detergentes anidnicos apropiados inclu-
yen también los sarcosinatos de acilo (por ejemplo, lauroil
sarcosinato sddico, sales de sodio y potasio del producto
de reaccidén de loz deidos grasos susperiores que conticnen
de 8 a 18 dtomos de carbono en la molécula esterificados
con dcido isetidnico, y sales de sodio y potasio de las
amidag de dcidos grasos de metil-taurina, por ejemplo, co-
coil-metil-taurato sddico y estearoil-metil-taurato sddico.

Tensiocactivos anidnicos de fosfato en los
cuales el grupo solubilizante anidnico unido al zrupo hi-
drdfobo es un oxidcido de fdosforo, son también dtiles en
las composiclones detergentes, Tensioactivos apropiados
de fosfato son los éuteres de sodio, potasio y amonio al-
cohil-fosfatos tales como (R—O)ZPOZM v ROPO3I-:I2 en el cual
R representa una cadena de alcohilo que contiene desde al-
rededor de 8 a-alrededor de 20 dtomos de carbono o un gru-
po alcohil-fenilo que tiene de & a 20 dtomos de carbono y
I representa un catidn soluble. Los compuestos formados,
incluyendo alrededor de unoc a cuarenta moles de Oxidos de
etileno en los ésteres anteriores, por ejem.plo,('R-O—(EtO)n)2
POQM, son también satisfactorios.

. La sal de detergente anidnico en particular
serd seleccionada apropiadamente dependiendo de la formula
en particular y las proporciones en la misma. ILas sales
preferidas incluyen las sales de amonio, amonio substitui-
do (mono~, di-, y trietanolamonio), de metal alcalino (ta-
les como sodio y potasio) y metal alcalinotérreo (tales
como calcio y magnesio) de los alchoil-benceno sulfonatos

superiores, los alcohil-sulfatos superiores, los sulfatos
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de monoglicerides de deidos grasos superiores, los acil-
sarcosinatos superiores, los isotionatos descritos y los
tauratos descritos.

Los detergentes no idnicos que son usados
en calidad de componente orgdnico tensioactivo de las come-
posiciones de lavado son generalmente el producto de con-
densacidn de un compuesto orgdnico hidrdéfobo alifdtico o
alcohil-aromdtico y grupos hidrdfilos de dxido de etileno,
con el producto de polihidratacidn del mismo, polietilengli
col. Prdcticamente cualquier compuesto hidrdfobo gue ten—
Sa un grupo caboxi, hidroxi-~ amida o amino con un hidrdzeno
libre unido al nitrdgeno puede ser condensado con dxido
de etileno para formar un detergente no idnico. Adends,
la longitud de la cadena de polietenoxi puede sex ajustada
para lograr el balance deseado entre logs eleuentos hidro-
fobos ¢ hidrdfilos.

'Los detergentes no idnicos incluyen en el
condensado de poli(dxido de etileno) de un mol de alcohil-
fenol conteniendo desde alrededor de 6 a alrededor de 12
dtomos de ecarbomo en una configuracidn de alcohilo en ca-
dena recta o ramificada con alrededor de 5 a 30 moles de
6xido & etileno, por ejemplo, nonilfenol condensado cou
9 moles de Oxido de etileno, dodecilfenol condensado con
15 moles de dxido de etileno, y dinonilofenol condensado
con 15 moles de dxido de etileno. Los productos Ge conden
sacidn del correspondiente aleohil—tiofenol con 5 a 30
imoles de dxido de etileno son tauwbién auropizdos.

Tambidn incluidos en la clasc de deberzente
no idmnico estdn los productos de condensacidn de wi alcohol

superior que contiecne alrededor de & a 22 dtomos de carbo-
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no en una configuracidén de cédena recta o ramificada con-~
densado con alrededor de 5 a 30 moles de dxido de etileno,
por ejemplo, alcohol lawril-miristilico condensado con 16
noles de dxido de etileno.

5 Otra clase bien conocida de detergentes no
idnicos s el producto de condensacidn de 6xido de etileno
sobre una base hiérdfoba formada por la condensacidn de
dxido de propilenoc y propilenglicol. Bstos materizles
son vendidos bajo la marca de fdbrica "Pluronic". EL ve-

10 | so molecular dcl hidrdfobo ve desde alrededor de 1.500 a
1.6CC, v el contenido de poli(dxido de etileno) puede com—
praeder hasta el,50,. del veso total del condensado.

Otros detergentes no idnicos incluyen los
adoudos de Sxido de etilono de monoésteres de alcoholes

hexavalentes y ésteres internos de los mismos con dcidos

(=
\Jt

crasos superiores gue conbienen alrededor de 10 a 20 dto-
imos de carbono, por ejemplo, monolaurato de sorbitdn, mo—
no-oleato de sorbitdn y monopalmitato de manitdn.,
Los detergentes anfoliticos o anfdteros,
26 soluble en agua, los cuales pueden ser usados en las coi-
| posiciones de esta invencldn generalmente contienen un Sri

po hidrdéfobo de alcohilo de alrcdedor de & a 18 diomos de
carbonp, por lo menos un grupo anidnico solubilizante en

_ azua, por ejemplo, carboxi, sulfo, sulfate, fosfato o fos-

25 fono, y por lo menos un grupo catidnico, por ejemplo, nitré
geno no cuaternario, amonio cuatermario o un grupo de fos-
fonio cuaternario, en su estructura molecular. ¥l grupo
aleohilo puede ser de cadena recta o ramificada y el dto-
mo catidnico especifico puede ser parte de un anillo he-
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Bjemplos de detergentes apropiados amfoli~
ticos inmcluyen los alcohil-beta-aminopropianatos, RH(H)
C,H,CO0H; los alcohil-betaiminodipropianatos, RN(C,H 4coozai)gﬁ
¥ los derivados de imidazol de cadena larga que tienen 1a

férmla siguiente:

/ CH,, “
i} CH,
i 1 W
B o= € o N/
Y TN R ,CO0M

en donde R es un grupo alcohilo de alredddor de 6 a 18 d-

2OH,

R20M y R20R2000H, Y es seleccionado del jrupo gue consis-

tomos de carbono, W es seleccionado del zrupo de R

te en OH™, R3803“, y R30803', 32 es un grupo alcohilo o
hidroxialeohileno gue contiene de 1 a 4 dtomos de carbono,
R3 es seleccionado del grupo que consiste ocn alcohilo, al-
alcohil-arilo y grupos de acilo graso que tienen de 6 a
18 dtomos de carbono en el grupo alcohilo o acilo, y Ii es
un catidn soluble en agua, por ejemplo, metal alcalino,
anonio o alcohilolamonio. Detergentes preferidos son Ii-
lauril-betaaminopropionato sddico, H-lauril-imnino-dipro-
plonato disddico, y la sal disddica del deido 2~lauril-ci-
cloimidio~l-hidroxilo,l-etoxietanoico,l-etanoico. Otros
detergentes de lmidazol son descritos en las patentes de
los EE.UU, 2,773.068; 2,78L.354 y 2.781.357.

Otros detergentes anfdieros apropiados son

los del tipo de sultaina y betaina gue tiene la siguiente

384188
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en donde R es un grupo aleohilo que contiene alrededor de

8 a 18 dtomos de carbono, R, v R, son grupos alcohilo in-

ferior que contiene de 1 a 3 étoios de carbono, R4 es un
grupo alcohileno o hidrozxialcohileno que contiene alrede—
dor de 1 a 4 dtomos de carbono, y X es un anidn seleccio-
nado del grupo que consiste en 803= (sultaina) y €00~ (be~
taina). Tos compuestos preferides son de l-(miristilo di-
metilamonio) acetato y l-(miristil dimetilamonio)-2-hidro-
xipropano-3-sulfonato.

Otros detorgentes anféteros de imidazol a-

propiados tienen la siguiente estructura:

CH,,CH,,0CH.,CH

5UH,0C0H, CO0M

2

en donde R es un grupo aciclico superior de 7 a 17 dtomos
de carbono y I es un catidn soluble en agua, por ¢jemplo,
sodio, potasio, amonio y momo-, di-, 6 trialcohilamonio.

Tos grupso aciclicos pueden ser derivados de los dcidos

grasos de aceite de coco (una mezcla de dcidos grasos que
contiene de 8 a 18 dtomos de carbono), dcido laurico gra-
so, y dcido graso oleico, y son grupos preferidos acicli-

cos grupos alcohilo de 7 a 17 carbonos. Tales detergentes

384188
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pueden ser preparados deshidratando el producto de rezc—
cidn de un decido graso superior y una hidrozi-alcohil-al-
cohilen~poliamina, por ejemplo, beta-hidroxietil-ebilen-
diamina, y neutralizando el aaterial resultante como se
5 describe en la patente de los EE.UU. 2.207.965. Cuales—
quiera de los detergentes descritos arriba, anidnicos, ca-
tidnicos, no idnicos, anfoliticos o anfdteros, también
pueden ser usados como una porcidén de la parte orgédnica
de la composicidn que semeja spaghettis a pesar de que co-
10 mo se describe anteriormente en esta memoria la amezcla de
sales detergentes de alcohil-aril-sulfonato superior deben
comprender por lo menos alrededor del 2C% del total de la
composicidn de tallarines.
Al Tormular productos de lavado de trabajo
15 pesado, se emplean usualmente sales uejoradoras de deter-
gencia solubles en agua., Sales mejorédoras de detergencia
apropiadas son los fosfatos, fosfatos condensados (por e-
jemplo, pirofosfatos y tripolifosfatos), silicatos, bora-
tos ¥y carbonatos (incluyendo bicarbonatos), asi como me-
20 joradores de detergencia orgdnicos tales como sales de d-
cido nitrilotriacético o deido etilendiamintetraacético.
Las sales de sodlo y potasio son las preforidas, Hjem-
plos especificos son tripolifosfato de sodlo, pirofosfato de
potasio, hexametafosfato de sodio, carbonato de sodio, bicar
25 bonato de sodio, sesquicarbonato de socdio, tetraborato de
sodio, silicato sddico, sales (por ejemplo sal de Ha), de
deido metilendifosfdnico, diglicolato disddico, nitrilo-
triacetato trisddico, o mezclas de tales mejoradores de
detergencia, incluyendo mezclas de tripolifosfato penta-

30 sédico y nitrolotriacetato trisddico en una proporcidn, de
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estos dos mejoradores de detergencia, de 1:10 a 10:1, por
ejemplo l:1l. Generalmente de una a cinco partes de sal
mejoradora de detergencia serdn usadas por cada parte de
detergente orgdnico sintético en una composicidn de lavado
d e trabajo pesado,

Otros materiales pueden estar presentes en
los productos de lavado. For ejemplo, materiales tales
como las amidas de dcidos grasos superiores pueden ser aiia
didas para mejorar la detergencia y para modificar las pro
pliedades espumantes en una forma deseable. Ejemplos de
las mismas son las alcanolamidas de dcidos grasos superio-
res, preferiblemente teniendo de 2 a 3 carbonos en cada
arupo de alcanol unido a un radical acilo graso gue con-~
tiene de 10 a 18 (preferiblemente 10 a 14 carbonos), ta-
les como monoetanolamidas, dietanolamidas e isopropancla-
midas, lduricas o miristicas.

Otros mejoradores de espuma avpropiados son
los aminodxidos terciarios de férmula general Rys Ry R3
Il =y O en donde Rl es un radical alcohilo de alrededor de
10 a 18 dtomos de carbono, Ry ¥ R3 son grupos alcohilo o
hidroxialeohilc que contienen de 1 a 3 dtomos de carbono,

v la flecha representa un enlace semipolar. Incluidos

1

entre los aminodzidos satisfactorios estdn el lauril-dime
til-aminodxido y el miristil-dimetilaminodxido.

Los alcoholes grasos de 10 a 18 dtomos de
carbono, tales como los alcoholes laurilico o grasos de
coco, son también aditivos apropiados.

En general, estos materiales y los mejora-
dores de espuma anteriormente citados son afiadidos en pe-

quefins cantidades, usualmente desde alrededor de 1/2% a
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10%, preferiblemente 15 al 6%, basadas en el total de so-
lidos. .

Diversos otros ingredientes pueden ser in-
cluidos en el componente de la composicidén detergenie en
particulas de la composicidn final de lavado. 4si, la com
posicidn puede incluir agentes quelatinizantes especificos
tales como sales de dcido etilen~diamintetraacético. Otros
materiales auxiliares convencionales incluyen agentes sug-
pensores de la suciedad, por ejemplo, carboximetilcelulo-
sa sédico, inhibidores de las manchas, por ejemplo, mela-
mina, agentes abrillantadores fluorescentes, materiales
colorantes, germicidas, agentes acondicionadores de la
piel, por ejemplo, lanolina, ebc. Estos materiales serdn
generalmente mezclados con el deterzente sintético orgdni-
co acuoso y los otros ingredientes de la composicidn con
anterioridad a la etapa del secado con calor cuando se en-
plea tal. '

Los siguientes ejemplos ilustran adicional-
mente la naturaleza de la invencidn, y se entenderd que la
invencidn no estd limitada a los nmismos. '

Ejém@lo 1

Se prepara un componente para lavar en par-

ticulas, de color verde, y que se disuelve rdpidamente

que ticne la composicidn siguiente:

A

¥

- 384708



Porciento

en peso
Tridecilbencenosulfonato sddico 26,1
Toluenosulfonato sddico 33,5
sulfato sddico 16,56
5 Silicato sddico 3,5
Tripolifosfato sddico 8,7
agua 11,5
Colorante verde + 0,14
100, 00
10 + El agente colorante es Viscofil verde 2 GL el cual es

un pigmento de ftalocianina,
El polvo de Viscofil wverde 2 GL es disper-
sado en agua en presencia de pequeflas cantidades de tripo-

lifosfato sddico y toluensulfonato sddico para formar una

15 dispersidén de color que tiene la composicidn siguiente:
Porciento
en _peso

Colorante verde 1,14

7 Toluensulfonato sddico 1,00

20 Pripolifosfato sddico 1,00
Azua 96,086

El uso de la dispersidén de color facilita la tasa a la cual
se puede obtener una mezcla detergente coloreada homogzé-

neamentve,
25 Tas cantidades de la férmula de toluensul-

fonato y las sales inorgdnicas son mezcladas en un mezcla-
dor de polvo y hechas pasar a través de un molino granea-
dor para eliminar todas las particulas mayores de 0,246
mm. La mezcla molida y la cantidad de la formula de tride

30 cilbencenosulfonato sédico son ciggadas dentro de un amal-
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ganador del tipo de cinta. Doce partes en peso de la dis-
persidn de color antes merionada son mezclas con 80 partes
en peso de la mezcla en polvo anterior, y se continda el
mezelado durante alrededor de 8 minutos para formar una
pasta coloreada substancialaente con uniformidad.

La pasta resultante es molida en un molino
tipo de 3 rodillos gque tienen una holgura de 0,5 mi. en-—
tre los rodillos. L Leamperatura de log rodillos os man-
tenida a alrededor de 208C., y el producto es sacado del
moline on forma de cintas homogéneas de color verde. Eg-
tas cintas son descarcadas sobre una correa sin f£in la cual
alimenta la tolva de un batidor normal del tipo extrusor
de tornillo.

Fl batidor estd equipado con una tela mnetd-
lica que tiene aberturas de 0,5 mn. y un plato perforado
que tiene una serie de agujeros cdnicos en el mismo. Es-
tos agujeros tienen un didnetro que varia desde 12 a 16
mi, con el didmetro mayor en la saliéa, In el batidor el
maternl molido es conglomerado conbinnamente y extruido a
través del plato perforado por la aceidn del tornillo rota
tivo. Ll producto final es extruido en una correa sinfin

:

en fornma de hilos de tallasrines gque sene jan seashcttis,
A ~'
1

La temveratura de ewbtrusidn en el barril de extrusidn se
mentiene a 209G, , haciendo circular agua a través de una ca
misa que rodea al barril y la temperatura a la salida se
mantiene en 40°C,

Con el fin de evitar de que los tallarines
gue semejan spaghettis se peguen unos con los oiros des—
pues de la extrugidn, log tallarines son enfriados inuc-

diatamente por medio de un chorro de alre segin emerzen

- 984188
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del batidor. ITios tallarincs son luego colocados en una
correa sinfin en donde pemmanecen mientras gue se hacen
pasar aire a 202C. sobre la misma hasta que se vuelven no
pegajosos, duros, y rompibles, cuando son descargados en
un aparato granulador equipado con un tamlz con una abvertu
ra de malla de 2,362 mm donde son desmoronados cuando se
fuerzan a través del tamiz. EFl producto resultante. estd
formado de particulas, teniendo cada una una seccidn trang
versal de alrededor de 0,25 mm2 vy una lonzitud de 3 - 4
mme  EL peso especifice del producto es de 1,45 g/ecc., la
densidad total del producto es de alrededor de 0,75 g/cc.

Ia solubilidad del producto en particulas
fué determinada midiendo el tiempo en segundos requeridos
para disolver 1 gm. de producto en 300 ml. de agua a 202°C.
bajo agitacidn por medio de un propulsor de 50 mm. de did-
metro que gira a 18C rpm. Todas las particulas de color
verde se disolvian en 40 segundos. Tal productb en parti-
culas estd caracterizado por que se disuelve o es soluble
rédpidamente debido a que la velocidad usual de solubilidad
para el detergente secado por atomizacidn es de 100 a 600
segundos.

Se pierden aproximadamente 1,5« de humedad
durante las etapas de tratamiento y enfriado con aire. Por
ejemplo, los tallarines frescos extruidos contienen alre-
dedor de 12,9 de agua, y el producto resultante en partiqg
las color verde contiene 11,5 en peso de agua.

Ejemplo 2

Una parte en peso de los tallarines forma-

dos en el ejemplo I se mezcla con 99 paries por peso de un

detergente secado por atomizacidén sin color, es decir blan

384100
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co, conteniendo su peso 154 de jabdn sdédico, 8. de deter—
gente no idnico, 45% de tripolifosfato sdaico, 12& de sul-
fato sddico, 12% de silicato sddico y 8% de agua. Resul-
ta un producto detergente de trabajo pesado con motas ver-
des muy agradables.
Ejemplo 3
Se reproduce la composicidn del Ejemplo 1
con la excepcidn de que el xilensulfonato sddico es subs-
tituido por toluensulfonato sddico. E1l producto detergen-
te en particulas de color verde resulitante se disolvia en
40 segundos usando la prueba de solubilidad del Ejemplo 1
y tenia una densidad aparente de 0,7 gm./cc. y un peso es—
pecifico de 1,42,
Ejemplo 4
Se prepara la composicidn siguilente usando
el procedimiento y el equipo expuesto en el Ejeimplo 1.

Porciento em peso

Tridecilbencenosulfonato sddico 20,7

Tripolifosfato pentasddico (fase superior I) 33,2

Sulfato sdédico 93
Silicato sddico 16,14
Agua 2,8
Colorante verde del Ejemplo 1 8,7
0,16
100,00

El producto resultante tiene un color ver-
de homogéneo, una densidad aparente de 0,65 gm./cc., un
peso especifico de 1,45, y se disuelve en aproximadamen—

te 40 segundos., Debido a que la humedad despuds del batido
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es de 14,2 en peso, la pérdida de humedad durante el en-
friado y la granulacidn es de alrededor de 5,8¢% en peso.

Ejemplo 5
La composicidn siguiente estd preparada de
acuerdo con el procedimiento del Ejemplo 1 con la excepcion
de que la nmezcla de la amalgamacidn es trabgjada mecdnica-
mente usando un molino de 5 rodillos gque tiene una holgura
de 0,5 mm. entre los rodillos, con anterioridad a ser ex-

truida a una temperatura de 40°2C. a 450C,

Porciento
en peso
Pridecilbencenosulfonato sddico 26,2
Poluenosulfonato sddico 31,6
Tripolifosfato pentasddico (fase superior I) 8,4
Sulfato sddico 17,37
Silicato sddico 3,5
Agua 12,8
Colorante verde del Tjemplo 1L 0,13
100,00

Lag particulas resultantes de un color ver—
de homogéneo se disuelven en ochenta segundos usando la
prueba- del Ejemplo 1 y tienen una densidad aparcnte de
0,67 g/ce. ¥ un peso especifico de 1,48 g/cec. Ia adicion
ae 0,4 partes en peso del producto a 99,6 partes en peso
de la composicidn blanca sin colorear usada en el Ejemplo
1, rinde un producto moteado de verde que tliene un aspec-
t0 muy distintivo.

Ejemplo 6

Se prepara un producto en particulas, de
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color verde, que tiene la composicidn siguiente:

Porelento
en peso
Dodecilbencenosulfonato sddico 30,0
Toluensulfonato sddico 36,55
Carbonato sddico 0,31
Sulfato sddico 14,2
Tripolifosfato pentasddico . 9,6
Colorante verde del Ljemplo 1 0,14
Agua 9,2
100,00

ILa composicidn anterior es preparads afia-
diendo 0,5 kg. de agua corriente y 0,7 kg. de carbonato
sédico anhidro en polvo a 3,0 kg. de dcido dodecilbenceno-
sulfdénico en un amalgamador & prueba de fugas con agita-
cidn. El deido dodecilbencenc-sulfdnico da un andlisis
de 685 de deido sulfduico, 7,54 de deido sulfdrico, vy 4,5%
de agna. El polvo de carbonato sddico es afiadido en pe-
guefios incrementos para facilitar la neutralizacidn del
deido sulfurico. Ia meszcla se hincha durunte la neutra-
lizacidn del decido sulfdnico debido al desprendimiento de
002 gaseoso. Después de que la adicidn del carbonato sé-
dico es completada, se contimiz el mezclado hasta que se
obtiene une mezcla que parece homogéneé° Entonces se afia-
den 0,9 kg. de polvo de sulfato sddico anmhidro y 0,9 kg.
de polvo de tripolifosfato pentasddico, y la agitacidn se
continda hasta que se aprecia una pasta homogénea. En
este punto se afiaden 0,35 kg. de una solucidn al 3,56%

en peso de Verde Viscofil 2 GL y se forma una pasta verde

384188
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La pasta resulitante, homogénea, de color ver
de, cs trabajada mecanicamente en un molino de 3 rodillos
que tienen una holgura de 0,5 mm. entre los rodillos, y
el producto es sacado del molino en forma de escamas las
cuales son descargadas dentro de la tolva del batidor usa-
do en el Ejemplo 1. Ia pasta es extruida a una temperatu-
ra en el margen de 209C. a 40¢C, en forma de tallarines
que tienen un grosor de 0,5 mm. Después de mds enfriamien
0, los tallarines son pasados & través de un tamiz de a-
bertura de malla de 2,362 mm, para formar un producto que
tiene una longitud de 3 a 4 mm.

El producto resulitante de color verde se
disuelve en 30 segundos en la prueba de solubilidad y tic-
ne un peso especifico de 1,5 g/cc. y una densidad aparen-—
te de 0,65 g/cc. Cuando 0,5 partes del produeto resultan~
te, en particulas, de color verde, son mezcladas con 99,5
partes de la composicidn blanca sin colorear del Ejemplo
2, se produce un producto distintivamente coloreado que
tiene aspecto estético.

Ejemplo 7

Se reproduce la composicidn del Ejemplo 1
con la excepcidn de que es afiadido a la misma antes de
que sea molida material comercial de enzima Alcalasa en
una cantidad del 20% basado en el peso del total de la con
posicidn. Ia composicidn resultante de tallarines es es-
pecialmente eficaz para eliminar manchas de proteina ade~
mis de su capacidad limpiadora normal.

Serd aparente a 1los expertos en la téenica
que se pueden hacer variaciones y modificaciones de esta

invencidn.

584188
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Ia presente solicitud que corresponde a la
presentada en Italia, con fecha 24 de Octubre de 1969,
bajo el mimero 410486 A/69, se acoge a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial.

REIVINDICACIOITES

Los puntos de invencidn, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son
los siguienﬁesi

1.~ Un procedimiento para la preparacion
de una composieién detergente en particulas, soluble en
agua, trabajada mecdnicamente, substancialmente homozénea,
estando formada dicha composicidn de particulas individva-
les comprendiendo cada una (a) del 10 al 40% en peso de
una sal detergente de alcohil-aril-sulfonato superior,
que tiene de 9 a 15 cabonos en el grupo élcohilo, (b) del
10 al 40% en peso de una sal de alcohil-benceno-sulfonato

/iﬁ%erior que tiene de unoa tres dtomos de carbono en el
/arupo aleohilo inferior, (c¢) del 5 al 50: en peso de por
Llo menos una sal inorgdnica, soluble en agua, y (d) del

2 al 20% en peso de agua; siendo la proporcidn de (a) a

(D) entre l:4 y 6:1; siendo orginica la porcidn mayor de

.. 3841RR



dichas particulas siendo dichas particulas no pegajosas,
rigides, rompibles y no friables, y teniendo un promedio
de drea de scceidn transversal de desde 0,04 mm? a 0,8 mm2
¥y una longitud de desde 0,5 mm. & 10.0 mm.

5 2.~ Bl procedimiento de la reivindicacidn
1 en el cual la sal inorgdnica incluye una sal mejoradora
de detergencia inorggnica, alcalina, hidratable y soluble
en agua en unz cantidad del 2 al 20% en peso suficiente
para endurecer dicha composicidn.

10 3.~ El procedimiento de la reivindicacidn
2, en el cual la sal inorgdnica incluye una sal que ticne
un anidn seleccionado del grupo que consiste en sulfato,
haluro, bicarbonato y sesquicarbonato y el catidn es un
metal alcalino. }

15 4.- El procedimiento de la reivindicacidn
1 en el cual dicho alcohil-aril~sulfonato superior es al-
cohil~benceno gulfonato de sodlo o potasio conteniendo un
promedio de 12 a 14 dtomos de carbono en el grupo alcohilo
superior.

2@ 5.- Bl procedimiento de la reivindicacidn
1l en el cual dicho alecohil-aril-sulfonato inferior es un
alcohil~-benceno-sulfonato inferior.

6.— EL procedimiento de la reivindicacidn
1 en el cual dichas particulas individuales tienen un pro-
z5° medio de area de seccidn transversal de desde 0,04 mm2 a
0,9 mm? ¥ una longitud de desde 0,5 mm. a 10,0 mnm.

/ 7.- El procedimiento de la reivindicacidn

// ;: 1 en el cual dicha composicidn detersiva trabajada mecdni-

’ camente, rompible, no friable, contiene ademds un colorante.

8.~ EL procedimiento de la reivindicacidn

5. 384188
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1 el cual incluye ademss un coadyuvante para la espuma de-
tergente.

9.~ Un procedinicuto para la preparacidn
de una composicidn para lavar que consizte esencialmente
en 0,015 a 50 en peso de la composicidn detersiva en par-
ticulas, soluble en agua, trabajada mecdnicamente, no pe-
gajosa, rigida, rompible y substancialmente homogénea ob-
tenida segin el procedimiento de la reivindicacidn 1 y 50%
a 99,99 en peso de una composgicidn detergente en particu-
las que comprende un detergente orgdinico sintético.

10,~ El procedimiento de la reivindicacidn
9 en el cual dicha composicidn detergente en particulas
incluye una sal mejoradora de detergencia, soluble en aguna,
inorgdnica, alcalina,

11l.- Un procedimiento para preperar una com
posicidn detergente en particulas, soluble en agua, mecdni
camente trabajéda, no pegajosa, rigiaa, rompible, no fria-
ble y homogénea que comprende las etapas de mezclar una sal
detergente de alcohil-aril-sulfonato soluble en agua te-
nicndo de 9 a 15 carbonos en ¢l grupo alcohilo, un alcohil
benceno sulfonato inferior soluble on azua teniendo de uno
a tres dtomos de carbono en el grupo alcohilo, una sal in-
organica soluble en agua, y agua, para formar una mezcla
substancialmente homogénea, reoldgicamente extruible; tra
bajar mecdnicamente la mezcla resuliante para conseguir
h 46geneidad por moedio de compactado y extruir la meszcla

‘trabajada mecdnicamente en una pluralidad de hebras que

S . 2
Stiene un area de seccidn transversal de desde 0,04 mm” &

2 . .
0,8 mm™; poner en contacto dichas hebras extruidas con ai-

re que fluye para formar una hebra no friable rompivle; y

384188
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reducir dichas hebras a longitudes de desde 0,5 mm. a 10,0
mil,

12.~ Un procedimiento como se expone en la
reivindicacidn 11, en el cual la etapa de trabajo mecdni-
co incluye moler dicha composicidn con anterioridad a las
etapas de extrusidn y compactacidn.

13.~ Un procedimiento para la preparacidn
de una composicidén detergente en particulas.

Tal y como se ha descrito en la IHemoria que
antecede, y para los fines que se han especificado.

La presente liemoria consta de treinta y

cinco hojas escritas a mdquina por una sola cara.

G MAR W11

Hadrid,

P.A,

7-3841gg
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