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MEMORTA  DESCRIPTIVA
La precente invencién se refiere & un método de produe

cir un tipo especial de gufa ondse espsclglmente sproplada,

por ser eldsticamente deformehle, pars que Sea fheilmente

transporbade enrollada en bobina, de longitud limitada 6%
clusivamente por la cspacidad de la bobina y que puedse reali-
zar, en el lugar de su empleo, wnos recorridos obligados aun=
que no soan completaments rectom.

como es ssbido lss gufas de onda hasta shora en uso

estén construidas con frozos completamente rigides, que pa~
ra que pueden asentarse em el iug&r de su colocacidn, deben
tenar una longitud limitada, proporcional al medio de tronge
porte. Estos tipos de guias de onda requieren unas operaciones

complicadas de colocacién por mediscién de juntas, a las
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oueles se dedica un ocuidado especisl en su produceién para
evitar que se produzcan'atenuaniones.. Aemés lag gulas de "
onda rigides no pusden seguir recorridos obligados, ya que
por su estructura tipica, son asptas solo pera unir, sin mo-
difiaanionés,- unos puntos épticamente en linea recta;

Como se s@be, ademés, cuando se realiza la exo&vasidn
apta para recibir en el terrenc a la guia' de onda, es prée-
ticamente imposible mmtener una alingacion perfectamente
rectril:'.nea‘. Tambien gbstéoulos eventuales e imprevistos pre=
sentes en ellsubsuelo, como tuberias, cables telefénicos, ¥
otros, se oponen a un recorrido absolutsmente linea,l;

Pare permitir alguna adeptecién han sido oreados y apli-
cados unos trozos rigidos de longittud limitade, que tienen
unes formas ourvilineas especialgs; Ouendo entre dos trozos
de guia sea preoiso reelizer unas deéviaeioneg de pooa im=
portancia, se emplean unes juntas flexibles lo mismo para
les guies de seceidn rectangular, realizedas, p& ejemplo,
con un tubo metélico flexible ds longitud limitada, qus, tam-
bién, para las gu:f.?s de secaién oiroular, reslizadas, por
efemplo, oon disoos retenidos por una veina flexibdle de for-
me, apropiada‘. Otros trozos de Z_Longitud limiteda mejor toda-r
via juntes flexibles, estén constituidos por dos o mas tubos
flexibles situagdos en 1& unided siguiente por medissién de
un elemento que lo rinda rigido, que tenga la misma secoidn
de la guia.

Es evidente qus el empleo de un mimero el®vado de_.jun- 7

tas flexibles, del tipo deserito, cade una de les cuales cons=

tituye, una dizeontinuided pera la gula, 48 lugar & remtie



das reflexiones con las fuertes sténuaciones consigulented,
EL fin de la presenbe invencién es el de obviar los in
convenientes arriba mencionsdog realizendo ante todo una guia
de onda flexible que puede tener ls longitud que més guste,
limitada solo por la capacidad de las hobhinas en las ouales
es enrollada para el transporte, no sujeta & recorridos recw

tilfnew a cause de ser deformsble de modo dulce, gradusl y

continuo, tal de poderse predisponer a superar un ohstédculo

2 lerga distancia de éste, de modo gque la curvatura de la

gufa se inicie muy dulcemente a una distancia de regulares

longitudes de onda presentando aafl un gren radio:de curves
furs y en consecuencis pequefia stenusciln debida o pérdidas

de reflexibn,

Otro fin de ls presente invencibn es aguel de crear una

gufa de onda con elementos de sltura limitada cuya superficle
interne ses por consiguiente féeil y perfectsmente trabaja=

ble para darle la configuracién requerida, sin que se deba

recurrir, como se usa schuslmente pars lograr anélogo resule

tado, 81 método gue consiste en la produccibn de cintas que
luego son replegadas para formar un tubo seguidsmente g0ldge
do: método ste que 44 sin més un productod celidad infe-

rior por ejemplo a ceusa de la soldadura.

uds precisamente el objeto de la presente invencién

gs un método de prod.uccidn de uns guls de onds flexible caras=

terizedo por el hecho de que consiste en constituir la misma con

sanillos metélicos envueltos por un elemento tubuler eldsticamens=

te deformshle en la gue dichos enillog, delimitando un agujero

oireuler, estén dispuestos sproxzimados inicialmente de modo coaxial
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estendo cada uno de éstos provisto de caras opuestas con perfil
tal a ascoplarse perfectamente con las caras correspondientes de
log anillos en contacto, para lo cuasl Se alimenten los anillos,
oportunamente predispuestos en un disbribuidor, en un tubo de
gufa que llega & un dispositivo de aplicacién de dlcho elemento
tubular, el cnel slemento s aplicado sobre los anillos que
cosxiglmente salen de dicho tubo guiai .

# ol didbujo adjunto se represents ten solo a titulo de

ojemplo sin ocordoter slguno limitativo un modo prictico de reas

lizacibn de la invencibn y en el mismo:
= lg figura 1 representa una seceibn longitudinel media Qe

une. forme preferida de realizedién de la gufa de onde flexible
segfn la invencidn;

w la figura 2 représanﬁa une ulberior reelizacifén en seccién
longitudinel medias de la gula de onda segln la invencidn;

« la figwa % es un detalle sumentedorde la figura 1;

- la figura 4 representa el esquema de la linea de produceibn
que pormite ejecuter las:operaciones que constituyen el método
de realizacifn de la guias de onda segfn la invencifn,

En 1s figure 1 le gule de onda flezible 10 ilustrada com-
prende anilles metélicos dispucstos sproximados iniclalmente de -
modo cosxigl y refenides y envuslbtos por un elemento tubular oldgw
ticamente deformshle que consiste en unas fajadura 11 de cintas

oldsticas (reslizadas i eferiblemente con un elastémero, por ejem=
plo goma) épiicadas en espiral, sobre la cual es gplicada una

veina 117, preferiblemente constituida en materisl termopléstioco,
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Ias dos ocaras opusstas de dichosanillos estén provistas csda una
de perfil tel que las rinde perfectamente acoplsbles a lasg
correspondientes caras del anillo contiguo. En particular las
dos oaras opuestas de cada uno de dichos anillos presentan rese
pectivemente una concavidad y wna convexidad delimitadas aumhas
por dos coromas circulares planas, respeciivamente externa e
interna. Tgles coronss ciroulares planas son apfas de asegurar
en la fase iniclal de formacién:de la gula, el mantenimiento de

un paralelismo de los snillos entre sf, No obstante la corona ine

terna no es indispensghle y puede ser omitidas
Te concevidad y convexided estén definides por superficies

troncocbnicas que sirven, siempre en la fase iniciel, para mane

tenmer log snillos coaxigles.

Para mayor olaridad se exeminen en particular los tres aniw
1los 127, 12 y 12» entre-gf{ en contacto.

1o cara 15 del anillo 12 presents una corons circular ples
ne 25 delimitante ekteriormente y por su hase mayor la superfie
oie convexa troncocénica 26 a su vez definida interiormente ¥
por su hade menor por la corona circular plena 27. La cara OpUGSw
ta 14 del anillo 12 presenbta una corons circular plana 28 deli-
mitente exteriormente y por su base meyor le superficie céneava

troncocdnica 29 s su vez definide interiormente y por su base Now

nor por la corona circulasr plana 3Qe

Ta cara 14’ del snillo 12° es complementaria de la cara 13
del anillo 12 e.igua.l s la cars 14 del mismo, Esta Gltima es &
su vez complementaria a la csra 13+ del anillo 112'», igual & la

cara 13 del anillo 12. Por esto el\anillo 12 casa perfectamente
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al snillo 18? inserténdose en ls oconcavidad de éste dltimo defie

nida por la s:upe:cficie froncoclnica 26* y al anillo 12w recibiénw
dolo en la propia concavidad definidsa imr la super:t‘ici; tronco=
obnics 20,y asi sucesivamente sucede para cada anillo de la guis.
Cusndo la guia 10 sufre uns flexidn por ejemplo en el senw
tido indicado por la flecha F, cada enillo 120 interesado, has

ciendo fulcro en 0, sleje todos los puntos de la cara 139 de la

-

cara 14% con ésta complementaris, dsndo origen a una curvasturs
con‘binu;, de la gufa 10

Ta guia de onda 10 ilustrada en la figura 2, representa
ung ulterior forma de reslizacién de la invencién.

Tes dos caras opuestas de cada uno de los enillos que conse
tituyen 1a guis 10? son respectivamente convexa y céncava de mo-

do de acoplarseperfectamente a la cara cbncava respectivamente

convexs del anillo en contacto. Preferiblemente las caras cbneces
va:ry convexa de cads anillo Serén con supexficle esféricas

51 exeminsmos en particular los tres snillos sucesivos

31°, 31 y 3lw»s Como se notard gue tento la cera convexa 32 del

» - .

anille 31, se alapta perfectamente en la superficle oéneava de

1s cara 334° del snillo comtiguo 31* inmedistemente precedentej

’

ocomo la cara cbncave 33 se casa & la cara convexa Sa» del anie

11lo contiguo 31¥ inmedistemente sucesivoe

Esté clarorque entre anillo y snillo se forme una articules
oién esférica que permite una cierts flexihilided de la gufa de
onde gsf formade, porque la oara convexa de cada anillo puede

moverse en el asiento determinado por la cars ofncava del anie
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1lo contiguo inmedistemente precedente, asi;,por ojemplo, la ogm
rs 32 del anillo 31 puede girar en el sgiento 33? del anillo 317%.
EL elemento tubular eldsticamente deformahle'que viene quii
cado sobre log anillos metédlicos de las gufas de onds 10 y 10’
de las figuras 1 y 2 contribuyen a asegurar a estos ltimos ‘
mns perfecta cosxislided inicisl, asi ocomo también & permitir
gradualidad en log movimientos relatives de los anillos sucesiw

vog, de modo de producir comtinuidad en las deformaciones de la

guls de onds.
otra forma de ejecucidn de la invencidn garantiza la aliw

neacifn de los snillos por medio fmicemente de la fajedura regw
1izads con adecuadas cintas elfsticas, o bien por medio de la
vaina termopldstics finicemente.

Te superficie interna de cada enillo puede estar oportunas

mente trahajads por ejsmplo como apsarece en el detalle de la

figura 3 donde ésta presenta unas acandladuras transfersales 16a
Pars ejecutar el método ds la invencifn (véase la figura 4)

se diaponen oportunamente los anillos en un céntenedor 17 que

a travds de un distribuidor los alimenba a un tubo gufa 18 que

1legs dentro de un dispositivo 19 de aplioacilén del elemento tu=

bular, Una forma preferida de realizaci,éf; de tal métode utilim

za la fuerza de gravedad para provocar up.sjuste y una 8pToximgm

cién autonbtica de los enillos;utilizendo wn tubo gufa 18 ver-

ticsale
Tog anillos uno sl otro aproximados y alineados de modo

coaxial, saliendo al dispositivo 19 por dicho tubo 18, son Tow

vestidos con el slemento tubulaxr eldsticaments deformabla.



El dispositivo 19 puede ser = 1o menos una osheza de :fa»
jar, wn extrusor, o a 1o menos une cabeza de fajar seguide de
m extrusor en el caso en que el elemento tubular a gplicar sea
respectivamente una faladura con cintas elé_,s‘bicas, una vaina,

5 o la combinasecidn de las dos.

En el caso que la gula de onds 20 sea provista de una
vaine extrusa, ¥sta viene hecha paser a un tandue de enfriae
miento 21 y, & t‘ravés de un frgano 22 de regulacidn de la velo=
cided de avance, enviada a un oportunc patin de guila 23 para

10 ser seguidamente recoglde en la hobina 24,

Ta voine en matérisl termopldstico podréd estar constitulds
preferiblemente por wna mezcla & bhase de polietileno o bien por
ung mezola & hase de cloruro de polivinilo;

Tas formes de ejecucidn descritas, representadas en los diw

15 bujos, no haen de ser, como S ngtural, considersdeas mds que GoO=
mo ejemplo ¥ podré.;z hacerse modificaciones en sus detalles. nantes

niendo no ohstante la esenciglidad que caracteriza la invencidne

NoTA

Por la petente de invencifn a gque se reflere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotacién

exclusive de:
20 1.4 Un ndtodo de produceiln de una gufs de onda flexible,

coracterizado por el hecho que consiste en cangtituir la misma

o’gn onillos metdlicos envueltos por un elemento tubular eldstie

/7oamente deformshle en el que dichos anilles, delimitando un

‘agujero circular, e estén dispusstos sproximados iniciglmente de
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modo cosxiasl, estando cada uno de estos provisto de caras opues-
tas con perfil tal a acoplarse perfectamente con las caras Q0w
rrespondientes de 1los snillos en contacbo, para lo cual se ali-
mentean log anillos, oportunamente predispuestos en un distribuie
5 dor, en mn tuho do gufa que llega a un dispositivo ds apliocacibn
de dicho elemento tubuler, el cusl elemento es gplicado sobre los

anillos gue coaxialmente salen-de dicho tubo guize

2, Un método, tal como el especificalo en 1, caracterizoe
do por el hecho gue cads snillo.presenta una cara fomads por
10 una corona ciroulsr plana que delimita una superficie convexa
troncocfnica, exteriommente a su hase mayor y una cara opuesta
que comprende una corona circmlar plana que delimifa una supers
ficie obncava troncocbnica, exteriormente & su hase mayors
3, Un método, tal como el especificado en 2, caracterizado
15 por el hecho gue embes dichas sumrficies troncocbnicas convexa
v cbncava, perteneclentes o caras entre af opuestas de un mismo
snillo, estfn delimitadas, cede una interiormente a la propia
haSe menor, pOT una corons clrcular plante
4o» Un método, tal como el esp cificado en 1, caracterizos
2¢ do por el hecho que cada anillo presents dosr caras entre si

opuesta@ respectivamente céneava y convexza con superficie esféw

ric&e

5, Un méBodo, tal como el especificado en una cualguierd
o/1lag precedentes reivindicaciones, caracherizedo por el hew
gho que la superficie interns de cade snillo estd oporiunamenw
b (/4o trabajsda de modo de presenter scandladuras trensversaled.

/ 6o Un método, Thel como el espscificado de 1 a 5, o8
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roagterizado por el haedho que dicho elemento tubular eldsticamen
te deformebhle estd constitufdo por uns fajadura ds 1los anillos
conr cintas eldsticas oportunemente aplicadas helicoidalmen'be;
7e= Un métodoy tal como el especificado de 1 a 5, caractes
5 rizado por el hecho que dicho elemento tubular elésticamente dee
formsble o5 une veina de.material bermoplistico.
8o~ Un método, tal come el espacifiocado en 7, caracterizas
do por el hecho gue dicho mabterial termopldstico es una mezcla
e hase de cloruro de polivinilo.
0 9.+ Un método, tal ocomo el especificado en 7, céaracterize~
do por el hecho gque dicho material termopléstico es una mezcla
& hege de polietilence
10e= Un método, tal como el especificado de 1 a 5, caractes
rizado por el hecho que dicho elemento tubuler elédsticemenie do-
15 formahle estd constitufdo por la combinacién de una vaina en mse
terial termopléstico y de una fajalura hslicoidel con cintas
eldsticas adecuadas,
1l.~ Un método, tal como el espacificado en 1, caracterizac
do por el hecho que dicho dispositivo de splicacidn del elemento
20 tubular estd constitufde de a lo menos una osheza de fajare
134« Un método, tal como el espacificado en 1, caracterizes
do por el hecho que 4lcho dispositivo de splicacibn del elemento
tubular estéd constituide.por un extrusors
13, Un método, tal como el especificado en 1, caracterizge
25/ da por el hecho, yue dicho dispositivo de splicacién del elamen~
”/ZI %o tubular estd constitufdo por a lo menos una csbeza de fajar

'/  seguida de un extTusor.
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14,= Un método, tal como el especificado em 1, caracteri~
zado por el hecho que se utilize la fucrza de gravedad para
provocar el ajuste y la aproximacibn aﬁtométioa. de los =nillos
oue :salen del distribuidor haciéndolos pager pars esto por un

tubo guia vertical.
15.« Tn métodas bal como el especificado de 1 a 14, carace

ferizado por el hecho que la gufa de onda que se produce a la

salida del dispositivo de aplicacién del elemento fubular es Ta~
cogilda en hobina despuds de ser pasada por un adacuado tanqua

de enfriamiento y & $ravés de wn brgano de regulacibn de la Tem

locidad de avonces

16.- » Un método de produccién de una gula de onde flexible».
Consta la presente memoria descriptiva de once hojas folia~

das esgcritas por uns sols 0oX8.

Barcelona, 22 de Septiembre de 1970Q.
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