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MEMORTA DESCRIPTIVA
7 La presente invencidn tiene por objeto un procedi-
miento de obtencidn de un hilado texturizado mixto de seda
y fibra termoplédsticle = = = = = = = & m - - - .- - -

Es bien conoecida la importancia que presentan los
procedimientos de texturizacidn (voluminizacidén) de los hi-
los contdnuos, por 1o que respecto al poder cubriente, a la
suavided y a la voluminizecidn que de ellp se derivan para
manufacturados (tanto de tejidos con lanzadera como de pun~

t0) fabricados con hilos asf modificadoS, = = = w = = - - -

Desde hace muchos afios han sido desarrollados pro-
cedimientos de diferente tipo para conferir voluminosided a
los hilos, basados oben el enmarafiodo de las hebras componen=
tes de los mismos hilos o en el rizado o el plegado de los
hilos moné o mulbihebra, mediante el aprovechemiento de sus

caracterdsticas termopldsticas,: = = = - = = = = = = - --

Citemos, entre otros, a tiftulo de ejemplo, algunos
tipos de procedimiento de texbturizacidn: = - = = = = = « = -

a) torsidn del hilo; fijacidn, por medio de ocalor

y/o tratemientos qufmicos, de la torsidn; distorsidn del hi-
lo,

b) falsa torsidn con Ffijacidn del hilo en fase de
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torsidn provisional, durante su paso por un "horno",

¢) formecidn de malla tubulsr con el hilo a textu—
rizar, fijacidn de los "bucles" mediante calor y/o trata-
mientos quimicos, desmellado contfnuo de la malla pare reco-

ger el hilo texturizado,

d) plegado del hilo mediante compresidn del hilo
sobrealimentado en continuo dentro de ofmaras calentadas
(stuffer box),

e) plegado del hilo mediante paso en estado calienw
te a través de pares de ruedas dentadas al objeto de copiar

su ondulacidn y simulidneo enfriamiento para bloguear su

Estos y otros métodos han sido aplicados industrial-
mente con $xito a los hilos dotados de termoplasticidad ob-
teniendo voluminizados resistentes a la accién de las condi-

ciones de empleo (tintura, estampacin, lavados, etce)e.

la seda natural, por otra parte, aungue estando
usualmenté compuesta por numerosas hebras y por la unidn de
muchos cabos, no puede ser texturizada en estado crudo. En
particular, si se aplica el sistema de emmsrafiado (proceso
"Iaglan') le texturizacidn es impedida por la presencis de
la sericina gue se opone al desplazamiento de las hebras,
mientras qpé.con los sistemas convencionales de texturiza-
cidn de los hilados termoplésticos del tipo antes menciona-
do la seda cruda alcanzs sd6lo provisionslmente el estado ri=-

zado o plegado, perdiéndolo fdcil y rdpidamente por accidn
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de la humeded y/o del calor, sunque se apliquen con modera-

ci6n.ma---—------—---- ----- - e e = o=

La presente invencién elimina los inconvenientes
y desventajes indicadas antes brevemente y, a este objeto,
prevé un procedimiento de texturigzacidén aparejada caracteri-
zado porque un hilado de seda cruda y un hilado termoplédsti-
co son glimentados conjuntamente en un dispositivo de textu-
rizacidén y sometidos a un calentamiento de estabilizacidn
de la voluminizacidén. El calentamiento puede naturalmente,
segin el tipo de dispositivo de texturizacién, ser enterior,

gimulténeo o posterior a la texturizacién, = = = = = = = = =

Las proporciones de los dos hilos componentes, es
decir la seda y el hilo termopléstico, en el hiledo texturi-
zado as{ obtenido, pueden variar deniro de amplios interve-
los que dependen del tipo de hilado termoplédstico y del gra-
do de texturizacién deseado. Es evidente que, en cualquier
caso, la proporcién de seda deberd ser siempre fal que con-
fiera en medida substancial al producto final (hilado o te-~
jido) las caracteristicas propias de la seda. Con este pro-
pbsito, y & tftulo indicative, se puede decir que las pro-
porciones entre las dos fibras pueden variar, para la seda,
de un minimo del 30% a un méximo del 80% en peso y por tan-
to, para la fibre termopléstica, de un méximo del 70% a un
minimo del 20%. Preferentemente las proporciones entre las
dos fibras se mantienen en el orden del 50% para obtener las
médximas ventajas conjuntag que derivan del emparejamiento de

lag dog fibrag.e = = = = « = = = = = - e e e o e -
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El calentamiento de estabilizacién puede preceder
o seguir el estadio propiamenie dicho de texturizacién segin

el tipo adoptado de dispogitivo o prinecipio de texturizacién.

Las fibras termoplésticas preferibles para la reas-
lizacién de la presente invencién son principalménte de dos
tipos: poliamf{dicas y poliésteres, a pesar de que nade impi-
de el empleo de otras fibras termoplésticas tales como las

poliacrilicas, las poliolefinicas, las acetilcelulésicas,

Las ventajas que se derivan de dicha texturizacidn

emparejada son fundamentalmente las sigﬁientes: - -—— - -

12) Obtener un hilo dotado de voluminosidades carag

teristicas y de poder cubriente superiores a los de la seda

29) Obtener un hilo dotado de dichas caracteristi-
cas de voluminosidad que resista los tratemientos en himedo
y con calor en las condiciones normales de uso (tales como

estampado, tintura y lavado de los hilos y de sus manufactu-~

39) Obtener un hilo mixto que posea ain las carac-
ter{sticas estéticas y de tacto de la seda pura, unidas a
las de la resistencig mecdnica y al desgaste asl como al po-
der antiarrugas (caracterf{sticas tipicas de las fibras polia

mfdicas y polidsteres), =« = = =« = = = 0 0 = = = = - - -~ - -

42) Obtener un hilo cuyo costo, junto con los gas-

tos de transformacidén, represente uns media enire el coste
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de la fibra sintdtica y el muy elevado de la seds pura,

52) Obtener un hilo mixto que posea las mismes ca-
recterfsticas de tefilbilidad y estampabilidad de la seda pu-
ra (en el caso de la texturizacidn con poliamidas) o que per
mita la tintura o estampado en colores diferenciados en ung
¥nica operacidn con efectos "melange" (en el caso de textu-

rizacidn con polidsteres)s = -~ - ~ '-. -----------

Ig presente invencidn se comprenderd mejor en re-
lacidn con los ejemplos I, II, III y IV que siguen, referi-
dos & los dibujos anexos ,en'los que las figuras 1, 2 y 3
ilustren, respectiva y esquemdticemente, los resultados ob-
tenidos, para la figura 1 en los ejemplos I y II, para la
fige 2 en el ejemplq IIT y para la fig. 3 en el ejemplo IV,
¥y en los que con g se ha indicado el hilo de seda cruda y
con t el hilo ’sez-z_rnopléstico. Queda entendido q;ue los ejem-
plos "-l'.ienen Unicemente titulo ilustretivo y no limitan en

modo alguno el dmbito y los objetivos de le invencifne = = -

EJEMPIO I

- s

En una mfquina de falsa torsidn cade cabezal es ali-
mentado simulténesmente con un ogbo de hilo poliamidico, titu-

lo 22dtex y 10 hebras, y con un cabo de seda purs cruda, til-
ttllo 20/22d611'o G A S e wm e ae W R am em - w8 e ew e - ew e e =

Ia alimentacin de los dos hilos se realize simule
'I;é.neamenté a través del alimentador de la misma ndquina, e
una velocided de 20 metros/min. Entre el alimentedor y el

huso estd interpuesto um hoxno de celentamiento, que traba-
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ja & uns temperatura de 1702¢. ILas torsiones del huso eran
34500 en el minuto primere (aZ). Despuds de atravesar el hor-
no y el huso los hilos se hacian pasar a travds de Srgemnos

de traceifn regulsdos a una velocidad inferior del 6% a la
del alimentador ¥y entonces recogidos sobre una bobina a una
velocidad de asrrollamiento sobre la misma inferior del 4%

respecto a la de los drganos de traccidn o retorno. = = = - =

_ Los hilos, después de la recogida en estado textu-
rizado sobre uma bobina, eran sometidos a torsifn a 500 vuel-

tas/metro, en el mismo sentido de la falsa torsidn (Z)e = - -

BJEMPIO II

Se repite el ejemplo I, salvo que los dos hilos son
enviados al horno y al huso a fravés de dos grupos allimenta-
dores distintos: el del hilo de seda estaba regulado a wna

velocidad de alimentacifn superior en un 5% respecto a la del

hilo poliamfdicoe = = = = = - = c ;- -, - e - .- -

El hilo obtenido de este ﬁodo, al igual que el obte~
nido segin el ejemplo I, ademds de presentar en una medids
excelente las caracteristicas de los hilos texturizados, ta-
les como su voluminosidad, poder cubriente, ete., mantenfa
substancialmente invariades las propiedades de la seda, tales

como t8Ct0, €fce = = = =~ = = - m .- - - - - - - - .- -
BJEMPIO IIX

Dos hilos, wno de los cuales de seda pura cruda, tf-

tulo 40/44 den., y el otro de polidster, tftulo 65 dtex a 30
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hebras, eran emparejados mediante torsidn = 600 vueltas/m

Illl LALIE

(e 2) y & continuecidn introducidos a través del disposi-
$ivo de sobrealimentacibn de la ofmara de compresidn de una
mdquine pare voluminizer tipo "stuffer box". La temperatura
de la cdmara se mantenis & 1959C con une permanencie media de
los hilos en la cdmara de 3 segundos. A la salida de la céd~
mera de compresifn los dos hilos habfen alcanzado .6l plega-

do caracterdfstico de la compresidn en caliente. = = = = « =

EJEMPID IV

Dos hilos, uno de los cuales de seda pure cruda,

de titulo 40/44 den. y el otro de poliamida, titulo 44dtex

& 12 hebras, eran acoplados mediante torgidn a 500 vueltas
(2) y después enviados a la alimentecidn de wna mdquina cir-
oular pars medias de didmetro 4" finure 26. El tejido tubu-
lar recogido sobre una bobins es sometido a fijacidn en cé-
mere de vaporizacidn a 1102C duranie los 5 minutos primeros,
Después es desmallado el tubular sobre uma mfquina bobinadors,
recuperando el hilo mcoplado que presentsba las caracter{sti-
cas ondulaciones del "knit-dknit", = = ~ = w = - - - - - - -

Yos hilos emparejados, recogidos despuds de cada
uno de los tratamientos descritos, poseen el tipo de voluw
minosidad propio del sistema y del disgrame seguidos, pero
tienen en general el aspecto de un hilo dnico, homogéneo,

e causa de la compenetracidn de les hebras sometidaes & tex-
turizacidn simulténea. Tal aspecto se mantiene inecluso en
el caso gue el hilo voluminizado sea sometido & operaciones

de tinturs, de estampacidn y de lavadoe = = = = = = = = = =
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De hecho, la buena resistencia de la voluminizam
cidn a los tratamientos en himedo y en caliemte propia de
los hilos sintéticos, suple la escasa resistencia que pre-
senta la parte del voluminizedo comstitufde por seda puras
dsta es, por tento, mantenida en el estado rizado o plegado
hasta el tdrmino de las operaciones de tinturs o estampado
0 lavado y secado a través de los puntos de ligemento con

el hilo sintético que 10 enVUElVE, = = = = = = = = = = = = =

El desplazemiento de la sericina durante las opera-
ciones de purga, debe preferentemente ser seguido en el es~
tado relajado o bajo escasa tensifn, tanto si se trata de
operaciones realizadag en hilo como sobre tejido, para fa-
vorecer agl la compenetracin de las hebras, del hilo sin-

t8tico con las eventuslmente sbiertes de la seda purge — - -

Ia invencifn ha sido descrita en relacifn a unas
formas de realizacidn preferidas, pero se entiende gue nume-
rosas modificaciones y variantes ;onceptualmente ¥y mecénica;
mente equivalentes son posibles sin salir, por ello, del mar—

Coaelainven(}iﬁn." ----- - o e Em R GE w G M we w w we we

I e

Se declaren de novedad y propiedad para Espalia, sus

territorios y plazas de soberanies, las sigulentes: = = = - =

REIVINDICACIONES

M A e e AN .. A, AR AR AR A~ AnAAn

1.~ Procedimiento de obtencidn de un hilado texturi-
zado a base de hilo termopldstico y mds particularmente de
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texturizacidn emperejade pars la obtencidn de un hilado mix-

to del tipo que comprende hilo de seda cruda e hilo termo~
pldstico, caracterizado porque un hilo de seds orude y un

hilo termoplédstico son alimentados conjuntamenté en un dis~-
positivo de texturizecidn y sometidos a un calentamiento de

estabilizacidn de la texturizacifne — — = = = = = = = = = - -

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, @rac-
terizado porque dichos hilos son enviados & un alimentedor
tnico que efectia la sobrealimentacién del hiledo mixto al

dispositivo de texturizacibn, = = = = = = = = = - ——— -

3e- Procedimiento segin la reivindi mcién 1, carac-
terizado porque dichos hilos son slimentados a dos alimen-—
tadores separados por los cuales son gimultdneamente sobreali.

mentados a un fnico dispositivo de texturizacidn, = = = = = =

44~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, carac-
terizado porque dichos alimentadores efectiian la sobrealimen=—

ﬁaoidn de los respectivos hilos con velocided diferente. - =

5.~ Procedimiento seglin la reivindicacidn 3, carac-
terizado porque los dos hilos pasan separademente por un hore-
no de celentamiento entes de juntarse en la zone de texturi-

zaciﬂn.--—uu—-—a—-- —————— % e we e em W e am W

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carge-
terizado porgue dicho calentamiento de estabilizacidn es pre-

cedente, simulbtdneo o posterior a la texturizacifn, - - - =

7+= "PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN HITADO TEXTU~
RIZADO A BASE DE HIID mmxormsmco" — - — - - - e — - -
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