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"PERFISCCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CUERPOS MOLDEADOS

Dis MATERIAS PLASTICAS SINTETICAS"

Solicitante: LVANS BELLHOUSE LIMITED,
compafifa britdnica, establecida en
Newton Heath, Manchester M10 6EU,
Lancashire, Inglaterra.

Prioridad: Solicitud de Patente britdnica
N? 45787/69, depositada en

17 de Septiembre de 1969,



10

15

20

25

384161 !

La presente invencidén se refiere a perfeccionamientos

en la fabricacidén de cuerpos moldeados de materias pldsticas
sintéticas.

Es bien sabido que los cuerpos moldeados de materias
plésticas sintéticas, particularmente de poliestireno expan-
dido, tienen importantes ventajas por su ligereza y fabrica-
cidn econdmica. Sin embargo, una desventaja considerable de
estos cuerpos moldeados consiste en que son quebradizos y
que hasta ahora no han podido ser reforzados sin aumentar
considerablemente el coste de fabricacidn y el peso.

La presente invencidn tiene por objeto eliminar o
reducir las desventajas mencionadas.

De acuerdo con un primer aspecto de la presente inven-
cidn, se incorpora en el cuerpo moldeado de una materia
pldstica sintética, preferentemente de poliestireno expan-
dido, un material de refuerzo en forma de tela o napa de
malla abierta, preferentemente de fibras de vidrio.

De acuerdo con un segundo aspecto de la presente inven-
cién, se provee un método para producir un cuerpo moldeado
reforzado de una materia pldstica sintética, preferentemente
poliestireno expandido, que comprende las operaciones de
alimentar a un molde abierto, antes del proceso de moldeo,
un largo de una tela o napa continua de malla abierta de un
material de refuerzo, preferentemente de fibras de vidrio,
que tenga un grosor lo suficientemente reducido para no

obstaculizar la operacidén de cierre de las partes del molde,

y de eliminar, después de la operacidn de moldeo, el exceso
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del material de refuerzo que sobresalga del cuerpo moldeado.

La invencidén se describe a continuacidn, a titulo de
ejemplo, con relacidn a los dibujos adjuntos, en los cuales:
La Fig., 1 es una vista de planta de una plataforma de

1

carga, btipo "pallet", realizada de acuerdo con los perfec-
cionamientos que constituyen el objeto de la invencidn;

la Fig. 2 es una seccidn transversal de la misma plata-
forma de carga segin la linea X-X de la Fig. 1;

la Fig. 3 es una vista desde abajo de la misma plata-—
forma de carga;

la Fig. 4 es una vista desde abajo de una segunda forma
de realizacidén de una plataforma de carga, tipo "pallet";

la Fig. 5 es una seccidn transversal segln la linea Y-Y
de la Fig. 45 ¥

la Fig. 6 es una seccidn transversal de la plataforma
sustentadora de una tercera forma de realizacidén de una
plataforma de carga, tipo "pallet".

Con referencia, en primer lugar, a las Figs. 1 a 3, la
plataforma de carga tipo "pallet" ilustrada comprende una
plataforma sustentadora 1, cuadrada o rectangular, provista
de nueve patas huecas 2, cuatro de las cuales estdn situadas
en las esquinas de la plataforma 1, otras cuatro en la parte
media de los bordes laterales de la plataforma, entre las
patas de esquina, y una de ellas en la parte central.

Esta plataforma de carga, tipo "pallet", estd moldeada
en una sola pieza de poliestireno expandido, en la que se ha

incorporado, durante el mismo proceso de moldeo, una tela o
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napa 3 de malla abierta de un matérial de refuerzo tal como
fibras de vidrio (Fig. 2), que se extiende en un plano de la
plataforma sustentadora 1 adyacente a la cara inferior de

la misma.

Durante la fabricacidn de esta plataforma de carga, una
tela o napa de fibras de vidrio de malla abierta es alimen-
tada continuamente entre las mitades del molde, siendo el
grosor de dicha tela o napa de fibres de vidrio tan reducido
que no obstaculiza el debido acoplamiento de las dos mitades
del molde, y el tamafio de las mallas es tal que permite el
paso a través de la tela o napa del material de moldeo de
poliestireno espumado.

En este ejemplo, el molde estd adaptade para quedar
partido a lo largo de una linea paralela y adyacente a la
cara inferior de la plataforma sustentadora 1 de modo que la
tela o napa de fibras de vidrio toma también este posicidn
en el produc%o moldeado., Construyendo moldes con diferentes
lineas de separacidn entre sus partes, la napa 3 de refuerzo
puede ser incorporada en cualquier zona comprendida entre la
superficie superior y la superficie inferior de la plataforma
sustentadora 1.

Despuéds del proceso de moldeo, la plataforma de carga
tipo "pallet" es expulsada de la mdquina de moldeo, operacidn
ésta que hace avanzar la tela o napa de fibras de vidrio
entre las mitades del molde a una posicidn apropiada para la
siguiente operacidén de moldeo, utilizdndose asi la napa o

tela para coadyuvar en el transporte de los cuerpos moldeados
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desde la mdquina y se la corta, cuando sea conveniente, per~
mitiendo asi una fabricacidn continua y rdpida de plataformas
de carga tipo "pallet".

Ikn la forma de realizacidn ilustrada en las Figs. 4 y 5,
la plataforma de carga representada es del tipo de dos entra-
flas opuestas y comprende una plataforma sustentadora 4 con
tres patas alargadas 5 paralelas entre si, dos de ellas
contiguas a bordes opuestos de la plataforma 4 y la otra dis-
puesta centralmente entre éstas. En la plataforma 4 se ha
incorporado también durante el probeso de moldeo una tela o
napa 6 de malla abierta (Fig. 5) de un material de refuerzo
tal como fibras de vidrio, pero en este caso la napa o tela
estd ondulada de forma que las ondulaciones se extienden en
sentido transversal a las patas 5 a fin de aumentar la rigi-
dez de la plataforma de carga tanto en el plano paralelo a
las patas como en el plano perpendicular a ellas.

Naturalmente es también posible incorporar una plurali-
dad de telas o napas de refuerzo, ilustrando la Fig. 6 el
caso en que la plataforma sustentadora 7 lleva incorporadas
dos tglas o napas paralelas 8 de fibras de vidrio como mate-—
rial de refuerzo.

Se comprenderd sin mds que la presente invencidén puede
ser aplicada a la produccidn de objetos moldeados distintos
de las plataformas de carga tipo "pallel", por ejemplo cajas
de embalaje para pequeflas piezas y otros articulos para los

cuales se requieran caracteristicas de resistencia mejoradas.

N O T A:
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de ponerlo en practica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-
mental, puede quedar sometido a variaciones de detalle. Tam—
bién se hace constar que esta invencidn corresponde a la
descrita en la Solicitud de Patente N? 45787/69, depositada
en Inglaterra en 17 de Septiembre de 1969, cuya prioridad se
reivindica de acuerdo con los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo esencial y por lo que se solicita Patente
de Invencidn, por veinte afios, lo que queda resumido en las

siguientes reivindicaciones:

12, Perfeccionamientos en
moldeados de materias pldsticas
por incorporarse en el material
malla abierta de un material de

22,. Perfeccionamientos en

moldeados de materias pldsticas

la fabricacidén de cuerpos
sintéticas, caracterizados
plastico una tela o napa de
refuerszo.

la fabricacidn de cuerpos

sintéticas segin la reivindi-

cacidn 12, caracterizados porque como materia pldstica sinté-

tica se utiliza poliestireno expandido y como material de

refuerzo fibras de wvidrio.

de materias pldsticas
cacidn 1%

cacidn de

32,- Perfeccionamientos en la fabricacidn de cuerpos

sintéticas segin la reivindi-

6 la reivindicacidn 22, en su aplicacidén a la fabri-

plataformas de carga de tipo "pallet", constituidas

por una plataforma sustentadora de la carga y una pluralidad

de patas de soporte, caracterizados porque la tela o napa de
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material de refuerzo se incorpora en la plataforma sustenta-
dora en un plano paralelo a la superficie de la misma.

48 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de cuerpos
moldeados de materias pldsticas sintéticas segin la reivindi-
cacidén 32, caracterizades porque la tela o napa de material
de refuerzo se incorpora en un plano adyacente a la cara
inferior de la plataforma sustentadora de la carga.

5%,- Perfeccionamientos en la fabricacidén de cuerpos
moldeados de materias pldsticas sintéticas segin la reivindi-
cacidén 32, caracterizados porque la tela o napa de material
de refuerzo se incorpora en forma ondulada y la plataforma
de carga se dota de una pluralidad de patas que se extienden
en sentido transversal s las ondulaciones de la tela o napa
incorporada.

6%,- Perfeccionamientos en la fabricacidén de cuerpos
moldeados de materias pldsticas sintéticas segin cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, caracterizados porgue se in-
corporan dos o mds telas o napas paralelas de material de
refuerzo.

%,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de cuerpos
moldeados de materias pldsticas sintéticas segin cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizados por ali-
mentarse a un molde abierto, antes del proceso de moldeo, un

largo de una tela o napa continua de malla abierta de material

25 de refuerzo que tenga un grosor lo suficientemente reducido

para no obstaculizar el acoplamiento de las partes del molde

y, después de la operacidn de moldeo, se elimina el exceso de




10

e i

;wﬁﬂpﬁ%¥

i .
: wrrz e 0

IpL161

material de refuerzo que sobresalga del molde.

8%,. Perfeccionamientos en la fabricacidn de cuerpos
moldeados de materias pldsticas sintéticas segdn la reivindi-
cacidén 7%, caracterizados porque el moldeo se efectia mediante
poliestireno expandido y como material de refuerzo se utilizan
fibras de vidrio.

92, PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CUERPOS
MOLDEADOS DE MATERIAS PLASTICAS SiNTETICAS,
tal y como queda descrito y reivindicado en la presente memo-
ria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una sola cara
y de una ldmina de dibujos.

BARCELONA, 17 de Septiembre de 1970.

EVANS BELLHOUSE LIMITED
P.P.
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