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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de un

PATENEE_DE INVENCTON

'

SOLICITANTE: _ALFREDO LOPEZ GARCIA, de nacionali-
dad espafiola.

RESIDENCIA: _Calle Llanes, 2-72 GTJON

Inventor: Bl solicitante.

ENUNCIADO: _"PROCESO VDE FABRICACION DE CALCOMANIAS

PARA DECORACION DE OBJETOS MOLDEADOS EN

MATERIALES TERMOESTABLES".

Prioridad: Patente n.° del

Z/mlc.275.
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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privilegio
de explotacidn industrial y comercial exclusivo en el territo-
rio nacional, de una Patente & Invencidn, de acuerdo con la
vigente Legislacién, que como el énunciado indica se trata de
"PROCESO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS PARA DECORACION DE OB-
JETOS MOLDEADOS EN MATERTALES TERMOESTABLES".

Cada dia es mds extenso el uso que se hace de mate-
riales sintéticos en todas las ramas de la industria. Por lo
que se refiere a manaje doméstico los termopldsticos van ce-
diendo el lugar gque les corresponde a los termoestables tales
como los compuestos de resinas de urea o bien de melamina, mé sl
resistentes a la abrasidn,mds duros, poco combustibles, no de-
formables por el calor y por todo ello preferidos para la fa-
bricacidén de platos, bandejas, vésos, ceniceros, etc.

El objeto de nuestro invento, se relaciona con la
decoracidn de estas piezas de mehaje obtenidas por moldeo y se
refiere al proceso de fabricacidén de las calcomanias decorati-
vas y su aplicacién a dichas piezas. 4

Sobre un papel especial se imprimen los motivos or-
namentales y entonces el papel impreso se sumerge en una diso-
lucidén de resina melamina donde se mantiene un tiempo determi-
nado para obtener una buena impregnacidbnade resina, pasdndose
a continuacidén entre unos rodillos que regulan la carga y deja
una cantidad uniforme de resina., Posteriormente se introduce
en un hormo o tiunel de secado quedando finalizado el proceso
y la calcomania apta par& su aplicacién a los Objetos moldea-
dos.,

Esta aplicacidén se efectda sobre la pieza recién

desmoldeada y todavia caliente., Una vez colocada la calcomania
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la pieza se vuelve a cerrar de nuevo en el molde y el tiempo
de moldeo para su fijacidén es ligeramente inferior al emplea-
do para la propia pieza.

El papel empleado para este sistema de decoracidn
de objetos moldeados con resinas termoestables es especial. En
glos medios técnicos del ramo se designa con el nombre de Over-
lay y el de uso preferente tiene un gramaje de cuarenta gramos
por metro cuadrado.

Con dicho papel, sin ninguna preparacidén previa, se
‘procede a su impresidn por offset o bien normal con tintas de
uso corriente en estas artes grdficas. Los motivos ornamenta-
les podrdn ser variados, segin el uso o preferencias a que se

'destinen.

] : .
i Una vez impreso y secado ¢l papel al aire se sumer-
|

'ge en un bafio de resina melamina en solucién ¥y se mantiene
durante cinco minutos aproximadamente con objeto de conseguir
una buena impregnacidn de resina.

A continuaci¥n se pasa el papel impreso e impregna-
do por unos rodillos de goma que fijan la carga de resina y
aseguran su reparto uniforme.

Antes de que el papel asi tratado-seque al aire, se
introduce en un horno ¢ tunel de secado donde permanece tres
minutos a setenta grados centigrados de temperatura. Con esta
Ultima operacién queda finalizado el proceso de fabricacidn
y la calcomania apta para su aplicacidén a los objetos moldea-
dos en resina de urea o bien de melamina.

Esta aplicacidén se efectia sobre la pieza recién
desmoldeada y todavia caliente, pudiéndose realizar con la im-—
presidén hacia el interior o hacia el exterior pues la fijacidn

serd igual en ambos casos. La impregidn se coloca hacia el in-
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terior en objetos o piezas que han de soportar un mayor esfuen
zo de abrasidn, como son los platos, para que la decoracidn
aguante mds al estar resguardada por -el resto de la masa fibrg
s& del papel. Y se coloca con la tinta hacia el exterior, con
la ventaja de que se gana en viveza de colorido, en objetos
como ceniceros o bandejas.

La fijacién se obtiene al introducir de nuevo en
la prensa caliente de moldeo el objeto moldeado y la calcoma-
nia sobrepuesta. El tiemppo de moldeo viene a ser similar al
empleado con la propia pieza y se consigue una intima unién
de calcomanfa y pieza por la accidn del calor y la presidn
sobre la melamina que impregna al papel impreso.

Descrita suficientgmente la naturaleza del presen-
te invento, asi como su realizacidn industrial, sélo cabe afia-
dir que en su conjunto y partes donstitutivas es posible in-
troducir cambios ‘de forma, materia y disposicidn en cuanto
tales alteraciones no desvirtden su fundamento.

El solicitante al amparo de los Convenios Interna-
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho
de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera
posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-
citud.

NOTA

JTgualmente el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la presente invencidén cuantos perfeccionamientos
se deriven del mismo mediante la solicitud de los correspondieg
tes Certificados de Adicién en la forma sefialada por la Ley.

La Patente de Invencidn que se solicita por veinte
afios para Espafla, de acuerdo con la vigente Legislacidn, debe-~

réd recaer sobre."PROCESO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS PARA
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DECORACION DE OBJETOS MOLDEADOS EN MATERTALES TERMOESTABLES",
en todo de acuerdo con las siguientes, ‘
REIVINDICACIONES:

12, - Procesc de fabricacidn de calcomanias para

decoracidn dé objetos moldeados en materiales termoestables,
caracterizado porque los motivos ornamentales van impresos
en un papel especial que una vez seco al aire, se sumerge en
una solucidn de resina melamina (durante cinco minutos) y se
pasa a continuacidn entre unos rodillos reguladores de carga;
todo ello de modo que sin dejar secar el papel impreso e impre
nado de resina se pase por un tiénel de secado (durante tres
minutos a setenta grados centigrados).

22, - DProceso de fabricacidén de calcomanias para

decoracidn de objetos moldeados en materiales termoestables,
en todo de acuerdo con la reivindicacién'anterior, caracteri-
zado porque el papel asi preparado se aplica sobre la pieza
recién desmoldeada y todavia caliente y una vez colocada la
calcomania, la pieza se vuelve a cerrar de nuevo en el molde
durante un tiempo aproximadamente igual al empleado para la
propia pieza.

3a,- "PROCESO DE FABRICACION DE CALCOMANIAS PARA
DECORACION DE OBJETOS MOLDEADOS EN MATERIALES TERMOBESTABLES".

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria que consta de cinco hojas mecanografiadas por una
sola cara.

Madrid,

El Agente Oficial

MISUEL FERNANDEZ-LOAYSA PINZON
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