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Egte invento se refiere g un distribui-

dor de sustancia fluida para liq_uido, cremas, pagtas,

ungliientos y otras sustancias fluidas y tiene por ob=-

jeto proporcionar un dispositivo mediante el cual se

5e puede distribuir diche sustancia desde un recipienie

Mod, 596



bajo la influencia de un medio de presidn gaseoso y
se caracteriza porgue la sus%ancia ¥ el medio de pre=~
8ibn zaseoso se separan uno del otro, por lo gque el
distribuidor se puede utilizar en cualquier posicidn
5. 0 alturs y distribuird el producto de una forma con-
sistente. - ' .

- Teniendo presente este objeto, el inven~
t0 proporciona un distribuidor dg sustancia fluida que
comprende un recipiente que contiene un pistdn, cuyo

10. desplézamiento sirve pers expeler el contenido del re-
| cipiente a través de una boca de salida y un distribui~
dor reutilizable de gas propulsante con vélvula propia,
segin se definird nis adelante, conectééo de una for-
na desmontable al recipiente y adaptado para liberar
15. gas propulsante que aplica unag fuerza expelente al pis-
t6n, el cual evita el contacto entre el gas propulsan- |
te y el contenido del recipiente.
Segln se emplea en la presente memoria,
el término "distribuidor reutilizable de gas propul-
20,° sante con vélvﬁla propia" define un recipiente en forma
de bote que contiene un'éas licuado, como el empleado
comfinmente como propulsante en un aerosol y que incor-
pora su propia vdlvula accionable para liberar el conte-
nido del recipiente y que cuando no funciona se cierra
25, antométicamente pars retener el contenido del recipien~
te, por 1o que si se desmonta el recipiente mientras
contiene gzas todavia,.ée éﬁede volver g utilizar y no
"se plerde contenido gaseoso.
Con este dispositivo se puede utilizar un

30. solo distribuidor de gas con recipientes sucegivos has-
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ta que se agota y, por otro lgdo, se puede émplear un
3010 recipiente con distribuidores sucesivos de gas

gi fuera necesario para vaciar completamente el conte-
nido del recipiente del producto.

Parg que el invento se pueda comprender
plenamente se describe a continuacibn, a titulo de'-
ejemplo, tomando como referencia los dibujos adjuntés,
en los ques

La figura ] es una vista de costado en
seccibn transversal que ilustra una modalidad préctica
de preferencia del distribuidor de sustancia fluida
del invento. ' .

Lalfigura 2 es una vista fragmentada
correspondiente a la par%e inferior de la figura 1,
pero ilustra una modificacibn.

La figura 3’es una ﬁista en alzado frag-
mentads correspondiente a la flecha 11l de la figura
2. ' |

La figura 4 es una vista esquemética en
alzado que ilustra una forma tipiga de aparato de sol-
dadure por frotamiento rotativo_ﬁediante el cual se-
pueden soldar entre sf las piezas del distribuidor de
sustancia fluida de las figuras 2 y 3.

Las figuras 5 a 11 son detalles fragmen-

tados que ilustran formes alternativas de unidn por sol-

~ dadura por frotemiento rotativo que se pueden emplear

entre partes conectadas en el distribuidor de sustancia
fiuida del invento. .
El distribuidor de sustancig fluida ilus-

trado en la figura 1 comprende un recipiente tubular 10
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cado por ejemplo, con materiai de pléstico moldeado. Kl
extremo abierto del recipiente 10 se fabrica con una
pestafia 11 provista de hilo de rosca externo 12, median-
te el cual se puede sujetar a rosca un recsptéculo 13.
La qara extreme de la pestafia contraria al recipiente
10 se foﬁma con una nervaéura circunferepoial de estan-
queidaed 14 que tiene.una seccién transversal radial en
forme de V. - .

, En el otro extremo el recipiente se cierrs
por medio de una pared 15 formada con una bogquilla de
galida 16 proviste de una vilvula de accionamiento nma-
nual 17 la cual, ‘cuando se oprime con él dedo, abre

la boguilla de salida 16 paré que pase a través de la
misme una sustancia fluida 18 (que pueée ser liquido,
crema, paste ungliento o producto similar) contenida

én el recipiente'lo. El recipiente 10 se formsa con una

prolongacidn 19 mediante la cual se puede acoplar con-

.venientemente una caperuza protectora 20 sobre la val-

vula 17 cuando se deja de usser el distribuidor de sus-

L3
-

tancia fluida.
' El espacio ihter;ér del recipiente 10 es~
+4 definido por la pared cilindrica de dicho recipien—
te 10, la éared extrema 15 y un pistén libre 21 que se
desliza en el interior del recipiente y el cual, se-

gln se ilustra se encontrard en una posicidn préxima

‘gl extremo abierto del :ecipiente 10 cuando este ase

ha acabado de llenar. De este modo, cuando se aplice
una fuerza de empuje en el lado del pistdn 21 dirigide

hacia el extremo abierto del recipiente 10 y se dre la
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vélvula de accionamiento manual 17, la materis 18,
contenida en el recipiente se distribuye a través de
la boquilla 16 y el orificio 22 de la v&lvula 17.

. El receptéculo 13 del distribuldor de
sustancia fluida eé desmontable del recipiente 10 y

tiene foruma acopada, fabricado por ejemplo de material

de pléstico moldeado. En la cars interior del receptéacu

lo 13 adyacente & su extremo abierto y sobresaliendo

de dicha cara inferior se encuentra el hilo de rosca

- 23 que coineide con el hilo de rosca 12 del recipien-

te 10. Se eﬁplea esta forma de hilo de rosca 23 para
permitir que las péredes del receptéeulo 13 se puedan
fabricar: 1o mas delgadas posible. Asimismo, sobre la
care interior se encuentfan unos nervios 24 que se
extienden desde el fondo 25 del receptéculo 13 hasta
aproximadamente le mitad'de su altura.

Situado en el interior del recepticulo 13
se encuentra un distribuidor reutilizable de gas pro-
pulsante con vAlvula propia en formg de un recipiente
a modo de bote 26, como los queAsg suelen emplear en
distribuidores de ae;osol,-que contiene un gas licua-
do é presibn, cuyo gas se evapora répidémente al quedar
expuesto a la atmdésfera, Segin se ilustra, el recipien-
te 26 se fabrica con una parte de tapa cdncava 27 que
tiene una vAlvula central de liberacidén de presabn 28
y cuya parté de tapé se conecta por medio de un borde
laminado 29 al cuerpo 30 del recipiente 26. Los ner-
vios 24 sirven para situar y.centrar por friccidn el

recipiente 26 en el receptéculo 13 y dejaran retenido

.el recipiente 26 dentro del receptéculo 13 cuando este



se ha desmontado del recipiente 10.
Un disco 31 se ajusta en el recipiente
26 y este se fabrica con un collarin axial 32 que se
acopla en el rebajo fo;ma@o entre el borde lamingdo
5. 29,y.1a'vélvula de descarga 28 para situer el disco
31-con un pulsador 33 de la vilvula 28 penetrando exd
© anea abertur; central eécariada 34 del disco 31 para
hacer tope con un resalfo en dicha abertura 34. Un
anilld de estenqueidad 35, ajustado en un canal alre-
10, “dedor del disco 31, se encara al nervio de estanquei-
dad 14 y cuando el diétribuidor de sustanclia fluida se
monte roscando el receptéculo 13 sobre el recipiente
10, el disco 31 se ve empujado en primer lugar for-

mando un ajuste hexmético con el nervio 14 y cuando

L4

- 15. se continla rosocando el receptéculo 13 se producird

una presién en el pulsador 33 para abrir la valvala
28; Ko obstante, cuando no es necesario emplear el
distribuidor de sustancia fluida se dejard normalmen-
te el receptéeulo 13 ligeramente desenroscado del re-
20. cipiente 10 en el grado necesario bara no ejercer una
presién en el pulsador 33y la vAlvula de descarza 28
se oierra pera retener el contenido del recipiente.
Cuando se desea utilizar el distribuidor
de sustancia fluida, se rosca ligeramente el receptéou-
‘ 25. lo 13 apretéqdolo sobre el recipiente 10 de forma que
el nervio 14 y el disco de estangueidad 31 forman uns
~ Junta inmediatamente antes de que se abra la vAlvula
28 para permitir que el gas propulsante procedente del
recipiente 26 pénetre en el extremo abierto del reci~

30, piente 10 y ectlie sobre el pistdn 21 aplicando por lo
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tanto una presién el contenido fluido 18 del recipien-
te. Ahora, si se oprime la véivula de accionamiento
manual 17, el conteniao 18 del recipiente 10 se dis~
tribuird a_t;avés del orificio 22 proporcionando la
presifn aplicada ed el pistén 21 una fuerza excelexnte
sobre el contenido fluido 18. .
" En el distribuidor modificedo de las fi-
guras 2 y 3 (donde se han utilizado nimeros de referen-
cia similares para indicar aqueilas piezas que son
comparables a las de la figura 1) el recipi?nte 10 tie~

ne précticamente el mismo difmetro gue el receptéculo

13. No obstante, en 1ugaf de gue él recipiente 10 pre-

‘sente un extremo abierto al recepticulo 13, el ext;e-

mo de dicho recipiente 10 tiéne un disco de estanguei-

dad 40 sujeto al nismo pbr unz pestafia exial 41, sien-

_.do dicho disco 40 comparable al disco 31 de la figura

1. La conexidn de la pestafia 41 con él recipiente 10

ge puede efectuar mediante soldadura por frotamiento
rotativo, seglin se describird brevemente mis adelan-
te, estando el disco 40 provisto en su cara presentg~
da al receptéculo 13 de un rebajo 42 en el que se ajus—
ta a presién el borde laminado 29 de la parte de tapa
27, y de una abertura central 43 en la que se acdpla
el pulsador 33 de la vélvula 28.

Entre el recipiente 10 y el receptéuulo
13 se forma una conexidn de bayoneta. A este fin, el
receptéculo 13 se fsbrica con tres ranuras inclinadas
44 (figura 3) separadas alrededor de la periferia en
el extremo abierto del receptéculo 13 y abiertas al

borde del mismo. Cada renura 44 se redondes y agranda
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por su extremo interior, segin se indieca en 45,y

tiene un rebajo intermedio de' retencidén 46. Unas

"espigas radiales correspondientes 47 que forman par-

te integra del disco de estanqueidad 40 se acoplan en
las ranuras respectivas 44, pudiéndose observar que al

montar el receptaculo 13 sobre el recipiente 10, la

_rotacién relative hace gue las espigas 47 corran a lo

largo de la ranura 44 y aprieten el receptéculo 13
sobre el recipiente. No obstante, las espigas 47 al-
cenzan 108 rebzjos 46 antes de que se oprima»ei pulsa~
dor 33, por reaccidén contra el disco de estangueidad
40, suficiéntemente para abrir la vilvula 28. De este
nodo si se hace girar el re&eptéculo 13 con relacidn
gl recipiente 10 io suficiente para que las eSpiraé

47 alecancen los rebajos 46, quedard retenido en el

recipiente 10 peré el gas propulsante procedente del

- recipiente 26 no se descargard. El receptdculo 13 que-

1

da por lo tanto retenido esta posicibén cuando no es ne-
cesario utilizar el distribuidor de sustancis fluida.
Cuando se utiliza el distribuidor de sus-
tancia fluida, se imprime un mayor giro al receptéculo
13 y recipiente 10 haciendo que las espigas 47 corren
mas por las ranuras inclinadas 44 hasta los extremos

45 y wnan mas las piezas entre si. Lsta unién hace que

~ se abra la vAlvula 28 y que el gas propulsante proce-

dente del recipiente 26 se acoplique a la cara con-
frontanté del pistdn 21 y comprimg el conienido del
recipiente como en la modalidad precedent;. Los eX~
tremos agrandados 45 de les ranuras 44 sirven pera re-

tener las eépigas 47 por-lo que el gas propulsante con-
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tinfda aplicéndose al pistdn 21 para distribuir el
contenido del recipiente hasta que se imprime un
movimiento de rotacidn al recepticulo 13 en direccibn
inversa con relacién al recipiente 10 para llevar de
nwevo las-espigas;47 a los rebajos 46,

En 1o que se refiere g la soldadura por
frotamiento rotativo empleada péra conectar el disco
de estanqueidad 40 gl recipiente 10, las figuras 4 a
11 ilustran los principios en cuestibn.

' Bésicamente, la soldadura por frotamien-
to0 rotativo es un broceso pediante el cual un priner
componenté que se ha de soldar se hace girar a una
velocidad de rotacién que imprime una veloecidad li-
neal en la superficie del compoﬁente que se hsa de‘sol—
dar del orden de 6 m/seéund5.y entonces el segundo
componente se acdpla y se‘prensa contra el primero
con una presibén de unidn de aproximaqémente 14,06
Eg/cmZ. Una vez transcurrido un pefiodo'predetermina-
do, se suelta el segundo componente y se deja que gire
con el primer componente, determinindose el citado pe-
riodo por el tiempo necesario para qﬁe»se fundan las

superficies de plésticos opuestas. Tan pronto como se

" produce la fusibn, se deja que los dos componentes gi-

ren juntbs habiéndose soltado al mismo tiempo la pre~
sidn con lo que se consigue una verdadera soldadura.
Le figura 4 es un esquema gque ilustra
una méquina de soldar por frotamiento rotativo muy
sencilla y con la que el disco 40 se puede soldar al

recipiente 10, Con dicha mAquina el recipiente 10 se

"monta en un portepiezas apropiado 50 sobre el cual se
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encuentra un manguito 51 en el que se introdﬁce el
disco 40. El manguito 51 se 1leva sobre un eje 52
adaptado para moverse por medioc de un motor eléotri-
co 53 a través de un embrague'de patinamiento 54 y pa-
ra gvanzar hacie el portapiezas 50 mediante un piston

neumdtico 55. Al ponerse en funcicnamiento un interrup-

tor de recargo de tiempo 56, el motor 53 se conecta

para hacer girar el disco 40 en el mangdito 51 y se
gcoiona una vélvila de aire 57 béra éumiqistrar aire
comprinido al pistbén 55. Bor consiguiente, el disco 40
se aplica,mientras ge encuentra girando,Aal rec;piente
10 situado en el portapiezas 50, para conseguir la sol-
dadura por frotamiento rotativo seglin se ha descri?o.
El interruptor de retardo de tiempo 56 se gradﬁa.para
.que se desconecte tan pronto se ha consegunido la S01-
dadura, con el fiﬁ_de que el pistdn 55 haga retroceder
alAmaﬁgdito 51 dejando el disco 40,sbldédo al reci-
piente 10 y desconectando el motors
o ) En la soldadura'por frotamiento rotativo
tiéne importancia la forma de la superficie de los dos
componentes que se unen y a pesar de gque la suparficie
puede tensr una forma escalonada de acoplamiento mutuo,
segin se»indica con el nfmero 60 en la ﬁigura 2, se
pueden emplear otras secciones transversales como lés
ilustradas en las figuras 5 & 1l.

' Ia soldadura por frobamiento rotativo
es pa;ticdlarmente apfopiéﬁa para las reginss poli-
acetales. Lgtas resinas tienen una baja permeabilidad
a los gases pfopulsantes de aerosol afin cuando su per-

megbilidad no es suficientemente baja para que dichas
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se pudieran utilizar en la fabricacidn de los reci-
pientes tradicionales de aerosol. Que nosoiros sepa-
mos no se ha descubierto hasta el dia de la fecha un
material de plastico que tenga una permeabilidad mas
baja,_peré 16zicamente. el distribuidor del invento
los vapores solamente puedeﬁ salir a la atmésfera,'gor
lo que esto po representa un problema. A través del
materigl del pistdén 21 se podria producir infiltra-
cibn, pero a pesar de ser el pistén 21 una pieza tan
pequelia, puede ser consideréblemente ngs grueso que
las paredes del recipiente tubular 10 con el fin de
limitar dicha infiltracién. Las resinas poliacetales
son costosas y no hay razén pafa no utilizar poli-
propileno para el receptéculo y el recipiente pues%o
qué se pueden cauchotar interiormente. También resul-~
taria satisfacforio el politeno de gran densidad. Se
ha hecho enfasis eﬁ el empleo de materiales de plasti-
co sintético, pero lbzicamente se podrian utilizar me-
tales, como es el aluminio, tanto para la fabricacibn
del recipiente como del receptécnlo del distribuidor
de sustancia fluida del invento, de un modo més par-
ticular el recepticulo. ' |

En la préctica, un bote de gas propulsan-
te puede ser normglmente suficiente para expulsar el
contenido de una pluralidad de recipientes que, si se
desea, se pueden suministrar al usuario como cartucinos

de repuesto concebidos para utilizarse con el recep-

- téoulo y el bote de propulsente de un distribuidor de

sustancia flGida utilizado anteriormente, con 1o que

gse ofrece una sensible.econonia.
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Por el contrario, el dispositivo puede te-

ner tales caracteristicas que' un solo reciviente de pro-
q L I

- ducto exija el empleo de una pluralidad de bote de zas

" propulsante, peroc en este caso 8010 es necesario que

el usuario cambie el bote no siendo necesario utilizar

un nuevo receptéculo cada vez. En 1o que se refiere al

-recipiente, en el caso de la modalidad de la figura 1

el usuario lo puede rellenar ldgicamente por si mismo,
si asi lo desea, quitando simplemente el pistén.

. Como el usuério no pusde ver el contenido
del recipiente de producto o del recipiente de gas pro-

pulsante, se podria argiir que el distribuidor de sustan-

‘cia fluida del invento tiene el inconveniente de dejar

de funcionar, lo cual podria:indicar que el recipiénr
tevde productq 0 el recipiente de zgas pfopulsante se
habian agotado. “‘ . .
No obstante, si se vacia,ei recipiente de
producto, se detiene. bruscamente el flujo procedente
del distribuidor de sustancia fluida debido a que el

pistbén alcanza el final de su carrera, mientras que si

-se agota el gas propulsante se deteriora lentamente el

finjo del distribuidor de sustancia fluida, por 1o aue
el usuariorpuede distinguir normalmente un caso-del otro,
Se podria emplear un material transparente 6 fraslucido
para él recipiente con un pistén negro con el fin de
poder observar la posicién del pistén y, en este caso,
el recipiente se podriaVcélibrar, por ejemplo en onzas

0 centimetros'cﬁbicos,.para poder distribuir cantidades
dosificadas.

Por la descripeidn anterior se observaré



5e

10.

15

20.

25,

30.

_ ~13- T
gque el distribuidor de sﬁstanéia fluida del invento
coﬁprende'dos componentes prihcipales en cuyo interior
el contéhido que se ha de distribuir se separa del pro-
pulsante empleado para aplicar una fuerza exceieﬁte en
dicho contenido y no puede quedar conteminado por dicho
propglsanﬁe,.si se compara con los distribuidores de. ti-
po de aerosol que se caracterizan porque el gas propul-
sante se mezola con la sustancia’distfibuida.

En el distribuidor de sustancia fluida del
invento el recipiente se puede llenar de producto ali-
menticio fluido, cosméticos wu otras materias que se de-
seen distribuir ¥, cuando se trata de productos ali~
menticlos, es preferible que el gas propulsante en. su
recipiente tenga una béjé toxicidad para evitar cual-
qgier posibilidad de accidente en el caso lmprobable |
de que se produjera contaminacidn del producto alimen—
ticio. Se puede'éitéf como ejemplo de  dicho gas propul-
sante el que se vende con la marca registrada €318 dis-
ponible en los mercados de los Estados Unidos de Améri~
ca si es que no se encuentra ya en Gran BEretafia.

' Otre, aplicacién-imgé;tante del distribui-
dor de sustancia fluida del invento es en la distribu-
cibdn de productos farmacéuticos para hospitales o uso
médico,en géneral borque como el recipiente del produc-
to0 no estéd a.présién cuando se desmonta el receptéculo,
el recipiente y su contenido se puede esterilizar por
radiacibén gamms y el reclpiente se puede manejar ulte-
riormente permaneciendo el contenido esterilizadoe. -
pleando el recipiente bara usos médicos ée puede mon~

tar una aguja de inyeccibn en la bocé de sglida del pro-
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Descrite suficientemente la naturaleza

del invento, asi como la manera de realizarlo enla

“préctica, debs hacerse constar gue las disposiciones

anteriormente indicadag son susceptibles de modif16g7
piones_de detalle epfcuanto'no alteren su principio -
fundamental, siendé.lb.qué coﬁstituye la~ésencia'de1
referido invento'y por lo qué se solicita Patente de
Invencidn por 20 afios en Espafia: PERFECC1ONAR1sNTOS
EN Li CONS®RUCCLON DE DiSTRIBUIDORES D& SUSTANCIAS
PIUIDAS; caracterizéndose por lo siguiente:

| l2.~ Perfeccionamientos en la cohstrng-
cién de distribuidores de sustancias fluidas, caracte-
éizados porgue comprendén un‘recipiente.que contiene

wn pistbn, cuyo movimiento sirve para expeler el con-

‘fenido del recipienge a través de’ una boca de salida,

y un distribuidor reutilizable de gas propulsante con
vélvula propia, conectado de una forma desmontable al

recipiente y adaptado para descargar gas propulsante

que aplica una fuerza excelente gl pistbdn el cual evi-

ta el contacto entre el gas propulsante y el contenido
del recipiente. _ -

’ 28 - Pgrfeccionamientos gegln la reivin-
dicacidn 18, caracterizados porgue la boca de salida
del recipiente es una aguja.

_ 38 - Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque la boca de salida
del recipiente tiene la forme de boguilla.

42 -~ Perfeccionamientos segin las reivin-
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dicaciones 1 o 3, caracterizados porgue se nabilite
en Ja boca de salida una vAlvula de accionamiento na-
nual.

52 — Perfeccionamientos segin cualquiera
de laé reivindicaciones aniériores, caracterizados
porque el recipiente esté ablerto ‘por un extremo y el
dlstrlbuldor de gas propulsante se conecta al extremo
abierto del miswo para apllcar el gas propulsante con—
tra el pistbén a través de dicho extremo abierto.

64 - Perfeccionamientos seglin la reivin-

dicacibén 58, caracterizados porque el distribuidor de

gas propulsante se sloja en un recepticulo de forma aco-
pada conectado por hilo de rosca, 0 un edaptador de
bayoneta, a una pestafia en el extremo abierto del re-

.

cipientes. )

78 - Perfedcionémientos segﬁn la reivin-
dicacibn 6, caracterizados porque el recepticulo esta
adaptado para quedar retenido en dos posiciones dis-
tintas con relacidn al recipiente, en una de las cuales

se aplica gas propulsante al plstén quedando detenido

“en la otra posicién el flujo de Zas propulsante.

g8 - Perfecelonamlentos en la congtruc-

.cibn de distribuidores de sustancias fluidas, tal y

como queda sustancialmepte descrito en la presente me-

Hedrid, - 3 NOV. 070
INDUSTR1ES LLMLTED,

i. GOMEZ ACEBO Y. MOD2Y
- Flcmn_d_o: F. Homindex Rty
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