memaeoria descriptiva

CLASE DE
REGISTRO

MOMBRE Y
NACIONA-
LIDAD DEL
SOLICITANTE

RESIDENCIA
Y DOMICILIO

[ OBJETO

SECCION TECNICA

CLASIFICATION 1, P.C,
CLA% 223
®ACLA%_P

Una Patente de Invencidn.

D. Antonio Pino Salgado,

Madrid. Concha Espina, 12.

"Nuevo procedimiento para la fabricaclidén de tubos de
,%m%anto-cemento reforzados y protegidos exteriormen—
e",

ARNAAAANANANAAARAARNARAANANARAANRANNAARNANAANAANANRANAANAAANAAAAAANAANAAA
PRV E I N QOU RO RO NPT OO EDIPIOPOOPINOPREIOITNITEITNOEROPEERRIPOIOEISIPRPTPY

..................................

&




10

16

20

26

80

1384056 2R

amianto-oemawho; con la congigulente reduccidn de consumo de

galvar este serlo inconveniente y consorvar las ventajas que

gﬁéééé'tal tipo de tubo omixto, se ha establecldo el procediw-

Ia presente patente de invencidn se refiere a wn
puevo procedimiento para %a Pabricacidn de tubos de aniantow
ceponto reforzados y protegidos exteriormente con horgigdn}

por cuyo procedimiento se reduce el espesor de los tubos de

amianto y menor gasto de divisas, sin loas inoconvenientes que
actueloonte exlsten para esa fabricacidnd

Hasla ahora, se ha lntentado fabricar un tubo'de &
aunianto=cenento racubriéndo&o'exteriormente de hormigén, pew
ro deblido o que éste no hace adherencia con el anianto=-cenen

to, tal procediviento no ha dado resultado prdcticoy Para

miento que 86 reivindieas
‘ El proceso operatorio comprende lasi'siguientes fa
sess . '

- g6 parte de wn tubo de amiantoQOemento; al que

en wna primera fase se le enrolla el alambre fuertemente ten
sados '

- sobre el conjunto obtenido, sme proyecta una cow-
pa fina de hormigdén resinosas '

~ ge doja wedio fraguar ese hormigén resinoso, co
o ‘tercerafages

< g0 cubre todo ol conjunto establecido de mwna cas
pa protectora wds gruesa de hormigén normal; que queda gu~
Jota por la resina antes dispuestas

La verdedera caracterfstica del prpeedimiento as
por tanto la aplicacién de esa capa de hormigln resinosos

Aaf se obtiens m tubo con las caracterfsticas del ablanio-
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cemento en su parte interior, y la reduccién de coste de ma-
teria prime y menor espesor primeramente indicados, al mismo
tiempo que la mejora en la fabricacién que supone la unién
que realiza la capa de hormigdn resinoso.

En la adjunta figura se concreta una forma de eje-
cucidn del tubo obtenido por el procedimiento a que nos re-
ferimos, presentada a titulo de ejemplo de reslizacidn, sin
cardcter alguno limitativo, sino Unicamente para ilustrar
las caracteristicas generales expuestas.

Ia figura presenta una seccién dlametral del tubo
dotado de su refuerzo y proteccidn.

Con referencia a dicha figura y a 1los ntmeros que
gobre ella designan las partes y detalles del tubo represen-
tado, que interesen a los fines de esta memoria, lg deserip-
cién del mismo es como sigue:’

Interiormente estd constituido por el tubo de a-
misnto-cemamto 1, al cual va enrollado el alﬁmbre fuertemen—
te tensado 2, sobre el cual se proyecta la paste de hormigén|.
resinosoe::3, cuyo conjunto va recubierto por la capa protec-
tora 4 de hormigdén corriente. Esa caepa de resina 3, es la
que une y sujeta entre si las partes 1 y 4, y constituye la
novedad reivindicada, tan sencilla como interesante por las
ventejas que reporta.

Expuestas las caracteristicas del procedimiento
que se reivindica de un modo general, y con referencia a un
ejemplo de realizacién, se consigna gue el tubo puede fabri-
carse de las formas, tamafios y materiales que se juzguen ade
cuados, para la aplicacidén concreta de que se trate, sin que{

tales variaciones, asi como las que puedan introducirse en
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detelles de su presentacidén y orgenizacidn, afecten a la
esencialidad reivindicada, por lo que los tubos que se fabri
quen, dentro de tales caracteristicas, con cualquiera de
esas modificaciones, no werén sino variantes igualmente coms

prendidas y protegidas por el presente registro.

N 0 T A,

Lg presente paténte de inveneidn, comprende las
giguientes reivindicaciones:

l.- Nuevo procedimiento para la fabricacidn de tu-+
bos de amianto-cemento reforzados y protegidos exteriormen-
te, caracterizado porque, en fases sucesivas, se establece
un conjunto coaxil, en el que cada capa estd en contacto
con la anteriorj enrollando, en una mrimera fase, un glam-
bre fuertemente tensado sobre un alma de amianto-cemento,
sobre cuyo conjunto, en ls segundas fase, se proyecté.ﬁha
cepa fing de hormigén resinoso adherente, que se deja & me=-
dio fraguar, para, finslmente, en la tercera fase, recubrir
todo el contorno de una capa protectora mas gruesa de hormi-
g6én normal, realizando esa resina la sujecidn entre éste y
el tubo interior de amianto;cemento.

2.- "Nuevo mrocedimiento para la fabricacida de

tubos de amianto-cemento reforzedos y protegldos exterior-

mente". o
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Seglin se describe y reivindica en la presente me-
moria descriptliva, ilustrada en los planos adjuntos, la
cual consta de cuatro hojas folisdas y esoritas a mdquina

5 | por una sola de sus caras.

Madrid, &
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