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por "PROCEDIMIENTO PARA TRATAR LOS GENEROS TEXTILES", a 
favor de la firma alemana HENKEL & Cié. GmbH., residente 
en 4000 DUSSELDORF (Alemania) Hehkelstrasse 67.

con mucha frecuencia, y en particular se sobredosifican 
por tiempo prolongado, agentes de tratamiento textil (como 
detergentes o avivadores) que contengan aclaradores ópticos. 
Esta acumulación de aclarador conduce a un enverdecimiento 
de los tejidos blancos. Existía pues la tarea de hallar 
agentes de aclaraoión que no tuvieran estas desventajas 
y que aún en el caso de una sobredosificación dieran uá " 
blanco neutro..

MEMORIA DESCRIPTIVA

Como es sabido, puede llegarse a una acumu­
lación de aclarador sobre las fibras textiles si se emplean
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Objeto de esto invento es mu agente de

tratamiento textil caracterizado por un contenido de:

a) una sal alcalinometálica o amónica del ácido 4 )4 '- 
bis-(2-anilino-4-metilamino-l,3,5-triaoinil-6- 
amino)-estilben-2,2'-disuífónico

b) una sal alcalinometálica o amónica del ácido 4 )4 '- 
bis-(2-anilino-4-morfolino-1,3? 5-triacinil-6-amino)- 
estilben-2,2'-disulfónico,

en la relación molar del compuesto citado en a) respecto 
al compuesto citado en b) de 3:1 a 1 :4 ) y preferentemente 
de 2:1 a 1 :2.

y

Dichos compuestos presentan la fórmula
¡iguiente

6"5

a)
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C^H^NH 
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donde
M denotan un metal alcalino o un grupo amónico

(de preferencia? sodio).

Por agentes de tratamiento textil se entien­
den todos los agentes aptos para el tratamiento (y en 
particular para la limpieza? el blanqueo y el avivamiento) 
de fibras textiles? hilos y tejidos, pero de preferencia 
los detergentes textiles y asimismo los agentes de enjuague 
final con acción avivante. Los detergentes textiles presen­
tan un contenido de materias primas detergentes ten-" 
sioactivas y de sales estructurales no tensioactivas, 
inorgánicas y/o orgánicas? y contienen la mezcla de acla­
rad ores de este invento en cantidad de 0 ,0 1 a 1 % en.,, 
peso respecto al contenido de materia sólida. Los ablan­
dadores textiles contienen fundamentalmente un compues-



to amónico de peso molecular alto, dispersadle en agua, 
en particular una sal amónica cuaternaria. El conte- 

. nido de tales agentes en mezcla aclaradora de este invento, 
respecto a la parte de materia sólida, es asimismo de 
0 ,0 1 a 1 % en peso.

Los agentes de lavado y de limpieza pueden 
contener materias primas detergentes aniónicas usuales, 
del tipo de los sulfonatos o los sulfatos. Entran en cuen­
ta en primer término los sulfonatos de alquilbenceno (por 
ejemplo, el sulfonato de n-dodecilbenceno), los sulfonatos 
de defina (como los que so obtienen, por ejemplo, median­
te sulfonación de monoolefinas alifáticas, primarias o se­
cundarias, con anhídrido sulfúrico gaseoso e hidrólisis, 
consecutiva, alcalina o acida) y asimismo los sulfonatos- _ 
de alquilo (como los quo se obtienen a partir de n-alcanos 
por sulfocloración o sulfoxidación e hidrólisis consecu­
tiva o respectivamente neutralización, o por adición dó 
bisulfito a_olefinas). Son aptos además los ásteres de;, 
ácido alf a- sulf o s ebáci c o, los sulfates de alquilo prima-r 
ríos y secundarios y asimismo los sulfatos de alcoholes, 
de peso moleoular alto, etoxilados o propoxilados.

Otros compuestos de esta clase que en ocasio­
nes pueden hallarse en los agentes de lavado son los 
éteres parciales y ásteres parciales sulfatados y de peso 
molecular alto de alcoholes polivalentes, como las sales.*
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alcstlinas do los éteres monoalquílicos o de los esteres 
de ácido monosebácico del áster de ácido glicerinomonosulfú- 
rico o del ácido 1 ,2-dihidroxipropansulfánico. Entran en 
cuenta además los sulfatos de amidas de ácido graso etoxi- 
ladas o propoxiladas y de alquilfenoles, asi como las 
tauridas de ácido graso y los isoetionatos de ácido graso.

Otras materias primas detergentes aniénicas que 
resultan apropiadas son los jabones alcalinos de ácidos 
grasos de origen natural o sintético; por ejemplo, los 
jabones sádicos de ácidos de grasa de coco, de palmiche 
o de sebo. En calidad de materias primas detergentes anfá- 
teras hay que contar con las alquilbctaínas_y en-particular 
las alquilsulfobetainas; por ejemplo, el 1-sulfonato de 
3-(N,N-dimetil-N-alquilamonio)-propano y el 1-sulfonato 
de 3-.(N,N-dimetil-N-alquilaminio)-2-hidroxipropano.

Las materias primas detergentes aniánioas / .. 
pueden hallarse en forma de las sales sádicas, potásicas, 
y amánicas, lo mismo que en forma de sales de bases orgá­
nicas, como mono-, di- o trietanolamina. Siempre que. . 
dichos compuestos aniánicos y anfáteros tengan un radical 
hidrocarbúrico alifático, éste debe ser preferente­
mente de cadena larga y presentar de 8 a 22 átomos de 
carbono. En los compuestos con un radical hidrocarbárico 
aralifático, las cadenas alquílicas (de preferencia, no 
ramificadas) contienen por término medio de 6 a 16 átomos



= 6 =

de carbono.

En calidad de substancias de actividad 
detergente tensioactivas no iónicas entran en cuenta en 
primer término los derivados de éter poliglicólico de 
alcoholes# ácidos grasos y alquilfenoles que contienen 
de 3 a 30 grupos de éter glloólico y de 8 a 20 átomos 
de carbono en el radical, hidrocarbúríco. Particularmente 
aptos son los derivados de éter poliglicólico en los 
que el número do los grupos de éter etilenglioólico es 

P de 5 a 15 y cuyos radicales hidrocarbúricos se derivan de 
alcoholes primarios de cadena lineal con 12 a 18 átomos 
de carbono o de alquilfenoles con una cadena alqui- 
lica lineal de 6 a 14 átomos de carbono. Por adición de 
3 a 15 moles de óxido de propileno a los éteres polie-,

,- tilenglicólicos que acabando mencionarse, o por trans- 
formación en los acétalos, ae obtienen agentes de la-** 
vado que se distinguen por un poder espumante muy peque­
ño.

Otras materias primas detergentes no iónicas'
2Q que resultan apropiadas son los aductos solubles en agua 

y provistos de 20 a 250 grupos de éter etilenglioólicQ. 
y 10 a 100 grupos de éter propilenglicólico de óxido de 
polietileno a polipropilenglicol, etilendiaminopolipro- 
pilenglicol y alquilpolipropilengliool con 1 a 10 átemob 

25. de carbono en la cadena alquilica. Dichos compuestos don-
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tienen de ordinario 1 a 5 unidades de etilenglicol por uni­
dad de propilenglicol. También son utilizables los oompues-, 
tos no iónicos del tipo de los aminoóxidos y sulfóxidos, los 
cuales en ocasiones pueden también estar etoxilados.

5. Componentes apropiados de la mezcla son además
las sales limpiadoras inorgánicas, en particular los fos­
fatos condénsalos, como pirofosfatos, trifosfatos, tetra- 
fosfatos, trimetafosfatos, tetrametafosfatos y fosfatos de 
condensación todavía más alta, en forma de las sales neu- 

10. tras o acidas de sodio, potasio o amonio. De preferencia
se emplean trifosfatos alcalinos y sus mezclas con pirofos­
fatos. Asimismo entran en cuenta los silicatos, en par­
ticular el silicato sódico en el que la relación de 
Nag : SiOp es de 1 : 3,5 a 1 : 1.

15* Los fosfatos condensados pueden también estar
reemplazados, total o parcialmente, por agentes compleja- 
dores orgánicos de acción limpiadora, nitrogenados o fos­
forados. Entre ellos se cuentan las sales alcalinas o amó­
nicas del ácido nitrilotriacético, del ácido etilendiami- 

20. notetraacético, del ácido dictilentriaminopentaacéticc y 
asimismo los homólogos superiores de dichos ácidos amino- 
policarboxilicos. Homólogos apropiados pueden prepararse, 
por ejemplo, mediante polimerización de un áster, una amida 
o un nitrilo de la aoiridina de ácido N-acético y saponi­
ficación consecutiva para formar las sales carboxilicás;o25
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mediante reacción de poliaminas de peso molecular 500 a 
100 000 con sales de ácido cloroacótico o bromoacético, en 
medio alcalino. Otros ácidos aminopolioarboxílicos apropia­
dos son las poli-etileniminas de ácido (N-beta-propiónico)

5. de peso molecular medio 500 a 200 0 0 0, obtenibles de manera 
análoga a la de los derivados de ácido N-acótico. Agentes 
complejadores fosforosos utilizables son las sales alca­
linas y amónicas de ácidos aminopolifosfónicos, en parti­
cular del ácido aminotri-(metilenfosfónico), del ácido 

^0 etilendiaminotetra-(metilenfosfónico), del ácido 1-hidroxie- 
tan-l,l-difosfónico, del ácido metilendifosfónico, del 
ácido etilendifpsfónico y asimismo de los homólogos supe­
riores de dichos ácidos,.polifosfónicos. También son utili­
zables mezclas de dichos agentes oomplejadores.

15, En calidad de componentes de la mezcla_entran
además en cuenta sales neutras (como el sulfato sódico 
y el cloruro sodico), lo mismo que materias para reguiar 
el pH (como bicarbonatos, carbonatos, boratos e hidróxidos 
de sodio o potasio, y también ácidos, como el ácido lác- 

20. tico y el acido cítrico). La cantidad de materias de reac­
ción alcalina, con inclusión de los silicatos alcalinos 
y los fosfatos, debe graduarse de modo que el pH de una 
lejía lista para el uso do 9 a 12 para el lavado grosero 
y de 6 a 9 para el lavado fino.

Por combinación apropiada entre sí de diversas25.
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materias primas detergentes tensioactivas y sales estruc­
turales, pueden lograrse en muchos casos incrementos de la 
acción; por ejemplo, mejor poder de lavado o mono poder 
espumante. Tales mejoras son posibles, por ejemplo, median- 

5. te combinación de compuestos aniónicos con compuestos no 
iónicos y/o anfóteros, mediante combinación de diversos 
compuestos no iónicos entre sí o también mediante mezclas 
de materias primas detergentes del mismo tipo que se di­
ferencien por el número de los átomos de carbono o por el 

10. número y la posición de los enlaoes dobles o las, ramifi­
caciones de cadena en el hidrocarburo. Asimismo pueden 
emplearse, o combinarse oon las mezclas que se han indi­
cado antes, mezclas de acción sinérgica de sales estruc­
turales inorgánicas y orgánicas.

15. Los agentes pueden contener, según su eventual
finalidad de empleo, blanqueadores que desprendan oxí­
geno, como el óxido de hidrógeno, perboratos alcalinos, 
percarbonatos alcalinos, perfosfatos alcalinos, perhidrato 
de urea y persulfatos alcalinos o compuestos provistos de 

2Q̂  cloro activo, como hipocloritos alcalinos, fosfato trisó- 
dico clorado y ácido cianúrico clorado o las respectivas 
sales alcalinas. Los percompuestos pueden hallarse en mez­
clas con activadores del blanqueo y estabilizadores (cómo 
el silicato magnésico).

Otros componentes apropiados de los deter- 
25. gentes son los inhibidores del agrisamiento, por ejemplo
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el glicolato sódico do celulosa* lo mismo que las sales 
alcalinas solubles en agua de polímeros sintéticos que con­
tengan grupos carboxílicos libres. Entre ellos se cuen­
tan los poliésteres o las poliamidas.a base de ácidos 
tri— y tetra-carboxílicos y alcoholes o diaminas bivar- 
lentos, los ácidos polímeros acrílico, metacrílico, ma- 
leico, fumárico, itacónico, citraoénico y aconítico y 
asimismo los polimerizados mixtos de dichos ácidos car- 
boxílicos insaturados o.sus polimerizados mixtos con 
definas.

Los agentes que se destinan al empleo en las 
lavadoras de tambor contienen para mayor conveniencia 
agentes represores de la espuma oonocidos; asíy por 
ejemplo, ácidos grasos saturados o sus jabones alcali­
nos con 20 a 24 átomos de carbono o derivados triací- 
nicos obtenibles por reacción de 1 mol de oloruro de 
tricianógeno con 2 a 3 moles de una monoamina alifátioa 
primariay linoaly ramificada o cíclica* o por propoxilación 
o butoxilación de melamina.

Para mejorar todavía.más las propiedades-di- 
solutoras de la suciedad de los agentes de este invento, 
éstos pueden contener aán enzimas de la clase de las 
proteasas, las lipasas y las amilasas. Las enzimas-pue­
den ser de origen animal o.vegetal, por ejemplo, proce­
der de fermentos digestivos o levaduras, como la pepsina.



384052
la pancre atina, la tripsina, la papaína, las catalasas y las 
diastasas, Se emplean de preferencia materias activas enzi- 
máticas obtenidas de razas de bacterias o de hongos, como 
el Bacillus subtilis y el Streptomvces griseus, las cuales 

5. son relativamente resistentes a los álcalis, los percompues- 
tos y las substancias detergentes aniónicas y a temperatu­
ras entre 459 C y 70a 0 no resultan todavía inactivadas en 
grado significativo.

Asimismo pueden estar presentes,materias bacte- 
1 0. ricidas, en particular éteres difenilicos halogenados, de­

rivados de difenilurea halogenados y anilidas de ácido sa- 
licílico halogenadas. Para mejorar el tacto, pueden agregar­
se compuestos aménicos de peso molecular alto, no cuater­
narios $ por ejemplo, la amida de ácido graso de sebo de 

^  la aminoetiletanolamina. En concepto de agentes protecto­
res de la,_piel entran en cuenta las mono- y di-etanola-, 
midas o Isopropanolamidas de ácidos grasos de peso mole­
cular alto.

Los agentes de lavado pueden hallarse en forma 
20. líquida, pastosa o sólida; por ejemplo en forma pulveru­

lenta (especialmente, secada por rociadura), granulada o 
do piezas. Los preparados líquidos pueden contener, para 
mejor solubilidad, disolventes miscibles con el agua, en 
particular etanol e isopropanol, lo mismo que solubilízan- 
tes, como las sales alcalinas del ácido bencen-, toluen-,25
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xilen- o etilbencensulfónico.

La composición de los diversos ingredientes 
del agente do lavado, cuya proporción es en total de 99 a 
99*99% en poso respecto a la parte de materia sólida,

5. puede corresponder, en los agentes de lavado oompleto, 
particularmente interesantes, al esquema siguiente (datos 
en porcentaje de peso):

a lo menos, de un compuesto de la clase de 
las substancias de actividad detergente anió­
nicas, no iónicas y anfóteras, 
a lo menos de una sal estructural no tonsio- 
activa, reforzadora de la detergencia y de 
acción complejante,
de un per compuesto, en particular perborato 
sódico con agua do cristalización o anhidro, 
así como sus mezclas con estabilizadores-y 
activadores, y
de otras materias auxiliares y complementa­
rias*

20. Las substancias de actividad detergente
pueden constar hasta el 100 %, y preferentomente del 1*
5 al 70 %, de compuestos del tipo de los sulfonatos-y/b 
los sulfatóse hasta el 100 %, y preferentemente del 5. al 
40 %, de oompuestos no iónicos del tipo del éter poligli- 
cólico$ y hasta el 100 %, y preferentemente del 10 al 50 %,

1 a 40 %,

10.
10 a 80 %,

10 a 50 % 
15.

0 ,1 a 20 %

25



do jabón. Las sales estructurales pueden constar hasta.el 
100 %, y preferentemente del 25 al 95 %? de trifosfatos de 
metal alcalino y sus méselas con piroíosfatos de metal al­
calino.; hasta ol 100 %, y preferentement.- del 20 al 50 % 
de una sal alcalinometálica de un agente oomple jante de 
la clase de los ácidos polifosfónicos, del ácido nitrilo- 
triacótico y del ácido etilcndiamintetraacótico; y hasta 
ol 100 %, y preferentemente del 5 al 75 %? de un compues­
to, a lo menos, de la clase do los silicatos de metal al­
calino, de los carbonatos de metal alcalino y de los bora­
tos de metal alcalino.

Entre las otras materias auxiliares y comple­
mentarias so cuentan en particular los inhibidores de la. 
espuma! que en los agentes de este invento pueden hallarse 
en cantidad hasta del 5 %? y preferentemente en cantidad 
do 0 ,2 a 3 las enzimas, que pueden hallarse en canti­
dad hasta del 5 y preferentemente de 0,2 a 3 los 
inhibidores del agrisamiento, que pueden hallarse en pro­
porción hasta del 5 %! y preferentemente de 0 ,2 a 3

Los compuestos amónicos de peso molecular alto 
contenidos preferentemente en los agentes de avivamiento 
pueden presentar las fórmulas siguientes:
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R--CO-N-R^-Ñ-R^-O-CO-R^
1  ̂ 6 í o 2

R, R.

A

significan radicales hidrocarbúricos 
alifáticos, iguales o desiguales,.saturados - 
o insaturados, con 11 a 25, y preferente­
mente 15 a 21, átomos de carbono,

significa un grupo alquílico o hidroxílico 
oon 1 a 3 átomos de carbono, 
es igual a R^ o significa un grupo bencílico, 
es igual a R^ o significa un'átomo de'hidrógeno, 
significa un grupo alquílenloo con 1 a ' 3 áto­
mos de carbono y .
significa un anión (por ejemplo, un ión do 
haluro, de acetato o do sulfato do alquilo) 
o un equivalente-de un ión do sulfato'o-fos­
fato, o bien el anión de un ácido carboxí- 
lico polivalente (por ejemplo, del ácido 
oxálico o del ácido cítrico).
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Pueden utilizarse también mezclas de diver.

10.

15.

20.

25.

sos compuestos amónicos tensioaotivos. Do preferencia, 
los agentes de esto invento contienen sales amónicas 
cuaternarias según la fórmula 1 , en la que los radicales

na lineal, con 16 a 18 átomos de carbono, y los radicales

Los compuestos amónicos cuaternarios pueden 
también estar reemplazados, totalmente o en parte, por 
productos de condensación que se obtienen mediante reac­
ción de triglicérido endurecido de ácido graso de sebo 
con aminoetiletanolamida, en la relación molar de 1 : 1 , 
y que se han neutralizado con ácidos inorgánicos u orgá­
nicos (en particular, el ácido glioólico).

Las mezclas de compuestos amónicos de peso.mole­
cular alto y aclarador óptico pueden combinarse en forma 
anhidra o también on presencia do agua o de disolventes 
misoíbles con el agua. En el primer oaso so obtienen mez­
clas de consistencia sólida hasta sebosa, que eventual- 
mento pueden solidificarse por adición desmatarías do.relle­
no inertes o convertirse en polvo granuloso y derramable. 
Pero de preferencia las mezclas se hallan en forma de.disper­
siones o pastas acuosas y vertibles. Tales dispersiones.con­
tienen por lo general de 3 a 15 % en peso, y preferentemente 
de 5 a 10 % en peso, de compuesto amónico tensioactivo.

^  y R^ representan gmpos .etílicos o etílicos
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La estabilidad en almacenamiento de las 

dispersiones acuosas puedo mejorarse evcntualmente por 
adición de pequeñas cantidades do estabilizadores. Esta­
bilizadores apropiados son, por ejemplo, las alquilóla- 
midas de ácido graso (en particular, la mono- o di-eta- 
nolamida de ácido graso, la mono- o di-propanolamida de 
ácido graso y la nono- o di-isopropanolamida de ácido 
graso), los polietilenglioolos de peso molecular 200 

a 10 000 y los derivados de éter polietilonglicólico de 
alcoholes, aminas, ácidos grasos y alquilfenoles de peso 
molecular alto y de éteres alquílicos parciales o áste­
res do ácido graso parciales de alcoholes polivalentes.
En dichos derivados de éter poliglioálico, el radical 
hidrocarbúrico hidrófobo puedo presentar de 10 a 24 áto­
mos do carbono, y el radical do éter poliglicólico, do 
2 a 50 grupos de éter etilenglicólico. Las dispersiones 
pueden contener los estabilizadores en cantidades de 0,05  

a 5 y preferentemente do 0,1 a 1 %.

A las dispersiones acuosas pueden agregarse 
además las materias suplementarias y disolventes de cos­
tumbre. Son apropiadas las sales neutras, como el cloruro 
sódico, el sulfato sódico, el borato sódico, el acetato 
sódico y el hidrato sódico, lo mismo que las respectivas 
sales potásicas amónicas. Por otra parte, entran en cuen­
ta los disolventes orgánicos, como los alcoholes de poso
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molecular bajo (en especial} el etanol y el isopropanol), 
los alcoholes etéreos, los glicoles, el di- y el tri-glicol, 
la glicerinas la poliglicerina y el éter glicerínico, las 
cotonas, la urea y las alquilolureas. Pueden añadirse ade­
más a los preparados agentes de conservación, colorantes y 
perfumes apropiados.

Siempre que dichos agentes de lavado y de sua-_ 
vización hayan de emplearse también para el tratamiento si­
multáneo de géneros textiles a base de fibras sintéticas 
o tejidos mixtos a base de fibras celulósicas y sintéticas, 
pueden agregarse todavía adoradores ópticos que prendan a 
las fibras sintéticas pero no a las celulósicas. Entre estos 
aclaradores se cuentan los del tipo de las 1 ,3-diarilpira- 
zolinas, las cumarinas, los carboestirilos, los benzoxazoles 
y los bencinidazoles.

Como otro campo más de empleo aparece la aplica­
ción de los adoradores ópticos en los agentes de enrigi- 
decimionto y apresto textil. Los agentes de esta clase con­
tienen de ordinario polímeros de origen natural o sintéti-_ 
co, solubles o dispersables en agua, oomo almidones simples 
(por ojomplo, almidón de maíz o almidón de.arroz), almidones 
oxialquilados, oarboximotilcelulosa, metil- o etil-celulosa# 
oxiotilcelulosa* óxidos de polietileno (en especial los ' 
de poso molecular 2000 a 20 000), alcohol polivinílico, 
acetato de polivinilo, acetato de polivinilo parcialmente
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saponificado, polivinilpirrolidona, poliacrilonitrilo, 
ácido poliacrílico y asimismo polinerizados mixtos,, de 
dichos polímeros vinílicos. También son utilizables las 
mezclas..de diversos polímeros. Para mejorar las pro- 

, piodades do estos agentes pueden añadirse sales neutras 
(como cloruro sódico, bórax o acetato sódico}, disolven­
tes y suavizadores (como metanol, etanol o isopropanol), 
alcoholes etéreos, glicoles, éter glicélico, glicerina 
y demás polialooholes, lo mismo que humectantes aniéni- 
cos y/o no iénicos, agentes conservadores, perfumes 
y agentes auxiliares del planchado (como parafinas y 
ceras duras). Los agentes pueden hallarse en forma 
do polvos, de pastas o de dispersiones acuosas. Su oon- 
tonido en la combinación adoradora según este inven­
to es do 0 ,0 1 a 1 % en poso respecto a la substancia 
sólida.

Ejemplos

So lavó veinte vacos, cada vez por 10 minutos, 
a temperatura do 609 c, con una relación ponderal do ma­
terial textil a líquido do lavado de 1 : 20 y oon-una 
concentración da detergente do 5 g por litro, tejido de 
algodón no aclarado. El agente de lavado presentaba la 
oomposición siguiente (datos en porcentaje de peso);
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5.

10.

15.

20

% de sulfonato de n-dodeoilbenceno (sal 
sódica)

3 % de alcohol oleilico con 10 grupos de éter
ctilenglicólico

3 % de jabón sódico a base do ácidos grasos do
Cig-Cgg,.saturados 

45 % de trifosfato pontasódico
22 % de perborato sódico

3 .5 % do silicato sódico (Na^O : SiO^ = 1 : 3 *3)
2.5 % do silicato magnésico
0 ,5 % do etilendiaminotetraacetato sódioo

y
0 ,5 % de glicolato sódico de celulosa.

El 10 % restanto correspondía a aclaradores 
ópticos que se utilizaron en forma de las sales sódicas, 
y al sulfato sódico. El compuesto que en lo que sigue se 
designa como "Adorador A" es la sal sódica del ácido 
4,4' -bis-( 2-anilino-4-notilaHtino-l, 3 ,5-triaoinil-6-aoino) - 
ostilbcn-2,2'-disnlfónioo, mientras que "Adorador B" de­
signa la sal sódica del ácido 4 ,4 '-bis-(2-anilino-4-norfo- 
lino-1 ,3,5-triaoinil-6-amino)-oBtilbon-2,2'-disulfónico. La 
proporción de ambos aclaradores y su cantidad total ser ex­
ponen en la tabla que sigue. ...

La claridad y las decoloraciones aparecidas ae 
determinaron por vía fotomótrica* valiéndose del aparato25
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"Elrepho" (fabricante: Cari Zeiss, de Oberkochen, Repúbli­
ca federal de Alemania) y empleando una lámpara de xenón 
y los tres filtros de color FHX/L, FNY/L y FMZ/L. De los 
índices de reflexión 3^, R, y medidos se calcularon, por 

5. medio de los factores de conversión indicados por el fabri­
cante dol aparato, los índicos oolorimótricos tipificados

10

X = 0,785 Rg. 4- 0,167 Rg 
Y == Ry 
3 = 1,008 Rg

Con ellos se calculan en la tabla normal de colores de la 
CIE (CIE = Commission Internationale de l^Eclairage) las 
coordenadas x o llamadas también proporciones de índi­
ces cromático, do la manera siguiente:

x = XX 4- Y 4."z e y = ___ YX 4- Y ! Z

Un deslizamiento hacia el verde perceptible . 
claramente a la vista está asociado con un ascenso más 
fuerte de ^ y un ligero retroceso simultáneo de x. En la 
tabla que sigue se indican las coordenadas cromáticas en 
dependencia de la cantidad de aclarador, la claridad Y de 
las muestras textiles y asimismo el corrimiento do color
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perceptible ópticamente cuando se eleva la cantidad de 
aclarador. Mientras con el empleo de los tipos puros de 
aclaradoros aparece, a medida que aumenta la concentra­
ción de solarador, un corrimiento cromático hacia el ver- 

5. de, el cual se exterioriza en el ensayo de comparación I 
en un ascenso de las coordenadas g en un máximo de 14 uni­
dades y, en el ensayo -de comparación II, en 20 unidades 
en los lugares tercero y cuarto despuás de la coma, en 
los ejemplos según el invento no so advierte ningún co­
rrimiento del color. La variación de las coordenadas de 
índice colorimótrico y importa en estos casos de 3 a 6 

unidades. En el aspecto de la claridad, las diversas mues­
tras de tejido no so diferencian gran cosa unas de otras.
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Ejemplo % do aclarador Coordenadas ¡Claridad ¡Corrimien-

do índice oo i !to del 00-
lorimétrico ¡ lor

. A B X Y
0,3220 ¡0,3401} 89,1 -

Compara 0 ,2 0,2976 0,3057 92,7
ción

1 0,4 0,2967 0,3052 93,0 de blanco
0,6 0,2971 0,3059 93,2 rojizo ha
0,8 0,2968 0,3058 93,2 cia blanco
1,0 0,2975 0,3066 93,0 verdoso

0 ,2 0,2963 0,3043 93,2
Compara 0,4 0,2955 0,3047 93,7. de blanco-
ción 0,6 0,2956 0,3054 94,0 azulado ha

11 0 ,8 0,2959 0,^060 - 94,1 cia blanoo
1 ,0 0,2961 0,3063 94,0 verdoso

0,133 0,067 0,2973 0,3052 92,9
1 0,267 0,133 0,2968 0,3053 93,1 blanco purc

0,4 . 0 ,2 0,2968 0,3057 92,9
0,533 0,267 0,2967 0,3056 93,2
0,677 ......... ,................... 0,2966 0,3058 93,0
0 ,1 0 ,1 0,2969 0,3051 93,0 _ --

2 0 ,2 0 ,2 0,2967 0,3053 93,4 blanoo purc
0,3 0,3 0,2968 : 0,3052 93,5

i 0,4 o,4 0,2966 0,3053 j 93,7
¡0,5 0,5 0,2965 0,3054 ! 93,5 - -
0,067 0,133 0,2965 0,3051 93,1

3 0,133 0,267 0,2962 0,3053 93,5 blanoo purc
0 ,2 0,4 0,2964 0,3057 ¡ 93,6
0,267 0,533 0,2962 0,3057 ¡ 93,7

t 0,333 -!------ 0,677 0,2961 0,3056 ! 93,7
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Ejemplo 4

Con un detergente de la composición (en por-
ccntaje de peso):

15 % de sulfato de éter diglicólico de alcohol 
graso de coco (sal sódica)

5. 15 % de éter poliglicólico de ncnilfenol (10 grupos 
de éter otilenglioólico

2 % de diotiletanolamida de ácido de grasa de coco
20 % de pirofosfato totrasódico
47 % de sulfato sódico y

10. 1 % de nozcla de aolaradoros ópticos en la relación 
de A a B 1 : 2?

se lavó tejido de algodón por 10 veces? durante 15 minutos? 
a 60a C, con una concentración do detergente de 5 g por 
litro y con una relación de género textil a "baño de 1 : 10. 

15. A pesar de la concentración de adorador comparativamente más 
alta? no apareció ningún corrimiento cromático perceptible. 
Cuando en lugar de la mezcla de aclaración se utilizárón 
los ingredientes individuales A y B en proporción de-1 %  
cada vez? se produjo un enverdecimiento claramente visible 

20. respecto al índice cromático inicial.

La comparación de los ejemplos 1 a 3 y 4 de­
muestra que el corrimiento del color es independiente de 
la composición de los demás ingredientes del agente de 
lavado.
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Ejemplo 5

Se impregnaron góneros textiles de algodón 
con una dispersión acuosa que contenía 10 g/lltro de un 
agente de enrigideoimionto de la composición siguiente 

5. (en porcentaje de peso):

97?8 % de almidón de arroz
1 ,0 % de polietilengliool (de poso molecular 4000 )̂  
0 ,2 % de humectante (sulfato sódico de alcohol graso 

de coco) y
10. 1,0 % de mezcla de aclaradores ópticos en la relación

A í B da 2 : 1.

Los góneros textiles enrigidecidos y plancha­
dos aparecieron manifiestamente aclarados en comparación 
con los quo se habían tratado con un preparado de la misma 

15. composición pero sin adorador. lío hubo corrimiento .del 
color.

= 25 =

Ejemplo 6 ;.

Unos góneros de algodón que se habían lavado 
previamente con un detergente según los ejemplos l a  3 

20. se depositaron en un baño de enjuague final que contenía 
1 g/litro del agente de avivamionto siguiente:

7,5 % do cloruro de di-seboalquil-dimetil-amonio 
2,7 % do isopropanol
0,5 % do óxido de polietileno (de peso molecular 400) 

25. 0,3 % de acetato sódico . ,



0 ,0 8 % de la mezcla de adoradores ópticos según el 
invento, en la relación A : B de 1 : 2, y 

el resto, agua.

La relación ponderal de gónero textil a líquido 
5. de tratamiento fue de 1 : 8. Despuós de la centrifugación 

y el socado, se compararon las muestras con muestras de com­
paración no avivadas. Aparte de un ligero retroceso del. 
grado de blancura, atribuible a una extinción insignifi­
cante de la fluorescencia por las sales amónicas cuaterna- 

3̂  rías, no era perceptible ningún corrimiento del' color.
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RLTVIN pIC ACIONES

Descrito ol objeto del presente invento, se de­
claran nuevas y de propia invención las siguientes reivin­
dicaciones con prioridad de la solicitud de patente alemana 
na P 19 49 068.7 del 29 de Septiembre do 1.969.

1,— Procedimiento para tratar los gónoros tex­
tiles) caracterizado en que el agente de tratamiento cons­
ta de una mezcla de:

a) una sal aloalinometálica o amónica del ácido 
4)4*-bis-(2-anilino-4-netilamino-1,3,5-triacinil- 
6-amino)-estilben-2,2'-disulfónico

y

b) una sal aloalinometálica o amónica del ácido 
4)4* -bis- (2-anilino-4-morf olino-l, 3 ,5-triacinil- 
5-amino)-cstilben-2,2'-disulfónico,

en la cual la relación molar del compuesto mencionado] 
en a) respecto al compuesto mencionado en b) es de 3 : 1 
a 1 : 4? y preferentemente de 2 : 1 a 1 : 2.

2.- Procedimiento según la reivindicación 1, 
caracterizado en que, respecto a las materias sólidasy 
el contenido de adoradores ópticos es de 0 ,^ 1 a 1 % en
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peso, mientras que

c) el de los demás componentes aptos para el tratamien­
to textil es de 99 a 99,99 % en peso.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizado en que los componentes del agante 
mencionados on c) constan:

en 1 a 40 % en peso, de un compuesto a lo menos de
la clase de las substancias de actividad 
detergente tensioactivas aniónicas, no 
iónicas y anfóteras,

en 10 a 80 % en peso de una sal estructural,* a lo menos, 
no tensioactiva y de acción oomple jante o 
reforzadora de la detergencia, 

en 10 a 50 % en peso, do percompuestos o sus mezclas 
con estabilizadores y activadores y 

en 0 ,1 a 20% en poso, de materias suplementarias de
la clase dé los inhibidores do la espuma, 
los inhibidores del agrisamicnto, las*enzi­
mas, los biocidas, las materias do acción 
avivante y las sales neutras.

4. - Procedimiento según las reivindicaciones.
2 , caracterizado on que los componentes mencionados

n c) se hallan en forma de dispersiones acuosas, las 
cuales contienen:
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3 a 15 % en poso, y preferentemente 5 a 10 % en peso, 

do compuestos amónicos de acción avivante,
0,05 a 5 % °R poso, y preferentemente 0 ,1 a 1 % en peso, 

de estabilizadores de la dispersión de la cla- 
se de las alquilolamidas de ácido graso, los 
polietilenglicoles y los derivados polieti- 
lenglioólioos de alcoholes, aminas, ácidos 
grasos y alquilfenoles de peso molecular alto, 

0 a 2 % en peso, y prefereneemente 0,05 a 1 % en peso
de sales neutras y

0 a 3.0 % en peso, y preferentemente 0,5 a 5 % en peso, 
de disolventes orgánicos de la clase de los 
alcoholes monovalentes y polivalentes de peso 
molecular bajo, los alcoholes etóreos, las 
ce tonas y las alquilolureas.

5*- Procedimiento según las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizado en que los compuestos mencionados en 
o) constan de un polímero de acción enrigideciente o.

20. aprestante, insolubles en agua o disporsables en aguo.

6.- Procedimiento para tratar los géneros tex-

Según se describe y reivindica en la presente
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memoria descriptiva que consta de 30 páginas foliadas 
y escritas a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 28 de Septiembre de 1.970

mpc.
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