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P A T E N T E

D E
I N V E N C I Ó N

5.

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCIÓN DE TEJAS DE REMATE 

EN RELACIÓN CON LA VENTILACIÓN DEL TEJADO", a favor de DON MAX 
GERHAHER, de nacionalidad alemana, domiciliado en 844 STRAUBING, 
"Stadgraben 21" - República Federal Alemana.

La presente invención se refiere a perfeccionamientos en 

la construcción de tejas de remate en relación con la venti­

lación del tejado.
La cubierta del tejado, consistente por lo general en te­

jas, tiene tres funciones principales. Sirve para proteger el 
edificio contra la lluvia, la nieve, el hielo y el sol, por 
lo que tiene que ser suficientemente impermeable. Debe evacuar 
la humedad del interior del edificio, producida por la prepa­
ración de la comida, el lavado, la humedad de las casas,de 
las casas de construcción reciente, instalaciones técnicas e
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industriales, y también por la respiración. Debe contribuir asi­
mismo a proteger el edificio contra un calentamiento o enfria­

miento excesivos.

Los tejados inclinados se construyen por lo general como 
tejados fríos o tejados fríos con subestructuras (tejados fríos 
de dos cubiertas). El tejado frió es un tejado ventilado, es de­

cir, que el espacio de debajo de la cubierta del tajado es ai­

reado o ventilado. Con ello se disminuyen las tensiones térmi­
cas en la obra portante y en el techo del último piso. Asimismo 

es arrastrada y evacuada la humedad por la corriente de aire que 
barre la cara inferior de la cubierta del tejado, o sea la co­
rriente que fluye desde el alero en dirección al caballete, de 
modo que se evita la condensación posible, según la temperatura 

exterior, en ia cara inferior de la cubierta del tejado, fría 
frecuentemente. Con ello se evita también la formación de gotas 
y hielo en qa cara inferior de la cubierta del tejado, la putre­

facción o corrosión de la construcción de la techumbre, y la hu­
mectación del aislamiento del techo del edificio como consecuencia 
de goteo o de deshielo. Sobre los tejados ventilados permanece 

la nieve, ya que el aire frío del exterior barre la cara inferior 
de la cubierta del tejado. Ello tiene como consecuencia un des­

hielo uniforme de la capa de nieve, sin que ei agua se remanse 
en la visera del tejado por encima del alero, evitándose con e- 
11o deterioros del edificio.

La ventilación en las proximidades del alero, es decir, la 
introducción del aire, pueda efectuarse mediante placas de venti­

lación del tejado o a través de aberturas existentes entre los 
cabrios y, en el tejado de dos cubiertas, por entre las latas. 

Debido al calentamiento y a la absorción de humedad, se hace el 

aire más ligero y fluye hacia arriba a lo largo de la superficie
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inclinada del tejado, lo mismo que en una chimenea. Un aireado 

o ventilación suficiente únicamente puede conseguirse aprovechan­

do este efecto. En las proximidades del caballete se encuentran 
dispositivos de ventilación, que hasta ahora estaban realizados 

5. como placas de ventilación de foima especial.
Mientras que la aireación puede solucionarse entonces sin un 

mayor gasto considerable mediante aireación entre los cabrios con 
ayuda de ranuras horizontales, o bien entre las latas al tratarse 

de tejados fríos con subestructura, se precisan hasta ahora siem- 
10. pre para la ventilación las referidas tejas de ventilación. Estas 

son sustancialmente más caras que las tejas corrientes, y en el 
techado hay que cuidar de que sean colocadas efectivamente a las 
separaciones previstas. Frecuentemente se prescinde totalmente 

dei empleo de tejas de ventilación en la zona del caballete. Como 

15. además las tejas del caballete se cogen con mortero sobre la su­
perficie del tejado y entre sí, con objeto de asegurarlas para 

que no se caigan, resulta que el tejado es impermeable también en 

el caballete. La consecuencia es una ventilación insuficiente del 
tejado.

20. Este inconveniente es orillado por el invento, por el hecho

de proponerse una teja de remate realizada en foima de teja de 

ventilación, sin que por ello se origine un coste mayor que en la 
foima usual de las tejas de remate. Empleando las tejas de rema­
te confoime al invento, resulta forzosamente una aireación en la 

25. zona más alta del tejado, a saber, inmediatamente debajo del ca­
ballete. La teja de remate confoime al invento está caracterizada 

por el hecho de que en su extremo estrechado, a recubrir por la 

teja de remate siguiente, está ajustada en partes de su superfi­
cie envolvente exterior a las medidas de las superficies inte- 

30. riores de apoyo de su otro extremo, mientras que otras partes de
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,1a superficie exterior del extremo estrechado tienen forma en­

trante con respecto a la superficie interior del otro extremo.

La sujeción con mortero de la teja de remate conforme al inven­
to tiene lugar únicamente en los lugares en que el extremo de la 

5. teja de remate siguiente se apoya sobre las partes de apoyo de 
la superficie envolvente exterior del extremo estrechado. En los 
lugares en que el extremo estrechado tiene forma entrante con 

respecto a la periferia interior del extremo solapante, no tiene 
lugar ninguna sujeción con mortero.

10. Mediante el invento se consigue que, gracias a la colocación
de las tejas de repate de la forma conforme al invento, cuya fa­

bricación cuesta exactamente lo mismo que la fabricación de las 
tejas de remate tradicionales, quede asegurada de manera automó- 
tica y forzosa una ventilación del tejado en su linea extrema 

15. superior. Como en todos loa lugares de solapado entre dos tejas 
de remate se crea una abertura de paso para el aire, que puede 
elegirse relativamente grande, y-a que . un apoyo en dos zonas pe­
queñas es suficiente para una sustentación segura de la teja de 
remate solapante, se consigue una ventilación que al emplearse 

20. las tejas de ventilación hasta ahora usuales, requería un número 
relativamente grande de tales tejas, con un ooste correspondien­
temente elevado*, Como las tejas de remate pudiendo ser colocadas 

de modo que su abertura esté dirigida en el sentido de la direc­
ción principal del viento, presta seguridad especialmente grande 

25. contra la penetración de nieve arremolinada, de modo que también 
en este caso existe tal seguridad. Al soplar el viento oblicua­
mente, se interrumpe la corriente que sube inclinadamente a lo 
largo de la superficie del tejado, donde se arremolina, y*por e- 
11o asimismo existe seguridad contra la penetración de la nieve 

arrastrada por el viento. Cuando las tejas de remate conforme al30
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invento son empleadas como tejas de lima-tesa, se colocan de mo­

do que su abertura mire hacia el alerón. En la parte inferior 
de la lima-tesa, sirven entonces para la aireación, y en la par­

te superior para la ventilación.
5. Una forma de realización especialmente preferente de la teja

de remate conforme al invento, se consigue por el hecho de que el 

extremo estrechado de la teja de remate, por lo demas cilindrica 
o cónica, est-,á aplanado en su oara superior. Mediante la abertu­
ra formada entre la cara superior aplanada del extremo estrécha­

lo. do de la teja de remate y el lado solapante de la teja de remate 
siguiente, lado que tiene una sección transversal de forma de ar­
co de círculo, se forma la abertura de paso para el aire, de forma 

de segmento de círculo.
Es especialmente ventajoso que el extremo estrechado presen- 

15. te cerca de su superficie frontal un engrosamiento sobresaliente 

hacia afuera y que se extiende por toda la superficie exterior. 
Mediante este engrosamiento se impide la penetración en la aber­

tura de paso para el aire del agua de lluvia que fluya sobre la 
teja de remate hacia su extremo estrechado. De acuerdo con otra 

20. forma de re&lización ventajosa del invento, se propone que en el 
extremo de la teja que reoubre la teja de remate siguiente, se 

apliquen , por lo menos en la zona del apoyo sobre el extremo es­
trechado de la teja de remate siguiente, dos engrasamientos sobre­

salientes hacia adentro, cuya separación se corresponda al menos 
25. con el ancho del engrosamiento exterior del extremo estrechado.

Con ello se consigue asegurar la posición y, mediante la corres­

pondiente disposición de los engrosamientos, se impide que debi­
do a colocarse las tejas de remate de manera descuidada, pudiera 
cerrarse casi o totalmente la abertura de paso,para el aire por 

30. la teja de remate siguiente. Si los dos engrosamientos sobrasa-
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liantes hacia adentro se disponen a una distancia mayor uno 
del otro que la que corresponde al ancho del engrosamiento ex­
terior del extremo estrechado, entonces se puede variar la zo­

na de solapado, para que con un ni&nero dado de tejas se puedan 
recubrir largos diferentes de caballetes.

De acuerdo con otra forma ventajosa de realización, se pro­
pone que la posición del engrosamiento posterior, sobresaliente 

hacia adentro, del extremo solapante de la teja de remate este 
ajustado en cuanto a largo de tal modo al extremo estreohado 
de la teja de remate siguiente, que sea posible cubrir totalmen­

te la abertura de ventilación mediante la parte más alta de la 
teja de remate siguiente, con lo que, si así se desea por moti­
vos especiales, es posible prescindir del efecto de ventilación, 
pudiendo por consiguiente utilizarse la teja de remate conforme 
al invento también de la manera tradicional, cjjsea sin aireación. 
La teja de remate solapante se coloca entonces de tal modo que 
su engrosamiento posterior, sobresaliendo hacia adentro, encaje 
por detrás del extremo estrechado de la teja de remate solapa­
da en las zonas marginales. La junta que queda entonces en lu­
gar de la abertura de ventilación, se recubre con mortero.

Finalmente puede ser ventajoso todavía que el extremo que 
recubre la teja de remate siguiente esté dotado de una inser­
ción filtrante, con el fin de conseguir un aumento más de la 
seguridad contra la penetración de nieve arremolinada, cuando 
así sea necesario.

Dirá foima de realización especialmente ventajosa del obje­
to del invento consiste en que eq extremo estrechado de la teja 
de remate, por lo demás cilindrica o cónica, estó biselado a 
ambos lados en forma de tejadillo. Este biselado en foima de te­
jadillo confoime al invento es muy ventajoso frente a un apla-
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^.amiento exclusivamente horizontal. Mediante el bisel de for­

ma de tejadillo se crean dos aberturas, cuya sección transver­

sal total es aproximadamente igual de grande que la resultan­
te en un aplanamiento horizontal. Ahora bien, los p.ájaros no 

5. pueden ya introducirse a través de la abertura, ahora dividida 
en dos.

De acuerdo con el estado actual de la técnica existia ya 
una teja de remate hecha de tal foima que, entre el extremo re­
cubierto de una teja de remate, dotado de una sección trans­

ió. versal mas pequeña, y el extremo solapante de la teja de rema­
te siguiente, dotado de una sección transversal mayor, queda­

ba una ranura de ventilación. A una cierta distancia del pun­
to de transición entre la sección transversal mayor y la sección 
transversal menor, se encontraba sobre la envolvente exterior 

15. de la sección transversal menor un nervio circundante, que im­
pedia la penetración de agua hacia el extremo. Entre el nervio 
y la superficie envolvente interior de la teja de remate sola.̂ :. 

panto quedaba asimismo una ranura de ventilación. Detrás del 
nervio continuaba la sección transversal menor, estando praoti- 

20. cadas en su superficie envolvente cilindrica aberturas de ven­
tilación, que conducen radialmente hacia el lado interior de la 

sección transversal menor. La superficie frontal de la sección 
transversal menor estaba provista de un nervio circundante, de 
un diámetro similar al del nervio mencionado anteriormente.

25. La unión mediante mortero de los dos lados extremos entre sí 
se efectuaba en el tercio inferior de la ranura anular, a sa­

ber, a ambos lados únicamente en la zona comprendida entre los 
dos nervios, por debajo de las aberturas radiales de ventila­

ción. Tal teja de remate con ventilación adolece de varios in- 

30. convenientes sustanciales con respecto a la teja de remata con



3

ventilación conforme al invento. Debido a la ranura circundan­

te de ventilación, es en la base de su extremo recubierto sus­

tancialmente más estrecha que la teja de remate conforme al in­

vento. Ahora bien, para recubrir'la abierta ranura del caballe- 
5. te, relativamente grande en muchos tejados, en forma que quede 

protegida contra el agua de lluvia y de deshielo, es necesario 
que el ancho interior del extremo estrechado se haga lo mayor 

posible.
Las tejas de re-mate se fijan por lo general por sus moldu- 

10. ras de base sobre las dos superficies del tejado, con ayuda de 

mortero, viniendo determinada la posición de altura de la teja 
de remate por el ancho interior del extremo estreohado, ya que 

las molduras de la base de .este se apoyan prácticamente sobre 
las superficies del tejado, estando separadas de ellas única- 

15. mente por juntas de mortero muy bajas. Debido a la inclinación 
de ^as superficies del tejado, resultan forzosamente juntas de 

mortero más altas para las molduras de base del cuerpo en sí de 
la teja de remate, ya que estas molduras de base tienen una se­
paración interior mayor entre sí y, con ello, también con rela- 

20. ción a la superficie del tejado, que en la parte estrechada.
En la teja de remate conocida es necesario, como consecuen­

cia de la ranura circundante de ventilación, un estrechamiento 
extremadamente pronunciado del extremo solapado, con lo que las 
juntas de mortero da debajo del cuerpo de la teja de remate re- 

25. sultán muy altas. Las juntas de mortero altas se desmoronan mu­

cho más fácilmente, con lo que ya no está asegurada la fijación 
resistente a las tempestades y la hermetización precisa respecto 
a qa superficie del tejado. Estos inconvenientes resultan tanto 
mayores cuando más inclinadas sean las superficies del tejado. 

30. En la teja de remate con ventilación conforme al invento, por
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el contrario, se reduce a un mínimo el estrechamiento con sus 

inconvenientes, correspondiéndose con el de las tejas de rema­

te convencionales.
La teja de remate con ventilación, conocida, no posee,

5. como consecuencia de la ranura circundante de ventilación, pun­
tos o superficies en las que la superficie exterior del extre­

mo recubierto esté ajustado dimensionalmente de tal modo a las 
superficies interiores del extremo solapante, que pueda tener 
lugar un aseguramiento de la posición de la teja de remate sola- 

10. panto hacia la altura y hacia el lado. Como el extremo solapan­
te de la teja de remate con ventilación, conocida, reposa sobre 
una junta de mortero sustancialmente más alta, tal como antes 

se explicó, se hundiré más y comprimirá al mortero todavía blan­
do al colocarse la teja. Debido al hundimiento se cierra casi 

15. totalmente la ranura de ventilación en la zona superior, mien­

tras que en las dos zonas laterales de la hendidura ya está ige- 
cho el cierre de por sí, debido a la fijación mediante el mor­

tero. Para impedir el hundimiento se cierra frecuentemente to­
da la ranura de ventilación con mortero, con lo que'tampoco se 

20. aloanza la finalidad del invento.
Mediante las dos partes de apoyo del extremo estrechado de 

la teja de remate con ventilación conforme al invento, tiene lu­
gar un aseguramiento de la posición del extremo solapante, con 

lo que queda asegurado el mantener abierta la sección transver-
25. sal libre de ventilación.

Los inconvenientes antes mencionados de la conocida teja 

de remate con ventilación, podrían orillarse en su mayor parte 
mediante la utilización de u-na teja de acoplamiento de caballe­
te ajustada a ella. Ahora bien, con ello desaparecería también 

30. la ventaja principal de la teja de remate con ventila dón, a sa-

; . ber, el ahorro de tejas especiales de ventilación. Al contra-



rio, el número de tejas de acoplamiento del caballete necesarias, 

aproximadamente igual de precio, es todavía sustancialmente más 
alto que el de las tejas de ventilación ahorradas.

La teja de remate con ventilación, conforme al invento, se 

puede colocar sin dificultad sin necesidad de teja de acopla­
miento de caballete, ya que no adolece de los inconvenientes men­
cionados antes; tal es el caso para toda clase de tejas y para 

cualquier inclinación de tejado.
La forma de realización conocida no posee tampoco dispositi­

vos que aseguren una posición recíproca a lo largo. Mediante u- 
na aproximación impremeditada en la colocación puede, por lo tan­
to, cerrarse paroial o totalmente la ranura de ventilación com­
prendida entre la superficie frontal del extremo solapante y la 
superficie de transición entre el cuerpo de la teja de remate y 
el extremo estrechado. Del mismo modo pueden, en una separación 
impremediatada, en la colocación, ser hechos coincidir el primer 

nervio del extremo recubierto con un nervio interior en la su­
perficie frontal del extremo solapante, con lo que la abertura 

de aireación queda oerrada casi totalmente.
Por el contrario queda asegurado que la sección transversal 

de ventilación se mantiene abierta gracias al aseguramiento de 
la posición a lo largo de la teja de remate con ventilación, con­
forme al invento.

La forma de realización conocida de la teja de remate no se 
puede fabricar en las prensas usuales de tejares, debido a que 
como consecuencia de las aberturas radiales de ventilación antes 
descritas se producen entradas de moldeo; estas aberturas única­
mente pueden practicarse mediante trabajo manual, con los dispo­
sitivos correspondientes, o con prensas y moldes complicados. De­

bido a los números relativamente pequeños de piezas, resulta



también antieoonómica la producción sin trabajo manual, en pren­
sas y moldes correspondientemente caros.

La teja de remate con ventilación conforme al Invento no po­
see ninguna clase de entradas de moldeo, y puede ser fabricada 

5. en las prensas usuales de manera exactamente lo mismo de econó­

mica que una teja de remate corriente.
La teja de remate con ventilación, oonocida, tiene una aben- 

tura de forma de ranura, que posee una resistencia a la corriente 
sustancialmente más alta que una sección transversal opuesta i- 

10. gual de grande.

Ademas resulta que en una suposición comparativa de cuerpos 

de teja de remate igual de grandes para la forma de realización 
conocida y para la forma de realización conforme al invento, la 
abertura de ventilación de forma de ranura, que a ambos lados es- 

15. té cerrada por el mortero aproximadamente en el tercio inferior, 
tiene una superficie de secoión transversal considerablemente 

menor que la abertura de forma de segmento circular de la teja 
de remate con ventilación conforme al invento, abertura en la 
que asimismo únicamente no es aprovechable para la ventilación 

20. nada más que, aproximadamente, el tercio inferior, como conse- 
cuancia de las superficies de ajuste laterales.

El aplanamiento de la teja de remate con ventilación confor­
me ai invento, tiene asimismo la ventaja de poderse emplear una 
inserción de tamiz dobMa en forma de U con descanteado recto 

25. para aumentar la seguridad contra la penetración de nieve arremo­
linada. La confección de una inseroión de tamiz con bordes cur­
vados para la teja de remate conocida es, por el contrario, sus­

tancialmente más cara'.
Debido a la forma sustancialmente triangular del extremo es­

trechado de la teja de remate, por lo demás cilindrica o cónica,30
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se consigue además la ventaja de que fija a la teja de remate 

solapante no solo en la posición de lado, sino adicionalmente 

también en la posicién de altura, teniendo lugar el ajuste de 

la posicién de altura de manera todavía más exacta que en la te- 

5. ja de remate oonooida, discutida en último lugar. Otras ventajas 
estriban en que sobre las superficies inclinadas en foima de te­

jadillo se evacúa el agua de mejor manera, y que el agua reman­

sada en caso de heladas puede escapar. En el caso de nieve arre­

molinada, únicamente queda cerrada la abertura situada en el la- 
10. do no accesible al viento;,, mientras que la otra abertura, ex­

puesta al viento, permanece abierta. Finalmente proporciona la 
forma de realización conforme al invento de la teja de remate 
una impresión óptica más favorable, puesto que en alzado lateral 
la línea del caballete no se interrumpe tan pronunciadamente.

15. Como otra mejora del invento se pueden realizar los biseles
de foRma de tejadillo a ambos lados de la teja de remate en for­

ma recta o curvada. Además se puede prever en la zona de la su­
perficie frontal del extremo recubierto de la teja de remate un 
engrosamiento, que en su zona inferior sea más alto que en los 

20. lugares restantes. Mediante esta forma de realización se aumen­
ta sustancialmente la seguridad de la teja de remate contra a- 
gua penetrante en caso de remanso, sin que con ello se reduzca 
notablemente la sección transversal de paso para el aire. Para 
fijar el grado de solapado de cada caso de las tejas de remate, 

25. es conveniente prever engrosamientos dobles en el centro y a
ambos lados del lado frontal de la teja solapante. En las ranu­
ras así producidas pueden encajar los engrosamientos del extre­
mo biselado en forma de tejadillo de la teja de remate, para un 
aseguramiento recíproco de la posición.

30. Otra forma de realización especialmente ventajosa del inven-
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to prevé que el bisel de foima de tejadillo del extremo estre- 
chado de la tejare remate esté hecho cada vez más plano hacia 

el lado frontal, terminando en una parte aplanada horizontalmen­

te. Mediante esta forma de realización del extremo estrechado 

5. de la teja de remate, las dos aberturas existentes al comienzo
del solapado se funden en una sola de fonp%j¡áa un segmento de oír- 
oulo, cuya base discurre horizontal, permaneciendo toda la sec­

ción transversal de la abertura aproximadamente igual en la zona 
solapada. Para aumentar la seguridad contra agua penetrante, es 

10. ventajoso dotar de un engrosamiento circundante el lado frontal 
de la teja de remate, aplanada ahora ya horizontalmente como en 
la patente principal. Esta forma de realización del invento o- 
frece una seguridad todavía mayor contra el agua remansada pene­
trante, ya que la parte aplanada horizontalmente y, con ello,

15. también el engrosamiento por encima del que ha de pasar el agua, 
se encuentran sustancialmente más altos que los lugares más pro­

fundos de las dos aberturas delpaso para el aire por las que 
puede escapar el agua en el caso de que no sea remansada, por 
ejemplo, por nieve derretida y vuelta a helarse.

20. El invento se explica en la descripción siguiente con más
detalle a base de los dibujos, en los que se muestra primera­
mente las tejas de remate pertenecientes al estado actual de la 

técnica, y seguidamente las tejas de remate conforme al inven­
to ei^tres ejemplos de realización.

25. En los dibujos:
La fig. 18 muestra una representación en sección de la zona 

de solapado de dos tejas de remate corrientes;
La fig. 28 es una sección según la línea 11-11 de la fig. 18;

La fig. es una sección correspondiente a la fig. 18de la 

30. zona de solapado de dos tejas de remate realizadas conforme al
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inventa;

La fig. 4a es una sección según la linea IV-IV de la fig. 33;
La fig. 5a es una representación en sección de la zona de 

solapado de dos tejas de remate realizadas conforme al invento, 

en otra forma de realización;
La fig. 6a es una sección a lo largo de la línea V-V de la 

fig. 5a;
La fig. 7a es una representación en sección de la zona de 

solapado de dos tejas de remate conforme al invento, en una ter- 

10. oera forma de realización;
La fig. 83 son dos secciones a los largo de las líneas VI-V1 

y VII-VII de la fig. 7a;
La fig. 93 es una sección a lo largo de la línea XI-XI de

la fig. 83; y
15. La fig. 10a son dos secciones a lo largo de las líneas VIII-

VIII y IX-IX de la fig. 7&.
Las figuras la y 23 muestran que la teja de remate se apoya

con el engrosamiento interior 2 de su extremo solapante 3 direc­
tamente sobre el extremo estredhado 4 de la teja de remate 5, en- 

20. cajando el engrosamientos exterior 6 de la teja de remate 5. por

detnás del engrosamiento interior de la teja de remate.1, con 
lo que se establece un aseguramiento de la posición. La junta se 
rellena con mortero 1¿. Una posibilidad para el paso de aire no 
viene dada en esta foxma corriente de la teja de remate, tal como 

25. se muestra en el dibujo.
Las figuras 3§ y 43 muestran el lugar de solapado de dos te­

jas de remate realizadas conforme al invento. El extremo solapan­
te 8. representado en la teja de remate 2 presenta en esta reali­

zación dos engrosamientos interiores 9 y 10, mientras que el ex- 

30. tremo estrechado 11 de la teja de remate 12 está aplanado de tal
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modo, véase en especial la fig. 4&, que entre su oara superior 

^ la superficie cilindrica interior del extremo solapante 8 de 

la teja de remate 2  se forma una qbertura 1^ de paso para el ai­
re, que tiene la forma de segmento de círculo y que ofrece las 

5. ventajas descritas al principio. En el extremo estrechado de la 

teja de remate está previsto un engrosamiento exterior 14, que 
con las zonas marginales encaje entre los engrosamientos inte­
riores y 1Q del extremo solapante 8 de la teja de remate si­

guiente, originando con ello un aseguramiento de la posición,

10. mieisntras que en la zona aplanada impide la penetración de agua 

de lluvia en el tejado.
En el oaso de que para una seguridad contra la penetración 

de nievqérremolinada en condiciones atmosféricas especialmente 
extremas resultara necesario, se puede insertar en la abertura 

15. 1¿ una inserción de tamiz que impida la penetración de nieve a-
rremolinada con una seguridad absoluta. No obstante, por lo ge­
neral, bastara ya con que las tejas de remate confoime al inven­
to, sean asentadas de tal modo que la abertura de paso 1^ mire 
hacia la dirección principal del viento.

20. Bu la segunda forma de realización de la teja de remate se­

gún el invento (figuras 5- y 6a), el extremo solapante 16 de la 

teja 12 presenta en su cara interior, en la zona de apoyo sobre 
el extremo estrechado de la teja de remate 20 siguiente, sendos 

pares de engrosamientos 17 y 18 dispuestos uno junto al otro. El 

25. extremo estrechado de la teja de remate 20 está biselado en 
forma de tejadillo, tal como puede verse en la fig. 6§ sobre to­
do, de manera que entre los dos biseles 25 y 26 y la teja de re­
mate 15, que recubre en forma de arco dichos biseles, se produ­

cen dos aberturas 21 de paso para el aire, que están formadas 
por líneas rectas y arcos. Los biseles de forma de tejadillo30



pueden ser curvados (25) o rectos (26). El extremo biselado en 
fdxma dé tejadillo de la teja de remate 20 se apoya con el engro- 
samiento 23, que encaja en las ranuras fornadas por los engrosa- 
mientos 17 y 18 de la teja de remate solapante contra dicha 
teja de remate solapante por arriba y también por ambos lados, a- 
segurándola en su posición. En el extremo inferior 23 es el engro- 

samiento 22 más alto que en los demás lugares, con lo que se au­

menta la seguridad contra agua penetrante.
Una teja de remate conforme al invento, que en su extremo es­

trechado está por lo pronto biselada en forma de tejadillo y se­

guidamente termina en el extremo en forma de parte apalanada ho­
rizontalmente, está representada en las figuras 7- a 103. El ex­
tremo solapante 28 de la teja de remate 27 presenta en su cara 
interior, a ambos lados, un engrosamiento 29 que penetra por de­
trás del engrosamiento 35 en las ranuras 30 a ambos lados del ex­
tremo estrechado ^1 de la teja de remate solapada 32, y que garan­
tiza una fijación de las tejas de remate en su dirección longitu­

dinal.
El extremo estrechado 31 está aplanado arriba horizontalmente 

en la zona de la superficie frontal 3¿ y foima con el extremo so­

lapante 28 de la teja de remate una abertura ,34 de foima de seg­
mento de círculo para el paso del aire,, que puede apreciarse en 
la mitad derecha de la fig. 83. Las secciones representadas en 
las figuras 83 y 103 peimiten apreciar la manera en que la parte 
aplanada horizontalmente del extremo estrechado de la teja de re­

mate haoe paulatinamente transición en la forma biselada a manera 
de tejadillo. En la mitad izquierda de la fig. 8§ puede verse la 
abertura arqueada ^6, mientras que en la mitad derecha de la fig. 
103, en la zona de la sección VIII-VIII, se aprecian los biseles 

37 de foima de tejadillo que, junto con el extremo solapante 28
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de la teja de remate, formando, los dos lados sendas aberturas 
38 limitadas por arcos. En la mitad izquierda de la fig. 10§ se 

aprecia la manera en que la zona de la superficie de corte IX- 
IX el biselado ¿7 de foima de tejadillo hace transición paulati- 

5. namente en la sección transversal cilindrica de la teja de
remate ¿2. El extremo solapante 28 de la teja de remate se apoya 
en la zona de la sección VI-VI por ambos lados con las superfi­
cies ¿O, y en la zona de la ección VIII-VIII, con la superficie 

41 contra el extremo estrechado ^1 de la teja de remate 32. El 

10. borde superior ^2 del engrosamiento J}5, está sustancialmente más 
alto que los lugares más profundos de las aberturas ^8, por 

los que puede escapar el agua.
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N O T A

Se hace constar que esta solicitud se acoge a las si­

guientes; solicitud de patente alemana na P 19 49 355.1-25, 
depositada el 30 de Septiembre de 1969, y a la de su Certi­
ficado de Adición nS P 19 55 924,1-25, depositada el 6 de 
Noviembre de 1969, ambas por consiguiente respondiendo al 

principio de Unidad de invención, y que se declaran como 
nuevas y de propia invención las reivindicaciones siguien­

tes:
1. - Perfeccionamientos en la construcción de tejas de 

remate en relación con la ventilación del tejado, c a r a c ­
t e r i z a d o s  porque en el moldeo se confoima de suerte 

que en su extremo estrechado, a recubrir por la teja de rema­

te siguiente, únicamente resulta ajustada en partes de su 
superficie envolvente exterior dimensionalmente a las super­

ficies interiores de apoyo de su otro extremo, mientras que 
otras partes de la superficie exterior del extremo estre­
chado forman un entrante con respecto a la superficie inte­
rior del otro extremo.

2. - Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicaciín 
1, c a r a c t e r i z a d o s  porque el extremo estrecha­

do de la teja de remate, por lo demás cilindrica o cónica, 
está aplanado en su parte superior.
' 3.- Perfeccionamientos, de acuerdo con las reivindica­
ciones l o  2, c a r a c t e r i z a d o s  porque el extre­

mo estrechado presenta, en las proximidades de su superficie 
frontal, un engrosamiento sobresaliente hacia afuera y que 
se extiende por toda la periferia exterior.

4.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación
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3, c a r a c t e r i z a d o s  en su extremo solapante , 

de la teja de remate siguiente, porque en el moldeo se for- 

man en el dicho extremo, al menos en la zona de apoyo, dos 

engrosamientos sobresalientes hacia adentro, cuya separación 
5. se corresponde al menos con el ancho del engrosamiento exte­

rior del extremo estrechado.
5. - Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación 

1, c a r a c t e r i z a d o s  porque al moldear el extremo 

estrechado de la teja de remate, por lo demás moldeada cilín-
10. drica o cónica, se crea un bisel en ambos lados, en forma de 

tejadillo.

6. - Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación 
5, c a r a c t e r i z a d o s  porque el bisel se forma en 

la sección transversal de la teja de remate en foima recta.
15. 7.- Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación

5, c a r a c t e r i z a d o s  porque el referido bisel mol­

deado en la seoción transversal de la teja de remate se rea­

liza en foima curvada.
8.- Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de

20. las reivindicaciones 5 a  7, c a r a c t e r i z a d o s  por­

que al moldear la zona de la superficie frontal del extremo 
solápente de la teja de remate se prev.ó un engrosamiento que 

en la zona inferior resulte más alto que en los lugares res­
tantes.

25. 9.- Perfeccionamientos, de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones 5 a  8, c a r a c t e r i z a d o s  por̂ - 
que al moldear el lado frontal interior de la teja de remate 
solapante se preven endiosamientos dobles en el centro y en am­
bos lados.

10.- Páyfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación
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10.

15.

5, c a r a c t e r i z a d o s  porque al moldear el extremo es­

trechado de la teja de remate creando el precitado bisel, se lle­

va el moldeo a cabo de tal forma que cada vez resulte más plano 

el lado frontal, terminando en una parte horizontalmente aplanada.
11. - Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación 10, 

c a r a c t e r i z a d o s  porque el referido extremo horizontal­

mente aplanado de la teja de remate está provisto de un engrosa- 
miento.

12. - Perfeccionamientos, de acuerdo con la reivindicación 11, 

c a r a c t e r i z a d o s  porque asimismo en el moldeo, al for­
mar los dos lados interiores de la teja de remate solapante,2se
prevén engrosamientos que permitan su encaje en las ranuras forma­

das en los dos lados de la teja de remate solapada.
13. - Perfeccionamientos en la construcción de tejas de remate 

en relación con la ventilación del tejado.
Según se describe y reivindioa en la presente memoria que 

consta de 20 hQ?jas\foliadas y mecanografiadas por una sola cara
y de 5 láminas 

Madrid, a 

MAX G E 

p. a.

de dibujos.

Septiembre de 1970 
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