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PATENTE DE INVENCION
a favor de
PARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT vormals Melster Iucius
& BrUning, de naciohalidad alemana, residente en Frankfurt/
Main (Republica Federal Alemana) por: "PROCEDIMIENTO PARA IA

FABRICACION DE HILOS TORCIDOS A BASE DE MONOFILAMENTOS DE BQ
LIESTER" ‘

Memoria descriptiva

Son conocidos hilos torcidos a partir de hebras de
fibras cortadas y de hilos multifilarés gin fin de los mate~
riales‘més diversos. Son conocidos asimismo hiios torcidos a
partir de monofilamentos de poliamidas, de polietileno y de
polipropileno.

Ahora bien, los hilos torcidos a partir de multifi
lamentos poseen uns rigidez a la flexidn péor en‘comparacién
con los hilos torcidos counforme al invento; los hilos torci-

dos a partir de monofilamentos de poliamidas, polietileno o
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de polipropileno, tienen una resistencia al calor demasiado
pequefia para muchos fines de aplicacidn.

Se han descubierto shora kilos torcidos de un did-
metro total de 0,2 hasta 5 mm, consistentes en 2 hasta 60 mQ
nofilsmentos que pueden estar reunidos para formar unidades
de torcidos previbs de 2 a 10 monofilamentos, estando esbas
unidades de torcidos previosg retorcidas con éo hasta 600 vuel
tas por metro, y teniendo lugar el toreido de las diversas
unidades de toreidos previos siempre en sentido contrario al
torcido de las unidades de torecidos finales, hilos torcidos
que estdn caracterizados por el hecho de consiétir en poliég
teres lineales de alto peso molecular. Son preferidos los hi
los torcidos de polif(tereftalato de etilenglicol).

Los hilos torcidos de acuerde con el invento estdn
retopcidos a partir de al menos 2 monofilamentos, en una o'
varias etapas de trabajo. Los monofilamentos de los hilos tor
cidos en una solé e;épa esféﬁ.forciaos todos en la misma di-
reccién. Son preferidos, no obstambe, hilos torcidos de va-
rias etapas, en especial de doé etapas, es decir, hilos tor-
cidos que estdn estiucturados'en varias operaciones. A este
particular tiene lugar la torsién en la primera etapa, es de-
cir, la torsidn de las unidades de torcidos previos, siempre
en sentido opueété a.la torsién en la éegunda etapa, o sea,

a la forsiéﬁ de la unidades de torcidos finales. Los hilos

torcidos conforme al invento consisten en poliésteres linea~



35

40

45

50

i

f
X
(B

Rk Y
'»,’ r‘r?h: (uf’

les de alto peso molecular, con preferencia en poli-(teref-
talato de etilenglicol) lineal, de alto peso molecular, que
esta constituido al menos en 85% en peso, con relacién a las

unidades monémeras peribédicas, por unidades de la estructura:

- (OCH, GH, 0C0- -G0)-

Los didmetros de los diversos monofilamentos ascienden a 0,04
hasta 0,5 mm.

En la figura ha sido representado un hilo torecido
conforme al invento. Los monofilamentos 3 estdn retorcidos en
el hilo torecido 2 representad6 en esta figura, por.lo pronto
con torsidén Z para formar unidades de torcidos previee 1, ¥y
estas unidades de torcidos previos 1 estdn retorcidas enton~
ces entre sl con torsién S, para formar el hilo torcido de-
finitivo 2. |

Tos hilos torcidos odnformé al invgnfo tienen en
comparacién con monofilamentos del mismo didmetro una resis-
tencia mecdnica especifica especialmente alta, ¥ un-pesomeno;f
En comparacidén cop hilos toreidos a partir{de muitifiiamentos,
presentan una seccidén trensversal mds uniforme y una estruc-

tura superficial especialmente pronunciada.
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Los hilos torcidos conforme al invento se utili-~
zan preferentemente en el sector téemico, por ejemplo, para
la fabricacidén de redes de pesca, de correas trapezoidales
o de neuméﬁicos.

Bsta patenteAde invencifn se corresponde a la de-
positada en Aslemania (Republica Federal Alemana) con el nd-
mero G 69 38 479.8 y tiens 1a'prioridhd de fecha 2 de octu-
bre de 1969 por acogerse a los beneficios del articulo 21
del vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial y del ay

ticulo 48 del Convenio de la Unidn de Paris.

REIVINDICACIONES

_1).- Procedimiento para la fabricacion de hilos
torcidos con un didmetro total de 0,2 hasta 5 mm, consisten-
tes en 2 hasta 60 monofilaméntos gue pueden estar reunidos
para Tormar unidades de torcidos previos de 2 hasta 10 mono-
filamentos, estando reforcidas estas unidades de torecidos pre
vios, asi como las unidades de torcidos finales con 20 hasta
600 vueltas por metro,'y>teniendo lugar la torsién de las di-
versas unldades de torecidos previos siempre en sentido opuss-.
to al de torsién de las unidades de torcidos finales, carac-
terizado por emplearsé como materis prima ‘poliésteres linea-
les de alto peso moleeulér.

2).- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado por emplearse preferentemente poli-(terefta

lato de etilengiicol) lineal de alto peso molecular, que estd



80 constituido al menos en 85 % en peso, con relacion a la

unidad mondmera peribdica, por unidades de la estructura.

-(OGH20H2OCO-©~CO)~

%)~ "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE HILOS
TORCIDOS A BASE DE MONOFILAMENTOS DE POLIESTER"
85 : ~ Esta memoria consta de cinco hojas foliadas y me-

canografiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, 26 de septig?fi%gaj
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