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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
a favor de:

FARBtüERKE HOECHST AKTIENGESLLSCHAFT, vormals Meister 

Lucius & Brüning, de nacionalidad alemana, residente en 

Frankfurt (Main) (República Federal Alemana), por: 

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ALCOHOL ALILICO".

Memoria descriptiva

Para la obtención de alcohol alílico so conocen ya, 

entre otros, unos procedimientos que parten de cloruro alíli 

co o de acetato alílico. La hidrólisis de clorura alílico se 

verifica con álcalis en distintas condiciones. Cuando se em­

plea acetato alílico, la hidrólisis puede sor ejecutada con



hidróxidos alcalinos o, en general, con óxidos o hidróxidos 

metálicos con simultánea formación de sales de ácido acé­

tico , o con ácidos minerales, como ácido sulfúrico, o también 

intercambiadores ácidos de iones. Como producto secundario - 

10 de la hidrólisis se obtiene, entre otros productos, éter dia 
lílico.

Todos los procedimiento hasta aquí descritos para 

la hidrólisis dé acetato de alilo tienen el inconveniente de 

que, para su ejecución, son necesarios productos químicos 

15 auxiliares que aumentan el coste de la obtención industrial 

de alcohol alílico partiendo de acetato alílico, pudiéndose 

recuperar, en el caso de la hidrólisis alcalina sólo median, 

te una fase adicional del procedimiento, en forma de ácido 

acético, el ácido acético contenido Bn el acetato de alilo,
20 debido a los acetatos metálicos obtenidos forzosamente en r<e 

lación estequiométrica con respecto al alcohol alílico for­
mado .

Ahora bien, se ha descubierto un procedimiento pa­
ra la obtención de alcohol alílico por hidrólisis de acetato 

25 de alilo caracterizado por hacerse reaccionar bajo presión

acetato de alilo y agua en la relación molar de 1:1 a 1:10, y 
preferiblemente de 1:2 a 1:5, a temperaturas de 150 - 3505 C., 

y preferiblemente de 170 - 2500 C.

Mediante el procedimiento de la invención, puede 

ejecutarse la transformación de acetato alílico y agua en30



35

40

45

50

55

384023
alcohol alílico y ácido acético sin si empleo de productos 

químicos auxiliares, con un rendimiento en alcohol alílico 

de mas de 95% y un rendimiento prácticamente cuantitativo en 
ácido acético.

Ha sido sorprendente comprobar que a las tempera­
turas, tiempos de permanencia y presiones empleados para la 

hidrólisis no se forman sino en medida mínima reacciones s_e 
cundarias reductoras del rendimiento, ya que es sabido que 

el acetato alílico puede ser polimerizado térmicamente bajo 

presión ya mediante un calentamiento a 2100 C., y respecti­

vamente que, al calentarse ácido acético con acetato de alilo, 

se forma diacetato glicolico de propileno. Además, era de es­

perar la formación de elevadas proporciones de éter dialílico, 
ya que, por ejemplo en la hidrólisis alcalina de cloruro o 

acetato de alilo, se forman ya a temperaturas inferiores a las 

temperaturas de la invención grandes cantidades de éter dialí 
lico.

La relación molar entre el acetato do alilo y el 
agua puede ser variada dentro de ampli.os límites. Sin embargo, 

es conveniente no trabajar demasiado cerca de la relación es- 

tequiometrica del acetato de alilo y del agua de 1:1 porque, 

con bajas proporciones de agua, ademas de bajar el grado de 

hidrólisis, aumenta la formación de productos secundarios. El 

empleo de un exceso de agua demasiado grande, por ejemplo de 

mas de 10 mol por mol de acetato de alilo, es menos económico,
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debido a las soluciones diluidas de alcohol alílico resul­

tantes, que cuando se trabaja dentro de los límites preferí 

dos dB la relación molar entre el acetato de alilo y el agua 
de 1:2 a 1:5.

^  La temperatura de la reacción no está estrictamen­

te limitada. Como la duración del calentamiento necesaria pa 
ra alcanzar un determinado grado de hidrólisis disminuye al 

subir la temperatura, no se debería trabajar por debajo de 
15QB C.; hacia valores elevados, la temperatura de la reac- 

55 cion esta limitada por la creciente formación de productos

secundarios. La temperatura de la reacción debería encontrar 
se convenientemente por debajo de los 3503 C.; el campo de 

temperatura preferido se encuentra entre 1703 y 2S0B C.

Como la reacción es ejecutada esencialmente en fase 
70 fluida, la presión de la reacción tiene que.corresponder cuando 

menos a la presión de vapor de saturación de la mezcla de 

la reacción a la temperatura de reacción elegida. Conveniente­
mente, la presión mínima no debería ser inferior a 5 atmós­

feras relativas. Hacia arriba, la presión no está limitada en 
75 principio.

Cl procedimiento pueds ser ejecutado de manera dis­
continua, aunque es. ventajoso ejecutarlo de manera continua. 

Cuando se ejecuta de manera continua, el recipiente de la 

reacción puede estar total o parcialmente lleno de líquido.
80 En caso de ausencia de gases inertes y de llenado parcial del
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reactor, la presión de servicio es igual a la presión de sa­

turación de la mezcla. Naturalmente, se puede trabajar tam­

bién con un llenado total de líquido de la cámara de reacción 

y a altas presiones.

05 El tratamiento de la mezcla de reacción puede ve­
rificarse por procedimientos conocidos, por ejemplo por des­

tilación. La mezcla puede ser tomada del reactor en forma de 

líquido o en forma de vapor de la cámara de vapor eventualmen, 
tB presente. Cuando el reactor está previsto en forma de co- 

30 lumna, puede verificarse ya una separación cuando menos par­

cial de la mezcla. Como productos secundarios, se forman en 

el procedimiento reivindicado únicamente pequeñas cantidades 

de propionaldehido, - acioleína y éter dialílico.

El alcohol alílico puede ser empleado para la obten 
95 cion de polímeros en forma de resina o como disolvente. Ade­

más, sirve como producto intermedio para la obtención, por 
ejemplo, de glicerina o de glicol propüánico.

Se explica el procedimiento con los Ejemplos siguien
tes:

100 Ejemplo 1

1. El recipiente de la reacción es un recipiente de presión 

de 2 litros, de acero fino, provisto de calentamiento elóc 

trico regulable, de agitador elevador y de manómetro. Se 

cargaron acetato de alilo y agua en distintas proporciones 

de cantidad, siendo la cantidad total de cada carga do 1 kg.

-  5 -
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En dependencia de la temperatura y de la duración del ca­

lentamiento, se determino, a base del acido acético titu­

lado en el producto de la reacción, el grado de hidrólisis 

y se determinaron por el procedimiento cromatografico de 
110 gases los productos secundarios formados.

En la Tabla siguiente, se indican las condiciones de ensa 

yo y los resultados..La determinación de los productos se 

cundarios formados fue ejecutada cada vez solo en el gra­

do de temperatura mas alta de una serie de ensayos, porque 
115 es al mismo que le corresponde al máximum de formación de

productos secundarios. El tiempo de calentamiento inicial 

no esta incluido en la duración de calentamiento indicada. 
Las presiones indicadas en la Tabla corresponden a las pre 

siones de saturación de la mezcla de reacción a la tempera 
120 tura de ensayo indicada.
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Ejemplo 2 - * - ' -

2. Se bombearon de manera continua separadamente, a través 

de aparatos medidores, acetato do alilo y agua en un reci­

piente de reacción provisto de camisa. El recipiente poseía 

una regulación automática, del nivel del líquido. La mezcla 

de hidrólisis, sácada en forma líquida,- fuá recogida en un 

recipiente. El calentamiento del reactor de hidrólisis se 

verifico con circulación forzada en la camisa exterior de 

aceita de transmisión térmica. El recipiente de la reac­

ción tenía un diámetro interior de 150 mm, una altura de 75 

cm y la altura de carga era, en las condiciones de trabajo, 

do 40 cm., correspondiente a un volumen de carga de aprox.
7 litros.

Cada hora, se bombearon en el recipiente 5 kg. de acetato 

de alilo y 2,3 kg. dé agua.' La temperatura fue regulada so­

bra 250S C. Se estableció una presión de equilibrio de 40 

atmósferas relativas en el recipiente de hidrólisis. La me¿ 

cía de hidrólisis recogida en el recipiente de producto te­

nía la composición siguiente:

Acido acético 

Agua
Acetato de alilo 

Alcohol alílico 

Propionaldehido 

Eter dialílico 

Acroloína y otros

24 :% en peso
24,3 "

28,5 "

22', 5. "

.0,2 "

0,3* ' "

0,2 "
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El grado ds hidrólisis ss del 58,5%, la formación 

ds productos secundarios es del 3,1% en peso, es decir de 3 kg. 
cada 100 kgs., de alcohol alílico obtenido.

Esta Patente de invención de corresponde a la depo­
sitada en Alemania (República Federal Alemana) con el número 
P 19 49 537.5 y tiene prioridad de fecha de 1 de Octubre de 

1969, por acogerse a los beneficios del artículo 21 del vigen 
te Estatuto sobre Propiedad Industrial y del artículo 4B del 
Convenio de la Union de París.

5-§̂ i=--L!)!-9̂ i_c_A_c_i_o_M_E_s
1) . Procedimiento para la obtención de alcohol alílico por hi 

drolisis de acetato de alilo, caracterizado por hacerse reac­

cionar a presión acetato de alilo y agua en la relación molar 
de 1:1 hasta 1:10, y preferiblemente de 1:2 hasta 1:5, a tem­

peraturas da 150-350C C., y preferiblemente de 170-250C C.

2) . Procedimiento según la reivindicación t), caracterizado 

por ejecutarse la hidrólisis a una presión superior a 5 atmós 
feras relativas.

3) . "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE ALCOHOL ALILICO".
Esta Memoria consta de nueve hojas foliadas y meca­

nografiadas par un solo lado de sus caras.

Madrid, 26 de Septiemhrerle 1 0 60
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