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Unas primeras piezas de trabajo, por ejemplo,
terminales eléctricOs, conectadss entre si por una tirs
portadora para formar una tira de piezas de trabajo pueden
montarse a segundas piezas de trabajo, por ejemplo paneles
de circuito impreso, por medio de un aparato que comprende
unos medios para separar las primeras piezas de trabsjo de
la tira portadora y un punzon para transferir ceda una der
las primersgs piezas de traﬁajo separadas hscia una segﬁh&é
pieza de trabajo, para montar la primera piezs de trabajO‘
separada & la segunde pieza de trabajo. En un aparato, de
esa clase, con el fin de permitir gue el punzdn realice su
carrera de trabajo sin interferencia por parte de la tira
portadora, la primera pieza de trabajo separada debe ser
desplazada lateralmente con respecto a la tira portadcra
antes de ser transferida por el punzdén, o la tira de prime-
ras plezas de trabajo debe fabricarse de tal modo que las
piezas de trabajo estén desplazadas lateralmente con res-
pecto a la fira portadora. Si se adopta la primers solu-
cidn, deben preverse medios para efectuar y controlar el

movimiento lateral de las piezas de trabajo separadas con

una exactitud suficiente con respecto al punzdn, para evi-

tar el mal funcionamiento del aparato, de modo que éste es
excesivemente complicado y, por tanto, costoso. En el caso
de adoptar la segunda solucidn, existen serias limitacio-
nes, ya que el disefio de la tira de primeras piezas de tra-
bajo y la posicidn desplazads de éstas con respecto a lg
tira portadora, pueden dar como resultado el enredado de

ésta cuando es bobinada en torno a un carrete de almacena-—

miento giratorio, para ser alimentada el aparsto.

De acuerdo con el invento, debido g Marvin Leo-
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nard Shughert, un aparsto para separar primeras piezas de
trabajo, conectadas entre si por una tira portadora en re-
lacién lado & lado para formar uns tirs de piezas de tra-
bajo, desde la tira y para montar cada primera piezs de
trabsjo separads en'una segunda pieza de trabajo, compren-
de unos medios pare suministrar la tirs de primeras piezas
de trabajo a lo largo de una trayectoria de slimentacidn,
unos medios para separar la delantera de las piezas de tra-
bajo primeras de la tire portadors y un punzdn que pueds
ger accionado en une carrera de trabajo para montar la Je-
lentera de las piezas de trabajo, separada en la segunda
pieza de trabasjo,estendo dispuesto el punzon para coger
la delantera de las piezas de trabajo primeras durante la
carrera de trabajo del punzdn, pare situar la delantera de
las piezae de trabajo durante la separacién de la pieza de
trabajo delantera de la tira portadors y llevar luego le
primera piezade trabajo separada hacia la segunda pieza

de trabajo, esbtando dispuestos los medios separadores pera
desplazar la tira portadora lateralmente respecto a la tra-
yectoria de alimentacidn en relacidn con la delantera de
les piezas de trabajo primeras y mds alld de la trayecto-
ria de movimiento del punzén.

Para una mejor comprensidén del invento, se hard
referencia ahora a modo de ejemplo, a los dibujos anejos,
en los ques

Lg figura 1 es una vista en perspectiva de un
aparato para asegurar espigas eléctricas dispuestas en for
me de tire, lado a lado, a un panel, mosirandose las paries

del aparato inmediatamente antes de un ciclo de funciona-

miento del mismo, 3 8 [5, 0 Q 5
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La figura 14 es wna vista en perspectiva agranda-
dada de parte de una tirs de espigas.

La figura 2 es una vista en seccidn agrandada,
tomada segln las 1{neas II-II de la figura 1;

La figura 3 es una vista tomada segln las 1{neas
ITII-IIT de la figura 2;

Les figuras 4; 5y 6 son vistas similares a la
figura 2, pero que ilustran las partes colocasdas en poéi;?
ciones sucesivas durente el ciclo S

Ig figura 7 es una vista tomada segin las 1{incas
VII-VII- de la figura 63

- La figure 8 es una vista en alzado frontal, par-
cialmente en seccidn, de un aparafo similar al de lgs fi-
guras 1 a T, pero que estd destinado a montar muelles ci-
lindricos divididos dispusstos en forme de +ira, pars boto-
nes de control para receptores domésticos de redio o de te-
levisidn, mostréndose las partes del aparato inmediatamen-
te antes de un ciclo de funcionamiento del mismo;

Ia figura 9 es una vista en perspectiva agranda-
da que ilustra parte de una tira de los muelles en asocia-

cién con un botdn de control al que se ha montado uno de

los muelles;

La figura 10 es una vista agrandada tomada segin
las lineas X~X de la figura B;

Las figuras 11, 12 y 13 son vistas similares g
la de la figura 10 pero mostrando las partes del aparato
situadas en sucesivas posiciones durante el ciclo de fun-
cionamiento del aparato;

Ia figura 14 es una viste agrandada tomads segin

las lineas XIV-XIV de la figura 13; v
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Le figura 15 es una vista esgrandeda tomada se-
gin las 1ineas XV-XV de la figura 10.

Como se nuestre en la figura 14, una tira 1 de
terminales comprende terminales 2 de espiga, cada uno de
los cuales tiene una parte de espiga 8 de seccidn circular
¥ una parte de cuerpo 12 tubular, de seccidn ciraular, se-
paradas por un collarin radial 10. La parte 12 de cada ter-
minel 2 esta conectada por una parte metdlica 14 o una ti-
re portadora 16 con la que lop terminales 2 estdn formados
de una piezé ¥ que tiene orificios cifculares 17 separados
uno de otro longitudinglmente a le tira 16.

Como se muestra en la figura 1, un aparato paru
Separar los terminales 2 de la tira pbrtadora 16 y pare in
troducirlos en un penel aislante, por ejemplo un panel 5
de circuito impreso (figuras 2 y 6), comprende un bastidor
18, generalmente en forma de ¢ gue tiene brazos superior e
inferior 20 y 22 (como se muestra en la figura 1). Una pla
ca vertical 24 estd asegurade al extremo libre del brazo
20, estando aseguradas placas con alas horizontasles 26 N
28 a los extremos de la placs 24. La placa 28 tiene una
placa 30 de prolongacidn sobre la que estd montado wn me-
canismo ﬁara separar por corte los terminales 2 de la ti-
ra portadors 16 y otra placa 34 de prolongacidn que sirve
como placa alimentadora para le tira 1 de terminales. La
tira 1 esta enrollada alrededor de un carrete que puede
girar libremente (no mostraedo) y esté guiada, extendiéndo
se 1os terminales 2 verticalmente, a lo largo de la placa

34 por una guia 32 de seccidn transversal en L gue tiene

una. pared verticel 36 y una pestafia de gufa 38 erecta, en

lg prolongacidn 34,

5. 384005
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Lo tira 1 es alimentada de derecha a izquierda
(como se vé en la figura 1) por medio de un brazo glimen-
tador 42 que tiene un dedo de alimentacidn que se extien~
de lateralmente (no mostrado) a través de una ranura (no
mostrada) de la pared 36, pera encajar en los orificios
17 de la tira portadora 16« Bl brazo 42 estd asegurado a
pivotamiento & un blogue 44 que, a su vez, estd asegurado
a un vastago de pistdn 46 que se extiende desde un cilin-
dro neumatico 48 de doble accidn montado en otra prolonga~
cion 50 de la place 24. El vdstago de pistdn 46 es acciona
do en un movimiento alternativo para hacer que, cuando sl
dedo alimentador estd encajado en uno de los orificios 17,
mueva la tira 1 hacie la izquierda (como se vé en la figu-
ra 1) bacia un punzén 52 de insercién de términales, duran
te el avance del vastago de pistdn 46. Cusndo se retrae el
véstago de pistdn 46, el dedo alimentador, que estd carga-
do por muwelle, se retira de este orificio 17 ¥y encaja, al
terminar la carrera de re%raécién del véstago de pisténr
46, en otro orificio 17 aguas arriba del orificio 17 antes
mencionado.

Como se vé mejor en la figura 2, el punzén de in
sercidn 52 tiene unarparte extrems 54 de trabajo, de didme

tro reducido y una parte 55 de mayor seccidn transversal

-conectada a la parte 54 por una parte cénica 57. El punzén

52 tiene un énims axial 56 para recibir la parte de espiga
8 de un terminal 2. Un muelle de alambre 53 es+td montado
en una ranura longitudinal 51 del punzén 52, cuya ranura
comunica con el anima 56, teniendo el muelle 53 una parte
extrema libre 53' arqueada para retener elasticamente la

parte de espiga 8 en el énima 56. Como se muestra en la

384007
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figura 1, la parte 55 del punzon 52 ests roscada sobre el
extremo fileteado de un vdstago de pistén 60 con ayuda de
una tuerca 58 en el punzdn 52. EL vdstagzo de pistén 60 es-
t4 conectado a un piston (no mostrado) de un c¢ilindro neu~
matico 62 de doble mccidn que tiene tuberias de entrads g
de salida 64 y que esta conectado a, en alineacidn axisl
con, otro cilindro neumstico 66 de doble accidn que tiemne
tuberias de entrada y de salida 6% y un véstago de pistén
78. Los cilindros 62 y 66 estdn separados por una cgbeza
comun 68 y estdn montados entre placas de ala 70 y T2 ase-
guradas a una correders T4 que puede deslizar verticalmen—
te a lo largo de la placa 24 entre patines 76 (de los cua-
les sélo se muestra uno en la figura 1). EL vdstago de vis
ton 78 sobresale a través de la placa de ala 70 y apoya -
contra la placa 26 de modo que, cuando se suministra sire
comprimido al cilindro 66 para hacer avanzar el vastago de
pistén 78, la corredera T4 es bajada para oprimir el pun-
z0n 52 hacia abajo desde la posicidn de la figura 2 a la
de la figura 4. El punzdn 52 puede ser oprimido todavia,
subsiguientemente, suministrando aire comprimido al cilin-
dro 62 para hacer avanzar el vastago de pistdn 60.

Como se vé mejor en las figuras 2 y 3, wn meca -
nismo de cizalla, cuya referencia, en general es 80, pue-
de deslizar a lo largo de la placa 30 entre los patines 83
(figura 3) por medio del vastago de pistdén 86 de un cilin-
dro neumatico 88 de doble accidn asegurado a la placa 24,
extendiéndose el viéstago de pistdn 86 a travds de una aber-
tura 90 de la place 24, y estando asegurado g un bloque en

pujador 84, asegurado a una correders 82,

Un primer blogue de corte 92 asegurado también

38400°
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a la corredera 82 por elementos sujetadorss 94, tiene un
filo 93 que se extiende transversalmente a la correderas 82,
como se vé mejor en la figura 3. Bl bloque 92 tiene una
aberturs cilindrica 96 central, estando prevista uma aber-
tura 98 alineada en la corredera 82 para acomodar el pun-
zon 52, como se describira en lo que sigue.

Un segundo bloque de corte 100 montado g desliza
miento en la corredera 82 tiene un labio 104 que tienerhhf
filo 105 (figura 2) para cooperar con el filo 93, defiﬁieg
do los bloques 92 y 100, cuando estdn colocados como se
muestra en las figuras 2 y 3, un paso 106 a travds del
cual es alimentada la tira 16 por el dedo alimentador. Co-

mo se muestra en la figura 2, en la que la tira 1 de ter-

‘minales se ilustra gl final de una carrers de alimentacidn

del brazo 42, el terminal delantero 2 de la tirs 1 egta dis
puesto inmediatamente debajo de {como se vé en la figara
2), y en alineacidn axial con el dnima 56 del punzdn 52,
eplicindose la parte 12 del terminal delantero 2 al labio
104 del blogue 100, que se encuentra coﬁtra el bloque empu
jador 84, Como se vé mejor en la figura 3, unos brazos 103
que sobresalen lateralmente del bloque 100 se extienden a
cada lado del blogue empujador 84. Unos muelles de compre

gién 108 que actian entre los brazos 103 y los bloques

-109 asegurados a la placa 24 a cada lado del vdstago de

piston 86, soportan el blogue 100 contra movimiento hacig
la izquierda (como se vé en las figuras 2 y 3) con respec
%0 a la placa 30, durante la operacién de cizallamiento des
crita en los gue sigue, aunque los muelles 108 pusden com
primirse aomo se describirs despuds para permitir el movi-

miento hacia la izquierda (como se vé en las figuras 2 y 3)

-8 - 38@0{”'
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de los bloques 84 y 100.

El panel 6 esta dispuesto para ser soportado (qg
mo se vé mejor en la figura 2) bajo la placa 30 por un yun
que 120 que tiene una cavidad interna 112 que es troncocd-
nica en su extremo superior (como se vé en la figura 2) pa
ra acomodar un émbolo 116 que tiene un saliente 114 que
sobresale, normalmente, por encima de la superficie supe-
rior 110 (como se vé en la figura 2) del yunque 120 y pene
tra en un orificio 4 del panel 6.

Al comienzo de un ciclo de funcionamiento del
sparato, con sus parte colocadas como se muestra en las i
guras 1, 2 y 3, con el terminsl delantero é de la tira 1 -
inmediatamente bajo el punzdn 52, como se aprecla mejor en
la figura 2, el operario coloca el panel 6 sobre lg super-
ficie 110 del yunque 120, como se muesira en la figurs 2,
¥ accions un'interruptor (no mosirado), por ejemplo urn in-
terruptor de pedal, para iniciar un ciclo de funcionamisn-
to del aparato. Al ser accionado el interruptor, se sumi-
nistra aire comprimido al cilindro 66 para oprimir hacia
abajo la corredera T4, de modo que el punzdn 52 es movido
desde la posicidn de la figura 2 a la de la figura 4 para
hacer que la parte 8 del terminsl delantero 2 entre en el
gnima 56 ¥y quede asegurada elasticamente en ellg por el
muelle 53. Ahora se suministra aire comprimido al cilindro
88 para retraer el vastago de pistdn 86 desde la posicidn
de la figura 2 a la de la figura 6, EL blogue 92 es movido
inicialmente hacia la izquierda (como se vé en las figuras
2 y 5) hacia el hloque 100 (que estd mantenido contra mo-

vimiento con el hblogue 92 por los muelles 108) de modo que

los filos 93 y 105 cooperen, como se muestra en la figurs

-9- 3840“’?
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5, para cortar la parte 14 entre lg parte 12 del termingl
delantero 2 y la tira 16, de modo que el terminal 2 rete-
nido en el punzdn 52 es separado’de la tira 16. Al moverse
mas haeia la izquierds (como se muestra en las figuras 5.y
6) el mecanismo 80, a la posicidn de las figuras 6 y 7, la
tira portadora 16 es llevada hacig la izquierda en su extre
mo delantero y las aberturas 96 y 98 son puestas en alinea~
cidn con la aberturs 122 de la placa 30, comprimiéndose.los
muelles 108 para permitir el movimiento hscia lg izquierds
(como se vé en las figuras 5, 6 y %) del blogue 100, Ahora
se suministra aire comprimido al cilindro 62 para hacer aﬁag
zar el vastago de pistén 60 y oprimir as{ mds hacia absjo
el punzén 52 desde la posicidn de la figura 5 a la de la
figura 6 para insertar la parte 12 del terminal 2 separa~
do a través del orificio 4 del panel 6 en medida limitszda
por el collarin 10 de este terminal, de modo que la parte
12 encaja en el saliente 114 del émbolo 116 que entra en
la parte tubular 12 del terminal y lo ensancha asi{ radisgl-
mente hacia fuera para asegurar el terminal 2 separado al
panel 6. Las partes del aparato son devueltas entonces g
su posicion inicisl,retiréndose la parte 8 del terminal se
parado 2 introducida ahora en el panel 6, del anima 56 del
punzdn 52 contra la accidn del muelle 53 cuando el punzdén
52 sube. Durante la ulterior depresidén del punzdn 52, se

suministra aire comprimido al cilindro 48 para retraer el

véstago de pistdn 46, para encajar el dedo alimentador gel

brazo 42 en el siguiente orificio 17 de la tira 16, aguas
arriba en la direccion de alimentacién de la tirs, del ori-

ficio 17 en el que se encejé previamente el dedo alimenta-

dor, estando asegurada la tira portadora 16 contra movimien

- 10 - Sgéﬂﬁﬁ
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to entre los blogues 92 y 100, como se muestra en la figu-
ra 6e Durante el movimiento de retorno de las partes del
aparato, se suministra de nuevo aire comprimido sl cilin-
dro 48, en este caso para hacer avanzar el vastago de pis-
tén 46 de modo que el terminal delantero de la tira 1 es
colocado, como se muestra en la figura 4, listo para oiro
ciclo de funcionamiento del aparato. Los medios para sumi-
nistrar aire comprimido secuencialmente g los cilindros 48,
62, 66 y 88, al ser accionado el interruptor, pueden ser
de cualquier tipo usugl.

Como el terminal delantero de la tira es situado
exactamente por el punzdn 52 mientras que el terminal delan
tero esta unido todavia a la tira portadora 16, estando re
tenido el terminal delantero por el punzdn mientras esta.
giendo separado de la tira 16 y también durante la inser-
cidn de ese terminal, cuando es separado de la tira 16, al
interior del orificio 4 del panel 6, el terminal delantero
estd colocado rigidamente durante las operaciones de sepa-
racion y de insercidn, de modo que se evita el movimiento
del terminal que podria provocar un mal funcionamiento del
aparatoe '

Ahors se hard referencia a las figuras 8 a 15.

Como se muestre en la figure 9, la tira 125 com
prende muelles cilindricos divididos 124 unidos por par-
tes metelicas 128 a una tira portadora 126 que tiene ori=-
ficios 127. El funcionamiento del aparato que se descri-
birg con referencia a las figuras 8 y 10 a 15, es separar
los muelles 124 de la tira portadora 126 y montar cada mug

1le en el vastago tubular 130 de un botén de control 131,

ue tiene una parte de gsidero troncocdnica 130' para un
q p

- 11 - . 38é.pf‘a‘?‘
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receptor doméstico de radio o televisidn. El vdstago 130
estd ranurado en 132 para permitir que el muelle 124, cuan
do estd montado en el vistago como se muestra en la figura
g, empuje el vés*bago 130 contra un grbol de sintonizador
del receptor de radio 6 televisidn, cuendo se ha insertg-
do el &rbol dentro del vistago 130.

En la figura 8 y en las figuras 10 a 15, las
partes gque tienen una funcidn similar a las partes antes '
descritas con referencia a las figuras 1y 2 a 7, han reci
bido los mismos ndmeros de referencis gue en las figuras
1y2afT.

La tira 125 es alimentada desde un carrete mon-
tado de manera giratoria (no mostrado) por movimiento alter
nativo del vastago de pistdn 46 del cilindro 48, en la Tfor-
ma antes descrita con referencia a la tira 1. La trayecto-
ria de alimentacidn para la tira 125 estd definida por un
blogue compuesto que tiene partes 134 y 136 montadas en
la placa 34 y que tiene un paso interior 135 (figura 10)

& través del que es hecha avanzer la tira 125. En el lado
superior, (como se vé en la figura 10) del blogue compue s
to hay una ranura 137 a través de la cual se extiende el
brazo slimentador del vastaego de pistén 46 para permitir
que el dedo alimentador (no mostrado) en el brazo alimenta
dor encaje en losorificios 127 de las tira portadora 126.

El véstago de pistén 60 tiene un bloque de monta

Je 138 (figura 8) un tornillo de gufa 140 roscado en el

blogue 138, que se extiende dentro de ung ranurs vertical
142 en una placa de gufa fija 144 para guiar wn punzén de
insercidn 146 a lo largo de una trayectoris exactamente

predeterminada. El punzdn 146 estd asegurado al bloque 138

e 38400F
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por una espiga 147 (figura 14), y wn casquillo de inser-
cion 148 es movido hacis abajo con relacidn al punzdn 146
durante la parte final de la depresidn o carrera de traba-
jo del punzén 146, por una palanca 150 pivotada en 152 en-
tre orejetas que penden del bloque 138, como puede verse
me jor en la figura 14. EL extremo derecho (como se vé en
las figuras 8 y 14) de la palanca 150 estd conectado a pi-
votamiento el extremo superior (como se vé mejor en la fi-
gura 13) del menguito 148 por una espiga 154 que se extien
de a través de una ranurs slargada 156 del punzén 146, ¥ a
través de un rebajo axial 158 del extremo superior del pun
zén 146 (como se vé en las figuras 13 y 14). Un muelle 159
ests interpuesto entre la espiga 154 y el extremo inferior
(como se vé en las figuras 13 y 14) del rebajo 158, para
cargar la palanca 150 en sentido levdgiro (como se vé en
las figuras 8 y 14) alrededor de la espiga'152, pero per-
mitiendo el movimiento relativo hacia abajo (como se vé
en las figuras 13 y 14) de la espiga 154 y el movimiento
en sentido dextrdgiro (como se vé en las figuras 8 v 14)
de la palanca 150 en contra de la accidn del muelle 159.
Una espiga 160 montada en el extremo izquierdo
(segln se vé en las figuras 8 y 14) de la palanca 150 se
aplica a la superficie superior (como se vé en ls figura
14) de le parte 134 del blogue compuesto 134, 136 cuando
el punzdn 146 es movido en una carrera de ‘rabajo, de modo
que elnuevo avance del punzdn 146 en su carrers de trabajo
viene acompefindo por el movimiento hacia abajo (como se vé
en las figuras 13 y 14) del manguito 148 con respecto al
punzén 146, En el extremo inferior del punzén 146 (como se

vé en las figuras 10-13),hay wn rebejo 162 en el que esta

-u- 38400F
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montada a deslizamiento una gufa eldstica cilindriea 164
por una espiga 168. Una parte intermedis de la espiga 168
se extiende a través de wna ranura 166 de la guia eldstica
164 que estd cargads hacia abajo normalmente {como se vé
en la figura 10) por un muelle 170 que apoya contra la
gufa 164 y la base del rebsjo 162.

El digmetro de la guia eldstica 164 es sustan-
cislmente igual a pero ligeramente menor gue el didmetro
interno del extremo libre del vastago 130, de modo que el
extremo inferior achaflanado (como se vé en las figuras
10 2 13) de la gufa eldstica 164 puede entrar en el muelle
delantero 124 de la tira 125, como se muestra en la figu~
ra 1.

El digmetro interno del manguito 148 es sustan-
cialmente igual al digmetro interno de un muelle 124,. te-
niendo el manguito 148 un espesor de pared que es mayor
que el espesor de la pieza metélica de la que estdn he-
chos los muelles 124.

Una corredera de forma de L 172 asegurada al ex-
tremo del véstago de pistdn 86 del cilindro 88 tiene una
abertura circular 174 en su brazo horizontal, estando di-
mensionada la abertura para recibir el punzdn y el mangui-
t0. El extremo derecho (segin se ve en la figura 10) de la
corredera 172 tiene una muescs 176 para recibir la tira por
tadora 126, estando el lado izquierdo 177 (segin se ve en

las figuras 10 y 11) de la muesca 176 inclinado con relacidn

al planc de la tira portadora 126 de modo que ésta es do-

blada, como se muestra en ls figura 12, cuando la correde—

ra 172 es movida desde la posicidn de la figura 10 a la

de la figura 12. Una abertura 179 de la placa 34 permite

cw- 384007
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el movimiento del punzdén a través de la place 34 y haciam
un boton de sintonfa 131 bajo ella. Una abertura circular
181 esta prevista tambidn en el bloque compuesto 134, 136,
en glineacidn con la abertura 179 y con el punzén 146 y
el manguito 148.

Una corredera de cizallamiento 180, en la parte
136 del blogue compuesto 134, 136 inmediatamente junto a
la abertura 181, esta cargada hacia la izquierda (como se
ve en las figuras 10 a 13) por un muelle 184. ILa correde-
ra 180 tiene un saliente 182 que, normalmente, gpoya con-
tra el muelle delantero de le tira 125 y que solapa la co-
rredera 172, Cuando la corredera 172 es movida desde la po
sicidn de la figura 10 a la de la figura 12, coopera con
la corredera 180 pare sepsrar la parte 128 que une el mue-
lle delantero 124 a la tira portadora 126, como se descri-
birg en lo que sigues

Unos botones de sintonia 131 son alimentados ba-
jo el punzdn 146 por un alimentador 188 de botones (mostra-
do mejor en las figuras 8, 10 y 15) que comprende un blo-
que en L 190 y un bloque rectangular 192 (figura 15), mon~
tadosde modo que definan un paso en L gue tiene brazos 194
¥y 196, |

El aparato esta montado normalmente sobre un ban
co, con una cierta inclinacidén de modo que el brazo 194
del paso se incline hacig abajo con el fin de que los boto
nes de sintonia 131 alimentados al brazo 194 del paso se
muevan a lo largo de é1 por la accidén de la gravedad. El
botén mas interior del brazo 194 del paso es hecho mover-

se a lo largo del brazo 196 del paso lateralmente, hasta

wng posicidén inmediatamente debajo del punzoén 146 por un
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empujador 198 montado en un véstago de piston 200 gue se

extiende desde un cilindro neumdtico 202 de dohle mccidn.
El boton 131 es retenido entonces por mordazas 204 y 210

nontadas en rebajos horizon%ales 208 y 216 de los blogues
190 y 192, siendo cargadas las mordazas 204 y 210, sobre

espigas 205 y 212, una hacia otra por muelles de torsidn

206 y 214.

Le parte de mango 130" del botdn 131 cogida por
les mordazes 204 y 210 ests soportads por blogues de suje-
cidn 220 en el extremo inferior agrandéﬁo (como se vé en
la figura 10) del paso 196, siendo empujados los b10queé‘2
220 por muelles 222 (de los cugles sdlo se muestra uno) **-
contra la parte de mango 130'. Cada botdn 131 al cual 1&
hs sido aplicado un muelle 124, eg empujado fuera del brg-
z0 196 del paso y es expulsado asi del aparato por el si-
guiente botdn alimentado a través del brazo 196 del paso.

Después de que la tira 125 ha sido alimentada ha,
ciendo avanzar el véstago de piston 46, pars colocarnel
maclle delantero 124 de la tira 125 bajo el punzén 146, co
mo s¢ muestra en la figura 8, se admite aire comprimido g
través de una lumbrera 226 del cilindro 66 de modo que el
punzén 146 es deprimido para hacer que la gula eldstica
164 entre en el muelle delantero 124, moviéndose la guia
164 parcislmente el interior del rebajo 162 despuds de
aplicarse g la corredsra 172, (figura 11). Se suministra
entonces aire comprimido al cilindro 88 para accionar la
corredera 172 desde la posicidn de la figura 11 a la de la
figura 12 en la que las aberturas 174, 179 y 181 estdn ali-
neadas una con oira para permitir gue el punzén 146 se mue

Va desde la posicidn de le figura 12 & la de la figura 13.
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Este movimiento de la correders 172 ﬂaoe que la parte 128 |
que une el muelle delantero 124 a la tira portadors 126

sea cortada como resultado de la inclinacidn del lado 177

de le muesca 176 de la corredera 172, siendo flexionadas

la tira 126 en virtud del desplezamiento de la misme desde
la posicidn de la figura 11 a la de la figura 12. Subsigiien
temente a la separacidn del muelle delantero 124 de la +ti~-
ra portadora 126, el morro 182 empuja a la tira portadora
contra el lado 177 de la muesca 176, bajo la accidn del
muelle 184.

Lo carrera de trabajo del punzdn 146 termina ad-
mitiendo aire comprimido por una lumbrera 228 del cilindro
62 de modo gque su piston 230 es hecho avanzar pera mover
el punzén 146 desde la posicidn de la figura 12 a la de la
figura 13, entrando la gufa eldstica 164 en el extremo abier
to del vastago 130 del botdn 131 bajo el punzdn 146, cuan~
do la espiga 160 se aplica a la parte 134 del bloque 134,
136, la palanca 150 es hecha oscilar en un arco en sentido
dextrégiro (como se ve en la figura 14), deprimiéndose el
manguito 148 con relacién al punzdén 146 pars mover el mue-
lle 124 que ha sgido separado'de la tire portadora 126 so-
bre el extremo abierto del vastago 130 del botdén 131 bajo
el punzon 146, Las partes son entonces devueltas s sus pPoO-~
siciones iniciales y la tira 125 es hecha avanzar lista pg
ra el siguiente ciclo de funcionsmiento del aparato.

Como el muelle delantero 124 es situado en forma
precisa por la gule 164 antes y durante la separacidn del
muelle delantero 124 de la tira portadora y témbién-duran-

te el montaje de este muelle 124 al véstago 130, el muelle

esta colocado rigidemente durante la totalidad de las ope~
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raciones de separacidn ¥y de montaje, de modo que se evita
el movimiento del muelle que podria provocar un mel fun-
cionamiento del aparato. Se apreciars gue las tolerancias

que entran en juego en la operacidn de montaje son reasl-

mente pequefiass

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Estados Unidos de América, el 27 de octubre de 1969, ba
jo el nimero 869.544 (pareial), se acoge a los beneficios

del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In— °
dugtrial, ‘

REIVINDICACIONES

Tos puntos de invencidn propia y nueva que se

‘presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—

te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los gi-
guientes:

1.~ Un aparato para separar por corte primeras
plezas de trabajo conectadas entre si por una tira porte-
dora en relacidén lado a lado para formar una tira de pie-
zas de trabajo, de la tira y para montar cada primers pie-

zg de trabajo separada en una segunda pieza de trabajo,

rendiendo el aparato un mecanismo para hacer avanzar
tira de primeras piezas de trabajo a 1o largo de unag
trayectoria de avance, un dispositivo para separar por cor

te la delantera de las primeras piezas de trabajo de la ti

ra portadora y un punzdén que puede acclonarse en ung carre

"t 3g400n
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ra de trabajo para coger la primera pieza de trabajo sepa-
rada y llevarla hacia la segunda pieza de trabajo para mon
tar la pieza de trabajo delantera separada en la segunda
pieza de trabajo, caracterizado porgue el punzon coge la
delantera de las primeras piezas de trabajo antes de que
data sea geparada de la tira portadora para situarla du~
rante su separacidén de la tira portadora, estando dispues-
to el dispositivo separador para desplazar la tira portadg'
ra lateralmente con respecto a la trayectoria de avance con
relacién a la delantera de las primeras piezas de trabajo
cogida por el punzdén y mds alld de la trayeotoria de movi-
miento del punzdn.

2.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1, carac
terizado porque el dispositivo separador comprende una co-
rredera que puede moverse lateralmente a la trayectoria de
alimentacién para provocar el desplazamiento lateral de la
tira portadora y para situar una abertura de la corredera
en alineacion con el punzdn, para permitir gque éste Lleve
la primera pieza de trabajo separada a través de una aber-
tura, hacla la otra pieza de trabajo, siendo accionado el
punzén, en una primera parte de su carrera de trabajo, pa-
ra coger la delantera de las primeras piezas de trabajo y
detenerse durante la separacion de dicha primera pieze dd
trabajo delantera de la tira portadora, después de lo cual
el punzin es accionado en el resto de su carrera de traba~

arg montar la primera pieza de trabajo separada en lg

gggunda pieza de trabajo.
3.~ Un aparato segin la reivindicacidn 2, carac
ferizado porque el punzén tiene una abertura en la que eg

introducida la delantera de las primeras piezas de trabajo,
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en contra de la accién de un muelle, como resultado del mo
vimiento del punzén a través de la primers parte de su ca-
rrera de trabajo, reteniendo el muslle dichs pieza de tra-
bajo en la abertura durante el resto de la carrera de tra—
bajo del punzdn,.

4.~ Un aparato segin la reivindicacién 3, carac-
terizado porque la tira portadora es hechs avanzsr entre
dos filos formados en un primero y un segundo miembros de
corie y que se extienden paralelos a la trayectoria de avan
ce, movidndose el primer miembro de corte inicialmente hg-
cig el segundo miembro de corte, para hacer que la delan-
tera de las primeras piezas de trabajo sea separada de la
tira portadora entre los filos de los dos miembros de cor-
te y para llevar la tira portadora al interior de un rebe-
jo del segundo miembro de corte, después de lo cual la ti-
ra portadora es cozida entre los dos miembros de corte,

5¢- Un aparato segin la reivindicacidn 4, carag
terizado porgue el primer miembro de corte estd montado
en forma fija sobre la corredera, estando montado el segun
do miembro de corte en la corredera, para moverse hacia y
desde el primer miembro de corte, alejandose el segundo
miembro de corte lateralmente de la trayectoria de avance,
en contra de la accin de un muelle, como resultado del mo

vimiento continuado del primer miembro de corte hacis el

segundo.

6o~ Un aparato segin la reivindicacidn 1 § la 2,

véacterizado porgue el punzdén tiene una gula para coger y

'§ tuar la delantera de las primeras piezas de trabajo, y

un,miémbro deslizable que puede deslizar a lo largo del

pumzdn para expulsar la primers pieza de trabajo separada

n-  384Q0F



de la gufa, para montarla en lg segunda pieza de trabajo.
To= Un aparato seglin las reivindicaciones 2 y 6,
caracterizado porque el miembro deslizable es desplazado
para expulsar la primers pieza de trabajo separada, de la
5 gufa por medio de una palanca que es hecha girar por apli-
cacidn con una parte del bastidor del aparato hacia el fi-
nal del resto de la carrera de trabajo del punzdn.
8.~ Un aparato segun las reivindicaciones 1, 2,
6 o 7 caracterizado porgue el dispositivo separador com-

10 prende un primer miembro de corte que tiene una muescs que
recibe la tira portadora, estando maentenids €sta contra una
primera pared de la muesca por el punzdn antes de la sepa-
racién de la delantera de las primsras piezas de trabajo
de la tirm portadora, pudiendo moverse el primer miembro

15 de corte con relacidn a un segundo miembro de corte para
hacer que la tira porfadora sea movida contra una segunds
pared de la muesca, opuesta a la primera pared, para sepa-
rar la delanters de las primeras piezas de trabajo de la
tira portadora.

20 9.~ Un gparato segim le reivindicacién 8, carac
terizado porque la segunda pared de la muesca estd incling
da con respecto a la primera, estando cargado por muelle
ol segundo miembro de corte y siendo accionado por el pri-
mer miembro de corte en contra de la accidn de su muelle,

25 siréiendo el segundo miembro de corte para empujar la tira

portadora de la que se ha separado la delantera de las pri

s plezas de trabajo, contra la segunda pared de la mues

10.~ Un aparato segun la reivindicacidn 16 la 2,

0 una cualquiera de las reivindicaciones 6 a 9, caracteri-

mﬂ% ot 3840ﬁ§
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zado porque la segunda pieza de trabajo es llevada a una
posicion de alineacidn con el punzén a través de un pri-
mer paso y es llevada desde el primer paso, a través de
un segundo paso que se extiende transversalmente al prime-
ro, por otro punzdn con el fin de ser cogida entre un par
de mordazas del segundo paso.

11+~ Un aparato para separar por corte primeras
plezas de trabajo conectadas entre si{ por una tira porta-
dora. '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que su-
tecede, representado en el dibujo gue se acompafia y para
los fines que se han especificado.

Esta Membria consta de veintidds hojas egecritas
2 maquina por una sols cara.

Madrid, 17 KOV.1370

P.A.
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