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Unas primeras p iezas de trabajo , por ejemplo, 

terminales e léc tr ico s , conectadas entre s í  por ana t i r a  

portadora para formar una t i r a  de piezas de trabajo pueden 

montarse a  segundas p iezas de trabajo , por ejemplo paneles 

de c ircu ito  impreso, por medio de un aparato que comprende 

unos medios para separar l a s  primeras p iezas de trabajo  de 

l a  t i r a  portadora y un punzón para tra n sfe r ir  cada una de 

l a s  primeras p iezas de trabajo  separadas hacia una segunda 

pieza de trabajo , para montar l a  primera pieza de trabajo  

separada a  l a  segunda pieza de trab a jo . En un aparato, de 

esa c lase , con e l f in  de perm itir que e l punzón rea lice  su 

carrera de trabajo  sin  in terferen cia por parte de l a  t i r a  

portadora, l a  primera pieza de trabajo  separada debe ser 

deaplazada lateralm ente con respecto a l a  t i r a  portadera 

antes de ser tran sferid a  por e l  punzón, o l a  t i r a  de prime­

ras p iezas de trabajo  debe fab ricarse  de t a l  modo que la s  

piezas de trabajo  estén  desplazadas lateralm ente con re s­

pecto a l a  t i r a  portadora. S i se adopta l a  primera solu­

ción, deben preverse medios para efectuar y controlar e l 

movimiento la te r a l  de l a s  piezas de trabajo  separadas con 

una exactitud su ficien te  con respecto a l  punzón, para ev i­

ta r  e l  mal funcionamiento del aparato, de modo que éste  es 

excesivamente complicado y, por tanto, costoso. En e l caso 

de adoptar l a  segunda solución, existen  se r ia s  lim itac io ­

nes, ya que e l diseño de l a  t i r a  de primeras piezas de tr a ­

bajo y l a  posición desplazada de é sta s  con respecto a  l a  

t i r a  portadora, pueden dar como resultado e l enredado de 

é sta  cuando es bobinada en tomo a un carrete de almacena­

miento g ira to rio , para ser alimentada a l  aparato.

De acuerdo con e l invento, debido a Harvin Leo-
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nard Shughart, un aparato para separar primeras piezas de 

trabajo, conectadas entre s í  por una t i r a  portadora en re­

lación  lado a lado para formar una t i r a  de piezas de tra ­

bajo, desde l a  t i r a  y para montar cada primera pieza de 

trabajo  separada en una segunda pieza de trabajo , compren­

de unos medios para sum inistrar l a  t i r a  de primeras piezas 

de trabajo a  lo  largo de una trayectoria de alimentación, 

unos medios para separar l a  delantera de l a s  piezas de tr a ­

bajo primeras de l a  t i r a  portadora y un punzón que puede 

ser accionado en una carrera de trabajo para montar l a  de­

lan tera  de l a s  piezas de trabajo, separada en l a  segunda 

pieza de trabajo,estando dispuesto e l punzón para coger 

l a  delantera de l a s  p iezas de trabajo  primeras durante l a  

carrera de trabajo  del punzón, para s itu a r  l a  delantera de 

l a s  p iezas de trabajo durante l a  separación de l a  pieza de 

trabajo delantera de l a  t i r a  portadora y lle v a r  luego la 

primera piezade trabajo separada hacia l a  segunda pieza 

de trabajo , estando dispuestos lo s  medios separadores para 

desplazar l a  t i r a  portadora lateralmente respecto a l a  tra ­

yectoria de alimentación en relación  con l a  delantera de 

la s  piezas de trabajo primeras y más a l lá  de l a  trayecto­

r ia  de movimiento del punzón.

Para una mejor comprensión del invento, se hará 

referencia ahora a modo de ejemplo, a lo s  dibujos anejos, 
en lo s  que:

La figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva de un 

aparato para asegurar esp igas e lé c tr ic a s  dispuestas en fo r  

ma de t ir a ,  lado a lado, a un panel, mostrándose la s  partes 

del aparato inmediatamente antes de un c ic lo  de funciona­

miento del mismo. 384005
-  3 -
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La figu ra  1A es una v is ta  en perspectiva agranda- 

dada de parte de una t i r a  de esp igas.

La figu ra  2 es una v is ta  en sección agrandada, 

tomada según la s  lín eas  11-11 de l a  fig u ra  1;

La figu ra  3 es una v is ta  tomada según l a s  lín eas 

111-111 de l a  figu ra  2;

Las fig u ra s  4, 5 y 6 son v is ta s  sim ilares a  l a  

figu ra  2, pero que ilu stran  l a s  partes colocadas en p o si­

ciones sucesivas durante e l c ic lo ;

La fig u ra  7 es una v is ta  tomada según l a s  l in c a s  

VII-VII- de l a  figu ra  6;

La figu ra  8 es una v is ta  en alzado fron tal, par­

cialmente en sección, de un aparato sim ilar a l de la s  f i ­

guras 1 a 7, pero que 'está destinado a montar muelles c i­

lin d rico s divididos dispuestos en forma de t i r a ,  pars boto­

nes de control para receptores domésticos de radio o de te ­

lev isió n , mostrándose l a s  partes del aparato inmediatamen­

te antes de un c ic lo  de funcionamiento del mismo;

La figu ra  9 es una v is ta  en perspectiva agranda­

da que i lu s t r a  parte de una t i r a  de lo s  muelles en asocia­

ción con un botón de control a l  que se ha montado uno de 

lo s  muelles;

La figu ra  10 es una v is ta  agrandada tomada según 

l a s  lín eas  X-X de l a  fig u ra  8;

Las fig u ra s 11, 12 y 13 son v is ta s  sim ilares a 

l a  de l a  figu ra  10 pero mostrando l a s  partes del aparato 

situadas en sucesivas posiciones durante e l c id o  de fun­

cionamiento del aparato;

La figu ra  14 es una v is ta  agrandada tomada según 

l a s  lín e a s  XIV-XIV de l a  figu ra  13; y
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La figu ra  15 es una v is ta  agrandada tomada se­

gún l a s  lín eas  XV-XV de l a  figu ra  10.

Como se muestra en l a  figu ra  1A, una t i r a  1 de 

terminales comprende terminales 2 de espiga, cada uno de 

lo s  cuales tiene una parte de espiga 8 de sección c ircu lar 

y una parte de cuerpo 12 tubular, de sección circu lar, se­

paradas por un co llarín  rad ia l 10. La parte 12 de cada te r­

minal 2 e stá  conectada por una parte m etálica 14 a una t i ­

ra  portadora 16 con l a  que lo s  terminales 2 están formados 

de una pieza y que tiene o r if ic io s  c ircu lares 17 separados 

uno de otro longitudinalmente a l a  t i r a  16.

Como se muestra en l a  figu ra  1, un aparato para 

separar lo s  terminales 2 de l a  t i r a  portadora 16 y para, in 

troducirlos en un panel a is lan te , por ejemplo un panel 5 

de c ircu ito  impreso (figu ras 2 y 6), comprende un bastidor 

18, generalmente en forma de C que tiene brazos superior e 

in ferio r 20 y 22 (como se muestra en l a  figu ra  1). Una pía 

ca v e rtic a l 24 e stá  asegurada a l extremo lib re  del brazo 

20, estando aseguradas p lacas con a la s  horizontales 26 y 

28 a lo s  extremos de l a  placa 24. La p laca 28 tiene una 

placa 30 de prolongación sobre l a  que e stá  montado un me­

canismo para separar por corte lo s  terminales 2 de l a  t i ­

ra  portadora 16 y otra placa 34 de prolongación que sirve 

como placa alimentadora para l a  t i r a  1 de terminales. La 

t i r a  1 e stá  enrollada alrededor de un carrete que puede 

g ira r  libremente (no mostrado) y e stá  guiada, extendiendo 

se lo s  terminales 2 verticalmente, a lo  largo de l a  placa 

34 por una guia 32 de sección transversal en L que tiene

una pared v ertica l 36 y una pestaña de guía 38 erecta, en 

l a  prolongación 34.
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La t i r a  1 es alimentada de derecha a izquierda 

(como se vé en l a  figu ra  1) por medio de un brazo alimen- 

tador 42 que tiene un dedo de alimentación que se extien­

de lateralm ente (no mostrado) a través de una ranura (no 

mostrada) de l a  pared 36, para encajar en lo s  o r if ic io s  

17 de l a  t i r a  portadora 16. E l brazo 42 e stá  asegurado a 

pivotamiento a un bloque 44 que, a su vez, e stá  asegurado 

a un vástago de pistón  46 que se extiende desde un c il in ­

dro neumático 48 de doble acción montado en otra prolonga­

ción 50 de l a  p laca 24. El vástago de p istón  46 es acciona 

do en un movimiento altern ativo  para hacer que, cuando e l 

dedo alimentador e stá  encajado en uno de lo s  o r if ic io s  17, 

mueva l a  t i r a  1 hacia l a  izquierda (como se vé en l a  fig u ­

ra  1) hacia un punzón 52 de inserción de terminales, dtuPan 

te e l  avance del vástago de pistón 46. Cuando se retrae e l  

vastago de pistón  46, e l  dedo alimentador, que e stá  carga­

do por muelle, se r e t i r a  de este o r if ic io  17 y encaja, a l 

terminar l a  carrera de retracción  del vástago de pistón  

46, en otro o r if ic io  17 aguas arrib a  del o r if ic io  17 antes 

mencionado.

Como se ve mejor en l a  figu ra  2, e l  punzón de in 

serción 52 tiene una parte extrema 54 de trabajo , de diáme 

tro reducido y una parte 55 de mayor sección tran sversal 

conectada a l a  parte 54 por una parte cónica 57. E l punzón 

52 tiene un anima ax ia l 56 para re c ib ir  l a  parte de espiga 

8 de un terminal 2. Un muelle de alambre 53 e stá  montado 

en una ranura longitudinal 51 del punzón 52, cuya ranura 

comunica con e l anima 56, teniendo e l muelle 53 una parte 

extrema lib re  53' arqueada para retener elásticamente l a  

parte de esp iga 8 en e l ánima 56. Como se muestra en l a

11 .11 .7o -  6 -
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figu ra  1, l a  parte 55 del punzón 52 e stá  roscada sobre e l 

extremo file tead o  de un vastago de pistón 60 con ayuda de 

una tuerca 58 en e l punzón 52. El vastago de pistón 60 es­

tá  conectado a un pistón (no mostrado) de un cilindro neu­

mático 62 de doble acción que tiene tuberías de entrada y 

de sa lid a  64 y que e stá  conectado a, en alineación ax ia l 

con, otro cilindro neumático 66 de doble acción que tiene 

tuberías de entrada y de sa lid a  67 y un vastago de pistón 

78. Los c ilindros 62 y 66 están separados por una cabeza 

común 68 y están montados entre placas de a la  70 y 72 ase­

guradas a  una corredera 74 que puede d eslizar  verticalmen­

te a lo  largo de l a  placa 24 entre patines 76 (de lo s  cua­

le s  sólo se muestra uno en l a  figu ra  1). El vástago de n is 

tón 78 sobresale a través de l a  placa de a la  70 y apoya 

contra l a  placa 26 de modo que, cuando se suministra a ire  

comprimido a l  cilindro 66 para hacer avanzar el vástago de 

pistón 78, l a  corredera 74 es bajada para oprimir e l pun­

zón 52 hacia abajo desde l a  posición de l a  figu ra  2 a la  

de l a  figu ra  4. E l punzón 52 puede ser oprimido todavía, 

subsiguientemente, suministrando a ire  comprimido a l c i l in ­

dro 62 para hacer avanzar e l vástago de pistón  60.

Como se vé mejor en la s  figu ras 2 y 3, un meca - 

nismo de c iz a lla , cuya referencia, en general es 80, pue­

de d eslizar  a lo  largo de l a  placa 30 entre lo s  patines 83 

(figu ra  3) por medio del vástago de pistón  86 de un c il in ­

dro neumático 88 de doble acción asegurado a l a  placa 24, 

extendiéndose e l vastago de pistón  86 a través de una aber­

tura 90 de l a  placa 24, y estando asegurado a un bloque em 

pujador 84, asegurado a  una corredera 82.

Un primer bloque de corte 92 asegurado también

1 1 .11.7o
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a l a  corredera 82 por elementos su jetadores 94, tiene un 

f i lo  93 que se extiende transversalmente a l a  corredera 82, 

como se vé mejor en l a  figu ra  3. E l bloque 92 tiene una 

abertura c ilin d rica  96 central, estando p rev ista  una aber­

tura 98 alineada en l a  corredera 82 para acomodar e l pun­

zón 52, como se describ irá  en lo  que sigue.

Un segundo bloque de corte 1oo montado a d e sliza  

miento en l a  corredera 82 tiene un lab io  104 que tiene un 

f i l o  105 (fig u ra  2) para cooperar con e l f i lo  93, definien 

do lo s  bloques 92 y 100, cuando están  colocados como se 

muestra en l a s  figu ras 2 y 3, un paso 1o6 a través del 

cual es alimentada l a  t i r a  16 por e l dedo alimentador. Co­

mo se muestra en l a  fig u ra  2, en l a  que l a  t i r a  1 de te r ­

minales se i lu s t r a  a l  f in a l  de una carrera de alimentación 

del brazo 42, e l  terminal delantero 2 de l a  t i r a  1 e stá  d is 

puesto inmediatamente debajo de (como se vé en l a  fig u ra  

2 ), y en alineación ax ia l con e l ánima 56 del punzón 52, 

aplicándose l a  parte 12 del terminal delantero 2 a l  lab io  

104 del bloque 100, que se encuentra contra e l bloque empu 

jador 84. Como se vé mejor en l a  figu ra  3, unos brazos 103 

que sobresalen lateralmente del bloque 100 se extienden a 

cada lado del bloque empujador 84. Unos muelles de comprê  

sión 108 que actúan entre lo s  brazos 103 y lo s  bloques 

109 asegurados a l a  p laca 24 a cada lado del vástago de 

pistón  86, soportan e l bloque 100 contra movimiento hacia 

l a  izquierda (como se vé en l a s  figu ras 2 y 3 ) con respec 

to a l a  p laca 30, durante l a  operación de cizallam iento des 

c r ita  en lo s  que sigue, aunque lo s  muelles 108 pueden com 

primirse como se d escrib irá  después para perm itir e l movi­

miento hacia l a  izquierda (como se vé en la s  figu ras 2 y 3)

3 8 4 0 ! " *
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de lo s  bloques 84 y 100.

El panel 6 e stá  dispuesto para ser soportado (co 

mo se ve mejor en l a  figu ra  2 ) bajo l a  placa 30 por un yun 

que 120 que tiene una cavidad interna 112 que es troncocó- 

nica en su extremo superior (como se vé en l a  figu ra  2) pa 

ra  acomodar un embolo 116 que tiene un salien te  114 que 

sobresale, normalmente, por encima de l a  superficie supe­

r io r  110 (como se vé en l a  figu ra  2) del yunque 120 y pene 

tra  en un o r if ic io  4 del panel 6.

Al comienzo de un ciclo  de funcionamiento del 

aparato, con sus parte colocadas como se muestra en l a s  f i  

guras 1, 2 y 3* con e l terminal delantero 2 de l a  t i r a  1 

inmediatamente bajo e l punzón 52, como se aprecia mejor en 

l a  figu ra  2, e l operario coloca e l panel 6 sobre l a  super­

f ic ie  110 del yunque 120, como se muestra en l a  figu ra  2, 

y acciona un interruptor (no mostrado), por ejemplo un in­

terruptor de pedal, para in ic ia r  un ciclo  de funcionamien­

to del aparato. Al ser accionado e l interruptor, se sumi­

n istra  a ire  comprimido a l  cilindro 66 para oprimir hacia 

abajo l a  corredera 74* de modo que e l punzón 52 es movido 

desde l a  posición de l a  figu ra  2 a l a  de l a  figu ra  4 para 

hacer que l a  parte 8 del terminal delantero 2 entre en e l 

ánima 56 y quede asegurada elásticamente en e l la  por e l 

muelle 53* Ahora se suministra a ire  comprimido a l  cilindro 

88 para re traer e l vastago de pistón 86 desde l a  posición 

de l a  figu ra  2 a l a  de l a  figu ra  6. El bloque 92 es movido 

inicialmente hacia l a  izquierda (como se vé en l a s  figu ras 

2 y 5) hacia e l bloque 100 (que e stá  mantenido contra mo­

vimiento con e l Hoque 92 por lo s muelles 108) de modo que

lo s  f i lo s  93 y 105 cooperen, como se muestra en l a  figu ra

11.11.7o -  9 -
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5, para cortar l a  parte 14 entre l a  parte 12 del terminal 

delantero 2 y l a  t i r a  16, de modo que e l terminal 2 r e t e ­

nido en e l punzón 52 es separado'de l a  t i r a  16. Al moverse 

más hacia l a  izquierda (como se muestra en la s  figu ras 5 .y 

6) e l mecanismo 80, a l a  posición de la s  figu ras 6 y 7, l a  

t i r a  portadora 16 es llevada hacia l a  izquierda en su extre 

mo delantero y l a s  aberturas 96 y 98 son puestas en alin ea­

ción con l a  abertura 122 de l a  p laca 30, comprimiéndose lo s  

muelles 108 para perm itir e l movimiento hacia l a  izquierda 

(como se vé en l a s  fig u ra s 5, 6 y 7) del bloque 100. Ahora 

se sum inistra a ire  comprimido a l  cilindro  62 para hacer avan 

zar e l vastago de p istón  60 y oprimir a s í  más hacia abajo 

e l punzón 52 desde l a  posición de l a  figu ra  5 a  l a  de 1?. 

figu ra  6 para in sertar l a  parte 12 del terminal 2 separan­

do a través del o r if ic io  4 del panel 6 en medida lim itada 

por e l co lla rín  10 de este terminal, de modo que l a  parte 

12 encaja en e l sa lien te  114 del embolo 116 que entra en 

l a  parte tubular 12 del terminal y lo  ensancha a s í  ra d ia l­

mente hacia fuera para asegurar e l terminal 2 separado a l 

panel 6. Las partes del aparato son devueltas entonces a 

su posición  in ic ia l,re tirán d o se  l a  parte 8 del terminal se 

parado 2 introducida ahora en e l panel 6, del ánima 56 del 

punzón 52 contra l a  acción del muelle 53 cuando el punzón 

52 sube. Durante l a  u lterio r depresión del punzón 52, se 

suministra a ire  comprimido a l  cilindro 48 para retraer e l 

vástago de pistón 46, para encajar e l dedo alimentador del 

brazo 42 en e l siguiente o r if ic io  17 de l a  t i r a  16, aguas 

arrib a  en l a  dirección de alimentación de l a  t ir a , del o r i­

f ic io  17 en e l que se encajó previamente e l dedo alimenta­

dor, estando asegurada l a  t i r a  portadora 16 contra movimien
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to entre lo s  bloques 92 y 100, como se muestra en l a  fig u ­

ra  6. Durante e l movimiento de retorno de la s  partes del 

aparato, se suministra de nuevo aire  comprimido a l c il in ­

dro 48, en este  caso para hacer avanzar e l  vastago de p is­

tón 46 de modo que el terminal delantero de l a  t i r a  1 es 

colocado, como se muestra en l a  figu ra  4, l i s t o  para otro 

ciclo  de funcionamiento del aparato. Los medios para sumi­

n istra r  a ire  comprimido secuencialmente a lo s  c ilindros 48, 

62, 66 y 88, a l  ser accionado e l interruptor, pueden ser 

de cualquier tipo usual.

Como e l terminal delantero de l a  t i r a  es situado 

exactamente por e l punzón 52 mientras que el terminal delan 

tero e stá  unido todavía a l a  t i r a  portadora 16, estando, re 

tenido e l  terminal delantero por e l punzón mientras está  

siendo separado de l a  t i r a  1o y también durante l a  in ser­

ción de ese terminal, cuando es separado de l a  t i r a  16, a l 

in terio r del o r if ic io  4 del panel 6, e l terminal delantero 

e stá  colocado rígidamente durante l a s  operaciones de sepa­

ración y de inserción, de modo que se ev ita  el movimiento 

del terminal que podría provocar un mal funcionamiento del 

aparato.

Ahora se hará referencia a la s  figu ras 8 a 15.

Como se muestra en l a  figu ra  9) l a  t i r a  125 com 

prende muelles c ilin d rico s divididos 124 unidos por par­

te s m etálicas 128 a una t i r a  portadora 126 que tiene o r i­

f ic io s  127. El funcionamiento del aparato que se descri­

birá con referencia a l a s  figu ras 8 y 10 a 15) es separar 

lo s  muelles 124 de l a  t i r a  portadora 126 y montar cada mué 

l ie  en el vástago tubular 130 de un botón de control 131, 

que tiene una parte de asidero troncocónica 130' para un
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receptor domestico de radio o te lev isió n . E l vastago 130 

e stá  ranurado en 132 para perm itir que e l muelle 124, cuan 

do e stá  montado en e l vástago como se muestra en l a  fig u ra  

9, empuje e l vástago 130 contra un árbol de sintonizador 

del receptor de radio o te lev isión , cuando se ha in se rta­

do e l árbol dentro del vástago 130.

En l a  figu ra  8 y en la s  fig u ra s 10 a 15, la s  

partes que tienen una función sim ilar a l a s  partes antes 

d escrita s  con referencia a la s  figu ras 1 y 2 a 7, han re c i 

bido lo s  mismos números de referencia que en la s  fig u ra s

1 y 2 A 7.

La t i r a  125 es alimentada desde un carrete mon­

tado de manera g ira to r ia  (no mostrado) por movimiento a l te r  

nativo del vástago de pistón  46 del cilindro  48, en l a  fo r ­

ma antes d escrita  con referen cia  a l a  t i r a  1. La trayecto­

r ia  de alimentación para l a  t i r a  125 e stá  definida por -un 

bloque compuesto que tiene partes 134 y 136 montadas en 

l a  p laca 34 y que tiene un paso in te rio r  135 (fig u ra  10) 

a través del que es hecha avanzar l a  t i r a  125. En e l  lado 

superior, (como se vé en l a  figu ra  10) del bloque compues­

to hay una ranura 137 a través de l a  cual se extiende e l 

brazo alimentador del vastago de p istón  46 para perm itir 

que e l dedo alimentador (no mostrado) en e l brazo alimenta 

dor encaje en lo s  o r if ic io s  127 de l a  t i r a  portadora 126.

El vástago de pistón  60 tiene un bloque de monta 

je 138 (fig u ra  8) un to rn illo  de guía 140 roscado en el 

bloque 138, que se extiende dentro de una ranura v ertica l 

142 en una placa de guía f i j a  144 para guiar un punzón de 

inserción 146 a lo  largo  de una trayectoria  exactamente 

predeterminada. E l punzón 146 e stá  asegurado a l  bloque 138
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por una espiga 147 (figu ra  14), y un casquillo  de inser­

ción 148 es movido hacia abajo con relación  a l punzón 146 

durante l a  parte f in a l de la  depresión o carrera de traba­

jo del punzón 146, por una palanca 150 pivotada en 152 en­

tre o re jetas que penden del bloque 138, como puede verse 

mejor en la  figu ra  14. E l extremo derecho (como se ve en 

la s  figu ras 8 y 14) de l a  palanca 150 e stá  conectado a p i-  

votamiento a l extremo superior (como se ve mejor en l a  f i ­

gura 13) del manguito 148 por una espiga 154 que se extien 

de a través de una ranura alargada 156 del punzón 146, y a  

través de un rebajo ax ia l 158 del extremo superior del pun 

zón 146 (como se ve en la s  figu ras 13 y 14). Un muelle 159 

e sta  interpuesto entre l a  espiga 154 y e l extremo in ferio r 

(como se ve en la s  figu ras 13 y 14) del rebajo 158, para 

cargar l a  palanca 150 en sentido levógiro (como se ve en 

l a s  figu ras 8 y 14) alrededor de l a  esp iga 152, pero per­

mitiendo e l movimiento re la tiv o  hacia abajo (como se vé 

en la s  figu ras 13 y 14) de l a  espiga 154 y e l movimiento 

en sentido dextrógiro (como se ve en la s  figu ras 8 y 14) 

de l a  palanca 150 en contra de l a  acción del muelle 159.

Una espiga 160 montada en e l extremo izquierdo 

(según se ve en la s  figu ras 8 y 14) de l a  palanca 150 se 

ap lica  a l a  superficie  superior (como se ve en l a  figu ra  

14) de l a  parte 134 del bloque compuesto 134, 136 cuando 

e l punzón 146 es movido en una carrera de trabajo , de modo 

que elnuevo avance del punzón 146 en su carrera de trabajo 

viene acompañado por el movimiento hacia abajo (como se vé 

en la s  figu ras 13 y 14) del manguito 148 con respecto a l  

punzón 146. En e l extremo in ferio r del punzón 146 (como se 

ve en la s  figu ras 10-13),hay un. rebajo 162 en e l que está

12. 11.70 -  13 - 58400*!
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montada a deslizamiento una guía e lá s t ic a  c ilin d rica  164 

por una espiga 168. Una parte intermedia de l a  esp iga 168 

se extiende a través de una ranura 166 de l a  guía e lá s t ic a  

164 que e stá  cargada hacia abajo normalmente (como se vé 

en l a  figu ra  10) por un muelle 170 que apoya contra la  

guía 164 y l a  base del rebajo 162.

E l diámetro de l a  guía e lá s t ic a  164 es sustan­

cialmente igual a  pero ligeramente menor que e l diámetro 

interno del extremo lib re  del vástago 130, de modo que e l 

extremo in fer io r  achaflanado (como se ve en l a s  fig u ra s 

10 a 13) de l a  guía e lá s t ic a  164 puede entrar en e l muelle 

delantero 124 de la  t i r a  125, como se muestra en la  figa-- 

ra  11.

El diámetro interno del manguito 148 es sustan­

cialmente igu al a l  diámetro interno de un muelle 124 ,.te ­

niendo e l manguito 148 un espesor de pared que es mayor 

que e l espesor de l a  pieza m etálica de l a  que están he­

chos lo s  muelles 124.

Una corredera de forma de L 172 asegurada a l  ex­

tremo del vástago de pistón  86 del cilindro  88 tiene una 

abertura c ircu lar 174 en su brazo horizontal, estando d i-  

mensionada l a  abertura para re c ib ir  e l punzón y el mangui­

to . El extremo derecho (según se ve en l a  figu ra  10) de l a  

corredera 172 tiene una muesca 176 para re c ib ir  l a  t i r a  por 

tadora 126, estando e l lado izquierdo 177 (según se ve en 

l a s  fig u ra s 10 y 11) de l a  muesca 176 inclinado con re lación  

a l plano de l a  t i r a  portadora 126 de modo que é sta  es do­

blada, como se muestra en la  figu ra  12, cuando la  correde­

ra  172 es movida desde l a  posición de l a  figu ra  10 a l a

de l a  fig u ra  12. Una abertura 179 de l a  placa 34 permite

584012 .11 .7o -  14 -
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el movimiento áel punzón a través áe l a  placa 34 y hacia 

un botón de sintonía 131 bajo e l la .  Una abertura circu lar 

181 e sta  p rev ista  también en e l bloque compuesto 134, 136, 

en alineación con l a  abertura 179 y con e l punzón 146 y 

el manguito 148.

Una corredera de cizallamiento 180, en l a  parte 

136 del bloque compuesto 134, 136 inmediatamente junto a 

l a  abertura 181, e stá  cargada hacia l a  izquierda (como se 

ve en l a s  figu ras 10 a 13) por un muelle 184. La correde­

ra  180 tiene un salien te  182 que, normalmente, apoya con­

tra  e l muelle delantero de l a  t i r a  125 y que solapa l a  co­

rredera 172, Cuando l a  corredera 172 es movida desde l a  po 

sición  de l a  figu ra  10 a l a  de l a  figu ra  12, coopera con 

l a  corredera 180 para separar l a  parte 128 que une e l mue­

l l e  delantero 124 a l a  t i r a  portadora 126, como se d escri­

birá en lo  que sigue¿

Unos botones de sintonía 131 son alimentados ba­

jo e l punzón 146 por un alimentador 188 de botones (mostra­

do mejor en l a s  figu ras 8, 10 y 15) que comprende un blo­

que en L 190 y un bloque rectangular 192 (figu ra  15), mon- 

tadosde modo que definan un paso en L que tiene brazos 194 

y 196.

El aparato e stá  montado normalmente sobre un ban 

co, con una c ie rta  inclinación de modo que e l brazo 194 

del paso se incline hacia abajo con e l f in  de que lo s  boto 

nes de sintonía 131 alimentados a l  brazo 194 del paso se 

muevan a lo  largo  de é l por l a  acción de l a  gravedad. El 

botón más in terio r  del brazo 194 del paso es hecho mover­

se a lo  largo del brazo 196 del paso lateralm ente, hasta 

una posición inmediatamente debajo del punzón 146 por un

< 7
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13.11

empujador 198 montado en un vastago de pistón  200 que se 

extiende desde un cilindro neumático 202 de doble acción.

El botón 131 es retenido entonces por mordazas 204 y 210 

montadas en rebajos horizontales 208 y 21$ de lo s  bloques 

190 y 192, siendo cargadas l a s  mordazas 204 y 210, sobre 

esp igas 205 y 212, una hacia otra por muelles de torsión  
206 y 214.

La parte de mango 130' del botón 131 cogida por 

la s  mordazas 204 y 210 e stá  soportada por bloques de su je­

ción 220 en e l extremo in ferio r  agrandado (como se ve en 

l a  fig u ra  10) del paso 196, siendo empujados lo s  bloques*' 

220 por muelles 222 (de lo s  cuales sólo se muestra uno)**" 

contra l a  parte de mango 130' .  Cada botón 131 a l  cual le  

ha sido aplicado un muelle 124, es empujado fuera del bra­

zo 196 del paso y es expulsado a s í  del aparato por e l s i ­

guiente botón alimentado a través del brazo 196 del paso.

Después de que l a  t i r a  125 ha sido alimentada ha 

ciendo avanzar e l  vastago de pistón  46, para colocar e l 

muelle delantero 124 de l a  t i r a  125 bajo e l punzón 146, co 

mo se muestra en la  figu ra  8, se admite a ire  comprimido a 

través de una lumbrera 226 del cilindro 66 de modo que e l 

punzón 146 es deprimido para hacer que l a  guía e lá s t ic a  

164 entre en e l muelle delantero 124, moviéndose l a  guía 

164 parcialmente a l in te rio r  del rebajo 162 después de 

ap licarse  a l a  corredera 172, (figu ra  11). Se suministra 

entonces a ire  comprimido a l  cilindro  88 para accionar l a  

corredera 172 desde l a  posición de l a  figu ra  11 a l a  de l a  

figu ra  12 en l a  que l a s  aberturas 174, 179 y 181 están  a l i ­

neadas una con otra para perm itir que e l punzón 146 se mué 

va desde l a  posición de l a  figu ra  12 a l a  de l a  figu ra  13.

!7
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Este movimiento de l a  corredera 172 hace que la  parte 128 

que une e l muelle delantero 124 a l a  t i r a  portadora 126 

sea cortada como resultado de l a  inclinación del lado 177 

de l a  muesca 176 de l a  corredera 172, siendo flexionada 

l a  t i r a  126 en virtud del desplazamiento de l a  misma desde 

l a  posición de la  figu ra  11 a l a  de l a  figu ra  12. Subsigüien 

tómente a l a  separación del muelle delantero 124 de l a  t i ­

ra portadora 126, e l morro 182 empuja a l a  t i r a  portadora 

contra e l lado 177 de l a  muesca 176, bajo l a  acción del 

muelle 184.

La carrera de trabajo del punzón 146 termina ad­

mitiendo a ire  comprimido por una lumbrera 228 del cilindro 

62 de modo que su pistón 230 es hecho avanzar para mover 

e l punzón 146 desde l a  posición de l a  figu ra  12 a l a  de l a  

figu ra  13, entrando l a  guía e lá s t ic a  164 en e l extremo abier 

to del vastago 130 del botón 131 bajo el punzón 146, cuan­

do l a  espiga 160 se ap lica  a l a  parte 134 del bloque 134,

136, l a  palanca 150 es hecha o sc ila r  en un arco en sentido 

dextrógiro (como se ve en l a  figu ra  14), deprimiéndose e l 

manguito 148 con relación  a l punzón 146 para mover e l mue­

l le  124 que ha sido separado de l a  t i r a  portadora 126 so­

bre e l extremo abierto del vastago 130 del botón 131 bajo 

e l punzón 146, Las partes son entonces devueltas a sus po­

siciones in ic ia le s  y l a  t i r a  125 es hecha avanzar l i s t a  pa 

ra  e l siguiente ciclo  de funcionamiento del aparato.

Como e l muelle delantero 124 es situado en forma 

precisa por l a  guía 164 antes y durante l a  separación del 

muelle delantero 124 de l a  t i r a  portadora y también duran­

te e l montaje de este muelle 124 a l  vastago 130, e l muelle 

e stá  colocado rígidamente durante l a  to ta lidad  de la s  ope-

11
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raciones de separación y de montaje, de modo que se ev ita  

e l movimiento del muelle que podría provocar un mal fun­

cionamiento del aparato. Se apreciará que l a s  to leran cias 

que entran en juego en l a  operación de montaje son re a l­

mente pequenas5

E sta  so lic itu d  que corresponde a l a  presentada 

en Estados Unidos de América, e l  27 de octubre de 1969, ba 

jo e l numero 869.744 (p a rc ia l) , se acoge a lo s  beneficios 

del artícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­

d u stria l . '

REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de e sta  so lic itu d  de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  s i ­
guientes:

1 .-  Un aparato para separar por corte primeras 

piezas de trabajo  conectadas entre s í  por una t i r a  porta­

dora en relación  lado a lado para formar una t i r a  de p ie­

zas de trabajo , de l a  t i r a  y para montar cada primera p ie­

za de trabajo  separada en una segunda pieza de trabajo, 

cpájprendiendo el aparato un mecanismo para hacer avanzar 

l a  t i r a  de primeras p iezas de trabajo  a lo  largo de una 

trayectoria  de avance, un d ispositivo  para separar por cor 

te l a  delantera de l a s  primeras piezas de trabajo  de l a  t i  

ra  portadora y un punzón que puede accionarse en una carre

-  18 - 384005



10

15

20

ra  de trabajo para coger l a  primera pieza ¿e trabajo sepa­

rada y l le v a r la  hacia l a  segunda pieza de trabajo para mon 

ta r  l a  pieza de trabajo  delantera separada en la  segunda 

pieza de trabajo , caracterizado porque e l punzón coge la  

delantera de la s  primeras piezas de trabajo  antes de que 

e sta  sea separada de l a  t i r a  portadora para s itu a r la  du­

rante su separación de l a  t i r a  portadora, estando dispues­

to e l d ispositivo  separador para desplazar l a  t i r a  portado 

ra lateralmente con respecto a l a  trayectoria  de avance con 

relación  a l a  delantera de la s  primeras piezas de trabajo 

cogida por e l punzón y mas a l lá  de l a  trayectoria de movi­

miento del punzón.

2 . -  Un aparato según la  reivindicación 1, carao 

terizado porque e l d isp ositivo  separador comprende co­

rredera que puede moverse lateralmente a l a  trayectoria de 

alimentación para provocar e l desplazamiento la te r a l  de l a  

t i r a  portadora y para s itu a r  una abertura de l a  corredera 

en alineación con e l punzón, para perm itir que éste lleve  

l a  primera pieza de trabajo separada a través de una aber­

tura, hacia l a  otra pieza de trabajo, siendo accionado e l 

punzón, en una primera parte de su carrera de trabajo, pa­

ra  coger l a  delantera de l a s  primeras piezas de trabajo y 

detenerse durante l a  separación de dicha primera pieza dé 

trabajo delantera de l a  t i r a  portadora, después de lo  cual 

e l punzón es accionado en e l resto  de su carrera de traba- 

jo/para montar l a  primera pieza de trabajo separada en l a  

segunda pieza de trabajo .

3 . -  Un aparato según l a  reivindicación 2, carao 

terizado porque el punzón tiene una abertura en la  que es 

introducida l a  delantera de la s  primeras piezas de trabajo,
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en contra de l a  acción de un muelle, como resultado del mo 

vimiento del punzón a través de l a  primera parte de su ca­

rrera  de trabajo , reteniendo e l muelle dicha pieza de tra ­

bajo en l a  abertura durante e l resto  de l a  carrera de tr a ­
bajo del punzón.

4 . -  Un aparato según l a  reivindicación  3, carac­

terizado porque l a  t i r a  portadora es hecha avanzar entre 

dos f i l o s  formados en un primero y un segundo miembros de 

corte y que se extienden p arale lo s a l a  trayectoria  de avan 

ce, moviéndose e l  primer miembro de corte inicialmente ha­

c ia  e l segundo miembro de corte, para hacer que l a  delan­

tera  de l a s  primeras p iezas de trabajo  sea separada de l a  

t i r a  portadora entre lo s  f i l o s  de lo s  dos miembros de cor­

te y para l le v a r  l a  t i r a  portadora a l  in terio r de un reba­

jo del segundo miembro de corte, después de lo  cual l a  t i ­

ra  portadora es cogida entre lo s  dos miembros de corte.

5 . -  Un aparato según l a  reivindicación  4, carao 

terizado porque el primer miembro de corte e stá  montado

en forma f i j a  sobre l a  corredera, estando montado e l según 

do miembro de corte en l a  corredera, para moverse hacia y 

desde e l primer miembro de corte, alejándose e l segundo 

miembro de corte lateralmente de l a  tray ectoria  de avance, 

en contra de l a  acción de un muelle, como resultado del mo 

vimiento continuado del primer miembro de corte hacia el 
segundo.

17

6.-  Un aparato según l a  reivindicación  1 ó l a  2, 

eterizado porque e l punzón tiene una guía para coger y 

tuar l a  delantera de l a s  primeras p iezas de trabajo, y 

un.miembro deslizab le que puede d eslizar  a lo  largo  del 

punzón para expulsar l a  primera pieza de trabajo  separada
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de l a  guia, para montarla en l a  segunda pieza de trabajo .

7 . -  Un aparato según la s  reivindicaciones 2 y 6, 

caracterizado porque e l miembro deslizable es desplazado 

para expulsar l a  primera pieza de trabajo  separada, de l a  

guia por medio de una palanca que es hecha g ira r  por a p li­

cación con una parte del bastidor del aparato hacia e l f i ­

nal del resto  de l a  carrera de trabajo del punzón.

8.  - Un aparato según l a s  reivindicaciones 1, 2,

6 o 7 caracterizado porque el d ispositivo  separador com­

prende un primer miembro de corte que tiene una muesca que 

recibe l a  t i r a  portadora, estando mantenida e sta  contra "na 

primera pared de l a  muesca por e l  punzón antes de l a  sepa­

ración de l a  delantera de la s  primeras piezas de trabajo

de l a  t i r a  portadora, pudiendo moverse e l primer miembro 

de corte con relación  a un segundo miembro de corte para 

hacer que l a  t i r a  portadora sea movida contra una segunda 

pared de l a  muesca, opuesta a l a  primera pared, para sepa­

rar l a  delantera de la s  primeras piezas de trabajo  de l a  

t i r a  portadora.

9 . -  Un aparato según l a  reivindicación 8, carac 

terizado porque l a  segunda pared de l a  muesca e stá  in clin a 

da con respecto a l a  primera, estando cargado por muelle 

e l segundo miembro de corte y siendo accionado por e l p r i­

mer miembro de corte en contra de l a  acción de su muelle, 

sirviendo e l segundo miembro de corte para empujar l a  t i r a  

portadora de l a  que se ha separado l a  delantera de l a s  pr¿ 

mez%s piezas de trabajo , contra la  segunda pared de l a  mués 

caá

10. -  Un aparato según l a  reivindicación 1Ó l a  2, 

o una cualquiera de l a s  reivindicaciones 6 a 9, caracteri-
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zado porque l a  segunda pieza de trabajo  es llevada a una 

posición de alineación con e l punzón a través de un p r i­

mer paso y es llevada desde e l primer paso, a través de 

un segundo paso que se extiende transversalmente a l prime.

5 ro, por otro punzón con e l f in  de ser cogida entre un par

de mordazas del segundo paso.

11.- Un aparato para separar por corte primeras 

piezas de trabajo  conectadas entre s í  por una t i r a  porta­

dora.

10 Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria que an­

tecede, representado en e l  dibujo que se acompaña y para 

lo s  fin e s  que se han especificado .

E sta  Memoria consta de veintidós hojas e sc r ita s  

a máquina por una so la  cara.
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