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para soüdtar PATENTE DE INVENCION por 20 años

a nombre de THE GILLETTE COMPANY

entidad / dKHMMHHHSdi^ norteamericana

con domicitio en Prudential Tower Building, Boston, Massa- 
chusetts, Estados Unidos de América

pon "UN DISPOSITIVO DE CORTE PARA UNA MAQUINA DE AFEITAR 
ELECTRICA" (Clase Internacional B26b)
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Este invento se refiere a máquinas de

afeitar en seco que comprenden una piaea de corte per­

forada fija ai cuerpo de la máquina de afeitar y una cu 

chilla que acopla con la cara interior de la placa de 

corte y es accionada con un movimiento alternativo-rec 

tilíneo para llevar a cabo la acción de corte, estando 
constituida la placa de corte por una lámina delgada - 

flexible de metal, formada con una multiplicidad de pe 

queños orificios (pudiendo tener cada orificio una su-
o

perficie aproximada de 0,25 mm. ) y que se mantiene do­

blada en sentido transversal formando un arco, mientras 
que la cuchilla con movimiento alternativo longitudinal 

tiene una superficie curvada convexa en sentido trans­
versal para acoplar con la superficie interior de la - 

placa de corte, presentando dicha superficie convexa - 
una pluralidad de bordes cortantes curvados que se ex­
tienden transversalmente.

neralmente en una máquina de afeitar en seco de las ca­
racterísticas anteriores, consiste en una pluralidad de 

hojas delgadas de acero inoxidable, cada una de ellas 
con una forma tal que se adapte a la sección transver­

sal interior de la lámina arqueada, y que se mantienen 
en una relación paralela distanciada entre sí empotrán^o 

las en un bastidor inyectado, o bien sujetándolas de otra 
forma de manera rígida a un bastidor, al que está conec­

tado el accionamiento para el movimiento alternativo.
De acuerdo con el presente invento la 

cuchilla se forma como una pieza moldeada de material 

plástico en una pieza recubierta al menos sobre dicha

La forma de cuchilla utilizada ahora ge
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superficie convexa con una delgada capa de metal, es­

tando formados dichos bordes cortantes por el metal de 
dicha capa.

Se describirá a continuación con más de­
talle una construcción particular de la cuchilla de a- 

cuerdo con el invento, con referencia al dibujo adjunto, 

en el cual:
La figura 1 es una vista en perspectiva 

de la cuchilla, con una parte arrancada, en corte; y

La figura 2 es una sección longitudinal 
parcial a mayor escala.

La cuchilla ilustrada, que se destina a 

ser utilizada con una placa de corte en forma de lámina 

arqueada, del carácter antes descrito, comprende un cuer 
po 3 formado por una sola pieza moldeada, de material 

plástico adecuado para una posterior de galvanoplastia, 
tal como el material termoplástico conocido como A.B.S. 

EL cuerpo tiene la forma general de un canal invertido, 

con una pared arqueada, 4, cuya forma es la adecuada pa­

ra adaptarse a la forma interior de la lámina arqueada 

y a las paredes laterales 5, estando abierta la parte 
inferior del cuerpo. Como se indica, un par de pasado­

res metálicos, 6, se extienden transversalmente entre 
los lados opuestos de la pared arqueada, para permitir 
una conexión con el mecanismo de accionamiento, pero - 
pueden ser utilizados en su sustitución medios de cone 

xión de otro carácter. La superficie exterior de la pa 

red arqueada del cuerpo está formada con una pluralidad 
de acanaladuras 7, paralelas, que se extienden circun­

ferencialmente con sección transversal redondeada, que
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están distanciadas entre sí en sentido axial de la cu­

chilla, de manera que se dejan unos rellanos 8 estrechos 

que se extienden circunferencialmente, entre las acana­

laduras adyacentes.

pared arqueada del cuerpo moldeado, está dotado de una 

capa adhesiva 9 de metal duro por técnicas bien conoci­

das de electrodeposicién, depositando primero una capa 

de cobre, luego una capa de níquel y finalmente una ca­
pa de cromo, pudiendo tener esta última capa un espesor 

comprendido entre 0,05 y 0,1 milímetros. El recubrimien 
to metálico se trata posteriormente con muela y/o es 

lapeado para formar bordes cortantes agudos de la forma 
requerida en los bordes que se extienden circunferencial 

mente de cada uno de los rellanos 8, que constituyen así 
las hojas de la cuchilla.

La cuchilla de plástico con revestimien 
to electrolítico, formada de una sola pieza descrita e 
ilustrada, no sólo es bastante más barata de obtener 
que una cuchilla equivalente de construcción normal, - 

sino que también es más ligera y más rígida que una cu 
chilla normal de esta clase, de manera que cuando se - 
utiliza en una máquina de afeitar en seco se reducen el 
ruido y la vibración. Además, la nueva cuchilla es más 

fácil de limpiar, ya que las acanaladuras redondeadas 
de poca profundidad entre las hojas adyacentes no reco­

gen pelos cortados, como lo hacen los espacios que que­

dan entre las hojas de una cuchilla normal.

La superficie exterior, de al menos la

29 . 10.70 - 4-



REIVINDICACIONES

Los puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de esta solici­

tud de Patente de Invención en España, por VEINTE años, 
son los siguientes:

1. - Un dispositivo de corte para una 

máquina de afeitar eléctrica en seco que tiene una pía 
ca de corte estacionaria constituida por una lámina - 
delgada y flexible de metal formada con una multiplici 

dad de orificios y doblada transversalmente para formar 
un arco, que consiste en una cuchilla montada o que pue 

de montarse con movimiento alternativo dentro de dicha 

placa de corte arqueada y una superficie convexa curva 

da en sentido transversal que acopla con la superficie 

interior de la placa de corte y que presenta una plu­

ralidad de filos curvados convexamente y que se extien 

den en sentido transversal, caracterizada por el hecho 
de que la cuchilla está formada como un cuerpo moldea­

do en una pieza (3) de material plástico, recubierto
al menos sobre dicha superficie convexa (4) de una ca­

pa delgada de metal (9) que forma dichos filos.
2. - Un dispositivo de acuerdo con la

reivindicación 1, caracterizada por ' - la
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superficie convexa curvada en sentido transversal (4)ls*^ 
de la cuchilla está formada con una pluralidad de aca­

naladuras paralelas que se extienden en sentido trans­
versal (7) de sección transversal redondeada, distan­

ciadas entre sí en sentido longitudinal a la cuchilla 

para dejar unos rellanos estrechos que se extienden en 

sentido transversal (8) entre acanaladuras adyacentes y 

porque los filos están formados por los bordes de dichos 

rellanos (8).

Un dispositivo de corte para una 
máquina de afeitar eléctrica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede, representado en el dibujo que se acompaña 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escri 
tas a máquina por una sola cara.

Madrid

8.3.71
MMP
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