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Ia invencién ge refiere & una procedimiento pa~

ra la separacién de una mezcla de partide con ayuda de
extraccibén liguido-liquido, utilizando un disolvente selec-
tivo que hierve a una temperaturae mis alta que la mezcla
de partida, y en el que al menos uno de los componentes

de la mezcla de partida es mds fdcilmente soluble y al me-
nos uno de los otros componentes de la mezcla de partida
e8 menos fdcilmente soluble, obtenidndose un refinado y
una fase de extracto, de cuya fase de extracto se recupe-
ran componentes disueltos utilizendo una o mds etepas de
destilacidn, de las que se obtiene al menos una corriente
que contiene componentes que son mengs fdcilmente solubles
en le disolvente selectivo.

Un método de este +ipo ha sido muy empleado en
1a téonica para separar mezclas en camponentes ( o grupos
de componentes) que son, regpectivamente, méds fdcilmente
¥y menos fdcilmente solubles en un disolvente selectivo par-

tioular. En este caso es necesario, con frecuencia, tomar
medidas especisles para asegurar el que los componentes
recuperados tengan un grado de pureza sufleiente, como por
ejemplo, someter la fase de extracto (o un materisl obteni-
do de é1la) a une destilacién extractiva utilizendo una
cantidad de agente de extraccilén relativamente muy grende;
tales medidas pueden tener un efecto adverso sobre las
caracterigticas econdmicas del procedimiento.

Se ha encontrade, actualmente, que la recupera-—
c¢ifn de componentes disueltos en un estado suficientemen~
te puro, se favorece sumemente introduciendo un meterial
de una clase especial, en una, al menos, de lag etapes de

destilacifn antes citadas, empleadas en la recuperacidne
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Por consiguiente, segin la Invencién, la separa-
cién de una mezcla de partida se lleva a ocabo con ayuda de
extraccién liquido-liquido, utilizando un disolvente selectivo
que hierve a temperature superior a la de 12 mezecla de
partida, y en el gue al menos uno de los componentes de
la megzola de partide, ez mds f4cilmente soluble y &l me-
nos uno de los otros componentes de la mezcle de partilda
es nenos fdeilmente soluble, obteniéndose un refindo y
una fage de extracto, de cuya fase de extracto se recupe~
ran componentes disueltos utilizando una o mds etapes de
destilacibn de las que seo obtiene al menos una corriente
que contiene componentes que son menos fdcilmente solubles
en el disolvente selectivo, al menos wna mezcla que hier-
ve & una temperatura inferior a la de la mezcla de partl-
de. ¥ que contilene también uno o mds componentes que son
nds fdeilmente solubles, 2si como uno o més componentes
que son menos fdecilmente solubles en el disolvente selec~
tivo (mezecls de ebullicién inferior), introduciendose en
un2, el menos, de estas etapas de destilacibne

Se ha descublerto que la introduccién de una
tal mezcla, de ebullicidén inferior, en una de tales eta—
pas de destilacién, empleados en la recupsracién de com-
ponentes partiendo de la fase de extracto, favorece gran-
demente el preceso de destilacién en esta etapa. Que es-
to no se debe, por ejemplo, & un simple efecto de desor=-
cidn, resulte evidente del hecho de gque no es necesario
en modo alguno, introducir le mezcla en cuestidénen la par-
te del fondo de una de las columnas de destilacién utili-
zadas, tal como se requeria pare un verdadero medio de

degoreidén; por el contrario, el efecto favorable de la
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presencia de esta mezcla se experimente, asimismo, cuando

se Introduce en la parte media o en la parte superior de
ung de tales columnsge

Ias zonas de ebullicién de la megele de ebulli-
cibn inferior y de la mezcla de partida, pueden suponerse
¥ lo mezcla de ebullicién inferior puede contener compo-
nentes de puntos de sbullicidén superiores & los de ciere
tos componentes de 12 mezecls de partida. Sin embargo, si
se desea recuperar componentes mas fécilmente solubles en
un estado altamente puro, la parte que hilerve a la tempe-
rature mds alta, componentes menos fdcilmente soluble de
al menos wna megzcla de bullicibén inferior, hierve, prefe-
rentemente, no mas de 1002C mas alto que la parte que hier=
ve & la temperatura mes bé;ja, componente de la mezcla de
partida mas fdcilmente soluble, a recuperar; esto quiere
decir que esta parte que hierve & la temperatura mds alta
componente menos fdcilmente soluble de este mezcla que
hierve a temperaturea inferior, o bilen hierve & una tempe-
ratura Inferior a la de parte que hierve a la temperatura
més baja, componente de la mezcla de partida mds fdcilmen-
te soluble, & recuperar, o hierve & una temperatura ligual-
mente elevada, o a lo sumo 1002C mds alta. Unas mezcla
de ebullicién inferior, elegidé. correspondientemente, se
ha encontrado particularmente sdecuada para favorecer la
recuperacién de un estado aliamente puro desde la fase
de extracto de todos aquellos componentes de la mezcla de
partida, mds fdollmente solubles, que hierven a una tempe—
ratura pds alta, igualmente alta o, & lo sumo, 1002C més
baja que dicho componente de la mezcla de ebullici&n infe=

riors ¥n relacifén con ésto, componentes de 1la mezcla de
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partida "a recuperar" me entiende significa aquellos com-
ponentes‘que ge deae& recuperer en el estado mas puroc po-
slble; ademds, todavie otros componentes (menos fdcilmene
te solubles o mas Pdeilmente solubles) cuya recuperacibn
en estado altamente puro no es partioularmente valiose,
pueden encontrarse presentes en la megzcla de partida, co-
mo es légico.

Ia pureza de los componentes recuperados viene
influide favorablemente, también, si 1la introduccién de
(21 menos una) mezcla de ebullicién inferior en una etaps
de ®dstilacidn del tipo citado, se efectda al menocs en par-
te, & un nivel inferior & aquel en que la fase de extrac-
to ( o un materiasl recuperado de la misma en wna o mes eta=~
pes previas) se suministre a este etepa; aunque esto es
menos interesante, la introduccién al mismo nivel ( o aca-
80, un nivel superior) es también posibvle. ZRlternativa-
mente, esta introduccidén pueds efectuarse as;miamo, en
mes de un punto de esta etapa, siendo ppsible uwtilizar o
bien le misme mezcla de dullicién inferior en cada punto,
o dos 4 mes mezclas diferentes de este tipo. Ademds, es
poaible, como es natural, introducir una mezcla de ebulli-
clén inferior, o bien en una sola etepa de destilacidn o
en mag de una etapa de destilacibén, con 8l etapa de des-
tilacién cumpla el requisito de que al menos pueda obte~
nersge de 1o misma, una corrlente que contenga componentes
menos fdcilmente solubles., Si la mezcla de ebullicién in-
ferior se introduce en mes de una etapa de destilacién,
8ato puede ser o bien una cantidad, en cada caso, de 12
misme mezcla de ebullicidén inferior, o de dos o mes mez-

clag diferentes de este tipo. Ie corriente o corrientes
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recuperadas de una o mas etapas de destilscidn, que con-
tienen componentes menos fdcilmente solubles, pueden conte—
ner estos ocomponentes o bien al menos sustancisalmente exen-
tom de disolvente selectivo y/o de componentes mas fdoil-
mente solubles, o en mezclaes con uns, 8l menos, de estas
dos sustancias. Cual de todas estes posibilidedes sea
preferida en un casp perticular, dependerd de le manere
seleccionade en cada caso individual pare el tratemiento
de la fese de extracto (tipo de etapas de destilacién em~
pleadas, forma en que estdn dispuestas, unas respecto a
otras, efice )e

En la etape de destilacidén en que se introduce
le mezcle de ebullicién inferior, no solamente tiene lu-
gar la recuperaclén de componentes que producen de la mezels
de partida, si no tiene tembiédn la separacién de la propis
mezela de ebulliocién inferior, introducida, en componentes
nenos fdcilmente solubles y méds fdcilmente solubles, res-
prectivamente, o en corrientes que les continuen, siendo un
factor que contribuye el disolvente selectivo que provie-
ne de la fase de extracto y se encuentre presente en esta
etapa.s Como se ha indicado anteriormente, este es la ra-
zbn de porqué una etape de destilacién en la que se intro-
duce une mezcla de ebullicién inferiocr, debe ser uns desde
la que normelmente ( es decir, =i no se emplea mezcla de ebu-
1licidn inferior) se recupere &l menos una corriente con~
teniendo componentes menos fdcilmente solubles ( en tal
caso, por tanto, procedentes de la mezcle de partida),
Se facllita, por tento, el que los componentes de este ti-
PPy que proceden de la mezcla de ebullicién inferior, se

incorporen en una cérriente tal, o 8l menos salgan de esta
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etapa separadamente, lo que evita el gque encuentren su ca-
mino hacla el interlor y conteminen, de esta forme, los
componentes mes fdcilmente solubles.

Ep deseable que en la etape de destilacién en la
que, se introduce la mezcla de ebullicién inferior, no sola-
mente la recuperacién de componentes desde la fase de ex—
tracto, si no tambidn la separacién de la propis mezcla
de ebullicién inferilor, ocurra en la extensién éptime po-
sible, puede ser venitejosa el introducir en ete etapa de
destilacién una cantided adicionel de disolvente selecti-
vo ( libre o nd de componentes disueltos), ademds del di-
solvente selectivo introducido en eta etépa Junto con la
fage de extracto ( o un material recuperado de la misma),
Esta introduccién puede efectusrse, al menos en parte,
Jjunto con la de la fage de extracto ( o un materisl recu-
perado de la misma), junto con la introdueién de &l menos
una mezola de ebuliioi6n inferior, y/o separadamente; se
prefiere la introduceién & un nivel que es, por lo menos,
tan alt® como el de estas dos otras, y se prefiere, parti-
cularmente, efectuar este introduccién en una al menos de
estas etapas de destilacién, al menos en parte, a un ni-
vel superior al de, al menos, une mezclae de ebullicién
inferiore

Ia corriente antes mencionada, gue contliene com-
ponentes menos fécilmente solubles, gue comprende compo-
nenetes que provienen de la mezcla de ebullicién inferior
(0, &1 menos, une de estas corrientes, si hay mas) se re-
ciecla, preferentemente, al menos en parte, a la extraccidn
ligquido~liquido, & ocaber como "contracorriente"; debido

a ésta composicién tal corrien%e es sumemente adecuads pa-

-7 -
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ra faciliter la separscién de la mezcla de pertidas, por ex-
traccidén, lo mismo que la propisa mezcla de ebullicién in~
ferior, favorece 1a recuperacifén en estado puro de compo-
nentes disueltos, desde la fase de extracto.

5 En principio, cualguier mezcla que respecto &
la mezela de partide cumple las condiciones indicadas pa-
re une mezecla de ebulliclén inferior, como se he enumera=
do anteriormente, es adecusde para ser utilizads como tal,
dentro de la extensién de 1a invencibén, Por otra parte

10 se preflere especislmente seleccionar el menos une mezcle
de ebullicién inferior, qye haya sido obtenida, al menos
en parte, de un material original a partir del que se ha-
ya obtenido tembién la mezcla de partida.

Procediendo en este forma se condigue, de mane-

15 re sumemente sencilla, una separacién totel de aquella
rerte del meterial original que se utilize como mezcla de
rartida y como.mezcle de ebullicién inferior, respectiva-—
mentes Ia alternativa mes cercana pare conseguir tal se-
paracién total de la parte en cuetidn consistiria en so-

20 meter esta perte, como un tode (en lugar de solo la parte
de mezola de pertida de 1= misma) & 12 extraccién 1iqui-~
do-liquido; por medio del presente procedimiento, sin em-
bargo, esta separacién se consigue mds econémicemente pa-
ra el equipo (y cualesquiera de los medios suxiliares, ta-

25 les como calor & emplear pare la evaporacidén, frio e utilizar
para la condensacidn, etc.) requerido para este extrac-
cibn, que necesita ashora ser calculado, solamente, para
aquella parte del meterial original gue se emplea como
mezola de partlda; por otra parte, la separacién de la

30 parte empleads como mezcla de ebullicién inferior, se

1448470
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obtiene como por afiadidura. Como es légico la prepara-
cién de mezcls de partide y mezcla de ebullicidn inferior,
partiendo del material original, también acarres costos,
pero estos son, por regla general, sobrepasades por las

5 caracteristicas econémicas antes mencionades, en la extrac~
cibn.

Al objeto de obtener mezcle de partide y mezcla de ebu
1licifn inferior,el material original se desdobla, prefe-
rentemente por destilacién, en dos o mas'fracciones, una

10 fraccién de ebullicidn mas alte que forms 1 mezcla de par-
tida y utilizdndose al menos une de las fracciones que
hierve a temperatura inferior & la de 1la primera, o bien

mezclada o separademente, como mezcla de ebullicién infe-
rior. Esta destilacién puede efectuarse en wna o mas eta-

15 raes, posiblemente totel o parcislmente en forma de desti-
lacibén extractive.

Se ha descubilerto que procediendo de esta mane-
re, no solamente se gane la ventaja econdmice antes men-
clonade, que consiste en un ahorro considerable de equi-

20 po ¥y medios auxiliares; en comparacidén con la alternati-
va mes cercans, antes clteda de someter la mezcla de par—
tlda y la mezcla de ebullicibn inferior a la extraccién
l4iquido-1iquido, la presente realizecidn del procedimien=-
to segin la Invencidn, prueba, asimiemo, que d4 como re-

25 sultado una mayor pureza de los componentes recuperados.

Pare la extraccién y le etapas de destilacibn
a llever a cabo, dentro de la extensién del procedimien~
to segin la Invencidn, puede hacerse uso, en principie,
de cualquier tipo de equipo adecuado. Ia extraccién se efec~

30 tia de la mejor manera con ayuda de un contactador de dis-

14.8470
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co giretorio como el deserito, por ejemplo, en la Memoris
Descriptive de la Patente del Reino Unido No. 659241, ¥
la destilacibén se lleve a ocabo de la mejor menera, con ayuda
de une columna provista de bandejas con vdlvula o bandejas
con descarga preferente (como se describe en las Memorias
Descriptivas de las Patentes del Reino Unido Nos: 591.929
¥ 7640650, respectivamente)s Lo destilacién puede efectuar-
86 en una o mas de las etapas presentes, por expansién,
8l se desea.

las mezclas de pertids, asi como las mezclas de
ebullicién inferior pueden hacerse obtenido en cuslguier
forme deseada, por ejemplo, utilizendo tratamientos f£isi-
cos tales como destilacibén o cristalizacibn, (extractiva
0 no extractiva) o extraccién; tratamiento catalitico y/u
otras reacciones quimicas; todo ésto en una o mes etapas
¥ en combinacién o nd.

El presente procedimiento puede aplicarse venta-
Josamente a mezclas de partide que comprenden sustencias
orgénicas, preferiblemente mezclas de partide tales, que
comprenden hidrocarburos, junto con o sin compuestos de
naturaleza diferente, por ejemplo,,compuestos de azufre
(tales como mercaptencs y/o tiofenos), sustanciss orgdni-
ces oxigenadas (tales como e&leoholes y/o dsteres) o seme~
Jantes . Es preferible selsccionar una nezcla de sbulli-
cidn inferior, tembién, desde los materiales mencionados.
la mezcla de partida y/o 1la mezcla de ebullicién inferior
comprenden, prefrentemente, hidrocarbmros arométicos, po-
siblemente en adicién & hidrocarbures parafinicos y/o no-
~parafinicos, tales como olefinicos; con preferencia es~

recial, ambos tipos de mezclas comprenden estos hidrocar-

buroa.
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Adecuadas para su empleo como, 0 en mezcla de

partida y/o mezecla de ebullicibén inferior son las fracio-

nes hidrocarbonadaes de destilacién directa, o las frac-
clones hidrocerbonadas obtenldas de procesos de conversidn
tales como el cracking térmico, el cracking catalitico y/o
el hidrocracking, incluyendo gasolinas, querosenos, o gas-
oilg. Son particularmente adecuadas pare au empleo Como,
o en, mezcla de partida ¥y o mezela de ebullicibn inferior
fraceiones hidrocarbonadas normelmente liquides, reforma-
das cataliticamente, tales como gasolimas y/o fracciones
talegy obtenidas de procesos de pirélisis; el dliimo tipo
de freccibn se refina primeramente, de preferencia, utili-
zdndo, por ejemplo, un tratamiento catalitico con hidrégeno
o una mezela que contenge hidrbgeno.

En el procedimiento segin la invencidn, puede
hacerse ugo, en principio, de una diversidad de disolven-
tes selectivos, por ejemplo, furfural, fenol, acetonitri-~
lo, sulffxidos (tales como el sulféxido de dimetil), ami-
das a2lcohilicas de 4cidos grasos (como la dimetilformamida).

Se prefiere, en eapecial, el empleo de disolventes que, al
menos en parte, son del tipo del sulfolano, glicel y/o pi-
rrolidona/piperidona; es decir, respectivamente: Sulfolano
(sulfona tetra-metilénica ciclica), sus andlogos insatura-
dos y los derivados de ambos, como se describe, por ejem-
plo, en la Memoris descriptive de la Patente del Reino Uni-
do N2 625.505; polimlcohilenglicoles inferiores (tales co-
mo di-etilen y dipropilenglicol); pirrolidona y piperidona,
asi como sus derivedos (tales como N-alcohil, en particu-
lar N-metil-pirrolidona y piperidona). Si se desea, el

disolvente selectivo puede coantener una cantidad de wna

- 1] -
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sustancise, tal como agua, gue tengs un efecto favorable
sobre la selectividad y/o el poder disolvente dol mimmo.

S1 se desea, pueden Introducirse como "contra-
corriente™ en la parte inferior de la columna 2 ino nos—
trada) coﬁponentes menos fdcilmente solubles (acaso mezcla-
dos con componentes mas fdcilmente solubles), procedentes
del proplo proceso o néde.

Se sacae refinado desde la columne 2, a través de
la tuberia 4; si se desea, este refinado puede someterse
e un tratamiento posterior, por ejemplo un tratemiento de
lavado con un agente de lavado adecuade (tal como agua)
pare eliminar el disolvente que pudiera encontrarse pre-
sents (no mostrado); se hace pasar & través de una tube-
ria 5, una fage se extracto gue contiens ambos componen—
tes, mds fdcilmente y menos fdcilmente solubles, y disol-
vente, hasta wna columna de destilacidén, 6 (si se desez,
hecha funcionsr bvajo reflujo-no mostrado~y/o con re-ebu-
llicién mostrado), desde cuya columna de saca, & través
de la tuberia 7, una corriente que contiene componentss
menos fécilmente solubles. En este caso 12 colwmna 6 es
la dnice etapa de destilacién desde le que se sace tal
corriente; hay solamente una de teles corrientes; y la
corriente en cuestidn, que procede de la parte superior
de l2 columna 6, contlsne una pequefia cantidad, si es que
contiene alguna, de disolvente, pero (segin sean las con~
dlciones reinantes en la columna 6), 2caso componentes
mas facllmente y/o, por ejemplo, agua; sin embargo, tam-
bién puede haber mas de tales etapas de destilacién y/o
corrientes { que posiblemente difieran en composicidn,

de 1z corriente mencilonada).
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ferior a la mezcla de partida y que contiene también com~
ponentes que son mas y que son menos fédcilmente solubles
en el disolvente selectivo (o bien del mismo tipo al me-

5 nos en parte, o de tipo doferente & los de la mezcla de
partida), se hace pasar a la columne 6 a través de la tu-
beria 8., Bn este casc solemente se sumunistra une mezcla
tal y el suministro se efectia junto al de la fase de ex-~
tracto; es posible también, sin embargo, afectuar el su-

10 ministro en otro punto y/o varios puntos, en este Wltimo
0aso, 0 bien de cantidades de la misme meszcla de ebulli-
cién inferior, o, 8l menos en alguna extensidn, de mezcles
de ebullicidén inferior, mutuemente diferentes.

Se sacan componentes menos fdcilmente solubles,
15 procedentes de la mezcle de ebullicién inferior, - en este
caso & través de la tuberia 7 con los de la mezcla de par-
tida, pero, posiblemente, por separado en la fase vapor
de la columne 6. En este caso la columna 6 se hace fun-
cionar de tal manera que se obtiene, desde la parte del
20 fondo de la misma, un material que contiene disolvente se-
lectivo y componentes mas fédcilmente solubles, pero, al
menos sustancilamente, ningin componente menos fécilmente
solubles Este material se hace pasar a través de une tu-
berda, 9, a una columna de destilacibn, 10, donde se se-
25 para en disolvente y componentes mds facilmente solubles,
descargdndose estos Ultimos, en este caso, & través de
una tuberia, 11, como une corriente Ynica que contiene
componentes que provienen tanto de la mezcla de partida como
de la mezcla de ebullicidn inferior, sin embargo puede ha-
30 ber también mas de tales corrientes, que contienen, posi=
14.8.70
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blements, o bilen dnicamente o principalmente, componentes
que provienen de la mezocla de partida, o, Unica o princi-
palments, componentes que provienen de 1a mezcla de ebu~-
1licién inferior, Ademds, puede someterse si se desea,

5 material que contiene componsentes mas fAcilmente solubles,
a una separaclén adicional (por ejemplo, mediante desti-
lacibén en wna o mas fracciones, por tratamiento con un
agente de lavado o disolvente, o similar) para obtener -
los componentes individuales, para obtener grupos de com~

10 ponentes que difieren ligeramente unos de otros en naturale
z& y/o parae eliminar, si es posible, los #ltimos indicios de di
solvente y/o de componentes menos facilmente solubles (no
mostrados). El disolvente selectivo se saca desde la co-
lumna 10 y en este caso se retorna, total ¢ parcialmente

15 & la ocolumna 2 para su empleo en la extraccién en esta colum
na; alternativamente, este disolvente puede retornarse, al
menos en parte, & la columna 6 y/o sacarse por ejemplo, &
wna planta de purificacién (ho mostrads).

En lugar de dos columnas separadas, 6 y 10, pue

20 de hacerse ugo también de un sistema semsjente a los cono-
cidos, por ejemplo, segin la Memoriam Descriptiva del Rei
no Unido N® 717.785 & N® 980.973, en las que estas dos
columnas eétén combinadas como si formaran wuna columna Ng
el material que en el caso mostrado, se descarga & través

25 de la tuberias 11, se saca como corriente derivada, desde
la columne combinada en cuestién. En el presente caso
la columna 10 se hace funcionar bajo reflujo (no mostrado)
y con ayuds de un medio de desorcidn, tal camo vapor, su-
ministrado a través de una tuberis 12; y una parte del ma-

30 terial evaporado instantdnesmente en el re-hervidor aso-
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ciado & la columna 6, se utiliza también como medio de de-
sorcién en la columna 10 y se introduce en ésta & un nivel
algo superior al del vapor de desorcidn, & través de uns
tuberfa 13.

Otra realizacién del procedimiento segin la In-
vencidén, se muestra en la Figura 2; los elementos designs-
dos en este figure mediante los mismos n'meros de referen—
cle utilizados en la Figure 1, tienen lag mismes funciones
¥y pueden ser reemplezedos por las mismas alternativas des-
critas con referencia a tal Figura.

Segdn la reslizacibn preferida de le Figura 2,
la mezcla de ebullicién inferior se suministra a través
de la tuberia 8, asi como 12 mezela de partida se suminig-
tra a través de la tuberia 1 esta vez en la parte media de
la ocolumne~ embos procedentes (en este caso totalmente, pe-
ro acaso también en parte) de uno y el mismo material ori-
ginal suminigtrado & través de la tuberis 51. En este ca-
so la mezcla de ebullicién inferior y la mezcla de partide
han 8ido preparadas & partir de este material originel, co-
mo producto de cabeze y producto de coles respectivamente,
por destilacidén simple en una columna, 52; sin embargoe, es
también posible, preperar estas mezclas a pertir del mate-
rial original (si se desea, en parte) mediante destilacién
extractive, por ejemplo, y/o llevar & cabo la destilacion
en més de une columne y/o con le obtencidn de mds de uns
fraccién, la totalidad de lo cual, o ho la totalidad, me
emplea totel o parcialmente como, o en, la mezcla de parti-
da o la mezcla de ebullicién inferior, repsectivemente.

En este caso, la corriente sacade a través de la

tuberfe 7, desde la columns 6 y que contiena componentes

- 15 =



10

15

20

25

30

1408470

que provienen de la mezcla de ebullicién inferior, se re-
torna, todal o percialmente, como contracorriente & le par
te inferior de la columne 2, sl se desea, despuds de conden
sacidn y, posiblemente, de meparacién de fases, con la sepa-
racién de una fase que contiene disolvente y/o, por ejemplo
agua (no mostrado); en este case el retorno se efectda en
un punto solemente, pero puede efectuarse en varios puntos.
En realided, agqui ea posible de nuevo, omitir este retorno

o retornar componentes menos fécilmente sclubles que pro-
vienen de otra parte, & la columna 2.

Adenés, en este cago, el material de ebullicién
inferior, suministrado & través de la tuberds 8, - segin
ung realizacidn preferida del procedimiento seszin la Inven-
cidn,~ se introduce en la columna 6 & un nivel nds bajo que
la fagse de extracto suministrade a través de la tuberia 5,
y se introduce también uns centidad adicional de disolven-
te en la columna 6; la ultima introduccidn se efectda jun-
to con la alimentacifn para esta columna, cuya slimentacién
contiene, asimismo, disolvente, aunque une introduccién se-
perada, 81 menos percislmente, podrie también haber sido
posible. Ademds, segin una realizacién preferide de la In-
vencién, la introduccién de disolvente se efectis a un ni-
vel superior al de 1la mezcle de ebullicidn inferior, aunque
podria haber sido posible pera la introduccién, por ejemplo,
que hublerse sido efectuada, al menos parcislmente, junto
con esta mezcla (o bien junto con, o sin la fase de extrac-
to, o &l menos percislmente con é1la).

En este caso para le introducoién de disolvente
adicional no se hace uso de disolvente, al menos sustencial

mente, puro (como pudiera en principio ser posible aqui) si
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no de disolvente que todavia contiene una clerte cantided

de componentes disueltos, como se describe en la Solicitud
de Patente espafiola N2 379.306. En este caso, este disl-
vente no purificade oémpletamente, gse suminietra a travéds
5 de la tuberia, 53, procedente de la columns 10, pero podria
haber sido obtenido tembién, en une de las otras formes deg
critas en la Solicitud de Patente antes citada. Tal empleo
de disolvente no purificedo completemente, es posible, como
o8 18gico, tambidn dentro de la extensién de la reelizacién
10 discutida con referencis a la Figura 1. En el presente ca-
g0 también puede hacerse funcionar la columna 10 con el em-
pleo de wn medio de desoroibn (42l como vapor) o de un me-
dio de desorcidén procedente del re-~hervidor de la columna
6; sin embargo, por razones de sencillez, 1a dltima alter-
15 nativa no se muestra.
El procedimiento, segin la Invencién, se aclara
adicionalmente mediante el Ejemplo =migulente.
EJEMPIO
Un materialioriginal que tenis una zona de ebulli
20 cién de 70 - 160%C, que contenia el 81,0% en peso de aromd-
ticos (incluyendo 29,7% en peso de benceno, 24,4% en peso
de tolueno y 21,4% en peso de xileno), el 14,9% en peso de
parafinas y el 4,1% en peso de naftenos, se tratd mediante
una instalaciln como se muestre en la Figura 2, en una can-
25 tidad de 1.000 toneladas/dfa. E1 material en cuestidn es-
taba constituido, en parte, por gasolina reformada catali-
ticamente, y, en parte, por gasolins procedente de un pro-
ceso de pirdlisis, que habia sido hidro-refinada subsiguien
temente.

30 En la columna 52, que se hizo funcionar & una pre-
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gién de 1,3 atm. 8bs. 2 una temperatura en le parte supe-
rior de 908C y una temperatura en el fonde de 1248C, este
neterial se separd en una fraccidén de C - C que tenis una
zona de ebullicién de 115~-1659C (531 t/d) y se hizo pasar
como mezcla de partide, & la éolumna 2 a través de la tu-
berda 1, y wna fraccién de ¢ = C que tenia un intervalo
de ebullicién de 65-135¢C (429 t/d) y se hizo pasar, como
mezela de ebullicidn inferior, & la columne 6 a través de
lz tuberis 8. Ia mezcle de pertide contenis 91,3% en peso
de arométicos (incluyendo 9,4% en peso de benceno, 31,7%
en peso de tolueno y 39,7% en peso de xileno), 6,5% en pe-
Bo de parafinas y 2,2% en peso de naftencs, y la mezcle

de ebullicién inferior contenias 69,3% en peso de aromdti-
cos (incluyendo 52,7% en peso de benceno, 16,0% en peso to-
lueno y 0,6% en peso de xileno), 24,5% en peso de parafi-
nas y 6,2 en peso de naftenose

En la columnae 2, la mezcla de partide se some-
t18 & una extraccidén con ayuda de 2.120 t/d de sulfolano,
suministrado & través de ls tuberis 3, obtenidndose, & tra-
vés de la tuberie 4, une cantidad de 212 +/4 de refinmdo
que contenia 70,6% en peso de parafinas, 19,26 en peso de
naftenos y solamente 10,2% en peso de aromdticos.

Se sacd desds el fondo de la columna 2, a través
de las tuberias 5, una cantidad de 3.106 /4 de fase de
extracto, y seguidamente se hizo pasar a la columna 6;
adends de 1las 469 /4 de fraccién de ebullicién inferior
entes mencionada, se introdujo también en esta eolumna 6,
e través de la tuberis 53, una cantidad de 3200 t/d de
una corriente rica en sulfolano que contenia al 0,7% en

peso de hidrocarburos, habiendo sido obtenida esta Wltima
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corriente desde el propio procesoy de la forma descrita
anteriormente. ILe Columna 6 se hizo funcilonar a una pre-
sién de 1,2 atm. &bs., con una temperatura en la parte su-
perior de 113%C y una temperatura en el fondo de 1452C.

De ia paerte superior de la ¢ olumna 6, se sacd,
a travéds de la tuberia 7, une centided de 666 t/d de una
fraceidn hidrocarbonada, cuya fraccién se retornd como un
todo & la columna 2, y desde la parte inferlor de la co=
lumne 6 se sacd & través de la tuberie 9; ung cantidad de
6109 t/d de una fracclén que contenie sulfolane e hidro~
carburos aromdticos pero, sustancialmente, no mas hidro-
carburos no-aromdticos, haciendo paser esta dltime frac-
eidn a la columna 10. Ia columna 10 se hizo funcionar &
ung presién de 0,37 atm.abs., una temperatura en la parte
superior de 7992C y una ‘temperatura en el fondo de 1662C,
introduciéndosé, en el fondo, vapor de desorcidn.

Desde el fondo de la columna 10 se sacd una can-
tidad de 2.120 t/d de sulfolano ¥ se retornd a travéds de
la tuberis 3, a2 le columna 2; en un punto situado entre
le entrada de la alimentacifn y el fondo de esta columna,
10, se sacaron las 3.200 t/d de corriente rica en sulfo-
lano, antes citada, & través de la tuberia 53, y se retor-
naron & la columne 6. Desde la parte superior de la co-
lumns 10 se sacd una cantided de 788 4/d de extracto, &
través de 1o tuberda 11, que contenfa més del 99,9% en pe-
3o de hidrpcarburos eromfdticos (incluyendo 37,6% en peso
de benceno, 30,6% en peso de tolueno y 25,9% en peso de
xileno).

' El extrecto se separd subsigulentemente median-

te destilacidn, proporcionando una fraccibén de benceno,
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una fraceidén de tolueno y una fraccidn de xileno; estas
fracoiones contenisn, respectivamente, centidades ten
pequefias como 100, 180 y 130 partes por milldn, en pe-
go, de hidrocarburos no-aromaticos.

Para egtablecer unas comparacion, el proce-
so deserito se modificd en tal medida, que el mismo ma-
terlal originsl se introdujo directamente en la columna
de extraceidn 2, y se sometid a extracecién (con la misma
cantidad de sulfolano), suministrando, de nuevo, a la co-
lumna 6 también, la misme cantided de fraceién rica en
gulfolano, En este caso las fracclones de benceno, tolue-
no y xileno obtenidss a pértir del extracto contenfan
340, 1,360 y 2,770 partes por milldn, en peso, de hidro-
carburos no aromaticos, respectivamente; esto quiere de-
oir gque, mediante le gplicacidn del procedimiento segin
la invencidn, la pureza del benceno, tolueno y xileno,
selmultiplica aproximedamente por un factor de, 3-%- ’
7-5- ¥y 21, respectivamente,

Lg presente solicitud que corresponde a la
presentade en Holanda, con fecha 26 de Septiembre de 1969,
bajo el nimero 6914611, se acoge a los beneficios del Ar-

ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion, propia y nueva que
se presentan para que Sean objeto de esty solicitud de Pa
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si
guientes:

19,.- Un procedimiento para la separacidn de
los hidrocarburos aromdticos de una mezela de hidrocarbu-
ros que contiene hidrocarburos aromaticos y no aromiticos
con ayuda de extraccion por liquido empleando un disolven-
te en el cual los hidrocarburos aromiticos se disuelven se
lectivamente, disolvente gue hierve a temperatura mas ele—
vada que la mezcla de partida, obteniéndose un refinado y
una fase de extracto, fase de extracto desde la cual los
componentes disueltos son recuperados empleando una o mas
etapas de destilacidn a partir de las cuales se obtiene al
menos una corriente que contiene hidrocarburos no aromati
cos, caracterizado porque se introduce en al meno® una de
estas etapas de destilacidn una mezcla de hidrocarburos
que hierve a una temperatura inferior a la de la mezcla de

partida y que en si misma también contiene hidrocarburos

aromidticos y no arométicos (mezela de inferior temperatura
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de ebullicidn.
28,~ Un procedimiento segin la reivindicacién

12 caracterizado porque los hidrocarburos no aromdticos de
punto temperatura de ebullicidén mds elevada de la mezcla de
inferior temperatura de ebullicién hierven no mds 1002 por
encima de los hidrocarburos aromdticos de temperatura de
ebullicién mds baja contenidos en la mezcla de partida.

38.- Procedimiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porgue en la
mezcla de temperatura de ebullicidn mds baja se obtiene
a partir de un material original a partir del cual también
ha sido obtenida la mezcla de partida dividiendo el material
original en dos 0 méds fracciones, una fraccidn de temperatu
ra de ebullicidn més elevade que forma la mezcla de partida y
empleandose &l menos una de las fracciones que hierven mds
bajo que la primera en calidad de mezcla de temperatura de
ebullicidén mds baja,

48, ,~ UN PROCEDIMIENTO PARA I,A SEPARACION DE IOS
HIDROCARBUROS AROMATICOS DE UNA MEZCLA DE HIDROCARBUROS
QUE CONTIENE HIDROCARBUROS AROMATICOS Y NO AROMATICOS.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gque
antecede, representado en el dibujo que se acompaiia y pa-

ra los fines que se han especificado.
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