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El presente invento se refierd a un procedimien
to que permité fabricar una hoja, o un elemento constitul-
do por una red regular, en particular del tipo llamado "no
tejido", mediante la distribucidén en una alfombra en movie
miento de un producto liquido, pastoso, 0 de texturs fibro
sa. '

ilds particularmente, el invento se refiere a
un procedimiento de fabricacidn de una hoja, o de un elemqg
to constituido por wna red regular, que permite dar a la ma
yoria de las fibras depositadas en la alfombra una orienta
cibn netamente oblicua con relacién a los bordes ce 1la ho-
ja o elemento, para mejorar las caracteristicas anisotropi
cas de. la hoja, o del elemento, ¥y ﬁrincipalmente su resis—
tencia a2 una fuerza de traccidn o de compresidn ¢jercida en
el sentido transversal. '

3e ha propuesto ya wn procedimientb-para fabri
car una hoja o un elemento que incluye fibras orientadas
oblicvamente. Iste procedimiento consiste en poner la al-
fombra que se desplaza en wna direccibn determinada, en
contacto con.el producto & distribuir y en comunicar al
producto un mPVimiento gue tiene una componente noralela
al plano de la alfombra y perpendicular a la direccidn de
desplazamiento de esta Wltima. '

in otros términos, se obliga a) producio a cir-
cular en una direceidn ciferente de la de la alfomﬁra, de
modo que, cvando el producto enira en contacto con la al-
fombra, las fibras que conticnc se depoéitan con una orien
facién difcrente tanto de la direccidn de desplazamiento de
la alfombra come de la del producto.

C o4 s
Jegan cobe procedisicnto conocido, v haee pu-
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sar la alfombra por una caja distribuidora que contiene el
producto a repartir que se somete a una agifaeién en forma
de torbeilino, que nace en una zona de la caja muy excén-
trica, E1 iﬁconveniente de easte procedimiento congsiste en
que no se puede controlar debidemente el movimiento-del pro
ducto cuya regularidad se ve perturbada por numerosc: mi-
ero-turbulencias., Se entiende en estas condiciones que:

- las fibras se depositan en la alfoisbra de ma
nera anarguica,

| ~ la densidad de depdsito de las fibras no pue
de ser constante en todz la anchura de la alfombra, lo que
da lugar a variaciones de gramage y calidad Ge la hoja asi
constitulda, '

Ademés, con este procgdimiento no se puede con
trolar cémodemente la disposicidn de las fibras, y cn par-
ticular no se puede ajustar fdcilmente su orientacidn,

Ahora bien, las caracteristicas de las hojas o
cintas con textura fibrosa depehden en grén medida de la
digposicidn relativa de las fibras en la red, ¥, pOr congi~
guiente, es ventajoso el poder determinar j eventuzlmente
modificar ecsta disposicidn,

Tl presente invento pe:mite eliminar los incon
venientes Gel procedimiento conocido.y obtencr hojos o cin
tas de papel, o de elecuento "mo tejido", que prescnten ca-
racteristicas anisotrépicas controlables,

£l procedimiento, segun el invento, peraite pues
le fabricacién en continuo de una hoja, o ¢e wnz cinta de
paﬁ%l o de elemento "no tejido", cuyas fibras ticnen una

orientacidn general oblicua con relacidn a la dircceidn del

“desplazamicnto de la glfombra, lo gue permite obtener hojos
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o cintas cuys resistencia trensversal eswsuperior a la re-
sistencia longitudinal, Ademds, el procedimiento permite
obtener una buena regularided de cstructura de la hoja en
el sentido transversal,

Con este objeto, el procedimiento segin el in-
vento para.distribuir un producto liguido, pastoso o de tex
tura fibrosa, contenido en un recipiente, por lo menos en
una .alfombra que se desplaza en wuna direccién’determinada,
oonsiste ent-

-~ poner la alfombra en contacto Eon el produc-
t0 contenido en el recipiente y, en la proximidad de la al-
fombra, en comwmicar al producto wna velocidad que tiene wma
componente ﬁaralela al plano de la alfombra y perpendicular
a la direccidn de desplazamiento de la misma,

estando dicho procedimiento caracterizado por-
ques |

- se mantiene el producto a repartir a un ni-

vel predeterminado en el recipiente y su transfercncia a

la 2lfombra se hace por rebosamiento.
3e entenderd que, en la zona en la cual la al-
fombra y el producto cstdn en contacto, las vélocidades

respectivés de la alfombra y del producto, en easo e no ser

nulas, se componen entre si y que las fibras se dcpositan

por consiguiente en la alfombra con una orientacidn seneral
mente oblicua con relacidn a las direcciones del desplaza-

miento de la alfombra y de circulacién del producto. Ia ma

yoria de las fibras se orientaran oblicuamente; por congi~

guiente se puede hablar de una orientacidn profecencial de
la mayoria de las fibras,

s particularmente, la mosa éel producto a re—
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partir estd arrastrada porwn movimiento giratorio regular
centrado en wn éje de simetria del recipiente cuyz pared
estd preferentemente constituida por una sUpérficie de re-
volucidn,

Ia alfombre utilizada podrd ser ﬁna alfombra
plana y en este caso, desplazdndose el producto-a revartir
segun unz trayectoria circular, la alfombra.se novera -tan—
gencialmente a la trayectoria del producto. Por el contra
rio, si se emplea una alfombra que puede encorvarse truang—
versalmente ﬁor o menos en una parte de su longitud, la
troyectoria del producto a repartir serd paralela o la su~
perficie de la alfombra.

21 procedimiento del invento podria igualmente
u#ilizarse para ia produccion s;multénea de vorizs hojas,
en cuyo caso se utilizardn dos alfombras o mis.

Bl invento se refiere igualmente a un disgposi-
tivo que permite la puesta en préctica del proccdimiento
segin el invénto. w1l dicpositivo segin el invento incluye,

de ménera’conocida,_por lo menos una alfombra sin fin que

‘se desplaza en una direccidn determinada y wm rceipiente

alimentado, de modo continuo, con el producto a repartir y

que presenta una abertura por la que se realiza la alimcm-
tacidén de la alfombra con el producto, presentando este dis

pogitivo unos medios de sulado quz aplican la alfombra con-—

tra la zona del recipiente provista de la abertura, y wos

medios de arrzstre que comunican al producto a repartir una

velocidad de desplazamisnto, una componente de la cual, en
'l . .

da broximidad e la alfombre, es paralela al plano e la

alfombra y perpendicwlar o la dirccecifn de desplozamicuto

.

de ésta,
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estando dicho dispositive caracterizado porques
- la abertura previste en el reccipiente sstd
constituida vor wna almena, cuya anchura es igual o infe-
rior & la de la alfombre, realizads en la pared dsl reci-
piente en la proxinmidad de la alfombra, o
=1 récipiente’esté preferentemente consi’tuido

por una superficie de revolueibn, y su alimentacidn éon el

_ producto pucde realizarse segun su eje o tangencialmente a

la pared del recipiente 7 perpendicularmente a uwna genera-
triz de dste. ’ |

A “n el caso de una alfombre encorvada, s¢ ubili-
zZaré prcferenﬁemeﬁfe w recipiente'ﬁonsfituido POY unNa Su-
perficie de‘revoluciéﬁ cuyo eje es paralelo a la alfombra,
la cual serd ajimcatada por el producto, con ventajas, en
el sentido axial,

Los medios de arrastre que comunican al produc
to su velocidad de desﬁlaZamiento pueden ser cualesquiera,
toda vez que aseguren wne regularidad de la rotacidn de la
masa del producto alrededor del'eje de simetria del recipien
te. In particular se podrd utilizar un'agitador'de aspas
diépuesto gegin el eje de simetria del recipisnte.

21 iavento se refiere igualmente a un producto
obtenido mediante la aplicacidn Cel procedimicnto y del dis
positivo -expuestos mds arriba. |

tna hoja, o ecinta, simple, fabricada segim el
invento bresenta wa red en la que las fibfasrestan\en su
mayoria orientadas_oblicuaﬁente con relacidn o los bordes
loﬁgitudinales'de la ﬁoja, o cinta, pudiendo el angulo de

orientacién de estas fibros ser cwalquicra, vnzro cstando

- deterninado nor varios pardmetros controlables,.
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estando dicha hojavo cinta; céracterizada por-
ques ‘ a
-~ presenta en'tqda su anchura:
- una uniformidad constante de la~distribuéi6n transver-
sal del producto,
- unafregularidad del gramage y de la orientacidn de las
fibras,
- as{ como una proporecidn constante de fibras largas y
cortas. ' |
7  Ademds se noterd que el dispositivo decl invento
permite realizar productos complejos de estructura cruzada,
realizados por superposicidn de dos o varias hojas simples
cuyag fibras estdn orientadas oblicuamente, siendo la orien
tacién de las fibras de cada hoja simple simétrica o né, con
relacibn al eﬁg longitﬁdinal de la estructura, de la orien-
tacién de las fibras en la hoja, o en las hojas simples ve-
cinas,

Las propiedades de estos pruductos con estruc—
tura compleja de fibras cruzadas son particularmente‘intepg
sanﬁes. £n efecto, se obtienen asf{ texturas org:nizadas
irregulares que presentan una similitud con algunos teji-
dos. Ie posibilidad éue ofrece ¢l invento de con.rolar es-
ta organizacién fibroge de los productos complejos permite
sacar el mejor partido de las materias fibrosas utilizadas.

3e descridird ahoré, a simple tituly de e¢jemplo,
variog modog de realizacidn del inventb, con refercncia a
log dibujos adjuntos en los cuales:

Ia fisura 1 repregenta una rarte arrancada de
una hoja simple obtenida segin el invento; |

Ta fisura 2 es una vista en verspective esque~
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mdtica de un dispositivo que permite obtener unz hoja sim-

.ple tal cohpfla que se represénta en la fizura 2;

Ia figurs 3 es un corte esquemdtico segim la
1f{nea 3-3 de la figura 2;° _ . R

Ia figura 4 es we vista en corte esquemdtica
de un dispositivo en variante, que permite en particular
obtener una estructura compleja; ¥

La fizura 5 répresenta una-estructura coaple ja
de este tipo.

| Para simplificar la descripeidn, se hace refo-

rencia a continuacién solamente a la produccidn de hojas de
papel, siendo el producto de base pasta de papel. Sin em-

bargo, se entiende que esto no constituye wna linmitacidn del

‘invento, el cual puede aplicarse a la fabricacién de arti-

culos baséndose en.cualquiér otra materia que pueda presen-
taise eh forma liquida, pastoéa o fibrosa,

In la fimura 1, se ha indicado d¢ mancra gene-
ral por 1 un trozo de hoja o cinta, simple, de pepel, fa—-

bricada en continuo segin el procedimiento del invento y

en la queVlasffibras 2 tienen una orientacidn general obli-

cua con relacién a los bordes longitudinales 3;

Este tipo de hoja, o cinda simple,'puedé obte~
nerse por ejemplo valiéndose del dispositivo representado
en las figzuras 2 y 3.

Bl dispogitivo de las figuras 2 y 3 incluye
wna alfombra plana 4 arrastrada con movimiento continuo v a
un? velocidad detsrmineda por wnos medios conocicos (no re-
préhentados). Lota alfombra 4 puede ventajosamente estar
congtituida por una tula metdlica de mellas Finza, y cstd

guiada, sostenidu y arr strada ror mos rodillos % que giran
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a la misma velocidad, arrastrados por medios cldsicos no
representados; | '

"En la proximidad de wna fraccidn del recorrido
de la-alfombrg 4, en la que esta Ultima es preferentemente,
pero no obligatoriamenfe ageendente e inéliﬁada (en el
ejemplo reﬁfeaentado, el ranal ascendente de la alfobra
es vertical), se ha colocado un recipiente 6 que tiene la
forma de una cubeta con seccidn transversal circularry que
estd destinado a contener un producto tal como la pasta de
papel. ILa cubete 6 estd dispuesta de manera que su eje
gea vertical. Estd prolongade en su parte inferior por una
tuberia 7 de alimentacidn continua de la cubeta con pasta
de papel, para que el nivel BFde la pasta de papel en la
cubeta sea constante, ILa alimentacidn de la cubcta puede
realizarse por cuzlquier medio conocido apropiado, nor ejeg_
plo mediante‘una bomba 9 que aspira la pasta de pa:.cl de wn
depbsito para impulsarla por la tuberia 7.

In el eje ée la cuﬁéta 6 esta montodo un azite-
dor giratorio de aspas 10 (véase fizura 3), cuyo siro pro-
voca el desplazamiento de la maga de pasta de papel segﬁn
una trayeetoria circular indicada por la flecha 11. Il eje
del agitador 10 estd montado de manera rotativa (por ejem-
plo por nedio de rodamientos) en un soporte 12 solidario de
la pared de la canalizacidn 7, estando unos nedios dez eg-
tanqueidad cldsicos, tales como Jjuntas, proevistos entre el
agujero del soporte 12 y el eje del agitador pura lmpedir
cunlouier escape de la pasta de papel que eirculn on la cum
nalizacién 7. Ia oxtremidad exterior del eje del u&itudor
10 egté.uuidu, par: gu arvcgtre en rotécién, a wn mobtor 133

la tronsmisidn del moviniento Gel modor al ejc puels hacer-

| POOR
QUALITY
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se por cualquier medio conoecido, por ejemplo por uma ¢o-

rrea 14 que wne una polea 15 del motor a un variador de ve
locidad 16 montado en la extremidad del eje del agitador

v que facilite wna variacidn progresiva de la velocidad.

Ia presencia del variador de velocidad~16 permite argesirar
el agitador a velocidades diferentes y, por consiguiinte,
comunicar a_lé masa de la pasta de papel de la cubeta 6 ve
locidades diferentes. =1 borde superior de la cubeta 6 pre-
senta en su parte que estéa en contacto aon la_alfombra 4,
we almene 17 de longitud igual o inferior a la anchura de
la alfambré, y cuyo borde estd situado mds bajo ques el ni-
vel 8 de la’pésta de papel en la cubeta, Una junta de estan
queidad flexible 18 o rasqueta, comstituida por ejamplb por
una hoja de material pléstico flexible,-esté sujeta en toda
1a'longitud‘de le almena Ge manera que se aplique por su
borde libre, y bajo el efecto del empuje_de la paste de pa
pel contenida en la cubeta, contra la alfombré 4, Dado que

la alfombra estd arrastrada con un movimiento ascendente,

tenderd a empujer el borde libre de la junta 18 en contra

de 1a accidn de le paste de papel, y por consiguiente la jun
ta.permaneoeré en la posicidn inplinada gue se ha represen-—
tado en la figura 3. En esta posicién, el borde de la jun-
ta que roza contra la alfombra se encuentra en unz posicidn
mds baje que el mivel 8 de la pasta de papel en la cubete 6,
¥y por consigu{ente gse producird ﬁn rebosémiento,constante
de la pastz de papel en la alfomﬁra 4 encima de la junta 18.
_Naturalmente, puesto que la cubeta tiene wna

A ' N B
seceidn circular, el borde de la almena presenta WY CULrVEe

‘ture (ligere en el c2so de una cubeta de radio importante)

¥ log bordes verticales extromos 19 Jde ln almenn ocupon una
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posicién retraida con relacién a la alfoébra. Para coupen
sar esta separaciéh de los bordes verticales de la almena
e impedir lo mds posible los escapes de paste de papel en
estas zonés, se podrd prever cualquier dispositivo gpro-
piado, por‘ejemplo el doblar los bordes 19 en direceibn a
la alfomﬁran‘o, como se ha repregentado en la fisura 3 pen-
filar las extremidades 20 de la junta 18 de tal modo la es-
tas se apliquen coﬁfra la alfombra y tengan wma altura su-
perior al nivel 8 de la basta de papel en la cubeta, ¥n
cualquief caso, lo mds importante es asegurarse que cn la
proximidad de estus zonas, el movimiento giratorio_de la
pasta de papel en la cubeta no estd contrariado de manera

gensible por el perfil adoptado para las paredes de la cu~

- beta o para las extremidades de la junta.

El rebosamiento constante de la pasta Ge papel
encima de la jﬁnta 18, combinado con el desplazamiznto de
la alfombra, permite la formaéién en esta Wltima, dc una
hoja 21. Para permitir la evacuacién del liqui&o, la alfom
bra se desliza a lo largo de un recinto filtrante 22 provis
fo de wna reja o de una pared porosa 23 que estd én contac-
to con la alfombra, El liquido atraviesa el recinto filtran
te segin las flechas 24, y se evacua hacia el exterior por
una tuberia 25 dispuesta en la 5ase del recinto 22, Gene-
ralmente, la fuerza centrifuga que impulsa la pasta de pa-
pel cuando se -deposita en la alfombra 4, es suficiente pa-
ra que se obtenga una buena evacuacidn del liquido. 3in
embargo,Ael rceinto podria someterée de manafd cont{nua n
una depresidn para acolerar el depdsito de lag Libras on la
alfombra asf como la evacuscidn del 1fquido. 3¢ notard que

la pared 23 del rceinto, constltuye, ventajosamentc, wn go-
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porte para la glfombra 4 en la zona del rebosamiento de la
pagta de bapel, lo que permite oﬁtener una posiecidn relati
va determinada de la alfombra y de la cubeta 6.

: De este modo, las fibres se sujetan 2 la tela
de la alfombra con una orientacidn oblicus que resulia de
la combinacién de la velocidad de aesplazamiento de la te~
la con la velocidad de circulacidn de la pasta de papel en
la proximidad de la tela,

Una variente de puesta en practica del proce-
dimiento del invento esta representada en la figura 4.

En esta forme de realizacién se utilizan dos al
fombrag 30 y 31 que estan enfrentadas y que estan gﬁia@as
por unos rodillos de soporte 29, Ias alfombras estdn cong
tituidas, en este caso, por wna tela metdlica de mallas
fléxibles susceptibles de deformarse de tal manera que la
tela pueda sufrir importantes deformaciones. Lbs ramales
agcendentes de las telas penetran en un recinfo de filtra-
cidn 32 cuya estructura es éomparable 2 la del recinto 22
de la figura 3, con la diferencia de que pregenta una fbr—
ma oilindrica, teniendo la pared interior filtrante 33 wna
seccidn cireular de longitud doble de la enchure de una al-
fombra 30 6 31. Al eﬁtraf en contacto con esta pared inte-

rior, las alfombras 30 y 31 se deforman y se amoldan a la

forms cilindricaAde la pared, uniéndose los bordes de las

alfoﬁbras a lo largo de una generatriz de esta pared., Una
tuberda 33' digpuesta en la base del recinto 32 permite

evacuar el liguido filtrado,

En el interior del recinto cilindrico 32 estd ajoje-~

. Ga uwne cubcta 34 destinade a la pasta de papel, comparable

a lo cubeta 6 de la fisura 2, con la diferencis do que no
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tiene almena. El borde superior de la'cﬁﬁeta 34 estd provig

to de wma junta de egtanqueidad 35 que estd en contacto ro
zente con las alfombras 30 y 31, Ll nivel constante de la
pasta de papél en la cubeta, estd situado encima del borde
libre de la junta, lo que provoca wn rebosamiento continuo
de la pasta de papel en el conjunto de la periferia ‘el re-.
einto. A la salida del recinto ecilinmdrico 32, las alfom-
bras recdbranrsu forme plena pars pasar por los rodillos de
gula 36-37, arrastrando las hojas de papel. Una de las ho-
jas es llevada encima de la otra, estando guiada.entre los
rodillos 38 y'39 v & continuacién entre los rodillos 40 y
413 la alforbra 30 jrovista de la otra hoja pasa‘entre es~
tos Gltimos rodillos 40 y 41.  De -egte modo, a la salida de
estos ﬁltimos4rodillos, se constituye una eatructura comple
Ja compuesta por dos hojas superpuestas., Tal estructura es
) representadé en la figura 5.

. Ia estructura compleja incluye dos hojas‘42 y
43, siendo la primera gimilar a la hoja’1 de la figura 1 y
presenta fibras 44 orientadas oblicuamente de modo ascenden
te de dizquierda a derecha cuando se mira al diﬁujo.

Por el contrario, la hoja 42 presenta fibras 43
orientadas de.mangrd cgeendente de dereecha a izquierda. Ls
supefposicién de estas dos hojas da por consiguiente wn ar-
t{culo con estructura cruzada.

, 3e noterd que la orientacién de las fibras de
la hoja 43 puede ser simétrica, o nd, respecto a la orien~
tacidén de las fibras de la hoje 42 con relacidn al eje lon
gituginal de la estructura. La resistencia en el sentido
transversal de esta cstructura cruzada es muy superior a la

de los papeles obitenidos por los procedimientos ciﬁsicos y
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puede, incluso, si se desea, ser mds importante que la re-
sistencia en el sentido longitudinal,

Haturelmenie, se entiende que el dispositivo
de la figura 4 puede permitir la realizacidn de wna sola

5 hoja o de mds de dos hojas sixultineamente, segin si se uti
liza una sola alfombra curva o mds de dos,

La prescnte descripeidn se da a titulo indica-
tivo y no limitativo y s¢ entiende que se le puede aporiar
adiciones o mocificaciones sin alejarse por ello del do-

10 minio del invento que serd interpretodo en su sentido mds
amplio,

Por cjemplo, en el caso de¢ la utilizaeidn do wu
cubeta tal como 6, en lusar de prever unz alimentacidén por
abajo y wna agitacidn mecdnica éel producto, este pouria scr

15 introducido bajo prcsién ¥y tangencialmente a la pared del
recipiente. por ejemplo por medio &c¢ wna tuberia horizontal
dispuesta en la parte central de la cubeta.

. En resumen: La Patente de Invencidn que se so0li

. ;\ cita debera rccaer sobre las reivindicaciones siguicntes:

20 ° REIVINDICACIONES

. 1. Procedinmiento ¥ su correspondiente dispositive
de distribucidn de un producto liquido, pastoso o de texburs
fibrosa, contenido en un recipiente, por 1o menos en ura al-

fombra que se desnlaza en una direccidn determinada, con el

25 objeto de formar unn hoja o una red regular en la que las “i-
bras estén orientadez oblicuamente, consistiendo este proce-
dimiento én poner la alfombra en contacto con el producto cor
ten?&p en el reciniente, ¥ en la proximidad de la alfombra,

30 )en comunicar al wrodud;o una velocidad, una de las componente:

de la cual es paralela al plano de la alfombra y perpendicu-

G |
& POOR
~ QUALITY
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Jlar a la direccidén de desplazamiento de esta Gltima, estando
dichc procedimiento caracterizado porque:!}

-~ se mantiene el producto a repartir a un nivel
determinado en el recipiente y su transferencia a la alfom-
bra se hace por rebosamiento,

2. Procedimiento segin la reivindicacidén 1, en
el que se utiliza una alfombra plana, caracterizado porque:

~ el producto a repartir es arrast:ado con un mo-
vimiento giratorio regular, desplazéndose la alfombra tangen-
cialmente a la trayectoria del producto.

3. Procedimiento segin la reivindicacién 1, en
el que se utiliza una alfombra deformable que es inducida -

a deformarse en una parte por lo menos de su longitud para
que tome una forma encorvada, estando el procediﬁiento carac—
terizado porque:

- e; producto a repartir es arrastrado con un mo-
vimiento giratorio regular cuya trayectoria es paralela a la
superficie!de la alfombra.

4. Dispositivo que permite la puesta en practica
del procedimiento segin la reivindicacidn 1, que incluye, por
lo menos, una alfombra sin fin que se desplaza en una direc-
clbn determinada y un recipiente alimentado con el producto
a repartir y que presenta una abertura para la alimentacidn
de la alfombra con el producto, presentando este dispositivo
unos medios de guiado que aplican la alfombra contra la zona
del recipiente provista de la abertura y comunicéndole unos
medios de arrastre del producto una velocidad de desplazamien
to que tiene, en la proyimidad de la alfombra, una componente
r=ralela al plano de la alfombra y perpendicular a la direc-

cibén de desplazamiento de esta, estando dicho dispositivo ca-

%
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racterizado porque:

- la sbertura prevista en el recipiente para el
paso del producto estd constituida por una almena, cuy:s ul~
chura es igual o inferior a'la de la alfombra, estando di-

cha almena realizada en la pared del recipiente prdxima a

la alfombra.

5. Dispositivo segln la reivindicacidn 4, carac-

terizadc porque:

- el borde de la almena esté provisto de una Jun-
ta de estanqueidad en contacto con la alfombra,

6. Digpositivo segln las reivindicaciones 4 y
©, caracterizado porque:

- el recipiente estad constituido por una superfi-
cie de revoluecidén, efectudndose la alimentaciébn del recipie:-
te con el producto, en el sentido del eje del recipiente.

7. Dispositivo seglin las reivindicaciones 4 y &,
caracterizado porque:

-~ el recipiente estd constituido por una super-
ficie de revolucidn en la que la alimentacidn con el producto
se hace tangencialmente a la pared del recipiente y casi -
perpendicul armente a una generatriz de este Gltimo.

8. Dispositivo seghn las reivindicaciones 4 Yy 5,
en el que se utilliza por lo menos una alfombra deformable que
es indi..ida a deformarse en una parte de su longitud para -
que se aﬁolde a la totalidad o a una parte de una superfi-
cie cilindrica cuyas generatrices son paralelas a la direc-
cién de desplazamiento de la alfombra, estando este dispcsi-
tivo caracterizado porque:

A - el recipiente que contiene el producto esté

constituido por una superficie de revolucidn, con eje para-

mé
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Jdelo 4 plano de la alfombra, situada en el interior de 1a

superficie deformada de la alfombra, extengiéndose la alme-
na destinada al paso del producto en la fof%lidad o en una
parte del borde superior del recipiente.

9. Dispositivo segln una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque incluye dos al-
fombras sin fin que se deforman para que se amolden cada una
8 la mitad de la superficie cilindrica, formé&ndose una hoja
de estructura fibrosa, cuyas fibras estan orientadas oblicua-
mente, sobre cada una de estas alfombras, separandose una de
las hojas a la salida de la superficie cilindrica, de su al-
fombra portadora para aplicarse sobre la otra hoja constitu-
yendo asi una hoja Gnica de estructura fibrosa cruzada en lz
cual la orientacidn oblicua de las fibras de una de las hojas
es simétrica a las fibras de la otra hoja con relacién al Pla
no de unidn medio.

10, Se reivindica por Gltimo,como objeto sobre el
que ha de recaer la Pstente de Invencidén que se solicita:
"PROCEDIMIENTO Y SU CORRESPONDIENTE DISPOSITIVO DE DISTRIBU-
CION DE UN PRODUCTO LIQUIDO, PASTOSO O DE TEXTURA FIBROSA",

Todo conforme queda descrite y reivindicado en 1la
presente Memoria, que consta de diecisiete hojas mecanografia~

das y dibujos adjuntos.
Madrid, 17 Septiembre de 1970

RERNARDONUNGRIA
b.D

m € .
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