Patente de Introduccidn

por Diez afios
cuyo privilegio se solicita para todo el territorio na-
cional a favor de :

AMES S/A
Socindad espafiola con residencia en Barcelona calle Tort
ne 18, por :
"MEJORAS EN LLAS PRENSAS OE MOLDEO DE PIEZAS PARA ULTERIOR

SINTERIZACION",




MEMORIA DESCRIPTIVA, pl

Esta Patente se refisrs, conforme indica su enun-
ciado, 2 unas mejoras introducidas en las prensas que se
utilizan para el moldeo previs, con polvo metdlico, de piT-
zas para su Ulterior sinterizacidn, con las que dadas sus
singulares caracteristicas de constitucidn y organizaeidn
se logra por una parte simplificar la operacidn, o las

operaciones, de colocacidn y centrado de los moldes y pumn

zones y par otra parte se consigue poder regular los das-

plazamientos del drganc mévil de la prensa y de los expul

sores de las piezas moldeadas.,

Es conocido que en el proceso de sinterizacidnm, la

primera fase es moldear la pieza por prensado de polvo me

t4lico en moldes especiales, siendo despuds esta pieza so

metida a un tratamiento térmico de sinterizacidn para que
adquiera la debida resistencia mecdnica, que ciertamente
no posee al salir dicha pieza de la prensa de moldem, por
lo que deben ser tomadas las precauciones dsl caso para
gue estas alsalir de la prensa, no reciban golpes, que svji-

dentemente los destruirifan.

Son también conocidas las dificultades que se pres

sentan en las actuales prensas para ajustar a la medida

T

conveniente el recorrido del drganec mdvil compresor y asi

mismo resulta también un tanto diffcil llegar a lograr




coordinar debidamente los desplazamientos de los punzones
inferiores y del expulsor, puesto que el desplazamiento §

recorrido del drgano mdvil depende Gnicamente del gradoe de

1

excentricidad, y el gobierno de los movimientos de los pur}
zones inferiores y del expulsor ge efectda por excéniricad

accicnadas por un tren de engranajes.

Por otra parte en las prensas que se utilizan ahora
para este fin, se han de ajustar bién las posiciones de
los moldes y punzones una vez fijados en los Srganos ope-
rativos de la prensa y por ello debe estar la miquina ino-
perante durante todeo el tiempo gue requiera tal colocacidn
ajuste y centrado de moldes ; punzones, lo que supone una

considerable reduccién de la productividad de la prensa,

Todos estos inconvenientes han sideo solucionados
gracias a las mejoras a que se refiere esta Patente, con

las que se logran, principalmente, las siguientes ventajas

A.- Durante la fase de compresidn § prensado del polvo me-
télico, cada punzdn entra en accién en el momento oportu-
no y el proplo molde experimenta un desplazamiento en sen-
tido axial con relacién al punzén de compresidn, efectudn—
dose el retorno del plato a su posicidn inicial por aceidn
eldstica de resortes metdlicos, siendo guiada el plato en

el gque se fija el molde mediante dos § cuatro gufas :

Bo- £l conjunto formado por dicho plato portamoldes, por el

Juego de punzones inferiores y por el punzén superior de
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compresién, forman una sola unidad facilmerite sbparable

de la prensa, con lo que el ajuste y centrado del molde
y de los punzenes se realiza antes de ser colocads sste

conjunto en prensa, y con elloc se reduce el tiempo de pre

paracidn de la propia prensa, puesto que en ella se coloch

dicho conjunto moldeador previamente ajustado y centrado.

C.; La fécil y adecuada regulacidn o ajuste de la altura
de cerrado del molde mediante la entrada del punzdn superfor,
que en definitiva determina la altura de la pieza que se
estd prensando, ya que por tener variable el grado de ex=
centricidad de la excéntrica se puade ajustar en cada casd
el desplazamiento del citado punzdn superior y queda por
ello asegurade un recorrido constante del mismo afin en gran-

des series de piezas.,

D.~- La extraccidn de las piezas ya prensadas se ha resuel

to por un sistema muy eficaz y sencillo a la vez, que es=
tando sincronizade mecanicamente con el cigliefigl de la
prensa, permite que la extraccidn se haga en el instante
oportuno e independientemente de la mayor o menor veloci-

dad de la prensa.

Logréndose todo ello mediante sencillos dispositi-
vos y mecanismos que no encarecen los costos de la prensa

ni del utillaje de moldeo.

Es caracteristica de estas mejoras, que el plato
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perta-moldes se instalaz guiado en sus posibles desplaza-
mientos verticales, por dos o cuatro columnas solidarias
a un plato de soporte estdtico acoplable a los drgancs es
tédticas de la nron<n, interponiéndose entre el plato mdvil
porta-moldes y el plato estdtico, sendos resortes rodean—
do a cada una de las columnas, doténdose al saporte del

punzén compresor superior devun.tnpe ajustable que en el
momento previsto al descender dicho punzdén compresor, toma
contacto con dichao plato mdvil desplazindolc hacia abajo
en una longitud preestablecida, con lo que adn permanecienw~
do estitico el punzdn inferior, se logra la compresidn ret
gular de toda la masa de polvo metélico como si dicho pun+
z8n inferior se hubiera desplazada hacia arriba, lo que e
su caso, se efectua solo en la fase (ltima de expulsidn dF

la pileza moldeada.

Es otra caracteristica de las mismas mejoras que
cada uno de los punzones inferiores gue integran el jueqo
se adoplan en una armadura integrada al menos por dos ba-
rras periféricas respecto al eje del molde, convenientemehte
guiadas en disposicidn vertical y paralelas entre si, las

cuales se unen por sus extremos mediante sendas placas dot

tadas de un orificio central apte para gue por &1 atravie
sen los drganos de mande en disposicidn fFacilmente desmons
table, logrindose asi que cada punzdn inferior este perfee-

tamente guiado y conducido y gque pueda entrar en acecidn




en sl momento oportunc con independencia ge’la accidn y

funcionamiento de los otros punzones inferieres.

Asimismo se caracterizan las mejoras que se descrid
ben en el plato estdtico estd dotado en sus laterales de
sendos escalonamientos por losi:que se apoyan scbre la band
cada estdtica de la prensa y en dicho plato estético se
fijan los medios sujetadores y guiddores de lag barras que
integran a cada soporte de cada punzdn inferior, constitu4
yendo una sola unidad, separable de la prensa, todo el
cenjunto formado por dicho plato estético, por el plate
mdvil porta-moldes, por el conjuntoc de punzones inferioreg
y por el porta-punzén compresor superior, para Jo que las
columnas guiadoras de diches plato~pofta-moldes se preolon-
gan y sopartan en disposicidn deslizable por sobre tales
columnés entre sus extremos superigres, al porta-punzdn
superior que estd dotado de medios idéneos para su fécil
acoplamiento con el drganc mdvil superior ds la prensa,
guedando asf{ permitido montar y ajustar los moldes y pun-
zones en dicha unidad antes de ser esta=coplada en la
prensa, y ello permite a su vez disponer de varias unida-

des de este tipo ya ajustadas y aptas para realizar traba

jos diferentes, las cuales son facilmente colocadas y dest
montadas de la prensa, suponiendo un sensible incremento

en la productividad de estas prensas por requerir un minis

mo tiempo de parada para el intercambio del conjunto pren
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Asimismo es caracterfstica de esta mejoras, que el

sador-moldeador.

dispositivo de extraccidn de piezas de dentro de los mal-
des, se efectfa, por medio de un tirante fnico que por un
extremo recibe el movimiento de una leva fija al ciglefial
y por el otro, mediante una escuadra fija al tirante, im-
pulsa a 81 ¢ a los punzones inferiores en el momento del

ciclo en que debe ser expulsada la pieza comprimida,

Es también caracterfstica de estas mejoras, que sl
dispositivo de soporte de la espiga central o noyo se dotg
de un sistema eléstico que tiende a mantenerlo en su posi-
cidén mis baja 8 de carga, siéndo esta posicidn requlable
a voluntad mediante tornillo de tdépe, y facilitdndoss su
montaje y desmontaje por un sistema de acoplamiento répidd

preferentemente en cola da milano, quedando asi permitido

el fécil acoplamients y regulacidn de altura del noyo en €u conj

conjunto del molde correspondiente.

Es otra caracteristica de las mismas mejoras, que
para la regulacidn del punzdn superior fijo se dota a la
parte activa de la prensa o carro, de un sistema de volan-
te y tornillo sin fin que actlan sobre una excéntrica aco-
plade a la parte activa del cigliefial, todo ello de tal ma-
nera que seglin se haga girar a dicha excéntrica se varia

la posicifin relativa del drgano operador con respecto al

plato porta-matrices entre amplios limites, doténdose a
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dicho tornillo sin fin de un dispositiveo q1dqueaaor para

fijarlo en la posicidn conveniente,

Para ello, dicho tornilleo sin fin estd dotado en
un extrems de un volante para su manicbra y en el otro de
una contratuerca bloqueadora, prefersntemente tambiédn do-

tada de un volante para su fdcil manejo.

Para gue se comprendan mejor las caracteristicas

enumeradas, se describen seguidamente las figuras de las ad

Juntas hojas de dibujos en las que se han representado va-
rias vistas relacicnadas con un caso de posible realizacidn,
el que por ello deba ser considerado como ejemplo ilustra-

do sin caracter limitativo,

En dichas hojas de dibujos, la figura primera mues-
tra una vista en alzado y frontal de la prensa; la sequn-
da muestra también en alzadé a la parte o mitad superior
del conjunto moldeador; la tercera es una vista en alzado
de la parte o mitad inferior del mismo cenjunto moldeador;
la cuarta en alzado del méc~nismo de requlacidn de presidn),
superior; la quinta repraesenta una vista lateral al siste-

ma extractor de la prensa, y la sexta es una vista Frontal

del mismo sistema de la figura quinta,

En dicha figura se han sefialade por (1) el bastidor:
de la prensa, con susexcéntrica (2) acoplada al eje (3) v

dotada de] dispositivo de regulacidn {4) que lusgo se des-

cribe, enlazéndose por (5) con el véstago {6) que, convenigne



temente guiade por el puente {7) finaliza en el acopla-
mieznto (8) para su enlace, en disposicidn separahle, con
la pieza (89) del conjunto prensador (10) que més adelante
se describe con detalle. Este conjunto prensador, gque se2
ha desbacado por rayado inclinado, pesea el plato estdticp

(13) se apoya en los soportes (11) y (12) pertenecientes

1

a la prensa, terminando tal conjunto (10) en el o los aco
plamientos inferiores (14) gue se enlazan por el acopla-

miento (15) cen los drgancs méviles infericres de la pren

sa. Esta prensa, como todas las de su clase tiene el vo-
lante (16) para accionamiento manual y la palanca de go-
bierno (17). Este conjunto prensader, como se aprecia en
las figuras segunda y tercera, tiene la armadura superion
(9) que es desplazable verticalmente en ambog sentidos,

siendo gquiada por las columnas (20) con interposicidn de
los cojinstes (19) alojados en las zonas laterales (9) vy

en su parte inferior est4 dotada del porta-punzdn (21).

Las columnas (20) estén fijadas por sus extremos
inferiores (22) en sendos orificics (23) de la pieza es-
tédtica infserior (13), la que por sus escalanamientos (24)

y (25) se apoya y fija en los soportes (11) y (12)-segin

la figura primera. En las mismas columnas (26) se encuen-

tra instlado el plato porta-moldes (18) para lo gue en sus

.laterales (26) tiene los cojinetes (27) para que este pl#—

to pueda desplazarse verticalmente en ambos sentidos guijdo
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por las columnas (20) y sobre este plato {18) va emplaza-

Fg ewnerens BY
e

do el plato {29) para la fijacifén de los moldes. Este pla

to (18) queda apoyado sobre los resortes metilicos (28)
que tienden a mantenerlo en posicidg normal elevada. Este
mismo plato (29) esti dotado en su centro del porta-moldep
propiamente dicho (30), cuya cara superior gueda alineada
con la supsricr del plato de fijacidnm (29) y estd a su vel
lo estd con la parte m#s alta de la deslizadora inclinada)

(31) por la que han de resbalar las piezas moldeadas.

En la parte central del plato estftico (13) se pro

vee el alojamiento correspondiente para instalar los jueops
de porta-punzones inferiores, que se acoplan en armaduras
independientes y concéntricas como se muestra en la figu-
ra tercera, y estas armaduras tienen las gufas (34) fija-
das por roscado por su extremo superior (35) en el SOPOT~

te estdtico (33), gue asimismo puedeweecibir la fijacidn

de al§dn contramolde § punzdn cuando lo requiere la confi

guracidn de la pieza a moldear,

Sobre tales gufas (34) v (35) se instala el puente
(36) que lleva fijada la pieza tubular (37) que por (38)

se solidaria a la (39) acoplada al porta-punzén (40), den

tro del cual y en disposicidn concéntrica, va instalado %l

porta-noyos (44) cuyo extrema interior (42) discurre par

dentro de la pieza extrema inferior (48) que estd enroscada

en la (39), doténdose a la (42) del tope inferior (49) en




el que se apoya el resorte (43) arrollado sobre (51) el

que por su extremo superior esti apoyado bajo el tope (50)
solidario al porta-punzén (39). Con ello queda asequrado

en el porta-noyos la posicidn més baja como estable. Natu-
ralmente tanto la pisza inferior (48) come la (42), se en-
lazan directa 6 indirectamente con los drganos méviles in-
feriores de la prensa para que estos le impriman los ade-

cuados desplazamientos en los momentos aportunos.

Las mismas columnas (34) y (35( se fijan por sus

extremos infericres en el puente (45) cuyc taladro central
(46) permite el paso de los drganos mdviles de accionamient
to de los porta-noyos ya descritos y asimismo presenta la
caja (47) apta para ser acoplade al conjunto de expulsidén

de la prensa como se muestra en la figura primera.

El sistema para ajustar a voluntad la:carrera o tra=+
ectoria del punzdn superior o por mejor decir del érgano
mévil de la prensa (véase la figura cuarta) consta del tor—
hillo sin fin (48) cuyo eje (49) atraviesa por los cojinete
(s50) (51) a la parte superior de la carcasa (52), y termi-
na en el volante para accimaamiento (53). Este eje serprolc
ga por el otro lado por (54) y convenientemente guiado por
los cojinetes (55) y (56) queda con su extremo roscado (57)

lsobresaliendo de la carcasa (52) y en este extremo se enros

. £a la tuerca (58) que tiene el volante (59) al ser apretada

hloguea e inmoviliza al tornillo sin fin (48) en la posiciq

by fud
J 1{%
g%%&

S

n



deseada., Este tornillo sin fin (48) esta engranado con
la corona dentada (60) aue tiene el orifi;io central (61)
descentrado y en este orificio se acopla el mufion (62)
del cigliefial de la prensa. De esta manera segdn la coro-
na (60) sea girada en uno u otro sentido, se modifica la
posicién relativa de la carcasa (52) con el cigiefial (62
y por lo tanto se regula la trayectoria del drgane mdvil
la prensa y su posicidn respecto al plato portematrices
(18) de la figura segunda. AL bloquearse el aeje (54), y

como consecuencia el tornillo sin fin (4B), queda estable

de

la posicidn de la corona dentada (54) y también la posicidn

del porta-punzones con respecto al plato porta-moldes (1§

£1 mecanismo de mando del extractor o expulser que
se presenta en las flguras quinta y sexta, se compone de
un tirante (59) guiado por los spoyos (60) y (61) y que

en un extremo lleva un buldn (62) y el rodille (63) que

encaja en una leva interior (64), que a su vez estd fije
da al eje (65)del cigliefial (66) y gira con el imprimien-

do al tirante (59) un moviemiento accedente y descendent

(0]

a velocidades variables segln el pérfil de la leva (64)

y que actla siempre sincronizado con el cigliefial (66). €

o= §

la parte inferior (67) del tirante (54), se ha dispuesto
una escuadra (68) gque pasands a la parte frontal de la
prensa, por el estribo (68) actlia sobre una tuerca regu=

lable (70) gue forma conjunte con el mecanismo de placa

)e
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y columnas de expulsidn ya descrito en la figura tercerad

Descritas suficientemente las caracteristicas fun
damentales de las mejoras a que se refiere esta Patente,
se hace constar que en las mismas se podrian introducir
todas aguellas modificaciones que la experiencia, la prég-
tica y Ia técnica pudieran sconsejar, siempre que con ellias
no se cambie, altere o modifique su idea fundamental, que

es la que se resume y concreta en la siguiente .

N O T A

Se declara de novedad y propledad para todo el te-

rritorio nacional las siguilentes :

REIVINDICACTIONES:

i

12,~ [ejoras en las prensas de moldeo de piezas
para ulterior sinterizacidn que se caracterizan en que e]
plato porta-moldes se instala, guiado en sus desplazamier-
tos verticales, sobre dos §.cuatro columnas solidarias
a un plato de soporte estdtico acaplable a los drganos
de la prensa, interponiéndose entre el plato mbvil porta-
moldes y el platc estdtico, sendos resortes rodeando a
cada una de las columnas, dotindose al soporte del punzdd
compresor de un tope ajustable, que en el momento previss
to al descender dicho punzdn superior, toma eantacteo con
dicho plato mévil desplaZandelo hacia abajo en una longi-

tud preestablecida.




wab

para ulterier sinterizacidn segdn la reivindicacidn anted

rior gue se caracteriza también, en que cada unc de los

unzZones inferiores que inltegran el juego, se acopla en
8 {

28,- Nejoras en las prensas de moldeo de piezas

S

una armadura intearada al menos por des barras periférics
4.

respecto al eje del molde las cuales son convenientementd

guiadas en disposicidn vertical y parelelas entre si, y

se unen por sus extremos mediante unas placas dotadas de

un orificio central apto para que por él, atraviese los

drganos de mando en disposicidn facilmente desmontable.
32, Mejoras en las prensas de moldeo de piezas

para ulterior sinterizacidn segdn las reivindicaciones

to formado por el

anteriores que se caracterizan también, en que el plato
estatico estd dotado, en sus laterales, de sendos ssca-
lonamientos por los oue se es apoyado sobre la bancada

estdtica de la prensa, v en dicho plato estdtico se fi=-

jan sujetadores y guiadores de las barras que integran
cada punzfn, constituyendo as{ el conj

a cada soporte de
plato mdvil porta-moldes, por el con-

inferiores, y el porta-punzdn compreso

=

-

junto de punzones
superior, una unidad facilmente sefiarable yacoplable en
la prensa, para lo que las columnas guiadoras de dicho

plato porta-moldes, se prolonga y entre sus extremos su-~

!
!
/

+periaresy tiene instalde el porta punzdén superlor gue es

deslizable por scbre tales columnas y estf dotado de me-



)
i

)

dios de acoplamiento para con el 6rgano,mdqil superior de

la prensa,

42,~ Mejoras en las prensas de moldeo de piezas pa-~
ra ulterior sinterizacidn seqln las reivindicaciones ante-
riores, que e caracterizan también, en que el dispositivo
de soporte de la espiga central o noyo, se dota de un sis-
tema eléstico gue tiende a mantenerlo en su posicidn més
baja de c-rga, siendo esta posicidn requlable a voluntad
mediante un tornillo de tepe y faciliténdese su montaje pop
un sistema de acoplamiento rédpide preferentemente en cola

de milano.

52,~ llejoras en Ekssprensas de moldeo de piezas para

cién de la posicidn vertical del mecanismo mdvil de compres

llo sin fin engranadp sobre una corona excéntrica alojada
en la parte activa del cigliefial, que asi regula la bajada
de éste respecto al plato porta~moldes y también por otro

volarfte de blocueo del sistema:

’~

ra ulterior sinterizacidn segln las reivindicacicn:s anteri
res, que se caracterizan también que el dispositivo de ex-

traccifn § expulsifn de piezas de demtro de los moldes, es+

k& accionado por una leva acoplado al eje del cigliefial de

fiip

P
b
b

i s
LN
REYY
G WLy

de la prensa, estd formado per un conjunto de volante y torni-

62,- NMejoras en las prensas de moldeo de piezas pa+t

3
I

7
|

ulterior sinterizacidn seglin las reivindicacicnes anteriorps,

que se caracterizan también en cue el dispoeitive de requli-



- 16 =

la prensa, preferentemente leva inferior, que actla sobre

un rodillo perteneciente al extremo superior de un tiran-
actda

te gue en un extremo inferior lleva una escuadra fija que
directamente sobre el eje de expulsidn del conjunte porta

matriz anteriormente mencionads.

72.~ WEJORAS EN LAS PRENSAS DE HOLDEO DE PIEBAS

PARA ULTERIGR SINTERIZACION,

Todo ello queda descrito y reivindicaco en la pred
sente memoria que consta de dieciseis hojas foliadas y me

canografiadas por una sold de sus caras y cuatro hojas de

dibujos que la ilustra,

Fisfindo: Gregorio del Peso

..‘___“____._%
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