PATENTE DE INTRODUCCION

por Diez afios 7
cuyo privilegio se solicita para todo el territo-
rio nacional a favor de:
AMES, S.A.
Sociedad espafiola con residencia en Barcelona, ca
lle Tort, n%.18, por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS",




5e

10.

15,

20,

25,

30.

-2 -

583738

MEMORTA DESCRIPTIVA

Esta Patente hace referencia; ségﬁn expresa
su enunciado, a unos perfeccionamientos introduci-
dos en las prensas de accionamiento mecénico, en
especial en aguellas destinadas a efectuar grandes
esfuerzos, con los cuales se logra, por una parte
aumentar la rigidez de la miquina para una determi,
nada seccidn de las columnas que enlazan la parte
superior con la inferior, y por otro lado solventar
el problema que representa para la prenss mecanica
grande, los enclavamientos producidos por falsas
maniobras durante el funcionamiento de dichas pren
gag, todo lo cual supone un sensible nejoramiento
de lo conocido, dado que las prensas constituidas
degin estos perfeccionamientos pueden trabajar con
las miximas condiciones de seguridad y eficacia
efectuando grandes esfuerzos de compresidn.

Es bastante comin que las conocidas prensas
de gran tonelaje de accionamiento mecdnico, estén
integradas por varios elementos ensamblados, Egta
forma de proceder tiene la justificacidn de facili
tar enormemente la mecanizacidn de los distintos
elementos 6 partes que forman 1a prensa, las cuales
piezas 6ﬁartes, por tretarse como hemos dicho de
méquinas de gran tonelaje, son de grandes dimensio
nes y resultaria muy dificil ¥ onerosa su mecaniza
¢idn, si manejaramos la estructura en monobloc,
Después de mecanizadas las distintas partes
que forman la estructura, deben ensasmblarse para

Tormar el conjunto de 1lg prensa,
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Normalmente se adopta la solucidn de sujetar
la parte alta 6 cabeza de la'prensa con la base
mediante cuatro columnas, las cuales durante el
funcionamiento de la prensa esté4n sometidas a unos
esfuerzos de traceidn intermitentes.

Un inconveniente de estas médguinas consiste
pues en que estos esfuerzos de traccidn intermiten
tes; provocan movimientos de separacién y acerca-
miento entre las dos partes de la estructura, es
decir entre la cabeza y base, que son producidos
principalmente por dos razones, la primera por el
estiramiento propio de las columnas al estér some-
tidas a esfuerzos de traccidén y que son proporcio-
nales al esfuerzo, dentro de la zona eldstica, y
la segunda, en la mayoria de los casos, por el in-
correcto asentamiento de los érganos de ensamblaje
le la estructura, que se ajustan fuertemente cada
vez que se produce una prensada y vuelven & su po-
bicién inicial después de acabar la prensada.

Otro inconveniente que presentan las prensas
pecédnicas, es el de que durante el descenso del ér
pano operathyo superior se producen, de cuando en
puando, enclavamientos de la maquine cerca § en el
punto muerto inferior, debidos a insuficiente ener

&la de los {rganos dindmicos en este momento § tam

, 10 cual absorve un trabajo desmesurado de la misma

ien por algin accidente de la matriz § pieza, que
prisiona trozos de materia entre la parte activa

évil de la prensa y la parte fije de la miquina,

provoca el paro instantaneo, siendo entonces muy
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di{ficil conseguir desbloguearla para poner de nue~

vo en marcha la miquina, B

Estos inconvenientes encuentran adecuada solu
cidn en los perfeccionamientos a que se refiere eg
ya Patente, con los que, dadas sus singulares ca-
racteristicas, se logra por una parte reducir ex-
traordinariamente las variaciones de longitud de
las columnas, y por otra parte provocar el paro
insgtantaneo de la méquina en caso de encontrar al-
gin obstéeulo el Srgano mévil de la miquina en su
trayectoria descendente, que normalmente produci-
ria una sobrecarga peligrosa para la integridad de
la miquina & bien el enclavamiento de la misma, 10
que con estos perfeccilonamientos no llega a produ—
cirse dicho enclavamiento, debido a un dispositivo
hidrdulico de que estd dotado el propio elemento
mévil y que actua como medio eldstico absorvedor
del exceso de energfa y al mismo tiempo actua como
servomando para provocar la parada instantanea de
la, maquing.

Estas mejoras se caracterizan principalmente
en realizar cada una de las columnas mediante dos

plezas tubulares alojadas una dentro de la otra, d

o

téndose a la columna interior de sendas tuercas en

roscadas en sus extremos, para el montaje de la esi
tructura de la prensa de manera que ésta columna in
terior, enlace las dos partes de la prensa, cabeza
y base y trabaje a traccidn, situando para ello en
tre dicha cabeza y dicha base a la columna exterior

que trabaja a compresidn, logrdndose el correcto
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apriete y fijacidn de las tuercas y consecuentemen
te la fijacién de dichos elementos, por calenta— o
miento, alrededor de los 802 C, de la columna in=-
terior 8 de traccidn, que por ello experimenta su-
g5, |ficiente dilatacién 6 alargemiento y en este esta-
do térmico se aprietan las citadas tuercas de di=
cha columne hasta su posicibn correcta, procedien-
dose después a enfriar el sistema para que al pro-
ducirse la contraccién de las columnas interiores
100, queden en estado de pre-tensién, consiguiendo asi
reducir al minimo los movimientos relativos de las
dos partes principales de la miquina, cabeza y ba-
ge, que no pasa de algunas centdsimas en el momen-
to de la .:aplicacidn de la carga.

105, Asimismo es caracteristica de los perfecciona
mientos que se describen, que el drgano mévil de
la prensa se dispone de un juego cilindro-pistén
hidradilico interpuesto entre el dispositivo de ac—
clonamiento superior (generalmente el vistago de
110, [La excéntrica) y la placa porta-punzonés; y se dota

o este cilindro hidradilico de los correspondientes

anbmetro y presostato regulable, que gobierna al

ispositivo de desembrague rdpido del carro porta-

unzones, dotdndose al mismo cilindro de un torni-

115+ 1lo largo enroscado en un orificio pasante practi-

ado en el citado cilindro hidradlicoy con todo lo

ual se evitan las sobrecargas que puedan provenir

el hecho de encontrar el carro porta-punzones al-

" obstéculo imprevisto durante su carrera de degl
120

enso, y facilita extraordinariamente la nueva puq%
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ta en marcha de la méquina, en c@so de producirse
el enclavamiento de la misma; ya'due'con solo de-~
senroscar un poco dicho tornillo,; se aumenta el vo
lumen del cilindro y por estar lleno de.un liquido
pierde la elevada presibn.

Es otra caracterfetica de los mismos perfec-

cionamientos que el cuerpo tubular interior de ca~
da columnay se realiza preferentemente cilindrico

y se cierra por su extremo inferior mediante un tg
pén que tiene instalado un electrocalefactor; pro-
cediendose entonces a llenar dicho cuerpo tubular

con un liquido apropiado ¥ a conectar el electro-

calefactor a la red de suministro hasfa que el 1{~
quidoy y consecuentemente el cuerpo tubular infe-

rior, alcancen las temperaturas de 80 a 1002C,

Una vez alcanzada esta temperatura, en la que logi
camente se ha dilatado longitudinalmente dicha rig
za interior, se aprieta las tuercas que unen a di—
cha columna tubular interior con la cabeza y base

le la prensa, dejandose despues enfriar hasta tem=
peratura ambiente al objeto de que quede pretensa-
da al contraerse dicha columna interior, ya que el
buerpo tubular exterior ha permanecido sin modifi-
ecar su temperatura ni su longitud.

Phcil serd comprender que con estos perfeccio
nemientos se logra los fines propuestos, no obstan

Te para que Se comprendan mejor las caracteristicas

Inumeradas, se describen seguidamente las figuras
e la adjunta hoja de dibujos en la que se represen

te varias vistas relacionadas con un caso de posi-
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bular interior (13) con sus dos extremos (14) y (1
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ble realizacidn, el que por ello debe ser conside-

rado coiio ejemplo ilustrativo &in caracter limita-
tivo.
En dicha hoja la figura primera miestra una
vidts en alzado de la prensa; la segunda es un de-
talle, en seccidn longitudinal, de una de las cua-
tro columnas de la prensa; la tercera es una vista
en seccién itrensversal de la misma columna de la
figura segunda; ¥ la cuarta es una vista esquemi-
tica del dispositivo hidrdulico.

En estas figuras se han sefinlado por (1) y
(2) las dos columnas frontales que enlazan la ca-
beza de la prensa (3); mediante las tuercas (4) y
(6), con la bancada § base (7) de la propia prensa
teniendo instalado el carro (8) que soporta al pun
zén 8 matriz superior, sobre el cfal actua el vis-
tago mévil (9) que lleva interpuesto al sistema hi
drdulico (10) entre éste y el soporte (11) del uti
trabajo; que es desplazable con relacién al plato
6 plataforma estdtica (12) de la base inferior (7)
Durante el funcionamiento de la prensa las

cuatro columnas estdn sometidas a un esfuerzo de
trabajo lo hacen a compresidn, y para reducir al

constituye tales columnas como se muestra en las

figuras segunda y tercera, es decir en la pieza tu

roscados exteriormente para reducir a la tuerca (4

traccién intermitente, puesto que los elementos de:

=

A

)
)

rl extremo superior y (16) el extremo inferior (15

)
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véase la figura segunda. Esta pieza tubular (13)

R eyl
V- wwince cra f V)

queda alojada demtro de la piezaréxtérior (17) fox
mando ambas g cada columna de la prensa, Entre los
extremos de esta pieza exterior (17) y las tuercas
respectivas enroscadas en la pieza interior (13),
queda emplazadas la cabeza (3) y la base (7) por
el lugar apropiado, § por mejor decir las partes
laterales de ellas, para poder armar sollidamente
la prensa.

Dada esta disposicidn de montaje, el elemento
que soporta los esfuerzos de traceidn durante el
funcionamiento de la prensa; es la pieza tubular
interior (13) y para que la variacién de longitud
sea de un valor muy pequefio durante dicho funcilong|
miento, dentro del extremo inferior (15) se le en-
rosca el tapbn (18) que posee el calefactor eléc-
trico (19) y entonces se llena en el inteior (20)
con aceite 4 otro lfquido apropiado, procediendose
después a conectar el calefactor (19) a la red de
suministro de energfa eléctrica para que el liqui-
do cgntenido en (20) y naturalmente toda la piqza
(13), alcancen una temperatura de, por ejemplo, lo
809 CG,, con lo que por el efecto térmico se dilata
Longitudinalmente dicha pieza (13). Menteniendo eg
table esta temperatura, se aprietan las tuercas (4
g (16) y entonces se desconecta ol calefactor y se
desenrosca el tapén inferior (18) para que el 1f-
quido que contiene (20) sea evacuado totalmente y
se enfrie la pieza (13), que por ello tiende a con

trasrse, pero como las tuercas (4) y (16) sujetan

[¢Y

)
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solidemente a dicha pieza (13), con la estructura
de la prensa sobre la columna exterior (17), que-
da sometida dicha columna exterior (17).a un es-
fuerzo de compresién y dicha pieza jatarior (13)
queda en estado de.pretensééh,rlograndose asi cong
tituir cada columna por un conjunto fuertemente
pretensado; el cﬁal; en su caso; experimenta varig
ciones de longitud muy pequefias & lo largo de un
ciclo completo de funcionamientc de la peensa.
In caso de tener que demostrar la prensa; basg
tard con colocar nuevamente el tapég inferior (18)
¥ llenar de liquido el inteior (20), conectar el
calefactor hasta que el 1liquido y la columna inte-
rior (13) alcancen una temperature superior a los
802 C., por ejemplo 90¢ C. para que la dilatacidn
de la pieza (13) sea superior a la que alcanzé en
el pretensado y por ello las tuercas queden practi
camente flojas; que estas elevaciones de temperatu
ra no afectan nunce a la columns, Bxteior (17) =ino
unicamente a la columna interior (13) que es la
que realmente produce el preteneados

_En la figura cuarta se muestra, esquematica-
mente el cilindro hidradlico (21 ) montado en el
mismo carro mdvil de la prensa; en el cugl cilin-
dro penetré una parte del soporte porta-punzones
(8)s En este cilindro estén cconectado el mendmetro
(22) indicador de presidn, que con una escala indil

caréd las toneladas de esfuerzo del punzén superior

dro se instala un presostato regulable que desem-
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bragard la prensa si el esfuerzo que realiza sobre)
pasa un clerto limite preestablecfﬂo:-consiguiendo
que los enclavamientos de ls mAquina sean de menor
importancia de lo normal., Por ello este cilindro
hidrdulico queda interpuesto entre las partes acti
vas de la matriz § herramientas de trabajo y la
parte mévil de la prensa, y por ello es féeil sol-
ventar los enclavamientos de la mAquina. Para pre-
veer el supuesto de que se produzcan un enclavamie]
to y sea féeil desbloquear la prensa, se ha instal;
do en el propio cilindro el tornillo (22) en el
orificio pasante (23) para que con solo desenrosca
parcialmente a este tornillo, se produzca un peque
fio aumento en el volumen ocupable por el liquido
con que se llend la cdmaba interior (24) y como eg
tos son muy poco compresibles, dicho aumento de vo
lumen es éuficiente para que la presidn interior
baje a cero.
Descritas suficientemente las caracterf{sticas
fundamentales de los perfeccionamientos a que se
refiere asta Patente, se hace constar que en los
mismos se podrén introducir todas aquellas modifi=-
caciones que la experiegcia, la prdctica y la téc-
nica pudigran aconsejar, siempre que con ellas no
se cambie, altere 6 modifique su idea fundamental
que es la que Se resume y concreta en la sigulente
NOTA
Se declara de novedad y propiedad para todo
el territorio nacional las sigulentes:

REIVINDICACIONTES
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terizan en constituir cada una de las dos § muatrd
columnas que enlazan a la cagbeza con la base de la
prensa, mediante dos piezas tubulares acopladas
una, éénf;; de la otra, quedégagﬂi; pieza exterior
contenida entre la cabeza y la base de la prensa
¥ la pieza interior con sus extremos atravesando
por sendos orificios practicados en dichas cabezag
y base de la prensa, acoplandose en estos extremod
sobresalientes, sendas tuercas que son apretadas
manteniendo a la pieza interlor g mayor temperatu-
ra que la de la pleza exberior, preferentemente a
802 C, y una vez apretadas dichas tuercas se proé
ducen el enfriamiento de dicha pieza interior para
que por la contraccidn térmica quede en estado de
pretensibn.

28,~ Perfeccionamientos en las prensas segin la
reivindicacién snterior que se caracteriza tambien;
en que la pieza tubular interior de cada columna
pueda ser realizada preferentemente cilindrica y
para el pretensado, se llens de liquido cerrando
previamente su extremo inferior mediante un tapén
que lleva instalado un electrocalefactor capaz de
elevar la temperatura de dicho liquido y de dicho
cuerpo tubular interior, hasta la temperatura de
802 a 1002 C, y uns vez producido el pretensado se
desmanta el tabén ¥y se descarga el ligquldo dejanda
se entonces enfriar hasta temperatura ambiente,
38,« Perfeccionamientos en las prensas segin 1és
reivindicaeciones anteriores que se caracterizan

tambien, en que entre el Srgano de accionamiento
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del punzén superior, generalmente el véstago de la
excéﬁ¥ric§: y el porta—punzénﬂsuggftématriz supe-~
rior; se intercala un sistema de cilindro pistén
hidradlico, el ofial se dota del correspondiente mal
németro; de un dispositivo presostitico que gobiler
na el dispositivo de parade répida de la propia
prensa al sobrepasar wn limite preestablecido, y
de un tornillo largo enroscado en un orificio pasal
te producido en la pared de t2l eilindro, siendo
este tornillo de dimensiones tales, que al desen-
roscarlo parcialmente produce un sumento en el vo-

lumen ocupable por el lfquido dentro del eilindro

suficiente para producir la descarga total de la

presién interior en el cilindro.

18, "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS PRENSAS",

Todo ello tal y como ha quedado descrito y
reivindicado en la presente memoria, que consta de
qoce hojas foliadas y mecanografiadas por una sola

de sus caras y una hoja de dibhjos que la ilustra.
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