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de convertidor mejorado para uso en la oxidacion y en la
C

conversidn cataliticas de corrientes de gases de escape, ¥

mas en particular a un convertidor de construccidn simétri

ca con partes deslizables que no resultan dafiadas por la

dilacidn o la conmtraccion originadas por diferencias de

temperatura.

Esta plenamente admitide la conveniencia de eli-
minar o convertir los compuestos nocivos de los gases de
escape de vehiculos. La inevitable combustion incompleta de
los combustibles hidrocarbonados en un motor de gasolina,
da por resultado la generaoién de cantidades sustanciales
de hidrocarburos no quemados, y entran en la atmosfera PrO
ductos no deseables. Tales productos contribuyen al proble
ma de la contaminacion del aire de diversas zonas Zeozra-
ficas del mundo,.

En funcionamiento, los gases calientes proceden—
tes del colector de escape del motor son hechos pasar a
través de un lecho de catalizador en una zona de conversion,
para producir una oxidacion mas o menos completa del mo-
noxido de carbono y de los hidrocarburocs no quemados en la
corriente de escape. Es zlgunas veces desesble mezclar pre
viamente los gases de escape gue salen por sl colector de
escape con aive secundario o de combustion antes de que los
gases entren en el convertidor; no obstante, ello no se
considera ya abgsolutamenite necesario en un sistema de con-
vertidor, ya que los modernos sistemas de carburacion pro-
porcionan exceso de aire al motor, estableciendo asi exce-
go de aire en la corriente de gases de escape. El uso de

s . — . o .
un aparato catalitico permite iniciar la reaccion de oxida
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e \
cion a una temperatura menor que la que en oiro caso seria

posible, y su uso elimina eficazmente la necesidad de me-
dios de ignicién, tales como bujias, que generalmente se
usan con la mayoria de log tipos de "postquemadores" otros
aparatos que dependen egtrictamente de las condiciones tég
nicag.

Unos de los problems principales en el uso de un
convertidor catalitico en un sistema de escape, es el pro-
blema del Ffallo estructural provocado por los acentuados
gradientes térmicos dentro del convertidor. Se producen
elevadas temperaturas como resultado de la reaccion de oxi
dacidn exotermica que tiene lugar dentro del lecho de cata
lizador. Dependiendo del catalizador empleado y de si el
motor se hace funcionar en régimen de ralenti, de acelera-
cién, de crucero o de deceleracién, las temperaturas del
convertidor pueden llegar a ser hasta de 6492C a 1.0932C,
Debera por tanto diseilarse un convertidor catalitico prag
tico para eliminsr los problems debidos a las diferencias
de temperatura, los cuales pueden originar deformaciones
0 hacer gue se gbran las cogturas.

Un convertidor practico debera ademas estar dig
puesto para lograr una distribucicon uniforme de los gases
s traves del lecho de catalizador para maxima conversion ¥y
mexima vida del catalizador. Es asimismo importante reducir
al minimo el tamafio del convertidor para permitir la insta
lacion en el compartimiento de motor de un aubomovil o
bien, en otras palsbras, lo mas cerca gue sea posible del
colector de games de escape del motor,

El objeto principal de este invento es proporcio
nar uﬁa congtruceidn de convertidor catalitico que permi-

"ty |
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“te qﬁé ﬁaribé componentes se dilaten y se contraigean relaQ

tivamente entre si al fluctuar la temperatura’ del converti
! 3

dor. Otro objeto de este invento es proporcionar una cong—

fruceion de convertidor simplificada en que se utiliza un

disefio simétrico.

Todavia otro objeto de este invento es proporcig
nar una comstruccion de convertidor de catalizador que es
de fabricacion sencilla,

BEn un aspecto general, este invento proporciona
un reciplente de convertidor para contener part{eulas de
catalizador subdivididas, el cual comprende, en combinacions

(a) un alojamiento exterior que tiene una sec-
cion de. cuerpo tubular alargado y secciones exiremas opues
tas cerradas herméticamente;

(b) unos primeros medios de lumbrera a través de
una seccion extrema, y unos segundos medios de lumbrera a
través de la seccidn extrema opuesial

c)r una seccion perforada de forma tubular que
se egtrecha dentro de dicho alojsmiento exterior, que tie-
ne un extremo inferior cerrado y un extremo abierto que co
necta con dicho alojamiento exterior; y la parite restante
espaciada dentro de dicho alojamiento exterior y formando
un colector alrededor de dicha seccion perforada que se
estrechas

d) uma seceidn perforada de forma tubular cen-
tral que tiene un extremo abierto y un extremo interno eg
paciado centradamente dentro de dicha gecoidn perforada de
forma fubular que se estrecha, proporcionando con ello una
seccidn de retencidn de catalizador de forma anular, exten

0' -~ (3 t'
diendose el extremo abierto de dicha seccion perforada de
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“forms tubiler central hasta uno de dichos medios de Lumbre-

ra y conectando con éstos, ¥y extendiendose el extremo in-
terno de la misme hasta, y conectando deslizablemente den-—
tro de, dicho extremo interior cerrado de dicha seccion de
forms tubular que se estrecha.

De preferencia, el extremo interior cerrado de
la seccion perforads de forma tubular que se estrecha esta
soportado por una serie de salienbes espaciados entre si,
u otra forma de medios de espaciamiento espscisdos desde
una seccion extreme del convertidor, de una menera que per
mite dilatacion longitudinal de la seccion que se estrecha.

En una realizacion preferida, y en particular
para un convertidor situasdo en esencia verticalmente, un
deposito cerrado estd situado en uno de los extremos de la
seceion perforada de forma tubular que se egtrecha, para
formar un depésito de catalizador adyacente a la seceion
de retencion de catalizador. Hay previstas aberturas u
otros medios de paso pars la seccion de retencion de cata-
lizador. Asi, cuando el convertidor esta dispuesto verti~
calmente, o casi verticalmente, con el deposito de cataliza
dor situado encima de la seccidn de retencién, las parti—
culas de catalizador fluiran hacia abajo a la seccidn de
retencidn de catalizador, para llenar cualesquiera huecos
creados por degaste © contraceion, Se prefiere la pOSioién
vertical pues no solamente establece un flujo de cataliza
dor desde el depésito hacia abajo a la seccidn de retencion
de catalizador sino que, cuando se introducen los gases de
entrada a través de la lumbrera superior, se obtiene flu-
Jo Ge gases descendente a traves de la seccidn de retencion

de catalizador. Ese flujo descendente se coneldera que es

383738

-5



10

15

2C

25

ﬁné férma'dé;flujo preferida pues hace que lag particulasir
de catalizador gqueden dispuestas apretsdameﬁ?é a traves de
la seccidn de retencion. El presente disello de converividoxr
puede perfectamente usarse en una posicién en general hori
gontal, o bien en una posicion vertical con flujo de gas
ascendents, E1 flujo ascendente no es deseable, Pues gene~
ralmente hara que las particulas de catalizador se muevan
dentro de la seccidn de retencion de catalizador originan~
do desgastes y la consiguiente pérdida de catalizador. Bs-
ta pérdida, aungue relativamente pequedla en un perioﬂo de
tiempo coxrto, puede afectar al funcionamiento del converti
dor en un periodo de tiempo largo. Ello es especialmente
inconveniente hoy aia, ya gue se congidera que un converti
dor correctamente disefiado deberd durar 80.000 kildmetros
de funcionamiento.

En uns realizacion preferida, la seccion de cuer
po tubular alargado exterior y la seccidn perforada de fqg
ma ‘twbular situada centradamente son cilindricas y la sec
cion perforada de forma tubular que se estrecha es de for
me tronco-conica. Ademas, todas las secciones de converti
dor estan dispuestas coaxialmente alrededor del eje longi-
tudinal de la seccion de cuerpo tubular exterior. En otras
palabras, los ejes Ge lag secclones extremas, asi como el
eje de la seccion perforada de forma tubular que se estre
cha, ¥ el eje de la seccion perforada de forma tubular,
coinciden con el eje de la seccion de cuervo tubular alar

. ’ - ) 3
gado exterior. Ademas, cuando se incorpora en el converti

s ¢ ‘< o « ! - ’ )
. dor una seccion de deposito, @a seccion debera estar dis-

30

21-10-70 .

puesta coaxialmente sobre el eje longitudinal de la sec-

cion de cuerpo tubular alerzado.

w4
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lizaecion preferida es que cualquier superficie de seccién,
transversal al eje longitudinal de la seccion de cuerpo tu
bular exterior es simetrica con respecto a ese eje. Puesto
que la direccion media del flujo a la seccidn de retenciom
de cstaligador es sustancialmente paralela a ese gje longi-
tudinal, y como una consecuencia directa de la secoién_
transversal simétrica de las secciones cilindrica y conica,
se obtlene una distribucion de temperaturas esencialmente
uniforme, o simetria Ge temperaturas, en toda la seccion
de retenciin de cataligador, y, lo que es mas importante,
a traves de las secciones extremas y de las secciones de
pared del proplo slojamiento exterior. En otras palabras,
exigte un numero infinito de lineas isotermas concentricas
sustancialmente circunferenciales, centradas sobre el eje
longitudinal del alojamiento exterior, en ambos miembros
de seccion exbrena y en todos los domss miembros dispues-
%oz perpendicularmente al eje longitudinal, y existe un
ntmero infinito de isotermas periférioas gspaciadas longi-
tudinalmente en las paredes de la secoldn de cuerpo tubu~
lar exterlor alargado y en las paredes de las secclones
perforadas. Asi, las temperaturas em todos los punbos equi
digtantes del eje longitudinal seran iguales, en promedio.
Existire usualmente una diferencia de temperaturas sustan
cial entre los centros de las secciones extremss, pero el
cambio de temperatura con la longitud del recorrido es hag
tante pequeilo, y los perfiles de tempersturas de todos los
recorridos de distancia minima entre los centros de las
secciones extremas seran sustancialmente idénticos,.Tal

. A M P . . s 7
gsimetmia de temperatura significa que la distribucion de
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esfuerzos térﬁicos dentro de las secciones sera también si
metrica, de modo que se évitan esfuerzos diferéneciales exce
¢ [}

sivos dentro de los miembros estructurales del convertidors
Esta caracteristica, ademas de la de las secciones perfora~
daes deslizantes, evitare por santo cualesquiera problemas
gstructureles dehidos a diferencias de temperatura dentro
del sigtema.

El convertidor puede usarse en una disposicion de
flujo de dentro a fuera, o en una de fuera a dentro. En es-
ta Ultima disposicidn, el extremo abierto de la seccion
perforada de forma tubular que se estrecha debera ser el ex
tremo mas sncho de la misma. Asi, la seccion de colector
que circunds a esa seccion perforada disminuira en cuanto
a drea de la seccidn transversal em la direccion del flujo.
Suponiendo que la secoion perforada de forma tubular situa
da centradamente es de forma cilinarica, la seccion de re-
tencidn de catalizador aumentars de area de seccidn trans—
versal en la direccidn del flujo. Estas dos condiciones es
tablecen una distribucion de flujo idesl.

Para flujo de dentro a fuera el extremo abierto
de la seccidn perforada de forma tubular que se estrecha es
el extremo mas estrecho de la misma. Esto esteblece también
une secoidn de retencidn de catalizador de area de seccidn
transversal que aumenta en la direceidn del flujo, suponien
do, sin embargo, que la seceidn de forma tubular situada
centradaments es cilindrica. Para establecer una seccidn de
colector de dimensiones ideales alrededor de la seccion
perforada de forma tubular que se esgtrecha, la seccion de
cuerpo tubular alargado se egtrecha para lograr un auvmento

del area de la seccidn transversal de la seccidn de colec—

383736
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desde una posicion lateralmente adyacente al extremo
abierto o mas estrecho de la seccion perforads que se es
trecha hasta una posicion lateraslmente adyacente al ex-
tremo interior cerrado. ZIEn otras palabras, el area de
la secoion transversal del colector que en este caso sir
ve como seccion de colector de salida, aumentara en la
direccion del flujo.

En uns disposicién nrefexrida, las secclones
extremas tienen partes embridadas que miran hacia fusra,
y los dismetros exteriores coinciden con los diametros
inseriores de la seccidn de cuerpo tubular. Aquellas
estan por tanto dispuestas en forma concurrente dentro
de la seccion de cuerpo tubular, con los extremos abier
tos mirando hacia fuera, Este tipo de conexion permi-
tird utilizar varios métodos de produccion para obtu~
rar permanentemente, o temporalmente, las secclones ex—
tremas con la seccidn de cuerpo tubular.

De acuerdo con los requisitos de la simetria,
la seccion transversal de la camara puede adoptar otras
formas gque no sean cilindricas, cono, »or ejemplo, una
forma ovalada o de un poligono de "n" lados; no obs-—
tante, la forma deseada es la cilindrica, debido a su
absoluta simetria y a la fscilidad con que se puede fa
bricar.. El disefio y la construccion del presente con-~
vertidor mejorado, asi como otras caracteristicas ven-
tajosas en relacion con el mismo, se exponen y se ex-
plican mejor con referencis a los dibujos esqueméti-

cos gue se acompaian, y a la descripcion que sigue de

| - 883738
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DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista en alzado, en cor-
te, Ge una realizacion preferida de esie convertidor
mejor adaptado para flujo de fuera a dentro.

Lg figura 2 es una vista en alzado, en cor-
te, parcial, de una realizacidn de este convertidor con
ung forma alternativa de soporie para la seceion perfo
rade de forma, tubular.

La figura 3 es una representacién esquemé—
tica simplificada de una realizacion modificada del pre
sente convertidor, mejor adaptada para flujo de dentro
a fuera.

Con referencia a los dibujos, y en particular a
la figzura 1, se ha ilustrado el convertidor incluyen~
do un alojamiento exterior 1 que iiene una secceion 2
de cuerpo tubular exterior slargado, a la cual estan
conectadas secciones de cierre extremas 3 y 4 respecs
tivamente, formando con ello una camars cervada de seg
cion transversal cireular que btlene un eje longltudinal
central a-a.

Y » ! .
En esta realizacion, que esta mejor adapta-

383736

- 10 =



15

20

30

22.10.70

cue wey v
- .

N . N ¢
LT T 7

P

da para flujo de fuesras a dentro, las secciones extre-
mag superior e inferior egtan provistas de partes em-
bwridadas 5 y 16, las cuales hacen contacto con super-
ficies perifericas 6 y 7 que apoyan con el interior de
la seccldn tubular 2 en 8 ¥y 9 respectivamente. Se ha-
ce notar que el tipo de conexion resulbante del uso de
las seccionss extremas 3y 4 permitiré utilizar varias
técnicas de produccion para obturar la conexion, bien
gea permanentemente o bien sea temporalmente. Tal
disposioién permite el uso de goldsdura, ya sea para
ssteblecer moldaduras de union en 10 y 11, 0 el uso
de soldadura por resistencia pars estsblecer una wnion
en 12 y 13, Esta conexion pucde asimismo ser obiura-
da mediante el uso de un dispositivo de fijacién, 0
volviendo y enrollando las doa-superficies coinciden-
tes hecia dentro o hacia fuera para producir una cong
truceion de union del tipo de "engatillado", TPor
otra parte, se prevé que las secciones extremes 3 y 4
pueden ger placas planas, permitiendo asi una simple
conexion soldada a la seccidn 2. Esté también pre-
vigto que la seccion 2 pueda estar embridada para fa-
cilitar diversos tipos de conexiones.

Para mantener 1g construceion simétrica, el
conducto de entrada 15 esta situado a lo largo del
eje a~a y comunica con el interior de la seccion de
cuarpo 2, a través de la abertura 17. De un modo si-
milar, el conducto 18 esta dispuesto a lo largo del

eje a~a en el extremo inferior del convertidor, y la

. 383738

- M



10

15

20

25

30

22.10.70

sbertura 19 en la seccion extbrema inferior 4 estable-
ce comunicacidn con ei intexrior de la secéién de cuer=-
PO 261 '

Una seccion 20 perforada de forma fubular
que se estrecha esta unida por su extremo ancho abier-
to al interior de la seccion 2 del alojamiento en la
zona, 21. Aberturas ranuradas 22 en las paredes del
miembro de forma cdnica 20 comunican con la seccion
23 de retencion o lecho de catalizador de forma anu-
lar, formada por la seceion 20 y por la secoidn 24 de
forms tubular central. La seccion 20 establece una
seccitn 25 de colector anular que se estrecha. Ademas
puesto que la seccion 24 perforada de forma tubular
central es cilindrica, la seccidn 23 de retencion de
catalizador tiene una seccién tranaversal que aumen-
ta en direccion hacia shajo.

El flujo radial es particularmente ventajoso
para poner en contacto fliido con sélidos, por cuanto pro
porciona un flujo sustancialmente uniforme a traves de un
area superficial relativamentie grande. No obsiante, cuan-
do se introduce en un convertidor una corrients gzseosa a
velocided relativamente elevada y se desvia radialmente a
traves de un lecho de catalizador de forma anular de grueg
g0 uniforme, tienfe a nroducir un flujo no uniforme a lo
largo del eje de tal lecho; In varticular, con un elsvado
caundal masico a traves de una profundidad uniforme de le—
cho anulaf, hay tendencis a que una parite principal de la
corrientie de gases Qerive la parte extbrema de agnas arriba

!’
del lecho y fuya radialmente a traves de la parte extre

.- 1837%8

32

o
.
s,



e mav ey e . e
: o0

10

15

20

25

3C

22.10.70

Y

ok b

- . N

v Pa——
. . s PN ;

. ma de aguas abajo. Al pasar a traves del lecho partes del

flujo total de gases, se disminuye le velccidad del gas res
tente, dando por resultado una menor altura de presion dina
mica y una mayor altura de presién estatica. Bste gradiente
de altura de presidén esbatica origina un sumento del flujo
en el extremo de aguas abzjo del lecho.

Un lecho anular que se estrecha, con mayor profun
didad de particules en el extremo de aguas abajo de la uni-
dad, favorece la obtencion de un flujo mas uniforme hacien
do que el grueso radial del lecho sea funcion de la altura
de presién estatica esperada.

Lg incorporacién de la seccion de colector anular
que se estrecha 25 como seccion de colector de entrada redu
ce al minimo el efecto de la altura de presién dinamica de
la corriente de gases de escape. La reduccidn en el area de
la seceidn transversal del colector del flujo de gas, jun-
famente con la mayor area de la seccion fransversal del le
cho 23 de catelizador en direcciodn hacia abajo, permite un
flujo o fuerza de impulsion sustancialmente uniforme a tra
vés del lecho de catalizador en cualquier punto.

La seccion 23 de retencion de catalizador que con
tiene particules de catalizador 41 estd a§emés definida
por la seccion extrema inferior 4 y el extremo cerrado 30.
Bl extremo interior 30 puede ser una seccion de placa con
una parté de ranura o receptéculo en posicién centrada en
la misme; no obstante en esta realizacion ls parte 31 es
una bolsa o cilindro hueco con su eje situado concurriendo
sobre ef eje a~a. Su diametro interior es aproximadamente
el mismo diametro que el didmetro exberior de la seccidn

perforada 24. Por tento, la seccidn 24 esta soportada de

=3
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una maners déslizable por la parte dentada 31 de la placa

no perforada 30, para permitir dilatacidn longitudinal de
’ [

la placa no perforada 30. -

En una disposicién simplificada se forma una sec
cidn 35 de deposito de catalizador mediante el miembro 36
no perforado, hueco, de forms de tronco de cono, unido a
ls seccion periférica 20 en 37. Con el uso del depésito 35
se prevee a la placa 30 de sberturas u otros medios de pa-
so 35, para permitir comunicacion con la seccidn 23 de re-
tencion de catalizador.

En la figura 2 se ha l1lustrado una disposicion
alternativa para soportar la seccion 24. En ella se ha ilug
trado la seccion 24 soportada de modo deslizeble por la
abertura 31' situada centradamente en el extremo interior
cerrado 30'. La seccidn 24 tiene libertad para expandirse
longitudinalmente, y en las condiciones normales de funcio
namiento su temperatura sera superior a la de la seceidn 20
de forma conica, por 1o gue dilaters mas que la seccion 20,

Este movimiento relativo tendera a transferir particulas
Qe catalizador desde la seceidn de depésito 35, a través de
la abertura 38', a la seccidn 23 de retencidn de cataliza-
dox, '

Los componentes internos del convertidor de la
figura 1 estén fijados rigidemente solo en 21 y en 39 al
extremo inferior del convertidor. Las partes superlores eg
tan soportadas lateralmenie de una menera deslizeble, me-
diante palientes transversales w otros medios de espscia~-
miento adlecuados 40 espaciados alrededor de la circunferen
cia del interior de la seceidn 2 y espaciados de la seccion

3 extrema superior. Log salientes de la presente realiza-

383736
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cion pueden sexr formados por una operaoién de estampado o
soldando piezas separadas de material a las paredes inte-
riores de la seccidn 2 de cuerpo. EL nimero de salientes
usados no es de imporiancia critica, aungue no deberan ser
tantos que blogueen el flujo de llegada de los gases de eg
cape. Tres o cuatro de tales salientes espaciados en torno
a las peredes interiores de la seccion 2 proporcionaran 80
porte y guia adecuados para log componentes internog. Al-
ternativamente, los medios de espaciamiento pueden estar
conectados a los componentes interiores dél cénvertidor,
por ejemplo, sl miembre 36, obteniéndose asi un soporte
deslizable por contacto libre con el interior de la seccion
de cuerpo 2.

El uso del convertidor catalitico del presente
invento no queda limitado a cualquier tipo particular Qe
cetallizador de oxidacién, por cuanto hay varias composicig
nes de catalizador efectivas y efilcaces conocidas. kEntre
los catalizadores de oxidacidn adecuados se incluyen los me
tales de los grupos 1, 5, 6, 7y 8 de la Tabla Periodica,
en particular el cromo, el cobre, el niquel y el platino.
Egtos componentes pueden usarse por si golos, o en combina
cion de dos o més, N egtaran en general en forms de compues
tos con un material de soporte de oxido refractario inorgé
nico, tal como alimina, silice-alimina, silice-alumina-zir
conia, silice~toria, s{lice-oxido de boro, o similares. En
algunos casos puede reforzarse la seceion de retencion de
catalizador con miembros de refuerzo, que salvan el espa-
cio entre las separaciones perforadas 20 y 24,

En el funcionamiento del convertidor, como se

aprecia mejor en la figura 1, los gases de escape que sa-—
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len del colector de escape del motor Gel antomovil son di
rigidos preferiblemente al conducto 15 ¥y a;tfavéé de la
AN

abertura 17, dispuesta en la placa extrema 3 del conver-
tidor, pars inecidir sobre la parte extrems de la seccion
36 de depésito. Los gases son enbonces desviados, de wn
modo bastante wniforme, alrededor de los extremos de la
seceidn de depésito, haeia abajo a la seceion 25 de co-
lector anular que se egtrecha. Al pasar a través de la
seccion de colector, la alta velocidad del gas se trans-
forma finslmente en una altura de presion bastante unifor
me, debido al area de la seccion transversal que se estre
cha de la seccidn de colector 25. Los gases son luego di-
rigidos a traves de perforaciones 22 de la seceidn 20 pexr
forada de formz tubular que se esirecha, a la seceion 23
de retencion de catalizsdor. Debido al aumento del bamafio
del lecho de retencién de catalizador en la direccidn del
flujo, el efecto de la gran altura de presion en el ex~
tremo de aguas abajo de la seccion de retencion del cata
lizador se reducirs todavia més, estableciéndose por tan
%o uniformidad de flujo y obteniéndose un convertidor su
mamente eficaz. Log componentes no quemados en los gases
de escape son oxidados dentro de la seccidn de cataliza-
dor pera formar en la misma componentes en general inofen
sivos. Después de la oxidacion se hacen pasarlos gases a
la seccidn 24 perforada de forms tubular central, a tra=-
vés de perforaciones 22', vy salen por el conducto 18, el
cual esté adaptado para ser conectado al tubo de esocape
del automovil.

La figura 3 es una representaci&n esquemética

simplificada de una realizacion modificada del presente
383734
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Trvewto; ‘que es le mis adecuada pera flujo de dentro a fus |
ra., Se ha ilustrado sin seccidn de depésito, 1o cual no re
presenta limitscion alguna, pues esta previsto situar una
secclon de deplsito encima del lecho de catalizador o sec-
cidn de retenciln, para mentener a este ultima en estado
lleno. Esta realizacion particular tiene un alojamiento ex
terior 1’ el cual fiene uns seceion de cuerpo tubular alar
gado 2’ y secciones extremas opuestas cerradas hermética~
mente 3’ ¥ 4’. Como ocurria en la realizacion de la figura
1, hay dispuestos conductos u otrog medios de lumbrera ade
cuados 15’ y 18’ en el alojamiento 1’. E1 conducto 15’ sir
ve como conducto de entrada a ese convertidor particular.
Una seccidn 20’ perforada de forms tubular que se estrecha
estd fijada por su extremo abierto nas estrecho a la seccidn
extrema 3’ del alojamiento. La seccidn 207 tiene un extre-
mo interior cerrado 30’’ que tiene una parte 31"’ de bolsa
¢ ranurads que esté dimensionada bara soportar de modo des
lizable la seccion 24 perforada de forma tubular central.
ELl otro extremo abierto de la seccion 24’ esta conectado a
la lumbrera 15’. As{, las secciones perforsdas 20’ y 24’
formen une seccidn 23’ de retencion de catalizsdor, de for
ma anular que se estrecha, cuya area de seccion transver—
sal auments en la direccion preferida de flujo. Como se ha
expuesto en lo que antecede, ese aumento del area de la sec
cion transversal hara que se obtenga un flujo mas uniforme
a través de las part{culas de catalizador 41'. Para mejorar
todavia mas las caracteristicas del flujo de ese converti-
dor, la seccion 2’ de cuerpo tubular alargado esta estre-
chada en la regién definida por el nimero 50, para lograr
con e;lo un aumento del area de la seceiodn transversal, en

:: 383734
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:la girecsidn preferida de flujo, del colector 257 formado™

alrededor de la seccidn 20’. Puesto que el colector 25
sirve como colector de salida en esta realiéacién particu~
lar, un aumento del area en la direccion del flujo ayudaré
a conseguir wn flujo uniforme a través de la seccion de re
tenocion 237, Por supuesto, pueden disponsrse medios de es-
paciamiento para soportar de modo deslizable la seccion 20!
de forma tubular que se estrecha.

De la anterior descripcion se ve que el conver-
tidor catalitico del presente invento es de una construc-
clon $al gque se eliminaran o se reduciren al minimo los
dailos debidos a diferencias de temperatura. La naturaleza
deglizable o expansible del ajuste de las secclones perforg
dasg a2 gus plezas de soporte, ademgs del hecho de que la reg
lizacion sreferids esta disefiada para que sea simétrica al-
rededor del sje a-a, evitaran gue ge originen problemas de
dilatacidn. El convertidor es ademis de una comstruceidn
relativamente ecdnémica, especialmente en el caso de téc-
nicas de produccion en serie. Las formas tubulares y cilig
dricas de los componentes permiten que el Ffabricante emplée
téenicas de estampado, trogquslado y operaciones Ge confor-
macidn de metales velativamente sencillas.

BEs deseable que los componentes se hagan de un
material relativamente delgado y ligero, ya sea de acero
ordinario de una aleaoién, de tal modo que el conjunto sea
relativamente ligero y de manera gue log efectos de tempe~
ratura suedan también ser obsorbidos por una cierta fle-
xibn del naterial, sin originar roturas de las uniones y
juntas soldadas. El material usado debers ademds goportar

las elevadas demperaturas resultantes del funcionamiento

383738
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del convertidor.

Dentro del alcance del presente invento este pro
veer a las paredes interiores del convertidor de un mate-
rial aislasnte, tal como de amiento, lana mineral, 0 gimi-
lar, para mantener la cantidad méxima Ge calor dentro de
la seccidn de retencion de cateligzador. Pueden efectuarse
variss modificaciones secundarias en el diseilo y/0 en la
posicion de las diversas parteé de este convertidor, sin re
basar el alcance del presente invento. Por ejemplo, se pue
den introducir modificaciones en la forma y en el espacia-
miento de las diversas secciones con respecto a las indica
das en los dibujos, 0 en la posicién ¥ en el disefio de los
medios de lumbrera. Las aberturas 22 y 22' situadas en las
seccliones perforadas deberan estar por supuesto dimensiona
das con relacion al tamafio de las varticulas de catalizedor
que hayan de ser mantenidas dentro del aparato. lLa forma
fisica de las particulas de catalizador puede ser tal jue
tengan la configuraciéﬂ de esferas, cilindros, o pagtillas,
t{picemente de wn dismetro de 1,6 & 6,4 mm, aungue pueden
también emplearse particulas de dimensiones mayores o meno
res. También pueden usarse tamefios mezclados de catalizado
reg, especialmente como medio pars permitir un procesgo de
oxidacion catalitica a bajs temperatura.

La presente solicitud que corresponde a la pre=-
gentada en Estados Unidos de América, el 18 de Septiembre
de 1.969, bajo el N2 858.917, se acoge a los beneficios del

Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedsd Industrial.

REIVINDICACIONES

' > s ’ -
i Los puntos de invencion propis y nusva, que se

#

3R
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencion én Egpafia, por VEIWIE afos, ;8én los gi-
guientes: -

1.~ Un digpositive recipiente convertidor para
contener particulas de catalimador subdivididas, que cous-
prenfe, en combinacidn: a) un alojamiento exterior que tig
ne una seccion de cuerpo tubular alargado y secciones extre
mas opuestas cerradas herméticamente; b) unos primeros me-
dios de lumbrera a traves de una seccion extrema, ¥y unos
segundos medios de lumbrera a través de la seccién extrema
opuesta; ¢) una seccion perforada de forma tubular que se
estrecha dentro de dicho alojamiento sxterior, que tiene
un extremo interior cerrado y un extrema abierto que conec
ta con dicho alojamiento exterior; y la parte resbanie espg
ciada dentro de dicho alojamiento exterior y formando un co
lector alrededor de dicha seccion perforada que se estre-
cha;d) una seceion perforada de forma tubular central que
tiene un extremo abierto y un extremo interno espaciado
centradamente dentro de dicha seccidn perforadé de forma
tubular que se estrecha, proporcionando con ellc una sec-
cion de retencidn de catalizador de forma anular, exten-
diéndose el extremo abierto de dicha seccion perforada de

forma tubular central hasta uno de dichos medios de lumbre

’ , * - »
ra y oconectando con estos, y exltendiendose el extremo in-

“terno de la misma hasta, y conectando deslizablemsnte den

3 L3 3 3 ] 4
tro de, dicho extremo interior cerrado de dicha seccion de

forma tubular que se estrecha.
/ 2.~ Un dispositivo segin la reivindicacion 1,

en que el extremo interior cerrado tiene una parte de ol

0 // sa ranurada situzda centradamente en el mismo dimensionada
4 - .

38373F
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para abarcar a deslizamiento y soportar el extremo interno
-y s . ! )
de dicha seccion perforada de forma tubular situada centra

damente.
3.— Un dispositivo segun las reivindicaciones 1
02, en que el extremo interior cerrado tiene en el mismo
una abertura situada centradamente dimensionada para abar-
car g deslizamiento y moporter al extremo intermo de dicha
seccidn perforada de forma tubular situada centradamente.
4.- Un dispositivo segun cualquiera de las reivin
10 dicaciones 1 a 3, en que se han previsto medios de espacis
mlento espaciadog desde una de las secciones extremas, pa-
ra soporte lateral del extremo interior cerrado de la sec-
cidn de pared perforada de forma ftubular que se estrecha.
5.~ Un dispositivo segun cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 4, en gue el extremo abierto de la sec~-

15
cion perforada de forma tubular que se estrecha es el ex-

tremo mas ancho de la misma.
6.~ Un dispositivo segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 5, en que la seccion de cuerpo tubular
alsrgado exterior y la seccion perforada de Torma tubular

20
cad o s 5
son de forma cilindrica y la seccion perforads de forma
tubular que se estrecha es de forma cénica, y en gque dlchas

3 ’ L3 - 3
secciones estan dispuestas coaxialmente alrededor del eje

longitudinal de dicha seccion de cuerpo tubular, con lo
gue se igualan los esfuerzos por diferencias de temperatu

25
- I3 k3 ’ 03
ra en diveccion radial.
7.~ Un dispositivo segun cualquiera de las rei-

ndicaciones 1 a 6, en que el extremo abierto de la sec-

kY ’ -
clion perforada de forma tubular que se estrecha es el ex-—

trem&;méé estrecho de lg misma.
383718
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8.- Un dispositivo segun la reivindicacidn 7, en
que la seccion de cuerpo tubular alargado se éstréoha pa-
v obtensr wn aumento del &rea de la seccin transversal
de la seccion de colector desde una posicién lateralmente
adyacente al extremo abierto de dicha seccion perforada
de forma tubular que se estrecha, hasta una posicion late
ralmente adyacents al extremo interior cerrado de la mis-
ms.

9.~ Un dispositivo segun las reivindicaciones 7
u 8, en que la seccidn de cuerpo tubular alargado estd for
nada simetricamente alrededor del eje longitudinal de la
misma, la seccidn perforada de forma tubular que se estre
cha es de forma cénica, v la seceion perforada de forma
tubular central es de forma cil{ndrica, ¥ en que dichas sec
ciones estan dispuestas coaxialmente alrededor del eje lon
gitudinal de dicha seccion de cuerpo tubular, con lo que
SeAigualan los esfuerzos por diferencilas de temperatura en
direccion radial.

10.- Un dispositivo segun cualquiera de las rei
vindicaclones 1 a 9, en que las secciones extremas del alp
jamiento tienen partes embridsdas, y las dimensiones ex-
teriores de lag wmismas coinciden con las dimensiones inte
riores de ls seccidm de cuerpo tubular, para adaptarse
con ello para ser dispuestas coaxialmente dentro de dicha
seceion de cuerpo tubular,

11.- Un dispositivo segun cualquiera de las rei

vindicaciones 1 a 10, en que el eje longitudinal de dicho

o

7 oaos . Y ) .
cipiente de convertidor esta dispuesto en esencla vertil

//calmente, y en que hay dispuesta una seccion de deposito

. R4
de catalizador cerrada, en la parte superior de la seccion

38373%
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medios para el paso de catalizador desde dicha seceion de

’ . . < ! , r .
depogito a dicha secclon de retenclon de catalizador.

¢

12.~ Un dispositivo reciplente convertidor para

contener particulas de catalizador subdivididas.

Pal y como se ha descrito en la Memoria que ante

cede, representado en los dibujos que se acompafia y con los

fines que se han especificado.

Esta ilemorias consta de venltitres hojas escritas

’ s
a maguina por una sola carae

Madrid,

P.A.

- 23 -
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