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Procedimiento y maquina para fabricar y fijar pares
de elementos limitadores para el movimiento del cie~

rre de cierres de cremalleras,

A ]

" -albcilonte: Dr. KARL F. NAGELE FEINMASCHINENBAU, entidad ale-

mang, residente en'OSumstra.sse,l-l‘j, 7 Stuttgart-

Hohenheim, Repiblica Federal Alemana.

Le presente invencion se refiere a un pro-
cedimiento para fabricar y Suje‘tar p.;zlres de elementos
limitadores, que limitan el movimiento del cierre de
cj‘.orres de cremallera, y una méquina para la ejecucion

5, . del prdcedi_.m:i._ento.

Mod. ot

BAD ORIGINAL




5.

10,

15,

25,

30.

A Ei'movimiento-del,cierré de un clerre de
cremallera se tiene que limitar tanto en el lado ce-
rrado cdmd_twnﬁién en el lado abierto del cierre de
cremallera. La limitacidn en el lado cerrado del cig
rre de cremallera se efectia pof'unV@leﬁento limita~
dor'oomdnrpara ambas Tilas de dientes, mientras que en

el lado abierto se necesita naturalmente un elemento

. limutador propio, paera cada fila de dientes,

Es conocido estampar de dos alembres laming
dos dos elementQS'1imitudobes'para el lado abierto de
un cierre de cremallera colocéndolés'simulténeamente
al.final de ambas filas de dientes, debiendo estar.

abierto el respectivo cierre de cremillera al colocar

’ los elementos limitndores. La apertura del cierre de

cremallera en la zona de colocacion de los elementos
1imitadore575é puede efectuar corriendo el cierre des
de el lado abiérfo del cierre de cremallera.

.~ 'Be conoce ademas un procedimiento en el que
se colocan los elementos limitadores del.lado abierto
del cierre de cremallera sobre semicadenas del cierre
de cremallera no unidas entre si, tirando el cierre pa
ra la apertura desde el lado Gel cierre de cremallera
cerrado mis tarde. ;

Todos estos procedimientos tienen en comun.
que en la fabriéacién de cierres de cremalleras comple
tba,rse tiene que efectuar uno o mas procesos de tra—

bajo en cierres de cremallcra semifabricados, todavia

yuxtapuestos uno gl otro, parcialmente abiertos y par

L 1 . . .
cialmente cerrados, Sin ewbargo, es dificil poner es

tos cierres de cremallera yuxtapuestos wno al otro,
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p&reialmente,ébiertos, para estos procesos de trabajo

~en posiciones éxactas, por ejemplo-en lo que se refie
re a herramieﬁtas de coiocacién'y de'apriete, cuchi-
llas cortadoras, etc. Otra desventaja en los procedi
5. .mientos de fabricacidn conocidos’es que los cierres de
eremallera yuxtapuestos uno al otro, parcialmente abier
tos, tienden a engancharse y a marchas oblicuas, por
ejemplo en- rodillous transportadores. Ademss, una con
dﬁccién lateral de caGenus de cierre de cremalleras de
10, este tipo es muy dificil, Por consiguiente, en una
fabricaciln continua automitica de cierres de cremalle
ra surgen dificultades considerables, '
La invencidn se busa en la tarea de facili-
| tar una fabricacidn continua automdtica de cierres de
‘15, cremallera por un procedimiento eorrespondiente péra
fabricar y fijar elementos limitadores de cierres de
cremalléra y de poner a disposicidén una maquina para
la ejecucion de este procedimiento,

Esta tarea se soluciona segun la invencion

<1.720,  porque cada vez un par de elementos limitadores unidos

se'estampa'ue modo conocido pira piezas de union de
garras de cierres de cremallera, se curve, se coloca
en la cauena doble cerrida del ciérre de cremallera,
separandolo durante o después de la colocacidn en el
25, cierre de cremzllera en dos elementos limitadores in-
dividﬁales. | '
m proceso de separacion del par de elemen-~
tos limitadores e inicia aqui convenientemente & con
tipﬁacién dél proceso de curvido, termindndolo duran-

30, te la colocacidén. La separacion se puede iniciar por



C1d forma de una entalladura del par de elemcntos limi.
tidores, pretando una cuchilla en un hueco de un mol
‘de de curvado. Lag pieczas contiguas a la-entalladu-
ra se puedeh curvar durante la entalladura & través
5, = de dos cantoa de curvado que limitan el hueco.

Uha forma conveniente del procedimiento con
siste en efectuar el proceso de separacion y fijacion
sdlo despuds de la.colocacién del par de elementos
limitadores en la forma de uwn elemento de unién de ge

10, "rras, en un proceso de trabajo siguiecnte con la misma
. herrémienta., Después de enrollur lns garras del par
" de elementos limitadores es véntajoso introducir équi
un moide, como contrasujecién a un canto cortador, en
la hendidure liﬁre entre las cintas port:doras del cig
‘15, rre de cfemallera en la.zona central del par de ele=-
- mentog limitadores,
A Otra forma conveniente del.procedimiento con
 siste en efectuir el proceso de separacién y sujeeidn -

del par de elementos limit:dores después del, proceso

'0.720. de colocacidn en la forma de un elemcnto de unidn de

garras con una segunda herramienta,
La invenci'n se refiere ademas a una méquina,
, diseﬁéda-bmra la ejecuci 'n del nuévo procedimiento, pa
-ra la iabricacion y fijacion de elempntos limitadores
25, superlozes ‘con un troguel de corte, uno de ourvado y
' uno de apriete asi{ como con un molde de curvado y de
enrollado, que es caracterizada porgque sobre el troquel
de apriete se'colocé una cuchilla para separar un par
de elementos limitadores.

30, - La maquina puede estar ejeocutada de manera
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que el molde de curvado tenga en la zona, en la que

‘la cuchilla del troguel de apriete se dirige hacia és

te, un hﬁeco con dos cantos de curvado ¥y que el molde
de enrollado tenga un hueco para la colocacidn de la

cuchilla, - Ademds pueden estur ejecutados redondeados
dende la cuchilla pasa a la superficie de apfiete del
troquel de apriete, _

Las ventajas logradas con la invencidn con-
gisten especialmehte en que los elementos limitadores
se pueden colocar sobre el lado gbierto del cierre de
cremallera en la cadena doble de cierre de cremallere
oomfletamente cefruda, suprimiendo asi las dificulta-
des a:fiba deseritas., Como las dos cadenas individug
les del cierre de cremallera engranan entre éi duran-
te la colocacidn de los elementos limitadores gueda
garantizado que los elementos limitadores de ambos la
dos del cierre dsz cremallers se héllen exactanente a
la misma altura, de modo que por una parte no se puede

producir ya la presentacion poco agradable y molesta

‘de que un elemento limitador sobresalga del cierre en

‘un lado, con el cierre de cremallers cerrado y por

ot?azparte 3e‘consigue.una limitacion segura de la mar
cha del cierr%, porque los dos elementos limitadores
estan en contacto entre si a la misma altura en el cig
rre,

Otra ventaja de la invencién consiste en ne
cesitar solamente una herramienta de corte y de curva
do paré la fabricacion de ambos elementos limitadores:
eg$él iadodabierto del cierre de cremallera, por lo'

que 13 miquina para la fabricacidén puede hacerse mas
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sericilla y écondmica., RS

Una ventaja especial del procedimiento de in
vencidn consiste ademés en poder utilizar material del

mlsmo tlpo R dimensidn tanto para la fabrlcacion de

"los pares de elementos limitadores para el 1ddo abier

to, como para la fabricacidn de los elemenxos de unidn
para el lado cerrado del cierre de cremallera, que por

su parte pueden ser elementos de union de garras de

. 4 4 . N
ejeecucion conocida,

Un ejemplo de ejecucidén de la invencidn se
representa en el dibujo y se describe a continuacidn
con detalle. Aqui representan:

figura 1, un corte transverSal de un dispo-

>sitivo para fabricar y flaar elementos limitadores en

wna posicidn de trabajo en la que los elementos 11m1~
tadores no estan aun estampados y curvados;
. figura 2, una vista por encima sobre la par
te inferior del‘dispositivo, segin figurs 13
' ' figura 3, un corte transversal del disposi-
tivo éegﬁn figura 1, en una posicidén de trabajo en la
que ﬁn par de elementos limitadores estd estampado y
curvado; |
' figura 4, un corte transversal del disposi-
tivo, segin figura 1, en una posicidén de trabajo en

la que un par de elementos limitadores estd entalla-

" dogs

figura 5, un corte transversal del disposi-
$ivo segun figura 1, en una posicion de trabajo en la
que un par. de elementos limitadores ecstd ya separado
en dos elementos limmtuuores individuales y en la que

el proceso de colocacidn se ha iniciado;



figura 6, un corte transversal del dispositi-~

- Vo segun figura 1, en una posicidn de trabajo en la

que los dos elementos limitadores acabados estan colo
cados en el cierre de cremallera.

Las figuras 1l hasta 6, répresentan el proce

so de trabajo en la fabricacidén y en la fijacidn de

10,

dos elementos limitadores correSpohdientes para el la
do abierfo de un cierre de cremallera, Figura 1, re-
presenta el dispositivo en su posicidn de partida. Un
elambre laminado 1 se intréduce, del lado de la direc
cién de la flecha, en la herramienta, Por debajo'dei

alambre laminado 1 estan dispuestos el troquel combi-

~ nado de corte y curvado 2C y el troquel de curvado 21,

.15,

W
o
-

comunmente desplazables en sentido vertical, y el tro
quel de corte y apriete 7 desplazable por,separadd en
sentido vertical., Por encima de la via del alambre
laminado esta fijada una placarde corte 22 en posicion
correspondiente cbﬁ respecto al troquel de corte y cux
vado 20. Por ercima del troquel de corte & apriete 7

¥ por encima de la via del alambre laminado 1 se halla

<un molde de curvado 5 lateralmente desplazable,

Una cuchills 6, esta situada encima del tro-

guel de corte y apriete 7. El molde de curvado 5 po-

gee en su zona inferior, en la gue la cuchilla 6 del

25,

troquel da apriete 7 se dirige hacia él, un hueco 8

con dos cantos de curvado 9. La cuchilla 6 del tro-

30.

quel de corte y apriete 7 pasa en dos redondeados 14
a la superficie de apriete 15,

B
"

Por encima del dispositivo de estampado ¥y

~curvado se halla un molde de enrollado 13 que posee un
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'-hueco 16 para la colocacion de 13 cuchlliq 6 del tro-~
-quel de corte y apriete 7. En artesas 23 se situan

'bordones de clnta 10 de las cintas ‘portadoras 12 de

un cierre de cremallera colocado en la herramlenta.
La flgurafa, representa elrdlsp051t1vo de

estampado 'y curvado ahora descrito en una vista supe-

Arlor. Aqui se ven claramente los'contornos de un par

de elementos limitadores 2 aun no curvado con las ga- -

‘rras 3,

~ En base de las figuras 1 hasta 6 se deseri-
birﬁ ahora en detalle el desarrollo del proceso de fa

bricacidn y fijacion de pares de élementos limitado-

‘res paora el movimiento del cierre de cierres de crema

lleras, Después de introducir el alambre laminado 1
en el dispositivo,rse nmueven el troquel de corte y. cur
vado 20 y el troquel de curvado 21 conjuntamente en di
reccidn de las flechas en la figura 3, hacia arriba.
Asdi, seAéstéhpa un par de elementos limitadores 2 del
alémbre'léminado ¥y cuyns.garrds 3 se curvan en 902 ha-

cia arriba a través de un moldé de curvado 5 introduci

‘do., En la figura 3 se demuestra ls posicion del dis-.

positivo después de este proceso de-estampado ¥y cur-
vado.

Como proximo paso se aprieta el troquel de
corte y apriete 7 en direccion de la flecha en la fi-
gura .4 nicia arriba contra el molde de curvado 5, Asi

se.prodﬁceilaAentalladura 4,representada en la figurs

_4, en el centro del pur de elemantos limitadores 2.

Gracias al hueco 8 en el molde de curvado 5 se curva

el par de elementos limitadores 2 simultaneamente con



5

10.

15,

30,

11 -en wna forma aproximida en U antes del

| 383719

La figura 4, representa el

curvado 9 del hueco 8.
proceso de entalladura en ou fase medig.

A continuicidn se retira el molde de curva-
do 5 lateralmente, en direccién contraria 4 la flecha
en la figura 2, de la via de movimiento del troquel
de corte y curvado 20, del troquel de curvado 2l y del
troquel de corte y apricte 7. Tanfo el troquel de
corte y apriete 7 como también el troquel de corte y
curvado 20 y el troquel de curvado 21 pueden moverse

alora conjuntamente hacia arriba en direccion del mol-

de de enrolludo 13, Una vez pirados el troyuel de cor

te y curvado 20 y el troquel de curvado 21 por tope

en el molde ue curvado 13 o por apriete de las cintas
portadoras 12 del cierre de cremallera contra el mol-
de de curvado 13, que fijan cintas portadoras en su po
sicion, el ﬁroquel de corte y apriéte 7 se mueve mas
hacia arriba. las garras 3 del par de elementos. limi-
tadores 2 se piasan con gsws pantag a través de las cin-
ta8 portadoras y comienzan con su movimicnto de enro-
llado que se guia por lis irtesas 23 en el molde de
enrollido 13, ¥or la contrapresion, producida duran-
te el enroll:dec, e uvep:ra el par de elementos limita
dores entallido 2 ahora por complelo, de mancra que
se foruan dos elemezntos limitadores individuales 11.
La figura 5, representa la posicidn del dispositivo
después de sep:rar el par de elewentos limitudores 2
11.

en dos elementos limitadores individuales ior la

! ! .’ : 3 3 ] »
conformacion ce los eclementos limitadores individuales

apriete ge
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evita Que'loé bordones de cinta 1C, ddraﬁie el transcur

go del onrolludb de 1ab'puntus de“gnfrus cn el procc-'
BoAde‘aprimte,_sean ompu jados hacia fucra de los ele-
mentos limitadoreé'il en direccidn hicia el eje del me
5.‘.'dio de ciérre, ‘ H' .
- Por un movimiento ultériof_hacia,arriba del
' troguel dé.corte y apriete 7 se. enrollan las garras 3
pompletamentelalredador de lds bordones de cintz 10,

- La figura 6, muestra la posicidn del dispositivo des-
'10;. pués de terminado el‘proceso de enrollado y, por con-
siguiente, despuds de tcruinada la fijocion de los elg
mentos limitadores individuales 11, F1 dispositivo
puede volver g bonerse ahora de nuevo a su posicion de
partida, segin la figura 1, con lo que se empuja el
' 15.'_ alambre laminado 1 en uno graduncion de elemento de
garra,bacia,adélanﬁe, pudiendo coﬁenzar un nuevo ci-
clo, Los bordones de cinta representados se refieren
a cierres,de'cremallera de elementos individuales de
metal, Naturelmente los elementos limitadores 11 pue
'ifaﬁé_- den. enrollarse también alrededor de :estos correspon-

_dientes de costura y vueltas en c{erres de bremallera
de material sintetico,
| Para la fabricacidén de los elementos limi-
tadores individuales 11 es muy favorable partir de
25, - pn~cbrte de garra provisto en ambosrextremps comno mi-
 é§gg;gon.una punta o garra 3 Que serestrecha hacia el
finéi;rquedando limitada por una purte la punta en un
‘extremo de corte por la prolongaqiéﬁ;en 1ineca recta de
uno de los éantos de corte y la punta de igual medida

30, en el otro extremo de corte por la prolongacion en 1i
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nea recta del otro canto de corte, mientras que los
olros cantos de todas lus puntas, situados en sentido

paralelo cntre'si, forman un angulo agﬁdo con las. pro

longaciones de lou cantos de corte.

_ 31 se desea ejecutar el procedimiento con
herramiéntas de -curvado ¥y corte relativamente senciw
llas, entonces se rccomiends - en otra forma de ejecu
cidén del procedimiento - realizar una parte de los
procesos de deformicion, como por ejemplo.el estampa~
do y curvado, fuera de la zona del troquel de corte y
apriete 7. Convenientemente trabaja la herramienta

de estampado y curvado aqui con el mismo taco como el

troquel de corte y apriete 7. La distancia de la he-

rramienta de estampado y curvado hxcia el centro del

troquel de corte y apriete 7 tiene que ser aqui un mul

' tiplo del avance del alambre.

Otra posible forma de egecucion consiste en

“introducir un molde, que sirve como contrasujecién de
la cuchilla 6 del troquel de corte y apriete, solamen

te después del enrollado de las garras 3 del par de

elementos limitadores 2 en la hendidura. libre entre

: las cihtas portadoras 12 en la zona ceniral del par de

elementos limitadores 2, separando por presion conira
este molde el par de elemonbos 11m1tauorcs 2 acaquo
comq pieza de union de garras, apretando los-dos ele-
mentos limitadores individuales 11 después de sacar
el molde por un movimiento ulterior hacia arriba del
téOqﬁél de corte y apriete 7.

V_é, Otra modificacion del prdéedimiento consis-—

te en colocar en dos procesos de trabajo separados pri
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mero una pieza de unién de garras sobre la cadena del
cierre de cfemallera, separando ésta aqui a continua-
cién por otra herramientas adecuada formada segin la
invencién de modo que nacen dos elementos limitadores
5. individuales 11.
NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del in
vento, asi como la manera de realizarlo en la prictica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen
10. te indicadas sons susceptibles de modificaciones de de-
 talle en cuanto no alteren su principio fundamental.
También ge hace constar que el invento, corresponde a
ﬁn& golicitud de patente presentada en -Alemania con
fecha 18 de Septiembre de 1969, bajo el nfmero P 19 47 345.1,
15, . acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden
: los Convenios Internacionales en vigor,-siendo lo que
" constituye la esencia del referido invento y por lo que
. ge solicita Patente de Invencidén por 20 afios en Espafia
; ' sobre: PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA FABRICAR Y FIJAR PA-

20 RES DE ELEMENTOS LIMITADORES PARA EL MOVIKIENTO DEL CIE~
no RRE DE CIERRES DE CREMALLERAS; caracterizdndose por lo

siquiente:
' 12,- Procedimiento y méduina para fabricar y fi
Jar pares de elementos limitadores para el movimiento del
25. cierre de cremalleras, cuyo procedimiento est4 qéracteriza-
do porque cada vez un par de elementos limitadores unido
se estampa de modo conocido para piezgs de unién de ga-
 rras de cierres de cremallera, se curva, y se coloca
en la cadena doble cerrada del cierre de cremalleré,

30, separdndolo durante o después de la colocacién en el
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cierre de cremallera en dos elementos limitadores in-

dividusles, -

28,~ Procedimiento, segun la reivindicacidn

-1, éaractcrizado porque la etapa de separacidn del par

de elementos limitadores se inicia & continuacién de

la etapa de curvado- termindndola durante la cqlocacién.
38,- Procedimiento, segin la reivindicacion

2, caracterizado, porque se inicia la separacidn en for

ma de uns entalladuras del par de elementos limitadores,

‘apretando una cuchilla en un hueco de ﬁn molde de cur

vado,
48,~ Procedimiento, seéﬁn la reivindicacion

3, caracterizado, porque las piezas contiguis a ia e~
talladura se curvan durante la entalladura a través
de dos cantos de curvado que limitan el. hueco,

58, Procedimiento, segun la reivindicacidn
L, caracterizado porque la etapa,de;separacién y fija
cidén se realiza solamente después.de la colocacion
del par de elementos limitadores en la forma de una
pieza de union de garras en Una etapa de trabajo si-
guiente con la misma herramienta;

68,- Prdcedimiento,_segdn la reivindicacicn
5, caracterizado porque uespués de-ehrollgr 123 garras
del par de elementos iimitadores se introduce un molf
_dg, como contrasujeciSn de un canfo de corte, en la
héndidufa libré entre las cintas p@rtudoras del cie-
rréwde cfemallera en la zona central del phr de ele-
mentos 1limitadores,

i 78.- Procedimiento, segin le reivindicacion

4

'1, carabterizado porque la etapa de separacion y fija
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oién del par de elementos llmltadores se; efectua des-~

) puea de 13 etapa de colocacion en la forma de una pie

za de union de garras con’ una segundg herramienta.

~ 88,- lidquina para la realizacidén del proce—
dimiento deserito en las reivindicaciones 1 a 7, que
comprende unAtroquei de cdrte, uno de curvado y un tro

quel de apriete asi como con un molde de curvado ¥y

otro de enrollado, caracterizado pbrque sobre el tro-
quel de apriete esta dispuesta una cuchilla para sepa

rar un par de elementos limitadorés.

98,- Méquina segin la reivindicacidn 8, ca

racterizada porque el molde de curvado posee en la zo

‘na en la que la cuchilla del troquel de apriete se di

rige hacma éste, un hueco con dos cantos de curvado.

108,- Mdquina segin las reivindicacidn 8 &
9, caracterizads porque el molde de enrollar posee un
hueco p*ra coloecar la citada cuchllla.

112,~ Maquina, segin una.qe las reivindica-
ciones 8 a 10, caracterizada porque estan previstos
unos redondeados donde la citaaa cuchilla pisa a la
superficie de apriete del troquel de apriete.

‘ lé9.4,Procedimientd"y méquina para fabricar

y fijar pares de elementos limitadores para el movi-
miento del.cierre de cierres de cremalleras; tal ¥ co

uo queda sustancialmente descrito en la presente ile-

moria y en los adjuntos dibujos.



Bata Memoria consta de guince hojas, escri-
tas a méquina por una sola cara.

- 28 FEB. 1973
Madrid, - .
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