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MEMORTA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un dispositivo para la
planificacidn y vigilancia de la produceidn en las empre-
sas;

In toda empresa modexrns es imprescindible el vi-
gilar y planificar anticipadamente, con una mayor 0 menor
previsién, la produccién, al objeto de mantener Spticemente
esta planificacidn, as{ como para poderse adaptar a las
corregpondientes situaciones del mercado. Esto se realiza
por 1o regular mediante los conoeidos programas de trahajo
1los cuales también pueden.establecerse con el concurso de
las computadoras. También es valioso el representar clara-
mente l?s resultados o la permanencia de los programas de

trabajo, para que asi pueda realizarse la vigilancia de

mo@onseﬁoillo: Ias magnitudes que son de interés en la



economia de la empresa se representan.ad%#élmente de diver=
sas maneras. Una posibilidad de representacidn estriba
en que se cortan tiras de cartén de una longitud proporcio-
nal a las magnitudes de la economiz de la empresa y estas
5. tiras se fijen @ un cuadro visual., Otra posibilidad de re~
presentacidn consiste en anillos magnéticos que se aplican
en un cuadro de chapa. Ia representacidén de una megnitud
por una indicacidn de la longitud andloge también se 1leva
a efecto g veces mediante tirag arrolladas sobre tambores;
10, las cuales pueden extenderse en la longitud deseada sobre
barras dispucsbas en cuadros indicadores. Todos estos néto-
dos no son adecuados sin em@argo para actuar conjunta y di-
rectamente con compubadoras, las cuales se aplican actual-
mente de diversas manera en las empresas para cometidos
15, de planificacidn, cdleculo de costes o similares. Espeeial~
mente el procedimiento de cintas de cartén cortadas a
longitudes:.determinadas es molesto y ocasiona pérdidas de
tiempo, Ademds todos estos modos de representacidn indicaw
dos entrafian la posibilided de un error como consecuencia
20, de su manejo manval,

- Bl objeto de la invencién es la representacién
bptica, clare y exenta de errores de los datos de economia
de la empresa sobre un cuasdro indicador, en donde la indi-
cacién‘de los datos .se realiza directamente por una compu-

25: ta@ora, la cual estd provista de un correspondiente progra-
ma, que también puede contener un modelo de optimacién
matemdtica de los diversos datos de la economia de la ,
empresa (tarjetas del producto y cantidades del producto,

cuantia de la provisidn de cada producto, capacidades de
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elaboracidn tomadas en conmsideracién y similares). Egto

se congigue porque el dispositivo para la planificacién

y vigilanecia de la produccién de las cmpresas, consgba

de acucrdo con la invencidén de un cuadro indicador divi-

dido en dos paneles, en uno de cuyos paneleg se denominap
los productos que entrai en consideracidén para la produc—
cibn y a cada una de estas denomina?iones de productos

se subordinar unas cintas luminosas, por ejemplo cintas
glectroluminigcentes, de longitud variable, que pueden
hacerse actiuar y eventualmente de diversos colores, de

lag cuales unas de ellas estdn destinadas a la indicacibn
bptica de las cantidades del producto en cuestidén por el
importe de su provisidn (costes fijos) y las dos que siguen
& cada una de las anteriores se destinan & la indioacié?
éptica de las cuantiss de las provisiones tebrica y rcal,
mientras que por el contraric en el otro panel se indican

la totalidad de los puestos de trabajo y para cada una

de las denominaciones de puestos de trabajo se prevé como
ninimo wna cinta luminosa para la indicacidn de la ubili-~
zacién previamente planificada de la produceidén, en donde

las correspondientes citas luminosag, en lo que se refiere

) ’

a su longitud iluminada durante un tiempo predeberminado,

se mandan m2diante una computbadora que colabora & la
planificacidén previa asi como mediante un aparato de manio-
bra pospuesto a dicha computadora: De acuerdo con otras carac
teristicas dcl invento, las cintas luminosas, que pueden con-
Tigurarse difercncialmente entre si, pueden tenor subordinada
una escala recambiable. Ademds se prevén dispositivos que

permiten la composicidn de diversas cintas luminosas en gru;
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pos. ¥
) La computadora puede al efecto incorporarse al

aparato, sunque sin embargo también puede montarse en otro
sitio, e incluso encontrrse muy alejada, lo cual implica la
introduccidn de sist§mas de transmisién de datos especialeg:

Fl invento se describe a continuacidn con mds de~
talle a base del dibujo que representa esquemdticamente un
ejemplo de gjecucidn,

Un cuadro indicador esté dividido en dos pameles

ly 2. En el parel de la izquierda 1 aparacen las denoming

- ciones 6 de 1los productos, a cada uno de 1os cuales estdn

subordinadas tres cintas lum?nosas,'para hacerlas reyonoc;;
bles de un modo diferenciado, se¢ ejecuta la inferior, dog—
tinada a la indlcacidn del valor de la cantidad del producto
por su importe de provisidén (costes f£ijos), mds ancha y/b
de ofro color que los de las otras dos cintas luminusas,
que indican; de modo preferente, en tanto por eciento, los
importes de las provisiones tedrica y real. El panel estd
provisto de una graduacibén de medida 13 al objeto de
poder leer fécilmente con la ayuda de una escala § los
valores expuestOS; Para poder emplear el dispositivo de )
un modo general para todgs los productos que se presentan,
se preven varlas escalas, cada wna de las cuales puede
aplicarse cuando se preciseé La composicién frecuentemen=~
te deseada d@’los produc?os, regspectivamente de sus valores
representados, en grupos, se posibilite bien mediante una
regla ; o mediente una cinta luminosa adicional 12. _
L1l panel de la derescha muestra las denominaciones

5 de los puestos de trabajo exisbentes as{ como las cintas
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luminosas 3' subordinadas a las mismas. Para las empresas
que trabajan en varios turnos, por ejemplo tres se prevé la
subdivisién de las cintas luminoses en un ndmero correspondien-
te a los turnos. Estas cintas lumino§as muestran la utili-
zacién de la produccidén de la empresa, respectivemente el _
regimen normal de capacidad §e los puestos de trabajo exig-
tentes ~miquinas o manvales—, preferentemente en tan?o por
ciento, Para wna mayor claridad de prevé otra regla 9, la
cual es ajusitable a un predeterminado wvalor porcentual,
0 bien puedc emplearse un numero corrasPondiente de cintas
luminosa® en distancias predeterminadasﬁ de las cuales una
9 varias pueden iluminarses. )
Ie totalidad de los datos de la economia de la em=
presa que enxtren en comsideracién asi como una planificacidn
del programa relativo al serviclo de_acuerdo con las cono-
cidas leyes y/o un programs establecido segin un modelo do
optimacién matemitica se introducen en una computadora 11,
que elabora estas indicaciones en la forma deseada’y cede
los resultados & un aparato de mando o map;obrg 10, el cual
manda sobre las diversas tiras luminosas 3, 3', donde se
efectia 1la representacién Sptica de las citadas magnitudes.
Puestg que en la computadora pueden introducirse
los mds diversos programas, se cncuentra uno sin mds en la
gsituacidén de planear en corto plazo un programa de planifi-
cacién, cuya optimaciép también puedd realizarse de un modo
ampliamente automdtico, asi como vigilar posteriormente csta
planificacifn, In especial, en ol caso de oconferencias deci-
sivag se pucde digponer de los diversog datos de una forma

ginépﬁica en el mds breve plazo. In consideracidén a la



51

10,

15,

20,

25,

capacidad de acumulacién de la computadora ?qmbién se pueden
representar inmediatamente datos mds antigﬁbs; Todas estas
ceracteristicas hacen que el dispositivo sca especialmente
ad=cuado como cquipo de conferencias, mixime . que el equipo
puede esbar provisto adicionalmente con dispositivos por

e jemplo mecdnicos o electrénicos que iﬁdiquen valorés digi-
tales, log cualcs representan separadamente magnitudes es-
pecialmente interasantes, por ejemplo el beneficio.

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se )
declaran nuevas ¥ de propia invencidén las siguientes rei-
vindicacirnes con prioridad de la solicitud de patente_

sustriaca nims. A 8732/69 del 15 de Septicmbre de 1969:

1. Perfeccionamicntos en dispogitivos para la Pla—'
nificacibn y vigilancia de 1a produccibn en las empresas, ca-
racterizados por comprender un cuadro indicador dividido en
dos paneles, respectivamente destinado el primero al control
de los productos integrantes de la produccidn, costes fijos y
provisiones telfrica y real, mientras el segundo panel corres—
ponde al control de rendimiegtos de produccidn en su totali-
dad o por puestos de trabajo, y cventualmente por turnos de
trabajo en cada puesto; la representacidén de cuyas magnitudes
en los citados paneles se verifics por un sistema Qe cintas
luminosas, paralelamente dispuestas en los paneles,'de lon~
gitud varisble y proporcioua} a los valorés medidos, opcio-
nalmente en diversos colores, complementadas eon un sigtema
luminico clagificatorio de los grupos de producciéni la i1g7

minacién de cuyas cintas en un periodo de tiempo predetermi-

M
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se establece por una computadora que, & su‘yqz, ¢olabora en

la planificacidén previa y programa de optiﬁizacidn, as{ como
por un aparato de maniobra pospuesto a gicha computadora; ¥y

porque un dispositivo in@icador digital, directa o indirec~

tamente unido al aparato, representa Spticamente al menos

una de las magnitudes.

2. Perfeccionamientos, scgin la reivindicacidn
anterior, caracterizados porque los paneles comprenden
graduaciones para, la medida orientadas en la direccién
de las cintas luminosas, a las que se encueniran subor—

dinadas escalas recambiables,

“3:_Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
anterlores, caracterizados porque las denominaciones de los )
productos planificados se reconocen mediante cintas luminosas;
distinguiéndose las denominaciones en forma agrupada mediante
una reglamdespla%able paralelamente a las cintas luminosas ¥y
subordinade a dichas denominaciones; y también porque presen—
tan los paneles una cinta 1umin9sa, perpendicular a las
denominaciones de los productos, iluminable en la longitud

correspondiente a la agrupacidén de productos suficientes

para planificar la produccidn.

4. Porfecclonamientos, segin la reivindicacién 1,
caracterizados porgque, en el segundo panel; los puestos de
trabajo desempeflables en dos o més turnos presentan cintas
luminosas indicativas del rendimiento planificado proviamon~
te, subdividibles en un nimero de ellas igual al de turnos
¥y eventualmente 9oloreadas de modo‘diferente; y porque asi

nismo se dispone, desplazablemente, una regle perpendicular

e
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e las cintas de este panel, para el reconicmiento del rendi~

miento de la produccidén deseada.

5: Perfeccionamientos, segin las reivindicacio~
nes anteriores, caracterizados porque las cintas subordinadas
5, correspondientes a productos o puestos de trabajo desempefia—~
bles en dos © még turnos, son distinguibles entre si por

distintos enchos, colores o conformacién,

6. Porfoceionamientos en dispositivos para lz pla-—

nificacidén y vigilancia de la produccitn en las empresas.

10. Segin se describe y reivindica en la presente
- memoria descriptiva que consta de 8 hojas foliadas ¥ es-

eritas a mdquina por uma sola carai

Madrid, a 14 Septiembre 1970
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