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PATENTE DE  INVENCION
Que por veinte allos, para Espafia y sus Provinciszs de Ul- .

tramar se solicitaz, a favor de THE HATTONAL CASH REGISTHR COH—Tj

PARY, de nacionalidad estadounidense, domiciliado en DAYTON,

Ohio(Estados Unidos) por: "UN METODO DE PREPARAR UN LEDIO DE

REGISTRO KAGNETICOY

Hemoria Descripiiva

ﬁsta invencidn, se refiere a medios de grabacidn or re-
gistro que incluyen un subdrato poriador de material de regis-
tro magnético, siendo una forma importante de tales medios las
tarjetas de base magnéticas tales como las utiligadas en las
ndquinas de oficina.
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Esta invencidn proporciona un medio de registro megnd-
tico gue incluye una pelfcula polimera que lieva una cepa de
gajerial de grabacidn magnética, y cuyo lado mds slejado de
la mencionada capa estd adherido a una ldmina de material de
substrato mediante material adhesivo consistentevsustancial~
mente en una mezcla de resina epoxi y polimerode nitrilo.

Esta invencidn hace posible fabricar una tarjeta de
base magnética que prescnte caracteristicas mejoradas en com
paracidn con las tarjetas de bose magnéticas conocidas, en
las cuales el material de grabacidn magndtica, se aplica al
susbtrato por impresidn. tales tarjetas de base conocidas no
tienen frecuentemente una capa suficientemente densa de ma-
terial de registro megnético para algunos fines, y la presen
te invencidn permite que sea aplicada al substrato de la tar
jeta una capa de densidad jredeterminada y otras caracﬁeris~
ticas tales como lisura de superficie.

Durante la laminacidn de la peliculs con el subsirato,
se presenta inesvitablemente una cierta medida de estiramiento
de la pelfcula, y es importante mor consiguiente gue el adhe-

givo de la laminacidn tenga una resistencla inicial baja a los
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egfuerzos de cortadura'ae manere que cuando la pelicula lami -
nada se recupera de su estiramniento sea capgz de deformar la |
capa de adhesivo para evitar el rizado del substrato. Se ha
encontrado que cos deseable gue el adhesivo mantenga esta
baja resistencla inicial al esfuerzo de cortadura durante no
menos de 30 minutos, ni mds de 24 horas, y se puede apreciar
gue la unidp con adhesivo alcanzada eventualmente debe ser
estable dimensionalmente y suficientemente fuerte para re-~
sigtir la separacidn de pelicula y substrato en un amplio
intervalo de condiclones de temperatura y humedad.

Se ha encontrado que estas exigencias se satisfacen }
con el material adhesiveo antes mencionado y gue consiste
substancialmente en una mezcla de resina epoxi y polimero
de nitrilo, preferiblemente en la relacidn de peso de 65 a
85¢0 de resina epoxi y 15 a 35% de polimero de nitrilo.Dentro
de este intervalo se prefiere, para el dptimo balance de
propledades, una mezcla que contenga 53 a TT en peso, de
resina epoxi y 23 a 27% en peso, de polimero de nitrilo,aun-

que se pueden usar si se desea composlciones adhesivas fue-

ra de los mdrgenes especificados y composiciones que conten-— .
f) 3% )
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gan cargas y otros aditivos conocidos en la tdcnica del ad-
hesivo.

Los polfmeros de nitrilo preferidos paora usarse en los
medios de registro de esta invencidn son copolimeros de acri-
lonitrilo y 1,3 butadieno que contengan de 15 a 45% en peso,
de acrilonitrilo y las resinas epoxi preferidas son las de
peso molecular comparativemente bajo, que contengan preferi-
blemente unidades molcculares pentdmeras y/o menores.0tros
polimercs de nitrilo y resincs epoxi que podrdn ser utiliza-—
dos en el material adhesivo de esta invencidn pueden ser ma-
nifiestos a las personas entendidas en la tdécnica del adhesivo

Tos métodos y equipos adecuados para laminsr la peli-
cula con el substrato utilizando este adhesivo son bien cono-
cidos y su eleccidn no es de gran importancia para la inven—
cidn. De preferencia, el material adhesivo es extendido en u-
na capa con rodillo sobre la pelfcula, como una disolucidn
en un disolvente gue contiene acetona, teniendo la disolucidn
un contenido de sdélidos de 18 a 22% y una viscosgidad de 55 a
95 centipoises. El disolvente puede incluir una cantidad me-
nor de hidrocarburo de petrdleo que tenga mds de 5 dtomos de
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carbono.
Lz pelfcula recublerta con adhesivo es a continuacidén }
puesta en contacto con el material de substrato, controldndo-
gse la demora entre la operacidn de recubrimiento con adhesi-
vo y este contacvo de acuerdo coﬁ la cantidad de adhesivo a-
plicada, velocidad de evaporacidn del disolvente y velocidad
de desplazamiento de la pellcula recubierta, para asegurar 3
gue el adhesive retenga suficiente dlsolvente para hacer po-~
sible que se adhiera al substrato, pero no tanto disolvente
como para producir una unidén "mimeda" de fuerza de cohexién
demasiado baja, que podr dar como resultado la separacidn :ﬁ
del laminado durante el subsiguiente manejo.Se prefiere seca-
do natural lento para completar la eliminacién del disolventbe
Cuando sg utiliza un substrato de papel gque peso enitre
32 y 50 kilogramos por cada 280 metros cuadrados y una cinta
magndtica de 0,013 milImetros de espesor de la capa magndti-
ca y 0,038 milimetros de espesor de pellcula, él adhesivo serd
aplicado de preferencia a la pelfcula como un recubrimiento de
un esvesor de 0,0075 a 0,020 milimetros, bajo cuyas condicio-

nes la velocidad de recubrimiento estard usualmente comprendida

.. 383577



90

1o0

105

entre 45 y 300 metros por minuto, de preferencia 120 a 180
metros por minuto. A una velocidad de 150 metros por minuto,
el contacto de laminacidn se hard preferiblemente alrededor
de 3 metros a partir del puhto de aplicacidén del achesivo pa~-
ra lograr el nivel deseado de retencidn de disolvente.los pe-
sos del recubrimiento adhesivo, velocidades de ldmina y otros
factores que gobiernan el procedimiento de recubrimiento y la
minacidn son variables de acuerdo con los diversos criterios
bien conocidos en la +técnica de recubrimiento de ldminas o
membranas, y no se pretende que sus valores preferidos impli-~
quen ninguna limitacidn para la invencidn. De preferencia, el
substrato, que es usualmente tomndo de un rollo, sufre uns o-
peracidn de alisado de rizos antes de que se fectde la lami-
nacién. La pelfcula polimera preferida para utilizacidn en
los medios de grabacidn o registro de esta invencidn es una
centa de registro mognético que tiene uns pelifcula de tereftg
lato de polietileno, portadora de una capa de partlculas mag-
néticas de dxido de hierro u otro material de regisiro magné-
tico, siendo ta}es cintas bien conocidas per se. Pueden uti-

lizarse otras pelfculas tales como de acetato de celulosa,

. . 983572
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acetato-butirato de celulosa, polimetilacrilato,polietilae- i
crilato y polimetilmetacrilato, y tanto la configuracidn de (
la pelfcula como de la capa magndtica llevada por ella pueden
variarse segun la conveniencia para cualquier medio de regis- }
tro particular, prefigiéndose uné tira: recta de la centa an-
tes indicada. Bl espesor de la pellcula estd comprendido de
preferencia entre 0,00%5 v 0,043 milfmetros, aungue pueden
ugarse pelicules de espesor fuera de este margen,segdn la
conveniencis para cualquier laminado particular.

Ll nmaterial de registro magndtico preferido es el dxi-
do de hierro mazndtico, y la capa due contiene este dxido; }
sobre la superficie de la pellcula polimera estd comprendida
de preferencia entre 0,0025 y 0,018 milimetros de espesor.,

Ll material de substrato es preriblemente papel que ten
ga un peso de 20 a 90 kilogramos por cada 280 metros cuadra-
dos, pero pueden usarse papeles y tarjetas de otros pesos,usi
como plefculas polimeras, laminados y materiales compuestos
en hojas,.

En una realizacidn preferida ae la. invencidn, se colo-

ca une tira recta de cinta de regisiro magndtico en una gar-
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ra poner la superficic del material de registro magnético

aproximadamente a nivel con la superficie general del substra

to.
130 Otros diversos miteriales pueden ser aplicados a los
articulos laminados de esta invencidn, o incorporados en ellos’
por ejemplo capas adicionales de material vara etiquetar u o-

tros fines, o diminvias cdpsulas romphbles cue contengan ma~
H fh S O

teriales de mercar, y las cintas magnéticas pueden ser lamina-,

W .
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das a uno o ambos lados éel substrato. _
I
Ta invencidn se ilustra ademfs mediante el sigulente e~ !

jemplo especifico.
, Bjemplo 1: Be prepara una mezcla adhesiva mezclanfo los compo=-

! nentes siguientes:
‘artes en neso

140 Copolimero de butadieno- 5
acrilanitrilo
resing epoxi 15
Acetona 70

n~-hexano 10

I 100

145 Eota mezela se aplica a la superficie no reculierta Ge

) 83572



! estd adherido a una hoja de material de subtrato medianie un

la cinte de registeo magndtico de tereftalato de polietileno
pfeferida, por las téenicas corrientes de recubrimiento por
rodillo, ¥ la cinta recubleria es aplicada al substrato prefo-~
rido, siendec las condiciones de opsracidn aproximcdamente las
anteriormente mencionadas como preferidas. El laminado resul-

tante se corta en hbjas del tamafio de las tarjetas de base.

Se hace constar expresanente que, respecto a lo deseri- .

!

to e ilustrade, pueden introducirse en la prdetica cuantas mo-

dificnciones de detalle, por no alterar lo esencial dex la in- .

vencidn, quepan en el marco definide por las reivindicaciones .

que siguens
N O T 4

La Patonte de Invencidn, que por veinte alios para Iispa-
fla ¥ sus Provincias de Ultramar se solicita, deberd recacr so-

bre las siguientos:

REIVINDICACIONES

12 ,~"UN METODO DE PREPARAR UN MIDIO DB REGISTRO IiGiiTICO"

que incluye una pelicula polfmcrs que lleva una capa de mote-
//

s

“ rial de registro magndtico y cuyo lado alejado de dicha capa

material adhesivo que consiste sulstancialmente en una mezela

_ . - 383572
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de resina epoxl y polimero de nitrilo, estando caracterizado
dicho métado porcue el moterizl aduesivo se aplica & la peli-
cula como una disolucidn en un disolvente cetdnico, y la pe-
lfcula recublcrta es laminada a2l subsirato por contacto con
él, mientras al menos parte pero no todo del disolvente per-
menece sin evaporar del recubrimiento adhesivo.

22 ,~"UN LIETODC uf PREPIRAR UN HEDIO Do REGISTRC BAGITE-

TICOY segin la reivindicacidn 1, en el cual la mezcla cikda
consiste en 65 a 85¢% en peso de resina epoxi y 15 a 35% en

v

peso de polimero de nitrilo.

32,-"UN METODC DB PREPARAR UN HEDIC DE REGISTRO HAGHNE-
IICO} segun las reivindicaciones 1, ¢ 2, en el gue la resina
epoxi se compone subsiancialmente de unidades meleculares
pentdmeras y/o menores.

49 ,~"UN LIXTODG DB PREPARAR UN MEDIO DE RUGISTRO LAGNE-

TICOY segyn las reivindicaciones 1,2 ¢ 3, en el que el poli-

mero de nitrilo es un copolimero de 1,3-butadienc y acrilo-

/bni%rilo vy contiene entre 15 y 45%, en peso, de acrilenitrilo.

54 ,-"UN LIETCDO DE PREPARAR UN HEDIO DE REGISTRO LAGNE-

TICOY segun cualcuiera de las reivindicaciones precedentes,

- - 3835772



en el que la pelicula polimera es situada en una depresidn

formada en la superficie de la hoja de substrato.

62 .~"UN MET0DO DE PREPARAR UN MEDIO DE REGISTRO MAGIHE-
TIC0Y segun cualquiers de las precedentes reivindicaclones,
190 en el que la pelioula'tiene la forma de una tira Ge cinta de
registro magnético.

72 ,~"UN METODC DE PREPARAR UN IMDIQ DE REGISYRC MAGHI-

BIGO" segun cualguiera de las precedentes reivindicaciones,en

S ——

el que la pelfcula tiene un espesor comprendidoe entre 0,0075

! 195 v 0,043 milimetros.

82 .-"UN METODO DB PREPAR.Z UN IEDIO DE REGISTRO LAGIE-

! PICOY segun cuamlcuiera de las precedentes reivindicaciones,
en el qﬁe la capa de material de registro magndtico ticne un
espesor comprendido entre 0,0025 y 0,018 ﬁilimetros.

200 9¢.,~"UN KETODO DE PREPARAR UN MEDIO DE REGISTRO LAGIS—

TICOY segun cualquiera de las precedentes reivindicaciones,en
el que el substrato y el laminado de pelfcula polimera consti

/ﬁﬁg;n una tarjeta de base magnética.

j'!/ 102 ,~"UN :8TODO DE PREPARAR UN MEDIO DE RiEGISTRO MAGHNE~

- LICOY segun cualquiers de las precedentes reivindicaciones,en

-~ 11 - 38557?
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el que el peso de cada 280 metros cuadrados del material de

et

substrato estdComprendido entre 20 y 90 kilograsos.
JRNPARAR UN MSDIO O RuGILTRO 10G. JE-

11.~YUN IETCD0 D

TICOY segdn la reivindicacidn 1, en el cual la disolucidn

de adhesivo tienc un contenido de sdlidos de 18 a 22% en pe-

80, y una viscodidad de 55 a 95 centipoises.

12.-"U4 MET0D0 DE PREPARAR UN LBDIO DE REGISTRO LAGHES-

PICOY
Todo scgun queda descrito y reivindicado en la presente

memoria descripiiva, que consta de 12 hojes, foliadas y meca-

nografiadas por una sola cara, a la c¢ue se acompafian los di-

bujos gue la ilustran.
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