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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios
a nombre de Tz DUNLOP COMPANZ LIMITED

entidad | d&RacieRaldY briténica

‘con domicilio en Dunlop House, Ryder Street, St. James's,
Londreés, Inglaterra

-pon"UN MERODO PARA LA PRODUCCION DE LAMEX POLIMERO
PREVULCANIZADO" (Clase Internacional C084)
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Begba invencidn se refiere a la produccidn de
litices polimeros prevulcanizados.

Do acuerdo con la presente invencidn, un método
pars la produccibén de un létex polimero prevulcanizado com—
prende tratar un polimero insaturado en un medio acuoso
con perdxido de hidrégeno junto con un activador de perdxi
do de hidrdgeno que no acelera la descomposicidén del pe-
rbéxido de hidrdgeno para producir oxigeno molecular en
log condiciones del tratamiento.

De acuerdo con la presente invencidn, se propox
cions también un létex polimero prevulcanizado cuando se
prepara por el método descrito en el pdrrafo inmediatamente
precedente.

Por el término "létex polimero prevulcanizado"
se entiende un latex en el cual las particulas de polime=-
ro se han vulcanizado y a partir del cual pueden producir
se peliculas vulcanizadas simplemente por secado.

El perdxido de hidrdgeno puede emplearse conve-
nientemente como una solucidn acuosa de concentracidén 5
a 65% en peso, pe.ej., 30% en peso (perdxido de hidrdgeno
de 100 vollmenes).

Bl activador puede ser un compuesto inorganico
que produce un per-acido o per-sael por reaccidén con perdxi
do de hidrdgeno en medio acuoso. Por ejemplo, pucde ser
un 6xido inorgénico acidico o anfbtero o una sal del mig-
mo. Ejemplos de tales activasdores son sales sddicas y po-
tédsicas tales como los molibdatos, wolframabtos, estannatos,
boratos, pervaenadstos, metasilicatos (preferiblemente en
unidén con hidrdxido potidsico), aluminatos y bicarbonatos,

cloruro de litio y écido bdrico. Bl activador se afiade -
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adecuadamente gl polimero ingaturado en forma de solucidn .
o dispersidén scuosa. La cantidad de tal actﬁvédor{empleada
puede ser tan pequefla como 1 milimol por ﬁollde perdédxido
de hidrdgeno. En algunos casos no es necesario afladir ac-
tivador alguno, ya que el létex polimero no vulcanizado
puede contener un tal sctivador debido a su método de pre-
paracidn.

Alternativamente, el activador puede ser un -~
compuesto organico que produzca un perfégido o per-sal
por reaccidn con perdéxido de hidrdgeno en medio acunoso.
Ejemplos de un tal activador son deido férmico, formalde-
hido y Acido fluorocacético. Un tal activador puede formar—
se convenientemente in situ pero puede alternativamente
estar preformsdo, gl se desea. Por ejemplo, pusde formarse
dcido perférmico por la reasccidn de formaldehido con perdxi
do de hidrbgeno, preferiblemente en le relscidén molar 1l:2.
Bl per-écido asi formado estd presente como un componente
de un sistema en equilibrio que comprende agua, perdxido
de hidrdgeno, 4cido orgénico y per-acido orgénico.

Bl tratamiento del polimero insaturado puede te=-
ner lugar en el aire y puede llevarse a cabo conveniente~
mente a ls temperstura smbiente. Preferiblemente, la reac-
cidn se lleve = cabo en condiciones que reducen al minimo
la pérdida de oxigeno. Por ejemplo, cuando el tratamiento
se lleva a cabo sobre un latex de caucho natural, se ha
encontrado ventajoso inecluir una pequeiia cantidad (p.ej.,
aproximadamnente 0,1% basado en el polimero) de un agente
comple jante de ion metédlico tal como la sal disddica del
fcido etilendiasmintetramcético. Bsto es inhibir los iones
metdlicos tales como lones de cobre y menganeso presenteg

en el latex, los cuales, de no hecerlo asi, causarian la

- 383568
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répida descomposicidn del perdxido de hidrdgeno en dxige-
no molecular. Bste método puede emplesrse siempre que se
observe una formacidn excesive de espuma, lo cual puede
atribuirge a la presencia de contaminantes metilicos indg
geables. Ademas, cuando se emplea un activador organico,
la reaccidn se lleva a cabo preferiblemente en condiciones
dcidas a fin de reducir sl minimo la descomposicidn del
peréxido de hidrdgeno en oxigeno molecular.

Los polimeros insaturados que pueden trabarse
por el método de esta invencidn pueden ser adecuadamente
cauchos, y ejemplos de polimeros insaturados gue pueden
tratarse son copolimeros estireno/butadieno, terpolimeros
etileno/propilenc/dieno, polibutadieno, policloropreno,
terpolimeros estireno/butadieno/vinil-piridina, copolime-
rog butadieno/acrilonitrilo, copolimeros isoprenc/acrilo-
nitrilo, copolimeros etileno carboxilado/butadieno, y cau-
cho natural.

Pucden prepararse latices prevulcenizados Gti-
les por mezcla de dos o mis polimeros insaturados antes o
despuds del tratamiento de al menos uno de los polimeros
por el método de le presente invencibn. Por ejemplo, un
polimero insaturado, p.ej., un caucho estireno/butadieno,
puede tratorse por el método de esta invencidn y mezclar-
se luego con oiro polimero ingaturado, p.ej., caucho natu-
ral. Alternativamente, una mezcla de dos polimeros insa-
turados, p.ej.s caucho estireno/butadieno y caucho natu-
ral, puede tratarse por el método de ests invencidn.

Si se desea, los létices polimeros prevulcanizg
dos producidos por el método de esta invencidn pueden ser
espud%dos por cualquiera de las técnicas usuales. Por -
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ejemplo, pucde conseguirse el espumado por medio de perdxi
do de hidrdgeno que se trata para despreqdéq oxiéeno, B
ej., por medio de un catalizador enzimitico (procedimien—
to Talalay), o por una técnica de espumado mecénico.

Se ha encomtrado que los litices polimeros tra-
tados de ascuerdo con esta invencidn tienen las propiedades
de los létices polimeros prevulcanizados. Ademés, ge ha
encontrado que log latices polimeros prevulecanizedos, en
ggpecisal las espumsas, son capaces. de coniener una propor—
cidn muy alta de un material de cargas sin pérdida grave
de la elagticidad. Los létices polimeros prevulcanizados
tienen frecuentemente propicdades de resistencis mejora-
das y una compatibilidad satisfactoria con los litices
gin tratar.

3i se deses, los latices polimeros prevuleani-
zados pueden vulecanizarse ulteriormente por el empleo de
ingredientes de vulcanizacidn convencionales que contienen
agufre, p.ej., 2zufre elemental propiamente dicho. Asgi-
mismo, los latices polimeros prevulcanizados pueden hacer
se reaccionar con compuestos reactivos tales como isocia~
natos y resinas aldehidicas, p.ej., resinas de resorcina/
formaldehido, si se desea.

Los latices polimeros prevulcanizados prepara-
dos de acuerdo con esta invencidn forman peliculas cohe-—
renites con propiedades de traccidn satisfactorias y pueden
utilizarse con veniaja en una gran diversidad de proce-
dimiencos de litex, por ejemplo en adhesivos y recubrimiepn
tog y en la fobricecibn de refuerzos de alfombras, arti-
culos sumergidos, hilos, cintas y espumas esparcidas y

noldeadas.
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siguens:
TJENPLO T

Se mezcld 1 litro de un litex con 68% de sb6li-
dog totales de un caucho esbtireno/butzdienc que conienia
255 en peso de estireno (nombre comereial Intex 100) con
2 partes en peso de lsurilsulfeto sbédico y 2 partes en
peso de Pluronic F68 (un condenszdo de bxido de etileno
y una bgse hidrofdbica producids por condensacidn de bxi-
do de propileno y propilenglicol, que puede adquirirse de
Wyandotte Chemicals Corp.) por cada 100 partes en peso de
caucho, y se sfadieron 60 ml de perdxido de hidrdgeno de
100 volimenes junto con 0,5 g de molibdato potdsico en for
me de una solucidn scuosa al 5%. Después de aproximsda—
mente 4 horas s la temperasturs ambiente (aproximedamente
202C) el litex polimero prevulcanizado resultante se mez-

cld como ge muestra en la Tabls I.

TABLA T
Portes en peso (himedo)

Litex poliméro prevuleanizado 200
Oxido de zinc acuoso al 50 6
Dietilditiocerbameto de zinc
acuoso al EQﬁ'(gnt;qxidante) 1
Aceite de silicona MS 200 0,7
Bage de "Trimene" acuosa al 50%
(estabilizador de la espuma) 2
Silicato de aluminio ‘ 100 (seco)

La base de trimeno es un producto de reaccidn
de cloruro de etilo, formaldehido y amoniaco.
Se espumd mecénicamente el ldtex polimero mez-

oladogy‘se agltaron con el mismo 4 ml de una golucidn -

-~ 383563
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acuosa al 200 de acetato amdnico (sgente de geliﬁicacién
por el calor). Se extendid la espumg sobre ﬁné hoja de ar-
pillera hasta alcanzar una altura de 1 cm y se gelificd
por calentamiento con radiacién infrarroja. Después de
secar a la temperaturs smbiente (aproximadamente 20¢C) -
la espuma mostrd una réouperaoién satisfactoria de la ine-
dentacibn. De hecho, incluso estendo himeds, la espuma po
dia cortarse con %ijeras sin deformaciébn alguna permanente
del borde de corte.

Se trataron porciones de 100 g de un litex con
68% de sblidos totales de un caucho estireno/butsdieno
que contenia 25% de estireno en peso nombre comercial -
Intex 100) con 0,05 g de molibdato potasico y O, 2, 4, 6,
8 6 10 ml de perdxido de hidrdgeno de 100 vollimenes a la
temperature ambiente (aproximadaemente 252¢). Cuando la
resceidn fue completa, a juzgar por la desaparicidn de
la colorscidn rojo clavel del litex ocasionada por la -
presencia de la sal permolibdica, se extendid sobre una
placa de vidrio una pelicula de cada litex de un espesor
aproximado de 0,5 mm. Las peliculas se secaron al gire
a la temperaturs ambiente hagta que se aclararon. 8¢ hin-
ché luego en tolueno a 308C dursnte 24 horas una poreidn
pesada de cada une de lag peliculas. Las peliculas hincha
das se pesaron, calculindose el hinchamiento en volumen
y la densidad de reticulacidon. Los resultados de estos en

sayos se dan en la Tabla IT.
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TABLA IT

Denfidad de Reticulacidn

ml H 0 Hinchamiento M -1 x 104
Bxperimento Nam. 2°2 en Volumen e
1 0 DISULETO
2 2 PARCTATMENTE DISUELTO
3 4 17,65 0,17
4 6 15,70 0,20
5 8 13,45 0,27
6 10 10,79 ' 0,39

| BJEYPLO TII

A porciones de 100 g de un létex con 68% de gb-
lidos totales de un caucho estireno/vutadieno que contenia
25% de estireno en peso (némbre comeréial Intex 100), eg-
tabilizado con 3 partes en peso de lauril sulfato sbédico
por cads 100 partes en peso de caucho, se sfiadieron perd-
xido de hidrdgeno y formaldeﬁido en la relacidén molar 2:1
en las cantidades que se indican en la Tébla ITI. Los re-
activos se utilizaron en forma de soluciones 10-molares.
Después de 48 horas a la temperatura smbiente (aproxime~
damente 252C), una pelicula de cada latex de un egpesor
aproximado de 0,5 mm se extendid sobre una placa de vidrio
y se gecd al aire. Una porcidn pesada de cada pelicula se
hinchd luego en tolueno a 302C durante 24 horas. Las pe-
1iculag hinchadas se pesaron y se calcularon el hincha-
miento en volumen y la densidad de reticulacidn. Los re-

sultados de egbtos engayos se dan en la Tablg III.



TABLA ITT

————

Densidad de

o Reticulacidn
Bxperimento ml HoOp 10M ml CH,0 10M Hlnohamlento Mc“1 x 10-4
Num. en Volumen
T 0 0 DISUELILO
8 12 6 17, 57 0,17
5 9 16 ' 8 14,17 0,24
10 20 10 13,54 0,26

Las peliculas preparadas a partir de los latices

prevulcanizados e los Ejemplos II y III eran semejanteg

& cauchos y acusaban uns considerable mejora en registencia
10 y elagticidad en comparacién con peliculas similares colo-

das a partir del liatex sin tratar.

. BJEMPLO IV
Un caucho de ssgtireno/butadieno gue contenia

25% de estireno en peso, en forma de una solucibén al 10%
15 en tolueno, se traté con perdxido de hidrdgeno y activador

en las proporciones del Experimento Nam. 4 en el ¥jemplo

IT y del Experimento Nam. 9 en el Ejemplo III. No se obser

vd evidencia alguna ée reticulacion en la solucidén de poli

mero, es decir, la solucidn no gelificéd y el polimero recu
20 - perado por evaporacidn del disolvente no mogtrd diferen-

cia evidente alguna con respecto al polimero recuperado

de una solucién sin tratar.

A 18 litros de un létex con 68% de slidos tota-

25 les de un caucho de estireno/butadienc que contenia 25%

de estireno en peso (nombre comercial Intex 100), conteni-

dos en un recipiente de reaccibén de acero inoxidable enca~

misado a 16°C¢, se afindieron 9 g de wolframato sddico (en

forma de una solucidn acuosa al 5%) y 1080 ml de perdxido

30 de hidrdgeno de 100 voldmenes. La mezcla se agitd suave-

30.10.70 -9 - 38 3 5 6 8
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mente dursnbte 24 horas mientras que transcurria la reaccidn.
Se aifladid al litex prevulcanizado resultante una parte en
peso de oleato potasico por cada 100 partes en peso de
caucho.

Se prepard una pelicula de aproximadamente 1,5 mm
de espesor a partir del létex coldndolo en un molde de ace
ro inoxidable y secandolo al aire a la temperatura ambien-
te. Tres muestras de ensayo de la pelicula seca se ensaya-
ron a un régimen de élargamiento de 50 cm por minuto desg~-
pués de acondicionarlas durgnte un minimo de 24 horss en
uns atmdsfera de temperaturs y humedad controladas. Se
prepararon y ensayaron de manera idéntica tres muestras
de ensayo a partir del litex sin tratar. Los resultados

de estos ensayos se dan en la Tabla IV.

TABLA IV
Litex prevulea  Latex sin
nizgdo_ tratar
Hédulo (Kg/cm?) para
une extension de:
100% 7,1 6,2
300% 8,9 3,9
5005 10,9 -
Alargamiento a la rotura (5%) 530 330
Resistencia a la traceidn
(Kg/cm?) 11,6 6,2

Las muestras de ensayo del latex gin tratar co-
menzaron s fluir plasticamente sl llegar a 100y de alar-
gamiento y cedieron al alargamiento a la rotura indicado,
mientras que las muestras de ensayo del litex prevulcani-
zado no fluian plasticamente y se rompieron bruscamente
al llegar al alergamiento s la rotura indicado.

P E BJIEMPLO VI

Un litro de un ldtex con 657 de sdlido totales

-u- 383588
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de un caucho de estireno/butadieno reiorzado que conteniz
36/ de estireno en peso se tratd con 10 ml ge'sofucién de
wolframato sédico al 5% y 60 ml dc paréxido ée hidrégeno
de 100 volfimenes a ls temperaturas ambiente (eproximadamen—
te 2020). Diez dfss mds tarde se prepararon peliculzs se=-
cag tanto a partir del latex prevulcanizado resultante -
como del latex sin tratar, y se ensayaron como en el jem—

plo V. Lios regultados de estos ensayos se dan en ls Ta-

bla V. o
TABIA V
14tex prevulca  DLétex sin
nizado tratar
Médulo (Kg/gma) para
una extengion de:
100% 6 10
300 8 7
500% 11 5
Alargsmiento a la rotura () 1150 1100

Resistencia a la traccidn
(Kg/cn?) 59 10

Las muestras de ensayo correpondientes al latex
gin tratar comenzaron a fluir plasticemente al lleger -
aproximzdomente g un 1007 de alargamiento y a continua-
c¢ibén cedieron, mientras que las muestras de emnsayo del
létex prevulcanizado no fluisn plasticamente y se rompie-
ron bruscamente al llegar al glargamiento g la roturg -
indicado.

EJENMPLO VII

Para ilustrar que el latex prevulcanizedo pue-—

de vulcanizarse ulteriormente por el uso de ingredientes

de vulcanizado convencionales que contienen azufre, el

T 383568
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litex prevulcanizado del Ejemplo VI se mezcld como se
muestra en la Table VI,
TABLA VI

Parte(s) en pesc (seco)
5 Polimero (como litex 100

Oleato potdsico (15%) >
Azufre (50;%) 1,5

Di-beta-naftil-p-ienilen-diaming
simétrica (50,0) 1

: Zinc-mercaptobenztiazol (505%) 1
1o Zinc-dibubilditiocarbamato (50%) 0,5
Base de "Trimene" (507 0,5
Oxido de zinc (50j%) 3
Gloruro amdénico (205) 6
15 La bage de "Primene" es un producto de reaccidn
de cloruro de etilo, formaldehido y amonizaco.

Los ingredientes se afiadieron en forma de dig-
persiones o soluciones ascuosas. Lg cifra daedas enbre pa-
réntesis después del ingrediente indica la proporcidn en

20 peso de ingrediente seco en la dispersién o solucidn.

El litex mezclado se diluyd = 307 de contenido
de polimero y se cold en un molde de acero inoxidable de
una gltura aproximada de 1,5 mm. Bl molde se calentd con
vapor a 100°C durante 2 minutos para gelificar el litex

25- mezelado. Le peliculs gelificada se lixivid en agua co-
| rriente, se secd a ls temperatura ambiente y se calentd
con vapor a 100°C durante 10 minutos. Da pelicula resul;
tente ge engayd como en el Ejemplo V y los resultados se
dan en la Tegble VII.
30 *+ El létex sin tratar del Ejemplo VI se mezcld
30.10.70 "




también con arreglo a la formulacidn de la Tabla VI y se ¥=
prepard una pelicula seca y gelificada de lg.mismé meners.
que en el caso del létex prevulcanizado. Esté pelicula se
calentd con vapor a 1002C durente 90 minutos (el tiempo

5 requerido para obtener una resistencia maxima a la trac-—
cién). Da pelicula resultante se ensayd como en el Ejem~

plo V y los resultados se dan en la Tabla VII

TABLA VIY
Litex Létex
Prevulecanizado Sin tratar
10 Resistencia a la traceién (kg/ecm?) 125 66
Alsrgamiento a la rotura (%) 730 510
EJENPLO VIIT
Se trataron 2 1 de un ldtex con 314 de sélidos
15 totzles de un caucho estireno/butadienoc que contenia 255

de estireno en peso (nombre comercial Intex F28) con 10 ml
de solucibén de wolframato sddico ai 5% y 55 ml de perdxi~
do de hidrbgeno de 100 vollmenes a la temperatura ambien-
te (aproximasdamente 209C¢). Cinco dias més tarde, se ajus—
20 t4 el pH del latex prevuleanizado resultante a 9,7 por
. odicibn de solucién de hidréxido potésico al 10/%. Se pre-
pararon peliculas secas tento a partir del latex prevulca—
nizado como del ldtex sin tratar, y se ensayzron como en
el Bjemplo V. Los resultados de estos ensayos se dan en
25 lg Table VIII. _
TABI4 VIIT

Létex prevul Litex gin
canizado tratar
Mbdulo (kg/cmz) para una
extension de:
100% 5 6
30 300/ 7 8
30.10.70 5009% 9 -

-~
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TABLA VIII, contn.

Latex prevul Tétex sin
canizado tratar

Alargamiento a la rotura (4) 880 410

Resistencia a la traccidn
(kg/cm?) 23 9

EJEMPLO IX

Se trataron 500 g de un litex de polibutadieno
que contenis 587 de sdlidos totales (nombre comercisl -
Polysar Latex 710) con 5 ml de solucidn de wolfremato gé-
dico al 5% y 25 ml de perdxido de hidrbgeno de 100 voli-
menes a la temperatura gmbiente (aproximadamente 209¢).
Cuatro dias mds terde, se prepararon peliculas secas a
pertir del létex prevulcanizado resultante y del latex -
gin tratar, les cuales se enssyaron como en el Ejemplo V.

Las muestras de ensayo delllétex sin tratar
flufan durente la extensidn y cedfen al llegar a un alar-
gamiento de aproximadamente 5007, mientras que las mucge-
trags de ensayo correpondientes al latex prevulcanizado
no flufan, y se rompian con uns resigtencia a la traccidn
de 10 kg/cm2 pare un alargsmiento de 890,.

EJEMPLO X

500 g de un litex de policlorepreno que conte-
nia 58 de sblidos totales (nombré comercial Neoprene -
Latex 650) se trataron con 4 ml de solucibn de wolframato
sbdico al 5% y 12,5 ul de perdxido de hidrdgeno de 100
vollmenes a la temperatura smbiente (aproximadamente 202C).
Dog dias més tarde, se prepararon peliculas secas tanto
a gartir del lgtex prevuicanizado resdlﬁante como del -
léte; gin tretar, y se ensaysron ocomo en el Ejemplo V.

Los resultados de estos ensayos se dan en la Tabla IX.




10

15

20

25

30

30.10.70

TABLA IX

Litex prevul Létex sin
canizado’' T+ tratar

Mbddulo gkg/cmz) para una
exbtensgion de:

1005 9 9
3005 13 13
5007 23 25
Alargemiento a lg rotura (/) 920 640

Resistsncia a la traccidn
(kg/cm=)

91 36
BIEMPLO XTI

500 g de un latex terpolimero de vinilpiridina/
estireno/butadieno que contenia 41% de gblidos totales -
(nombre comercial Dunlop Vinyl Pyridine Lotex) se trataron
con 3 ml de solucién de wolframzto sddico al 50 y 10 ml
de perdxido de hidrdgeno de 100 volamenes g la temperatura
ambiente (eproximzdamente 209C). Dos dias mis tarde, se
prepararon pelicuias secas tanto a partir del litex pre-
vuleanizado resultante como del létex sin tratar, y se ensa
yaron como en el Ejemplo V.

Les muestras de ensayo del lstex sin tratar cedie
ron al llegar a un slargamiento de 850, con uns resisten—
cia a la tracecidn de sdlo 2 kg/cmz, mientras que las mues-
tras de ensayo del latex prevulcanizado se rompieron con un
alargamiento de 1075% y uns resistencia a lz traccién de
7 kg/cm?.

BJEMPLO XTT

Un litro de un latex con 624 de gdlidos totales

de un caucho butgdieno/acrilonitrilo que contenia 34% de

acrilonitrilo en peso (nombre comercial Polysar Latex 762)

-15- 383568
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se tratd con 5 ml de solucidn de hidroxido potésicb al 205,
10 ml de solucidn de wolframsto sbdico al 55 y 40 nl de -
perdxido de hidrdgeno de 100 volémenes a la temperatura -
ambiente (aproximadamente 202C). Dos semsnas mas tarde, se
prepararon peliculas secas tanto a partir del latex prevul
canizado como del litex sin tratar, Las peliculas secas se
calentaron con vapor a 1008C durante una hora, se secaron
de nuevo a la temperaturs ambiente, y se ensayaron como en
el Bjemplo V. Los resultados de estos ensayos se den en lg

Tabla X.

TABLA X
Latex prevul ILébtex sin
caenizado trabar
i1édulo gkg/cmz) parg una
cxlbengion de:
1005 . 7 T
300% 7 6
5007 7 4
Alargemiento a la rotura (3%) 1600 1600
Resistencia a la traccidn
(kg/cn=) 20 9

Las muestres de ensayo del 14tex sin tretar -
fluian y cedisn, mientras que las muestras de engayo del
litex prevulcanizado no fluian y se vrompian bruscamente
al llegar al alargsmiento a la roturs indicado.

BJIBMPTLO XIIT

Pars ilugtrar ultgriormente el campo de activa~
doreg inorganicos que pusden utilizarse en la invencidn,
el ldtex sin tratar del Ejemplo V se tratd con los materia
les indicados en la Tabla XI. En cada cago, el activador

] .
ge afiadid en medio acuoso y se prepararon peliculas secas

- 16 - 383568



a partir del létex prevulcanizado resultante, las cuales
ge engayaron como en el Bjemplo V. Los resd%tados de eg-
tos ensayos se dan en la Tabla XI, en la cual AR represen

ta el alargamiento de rotura y RT denota la resistencia

5 a la traccidn de la pelicula seca.
TABLA XI ,
Adiciones para 1 kg de létex sin Propiedades de 1la peli—:
tratar cula geca |
!
Hg0p de 100 )l
Activador volGmenes.. - . AR () BRD (ke/cm®)
10 10 ml de estannato %
sbdico al 55 50 ml >1600 26

20 ml de borato
godico saturado

(saturado a 2%C) 50 @l 1330 33
20 ml de cloruro de |
litio al 5 40 ml 1560 27 .
15 | 10 ml de_pervanadeto ’ ;
! godico al 5 60 ml 120 29

i 10 ml de bicarbonato
. potasico al 10% - 50 ml >1600 17

- 20 ml de metasilicato \
- gbdico al 5p i
' (més 15 ml de KOH ;
0 al 107) 50 wl %1600 11¥
: 20 ml de aluminato
. gbédico al 5% 25 ml 530 17

Hiodulo para 1600, de alargamiento

Bgtos resultados muestran una mejora notable - .

i
4

con respecto a las propiededes de las peliculas secas -

preparadas e partir del litex sin tretar. Las muestras -

1

de enmpayo de los létices prevuleanizados no flufan plas-

!

25

ticamente.

i
1
¢
'

100 g de un latex con 415 de sdlidos totales,
30
30.10.70

de pd 11,2, de un terpolimero etileno/bropileno/dieiclo-’
|

-n- 383568 |
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ipentadieno que contenia 26;5 de diciclopentadieno se trata; T
§ron con 1 ml de soluclidén de wolfrsmato sddico al 5/ y 2 ml
?de perdxido de hidrédgeno de 100 volimenes a la temperatura
Eambiente (aproximadamente 202C). Tres dias me tarde ge pre
:pararon peliculas secas tanto a partir del latex prevuloa~
;nizado resultante como del litex sin tratar, las cuales se
gensayaron como en el Bjemplo V. Los regultados de egbos -

%ensayos ge dan en la Tablg XII.

]

1 TABLA XIT

5 Latex prevulca- Litex sin
; nizado trotar
‘1édulo (ke/ gmz) para,

‘unga extension des

. 10070 , 11 8

* 300% 27 20
(Alargamiento a la ro- L.

itura () 460 460

?Resistﬁncia a la tracciotn
: (kg/cm®)

58 34
BJEIPLO XV
; Un litro de un litex de caucho estireno carbo-
‘xilado/butadieno que contenia 544 de sélidos totales (nom-
‘bre comercial Politone 1097) se tratd con 10 ml de solucidn
Ede wolframato gbdico al 5% y 50 ml de perdxido de hidrdgeno
;de 100 vollmenes a la temperstura ambiente (aproximadamente
52090). Se prepararon peliculas secas tanbto a partir del -
‘1étex prevulcanizado resultente como del latex sin tratar,

‘lps cuales se ensayaron como en el Bjemplo V. Log resulte-

.dos de egtos ensgayos se dan en la Tablg XITI.
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i fesistencia a le traceidn
i (kg/cm®)

PABLA XITT

Litex prevulea- . - Latex sin
nizado . ', trater
Médulo (kg/cm®) para
una extensidn de:
100% 8 7
300 - 10 10
5007 16 15
Alargamiento g 1la ro-
tura (%) 980 1010

58 41
EJEMPTO XV

Un litro de un latex de caucho natural que con-f

" tenia 607 de coaucho seco y 0,T# de amoniaco se tratd con

20 ml de una solucidn al 5% de la sal disddica del Acido

etilendiamintetraacético, 10 ml de solucidén de wolframato

g sbédico al 5% y 50 ml de perdxido de hidrdgeno de 100 vold
| menes a la temperaturs ambiente (aproximadamente 208¢), |

" 8e prepararon peliculas secas tanto a partir del latex -

prevulcanizado resultente como del latex sin tratar, las

cualeg se ensayaron como en el Hjemplo V. Los resultados

de esbos engayos se dan en la Tabla XIV.

TABLA XIV
Létex prevulca- Latex sin
nizado tratar
‘Resistgneia a la traceidn
(kg/ca®) 124 78
'Alargamiento a la rotura (/) 1060 870

BIEZWPTO AVTT

Un litro del ldtex de caucho sin tratar estire-

" no/butadieno del Ejemplo V se tratd con 10 ml de solucidn

~de wolframato sbédico al 5% y 50 wl de peroxido de hidro-

....19-
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Egeno de 100 volumenes = la temperatura ampiente \sproxima-.
‘damente 209C). El ldtex tratado se mezcldé con un peso igusl
;de saucho seco de un latex de ceucho natursl que conienia
'60% de caucho seco, 0,2% de amoniaco y 0,25 de dcido borico
E(MEcha L). Una segunda mezcla se prepardé (Mezcla de Control)
gmezclando pesos igueles de coucho seco del létex sin tratar
§d31 Ejemplo V y el létex de caucho nesturel sin tretar utili
ézado en le Mezcla A. Un litro de la Mezcla de Control se
étraté con 50 ml de perdxido de hidrogeno de 100 volimenes

?a la temperstura ambiente (Mezcla‘B). Se prepereron pelicu
ilos secss a pertir de le Mezcle 4, la Mezcle de Control y°
ila Mezcla B, las cusles se ensayaron como en el Ejemplo V.

gLos resultados de estos ensayos se dan en la Tabla XV.

TABLA XV
Mezela Mezcla de Mezels
4 A Control B
'Resistgncia g2 le tresceidn : -
(kg/cn®) 54 14 35
_Alsrgemiento & le rotura (%) 1220 1080 > 1700

#dulo para 1700% de slergemiento.

Los resultados de la Tabls XV ilustran 1z me jora
_obtenida cuando se trata laz mezcla del 1étex (en cuyo ceso
;el activador del perdxido de hidrdgeno era éeido bdrico -
presente en el léte;’natural) o0 cuando se trata el compo-
znentevde iéte# de caucho estireno/vutadieno antes de mez~,
_clarlo oon el létex natursl.

EJEMPLO XVIIT

A 1 kg del létex -sin trater del Ejemplo VI ge -
;aﬁadieron 10 ml de solucidn de wolfrsmato sddico al 5 y
;10 ml de perdxido de hidrdgeno de 100 volumenes. Se hici-

'eron.adiciones incrementales posteriores de 10 ml de perd=-

]
"
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gxido de hidrogeno de 100 volimenes en cada uno de los 2 -
?dias inmediatamente siguientes. La reaccidn.se llovl a ca~
ébo en su totalidad a 312C, y la mezcla de litex se agitd j
gsuavemente,durante 7 horas después de cada adicidn de pe-;
‘réxido de hidrdgeno. '
! e prepararon peliculas secas a partir del létei

:prevulcenizado resultante, las cuales se ensayaron como en

;el BWjemplo V. Los resultados de estos ensayos se dan en la

imabla XVI.

iMédulo.gkg/oma) para una

rextension de:

10050 7
3005 8
5007 10

Alargamiento a la rotura (%) 1100

fResistgncia a la tracecidn
ﬁk@%m)

30
BJEMPLO XTIX

Un kg de un litex con 40% de sdlidos totales =
de un caucho estireno/butadieno que contenia 247 de egti-~
reno en peso (nombre comercial Pliolite 2108) se tratd con
25 ml de perdxido de hidrdgeno de 100 voldmenes y 20 ml -
de solueibn saturada de borato sbddico a la temperatura -
ambiente (aproximadamente 209¢). Al dfa siguiente, ol 1lé-
tex prevulcanizado resultante se mezclo como se indiea en

la Tebla XVII y se aiadid agua para ajustar el contenido

‘de golidos totales a 20%.

u- 383568
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PABLA XVIT

Partes en peso (seco)

| Létex polimero prevulcanizado 100
Resgorcina 11
. Pormaldehido (solucibn acuosa al 37TH) 6

 Hidréxido sbdico (solucidn aocuosa al 10#) 0,6

Fl létex mezclado se madurd durante 24 horas a
2380, Je sumergid luego corddén de nylon (2/1260 denier)
en ol latex mezclado y se secd durante 2 minutos s 1602C.
Se utilizd wne composicibn tipice pare cubiertas de neu~

’ 0 4
naticos pars preparar muesgtras de engayo de traccion -

é transversal para la determinaoidn del comportamiento de

? adhesidn del laiex, efectudndose el curado dursnte 25 mi-

! nutos & 1502C y siendo la longitud del corddn aglutinado

de 1 cm. Se llevaron g cabo diez ensayos.

Bl ldtex de caucho sin tratar estireno/butadie~

f no y un létex terpolimero sin tratar de vinilpiridina se

. mezclaron y evaluaron de idéntica manera. Los resultados

? mediog de los ensayos se dan en lg Tabla XVIII.

TABLA XVIIT

TFuerza requerida (ke/cm)

j Titex prevulcanizado 15,5

" Latex de-caucho estireno/butadieno
. gin tratar 10,8

Litex terpolimero de vinilpiridina
sin tratar 14,9

BEJEMPTO XX

4 kg del litex de caucho sin tratar estireno/-

' butadieno del Ejemplo V se trataron con 40 ml de solucién

de wolframato sbédico al 5% y 240 ml de perdxido de hidrdge

no de, 100 vollmenes con agitacidén suave a la temperatura

2. 383568
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ambiente (sproximadamente 2090). Al dfa giguiente, se -

{ afiadieron 50 ml de solucién de hidréxido pdtésico al 10%

. al 14tex prevulcanizado resultante, el cual se mezcld lue-

1
i
i
%
¢
;
i
i

i
i
1
i

!
i
i

1
|
i
!
{
H
!

t

]

!

} go como ge muestra en la Tabla XIX.

TABLA XTX
Parte(s) en peso (seco).
Latex polimero prevulcanizado 90 ;
! Latex de caucho natural 10
Hidrdéxido potésico (Solueidn. = . . :
acuosa al 10,) _ 1
Didxido de titanio (dispersibn -
acuosa al 60%) 10
, Oxido de zinc (dispersidn acuosa al 50% 5 i
. Base de "Trimene" (solucidn acuosa al 50;2) 1

Bl lédtex de caucho natural contenia 60/ de cau--

cho seco y 0,7% de amoniaco.

Bl lédiex mezclado se utilizd en el procedimien~
t0 para la produccidén de banda de caucho descrito en la
Nemoria Descriptiva de la Patente Britanica Nim. 957.014.

La capa de latex sobre la cinta coaguld en 25 segundos y

" la banda asi formada tenia suficiente resistencia de gel

en himedo para separarse con facilidad de la cinta.
El latex sin tratar se mezcld también como se

muestra en la Tabla XIX y se utilizd en el procedimiento

- de la Memoria Descriptiva de la Patente Britanica Ndm.

957.014 en condiciones idénticas. En este caso, la capa
de latex sobre la cinta requirid 60 segundos para coagu—
large, ¥ la bgnda asi formads tenfs uns resistencia de gel

en himedo ten deficiente que se desgarraba ficilmente al

. intentar separarla de la cinta.

- 23 =
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BIEMPTO XXI

Un kg de un létex con 447 de sbélidos totales de

i un caucho estireno/butadieno que contenia 46% de estireno
; en peso (nombre comercigl Polyser Latex IV) se tratd con
: 10 ml de solucidn de wolframato sddico al Sp y 20 ml de
" perdxido de hidrdgeno de 100 vollmenes a la temperatura
; ambiente (aproximsdamente 202C). Se prepararon peliculas
; secas banto a partir del litex prevulcanizado resulbtante
: como del litex sin tratar, en ambos casos después de la
5 adicidén de 1 parte en peso de oleato potasico por 100 -
. partes en pego de caucho, y se engaysron como en el bLjem—
: plo V. Los resultados de estos ensayos se dsn en ls Ta-
bla XX.

TABLA XX

Litex Litex
prevulcanizado sin tratar

Mbédulo (kg/om2) para una
~extension de:

10056 4 5
5007 8 6
Alarggmiento a la rotura (j3) 970 1140

Resistg?cia a la traccidn

(keg/cm 18 7

BJEMPLO ¥XTT

A 43,75 kg del latex de caucho sin trabtar es-
" tireno/butadieno del Bjemplo V se gfigdieron 450 g de so—
~lucidn de wolframato sddico al 55 y 1810 ml de perdxido
" de hidrdgeno de 100 vollmenes. La mezcla se agitd suave-
. mente durante 28 horas, en el transcurso de las cuales la
temperatura fue de 18 L 29C. Se afiadieron al litex prevul

canizado resultante 590 ml de solucidén de hidréxido pobé~

-u- 383560
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sico al 10%.

Para la puveparacidn de srticulos sumergidos, el
. .

litex tratado se mezcld como se muestrs en la Tabla XXT.

TABLA XAT
Parte(s) en peso(seco)
Litex polimero prevulcanizado 50
Létex de caucho natural 50
Hidrdxido potésico (solueldn acuosa al 20;%) 1
Azufre (dispersidn acuosa al 500) ‘ 1

2,2'-metilen-bis (4-etil-6-t-butilfenol)
(dispersidn acuosa al 50j) 1

Didxido de titenio (dispersidn scuosa al &0w) 10

Bage de "Hepteen" (emulsidn acuosa al 30:6) 0,5
Sal de Zinc de mercaptobenztiazol

(dispersidn acuosa al 50,.) 1
Dibutilditioczrbameto de Zinc

(dispersibn acuosa al 50;0) 0,1
Oxido de zinc (dispersidn acuosa al 50;%) 3

Bl latex de caucho natursl consenia 607 de cau-
cho seco y 0,7% de amoniaco. Lz Base Hepteen es un produc—
t0 de condensacién de heptaldehido y anilina.

Un molde metdlico para balones se sumergid en
una solucidn coagulante constituida por 10 perftes en peso
de nitrato cdlcico tetranidratado y 90 portes cn peso de
igopropanol, secandose a continuacidn el depdsito. L
molde se sumergid en un baiio que contenia el lédtex compuesg-
to de le Table XXI, se sacd lentamente del baiio y se sumer—
216 nuevamente en la solucidn coagulante dursnte 30 segun-
dos. La pelicula coagulzda sobre el molde se lavd y se -
secd. 31 boldén se desprendid del molde sin dificultad y

estaba exento de grietes. sn un segundo experimento, sge

-=- 183568
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%encontré también gue el baldn seco gobre el molde despuésA
éde calentarlo con vepor al 1002C durante 30 minutos esta~
‘ba exento de grietas.

5 A Tineg de comparacidn, el litex sin tratar se
émezclé como se muegtra en la Tabla XXI y se evalud de ma-
nera idéntica al latex prevulcanizado. Bn el casgo del 1lé-
‘tex sin trater, el beldn seco se agrietd y no pudo des-
fprenderse del molde sin romperge, y el agrietamiento fue
‘més severo después de calentarlo con vapor.

BIBMPLO XXTITIT

A 4 kg del latex de caucho sin tratar estireno/

butadieno del Bjemplo V se ailadieron 80 ml de solucidn sa-
éturada de borato sbédico y 80 ml de perdxido de hidrdgeno
%de 100 volimenes. La mezcla se agitd suavemente durante 3
;horas, en el transcurso de lag cuales la temperaturs se

-mantuvo a 302C. DLa formascidn de espuma fue insignificante.

Se preparzron muestras de espumz de caucho mol-

‘deadas a partir del litex tratado resultante utilizando

‘la formulascidn que se muestra en la Tabla XXII.

TABLY IXIT

Parte(s) en peso (geco)
‘Létex de caucho tratado estirenoc/butadieno 100
‘Azufre (dispersidn acuosa al 50,%) 2

'2,2'~metilen —bis(4-etil-6~t-butilfenol)
‘(dispersidn ascuosa gl 50;%) 1

‘Sal de zine de mercaptobenztiazol
(digpersidn acuosa al 50,¢) L5

‘Dietilditiocarbamato de Zin
:(dispersidén acuosa al 50j) 0,5

Amoniaco (solucidn acuosa al 28%) igual a 0,05% de NH 3

-calceulado gobre la mezcla de litex

Oxido de' zinc (dispersidn acuosa al 50%) 3

- 26 -
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TABLA XXII (contn.)

Parte(s) en peso (seqb)

' Bage de "Trimene" (solucién
© acuosa al 507%) 1

© Silicofluoruro de sodio (dispersidn
5 . acuosa al 30% 2

Bl éxido de zinc, la Base de "Irimene" y el

" silicofluorurc de scdio se afiadieron después de espumar

z mecénicamente el latex y de darle dimensiones de 8,5 X 6§
Lx 3 cm, cubriéndose después con une tapa. Se produjo la '

10 golificacibén 5 minutos despuds de la adicidn del silico-

fluoruro de godio, siendo la temperatura de 292C. Siete
minutos degpués de la gelificacibn, los moldes se trans- :
firieron a una esgtufa y se calentaron con vapor a 1002¢
© durente 30 minutos. Se sumergieron luego los moldes en
15 f agua fria y las muestras de espume de caucho se sacaron,
* se lavaron en agua fria, se hicieron pasar a través de
: rodillos cubiertos de caucho para expulsar la mayor parte
~del agua y se secaron en aire a 559C durante 16 horas.
La estructura glveolar de las muestras era eXcelente.

20 Se llevaron a cebo cinco operaciones de forma-~
cibén de espuma paras producir muestras de espuma de caucho
de dengidad diferente. Dos muegtras de cada operacidn de
formacibén de espuma se ensayaron en densidad y mbdulo a

A 40% de compresibn, y después una muestra de cada operacidn
25 de espumado se cortd en 4 probetas de ensayo con iguales
dimengsiones pars ls medida de la resistencia a la trac-
Acién y del slargamiento de rotura. E1l mbédulo de compresién
se determind despuds de comprimir ls muestra sl menos en
‘un 60% veinte veces. La resistencia a la traccidn y el
30 ; elargamiento a la rotura se midieron a un régimen de ex-

30.10.70



L L) =
@ T 4 RRF L

oue ewuo
. A
MEREIETE

é tensidén de 50 cm por minuto.
| ’ La densidad medis y el médulo de compresidn me-—
dio obtenidos de cada opermcidn de espumado se represen—

taron graficamente y por interpolacidn se encontrd que

5 . la densidad pera un mddulo de compregidn de 75 g/cm2 era
. 0,112 g/cm3. Le resistencia medis a la traceidn y el alar-
% gamiento medio de robturs obtenido pars cada operacidn de
. z espumzdo se representaron en funcidn de ls densidad co-
! rrespondiente, encontrindose que la resistencia a la -
10 . traccidén y el alargamiento a la rotura s una densidad de
0,112 g/cm3 eran, respectivamente, de 610 g/cm2 y 1705%.

A fineg de comparacidn, el litex de caucho win

tratar estireno/butadienc del Ejemplo V se mezcld como
ge muegtra en ls Tabla XXII, excepto que fue necesario

15 sumentar la cantidad de silicofluoruro de sodio desde -

2 2 3 partes en peso con objeto de obtener un tiempo de
. gelificacién de 6 minutos (a 279C), y las muestras de eg-
* puma de caucho se prepararon, ensayaron y evaluaron de
' manera idéntice al latex tratado. La estructura alveolar
20 © de les muestras fue muy satisfactoria. Da evaluascidn did
| " para un médulo de compresidn de 75 g/cn® uns densidad de
% espuma de 0,123 g/cm3, una resistencia a la traccidn de
© 520 g/cn? y un glargemiento a la rotura de 1907%.
: Asi pues, lo espuma de caucho preparada a par-
25 " tir del latex tratado mostrd una reduccidn de peso (den-
sided) del 9%, una mejora correspondiente en la resisten-—
| cia o la traccidn de 17% y una disminucidn correspondien-—
te en el mlargsmiento a la rotura de sblo uns novena par-
te, con regpecto a la espums de caucho preparada a partir

30 . del 1latex sin tratar, diferencias que son compatibles -

30.10.70 - 3
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con la naturaleza prevulcanizada del latex tratado.

EJEMPLO XXTIV o

A 2 kg del latex de caucho sin fra%ar estireno/
butadieno del Ejemplo V se efiadieron 40 ml de solucidn se~
turade de borato sédico y 40 ml de perdxido de hidrdgeno
da 100 vollimenes, y la mezcls se agitd suavemente durante
3 horas a 302C.

Bl litex tratado resultante se ntilizd en un
adhesivo de latex/resina para'peggr.lona~con lona, secén-
dose el adhesivo duranie 20 minutos a 1208C. Una parte de
la obmposicién lona/lona se envejecid durante 100 horas
a 702C, mientras que el resto se mantuvo (sin envejecer)

a la temperaturs gmbiente. Se determinsron luego las re-
sigtencias medias al despegado de las capas en las muestras
sin envejecer y envejecldas, en kologramos de fuerza, so-
bre tiras de 5 cm a 5 cm por minuto. Para comparacidn, el
latex de caucho sin tratar estireno/butadieno se utilizd
y engayd de idéntica manera. Los resultados de los ensayos
se dan en lp Tabla XXIIT.

TABLA XXTIIT

Tretado Sin tratar
(kg fuerze) (ke fuerza)
Sin envejecer 55 54 2,13
Envejecido 100 horas a T0°C. 8,00 5 1T
EJUNPTO XV

A 4 kg del litex de caucho sin tratar estireno/
butadieno del Ejemplo V ge afiadieron 80 ml de solucibn de
cloruro de litio al 5% y 80 ml de perdxido de hidrdgeno
de 100 vollmenes. La mezcla se agitd suavemente durante 3

horas, en el transcurso de las cuales la temperaturs se

- 29 -

38 5568

€l
51



awy RN CELRT

' Y‘""‘i

B\ ez u: ¥

mentuvo g 3092C. Al dia siguiente, el pH del léatex tratado
ajustd a 10,0 (que era el pH del litex sin trabar) por
adicidn de solucidn de hidrdxido potésico al 10,5 3e pre—

pard espuma de caucho a partir del létex tratado resultan—

5 te utilizando le formulacidn que se muestra en la Tabla
XTIV,
TABLA XXIV

Parte (s) en peso (seco)

Litex de caucho tratado
10 eutireno/butadieno 100

Oxido de zinc (dispersidn scuosa al 50,) 3

2, 2'—metilen-bis(4-etil-6-t-butilfenol)
(dlsper516n acuiosa al 50%) 1

Base de "Irimene" (solucidn acuosa gl 50,) 0,5
Diisocianato (nombre comercisl Suprasec DIT) 10
L Silicofluoruro de sodio (dispersidn
acuosa al 307) 3
Bl diisocianato y el silicofluoruro de sodio ge
aifadieron después de formar mecédnicamente la esgpuma de 14~
tex hasts darle cinco veces su volumen original, y se
20 incorporaron a la misma agitando bien. La espuma se vertid
en un molde de 1 cm de profundided y se quitd por raspado
el sobrante. Gelificd a los 5 minutos de la adicibn del
silicoflugruro.dg goclio, slendo la temperaturs del aire
239C, Diez minutos después de la gelificacidn, la espuma
25 se retird del molde y se secd al sire s 502C¢ durante 16
horas. Le mucstra tenia una egtructura alveolar excelente
y las depresiones producidas con el dedo desaparecian eﬁ
5 gsegundos.
A fTines de comparacidn, el ladtex de caucho sin
30 tratar estireno/butadieno del Ejemplo V se mezcld como se
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muegtra en la Tabla X{IV, excepto que se utilizagon 2 par
tes en peso de gilicofluoruro de sodio, en ipgar Qe 3 par-
tes en peso, para obtener un tiempo de gelificacidn de 5
minutos (a 232¢), y se prepard una espume de caucho de
meners idéntica que en el caso del latex tratado. En este
cas80, la espuma se retiré del molde con dificultad, 10
minutos degpuéds de la gelificacidn, y la muestra seca no
se recuperaba de las depresioneég producidas con el dedo
ni aun al cabo de 5 horss.

LIEMPLO XXVT

Un kg de un latex con 507 de gblidos totales
de vn caucho esﬁireno/butadieno que conitenia 50» de esti-
reno en peso (nombre comercial Politone K.815) se iratd
con 10 ml de solucidn de cloruco de litio al 5.y 20 ml
de perdxido de hidrdgeno de 100 vollmenes a la temperatura
ambiente (aproximsdamente 2020).

Para evaluacidn como un litex de refuerzo de
alfombras, el létex tratado resultante se mezcld como se

auestra en la Tabla XAV.

TABLA XXV.
Parte(s) en peso (seco)

Latex de caucho tratado
estireno/butadieno 100
Agente establlizador/humgctante
(solucidn acuosa al 45%) 0,5
Tri-alfa~metilbencilfenol
(emulsidn acuosa al T0%) 1
Carga (nombre comercial Snowcal 3 ml)
(dispersidén acuosa al 78%) 340
Agente espesante (solucidn acuosa al 10;)%F 1

¥ Nombre comercisl Vulcastab HS

% Nombre comercial Viscalex AN 10

u- 383568
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El 14tex compuesto, que tenis un contenido de
lidos totales de 69%,se esparcid sobre la cara posterior
de una alfombra afelpada en proporcidn de 1030 g (peso -
hiwedo) por metro cuadrado y se secd a 1202C durente 20 mi
nutos. La alfoubra reforzada resultante tenia una manipu-
lacidn excelente, asi como una resistencia excelente al
agrietamniento.

A fines de comparscidn, el litex de caucho sin
tratar estireno/butadieno se mezcld como se muestra en la
Tabla XXV, y el ldtex compuesto ge aplicd a la misma alfom
bre airelpada de menera idéntica al ldtex tratado. un este
caso, la alfombra reforzeda resultante tenia una wanipule-
cidn y una registencia al agrietamiento aceptables, esto
eg, ers menos ventajosa que la alfombra reforzada con la
composicidn de litex tratado.

La presente solicitud, que corresponde a la pre
sentada en Gran Bretafa, el 12 de Septiembre de 1969, bajo
el WS 45017/69 y 29 de Abril de 1970, N2 20499/70 se aco-
ge a Llos beneficios del Articulo 51 del vigente Zgbtatuto

sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de inveneidn propla y nueva, gue e

yesentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién en Egpafia, por VESINIE afios, son los si-
guientesg: v

', + 1. Un método para la produccidén de un latex po

1{mero prevulcanizado que comprende tratar un polimero in

== 383568



gaturado en un medio acuoso con perdxido de hidrdgeno jun-
to con un activador del perdxido de hidrégeno'quetno acele
ra la descomposicidn del perdxido de hidrégeﬁo Para produ-
cir oxigeno molecular en las condiciones del tratamiento.

5 2. Un método de acuerdo cun la reivindicacién 1
en el que el perdxido de hidrdgeno se emplea en forma de
golucidn acuosa de concentracién 5 a 65% en peso.

3. Un método de acuerdo con la reivindicacidén 1
5 2 en el que el activador es un compuesto orgénico que pro

10 duce un per-&cido o per-sal por la reaccidn con perdxido
de hidrdgeno en medio acuoso.

4. Un método de acuerdo con la reivindicacidén 3
en el que el activador es un 6xido inorgdnico Adcido o anfd~
tero o una sal del mismo.

15 5. Un método de acuerdo con la reivindicacién 3
0 4 en el que el actlvador es una sal de sodio o potasio
consistente en un, molibdato, wolframato, estennato, borsto,
pervanadato, metasilicato, aluminato o bicarbonato, o bien
cloruro de litio o Acido bdrico.

20 | 6. Un método de acuerdo con la reivindicacidn
3, 4 6 5 en el que la cantidad de activador empleada es
como minimo del milimol por mol de perdxido de hidrdgeno.

7. Un método de acuerdo con la reivindicacidn 1
6 2 en el que el activador es un compuesto orgénico que pro

25 duce un per-icido o per-sal por reaccidn con perdxido de
hidrdgeno en medio acuoso.

8. Un método de acuerdo con la reivindicacidn 7

el que el getivador es dcido férmico, formaldehido o
dcido fluoroacético.

9. Un método de acuerdo con cualguiers de lag

7 -»- 383568
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reivindicacioneg anteriores en el que dicho tratamlento
se efectla en condiciones que reducen gl minimo las pér-
didas de oxigeno.

10. Un método de acuerdo con la reivindicacidn
7 6 8 en el que dicho tratamiento se lleva a cabo en con-
diciones acidicas.

1l. Un método de acuerdo con cualquiera de las
relvindicaciones anteriores en el que eghtd presente duran-—
te el tratamiento un agenie acomplejante de los iones me-
talicos.

12. Un método de acuerdo con cualguieras de las
reivindicaciones anteriores en el que estéd presente du-
rante el tratamiento la sal disddica del 4cido etilendia-
mintetrascético.

13. Un método de acuerdo con cualquiera de las
relvindicaclones anteriores en el gue el polimero insatu~
rado es un copolimero estireno/butadieno, un terpolimero
etileno/propileno/dieno, polibutadieno, policloropreno,
un terpolimero estireno/butadieno/vinil piridina, un copo
limero butadieno/acrilonitrilo, un copolimero isopremno/
acrilonitrilo, un copolimero estireno carboxilado/butadig
no, 0 caucho natursl.

"1l4. Un método de acuerdo con cualquiera de las
veivindicasciones anteriores en el que se mezclan entre si
dos o més polimeros insaturados antes o después de dicho
ﬁjgmamiento de al menos uno de ellos.

15. Un método de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores en el que el litex polimero
prevulcanizado resultante de dicho trabamiento tiene es-
ﬁruqf&ré alveolar.

- 34 -
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16.~ Un método de acuerdo con cualquiera de las!

reivindicaciones enteriores en sl que el l%ﬁex polimero

prevuleanizado resultante de dicho tratamiento se vulcani%

zg ulteriormente por medio de un ingrediente de vulcani-

4 ) .
 zaclon convencional gue contiene azufre.

i
!
1
|
}

17.- Un método de acuerdo con cuslquiera de las:

reivindicaciones anteriores en el que el litex polimero

prevulcanizado resultante de dicho tratamiento se hace -

reasccionar con un isocianato .0 una regina aldehidica.

!

4

18.~ Un método para la produccidn de latex poli%

. mero prevulcanizado.

i
H
!
!

'

Tel y como se ha descrito en la Memoria que an--

tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consgta de treinta y cinco hojas

” gt N
escritas s mAquina por una sola cara. 23 TR ]
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