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Este invento se refiere a un procedimiento para la
producciéﬁ de mondxide de carbono e hidrégeno, es decir gas
de sfntesis, a partir de combustibles carbonosos sélidos,
por oxidacidén parcial con un:gas conteniendo oxigeno. En
uno de sus aspactos més esbecificos, el presente invento
se refiere a la gasificacidn de combustibles carbonosoé 8=
lidos en uns rqaécién de tipo fluldo, no catalitica, en la
| que una pap illa de combustible sblido en agua en fase 1i-
Quida os introducida en una zona de reaccién mantenida a
une temperatura autégena comprendidad entre 1800° y 3000%F
(9826 y 1649°C) y se hace reaccionar allf con oxfgeno rela-
tivanenie puro. | '

La generacién de dibxido de carbono e hidrégeno, o
gas de sintesis, pof reaccibén no catelitica de cowbustible -
sélido carbonoso con oxigeno o aire enriquecido en oxigeno
€3 un proceso coﬁocido; Ia oxidacién parcial de los combus~
tibles sélidos; como hulla-p cok de petrdleso, representa un
nétodo muy econdmico pare la produccibn de gés de sintegis
en grandes cantidades. En ei gasificador de tipo fluido o
proceso de oxidacién parciai, ol combustible sélido se hace
reaccionar con un ges que contenga oxigeno, de preferencia
ox{geno relativamente pufo, en une zoﬁa'dé feaccién,compao-
ta y cerrada, en susencia de relleno o de catalizador, & une
tenperatura autégena comprendida aﬁroximadamente entre 18000
¥ 3200°F (982° y 1760°C), preferiblemente a una femperatura
comprendida entre 2000° y 28C0°F (1093° y 1538°C).

Normalmente el combustible sbélido, en forma de parti-
cuIa§ finas, se suspende en vapor de agua y se introduce en
la zona de reaccibn donde serpone en contacto con una canti-

ded limitade de oxigeno. Ticne lugar une reaccidn préctice~
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mente instenténea pera producir monéxidos de carbono e hidré

geno como'prinéipales productos de reacéi&n. El proceso de
gegificacibn transcurrercon la méxima eficacia a presiones
elevadas, v.g. de 100'a 800 psig (7 & 56 kg/cm® menométri-
cos) y a temperaturas superiores al punto de fusién de las
cenizas procedentes de la hulla o cok de forma que se ﬁrddu~v
ce una escoria fundida flufda. Is éscoria fundide se descar- .
ga del reactor e través de un périico o épertura de salida
en la pared del reactor, prefgriblemente en un extremo de
la zona de reaccifn, pasando & wna zona de apagado de esco-
ria relativamente fria, que contiene agua en la que cae le
escoria y donde este §1tima es enfriada, apagada y solidifi-
cadse. 7

Ademés del monéxidé de cerbono e hidr6geno, la corrien
te gaseose producida contiene habitualmente difxido de car-
bono, metano y carbén sin convertir arfastrado. El carbén
producido en el proceed puede encontrarse en forme de parti-
culas muy finas de hollin y en forma de porciohas no con-~
vaftidas del combustible sélido. L1 carbdn puede ser recupe-
rado de la corriente gaseosa de producto poniendo en contac—
to diché corriente gaseosa con 8gua en un aparato adecuado
de contacto de gas—liquido y devuelto a1 ganerador de gas
de sintesis como ¢ombustible{
Ias canfidades de oxigeno proporcionadas a la zona
de reaccibn son réstringidas con respecto al abasteciuiento
de combustibie de forma que se obtienen rendimientos casi
méximos de mondéxido de carbono e hidrégeno como consecusncisa
de la reaccibn de gagificacién. Hebitualmente, es preferible
puplear oxigeno de gran pureza, .es decir corrianteé gaseonns

ricas en oxf{geno conteniondo miu del 95 % de oxigeno on volu
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~tegis y vapor de ggua y descargar la di;persién en la céma

anterior es la dificultad de mantener los calentadores, que

presente invento evita estos problemas eliminando la nece-

383560

mene. Estas concentraciones de oxigeno pueden obtenerse fécil-

mente en las plantas de oxigeno comerciales.

En le actualidad, la préctica aceptada consiste en
formar una dispersién o suspensién de cembustible sélido
pulverizado en un gas vehiculo, tal como el ges producido

en el reciclado, vapor de sgua o une mezcle de ges de sin-

ra de reaccién en mezcla con oxigeno introducido indepen=-
dientemente en la zone de reacéién.

Un método particularmente efectivo de dispersar el
combustible sélido pulverizado en el vapor de agua estd des-
crito en la patente estadounidense n? 2.987.387 de C.R.
Carkeek et al. En este procedimiento, el combustible sbli-
do se mezcla con agua o un vehicﬁlo 20U080 ¥ S pags & una
velocidad relativamente elévada 2 una calderas monotubular
donde el agua es convertida en vapor formando una disper-—
sién de particulas sblides en vapor de agua. La dispersidn
resultente es introducida después en un gasificedor de ti-

p6 fluldo. Un inconveniente del procedimiento de la técnica

estén sometidos & la formacién de incrustraciones sobre la
superficie interna de los tubos del calentador y a erosidn

causade por les perticulas sélidas. 51 procedimiento del

gidad del uso de calderas o calentadores para la alimenta-
cién de suspensién de hulla-sgua al generador de gas.

‘ Ahore hemos descubierto que, contrariamnente a la prdc
tinﬁ’aétual, es posible gasificar hulla sucesivamente en un
gistema rcactor en el gue la hulla cs suminictrada dirccta-

uente e la cdauera de reaccibén de gasificacidén en caliente,
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| de hulle en agua. Por comodidad en la Gescripeién del pro-
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| mantenida a una temperatura superior a 1800°F (982 C), en
| forma de 'papilla . acuosa utilizando agua suficiente para

transportar 1é hul1a en forma de papilla flulda bombesble

cedimiento de este invento, nos referiremos & hulla o cok
como combustible carbonoso s6lido. Sin embargo,'debe enten=-
derse que ademés del cok de petréleo, pueden gagificarse
medlante el procedimiento de este invento diversos carbones
como lignito, hulle sub-bituminosa, hulls bituminosa, antra
cita y otros hidrocerburcs sélidos y 8dlidos ricos en carbén.
Las papillas flufdas o bombesbles de combustibles sé-|
lidos granulados en medios liquidos portadores pueden ser
preparades mezclando hulla o cok pulverizados con partes
aproximadamente iguales en peso del vehfculo liquidos Los
vehiculos 1fquidos adecuados son agua, aceites hidrocarbo-
nados y emulsiénes de agua y aceite, En el procedimiento
de este invento se preficre una papilla de la hullae o
cok en agua conteniendo alrededor de 45 a 55 % de agua, cal-

culeado sobre 1a suna de sbélido granulado y agua, pars garan-

tizar la fluidez de la papillsa . Debe evitarse un exceso
de agﬁa ya que impone una carga térumica al reactor y redu-
ce la eficiencia de la utilizaci&n del oxigeno en la reao-
cibn. _ '

- Ta figura que acompaiia 2 egta memoria es una vista al-
zada esquemétiba de un sistera adecuado de aparato que ilus
tra une realizdeidn preferide del procedimiento de este
invento. '

Refiriéndonos a la figura, & través del conducto T se
suministra combustible sélido, como hulla o cok, procedente

de un depdsito adecuado, 2 un mezclador 8 donde es mezclado
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de la zone de reaccidn 20 del gasificador 18, en mezcla con

con el vehiculo 1iquido para former una papilla fluida. E1
agua puede ser suministrede al mezclador 8 procedente del
conducto 9« Desde el mezclador 8 se hace pasar una mezcla
o papilla flufda de hulla y ague a través del conducto 11
haste un espesador 12 donde es eliminado el exceso de ague
de la mezcle para forrer ung papilla flulda bombeable de
hulla y ague que contiene alrededor de 45 a 55 partes de
agua por 100 de combustible sélido. El exceso de agua se
devuelve desde el espesador 12 al mezclador 8 a través del
conducto 13.

Ia papilla se saca del espesador 12 mediente la bomba
14 y se pasa por sl calentador 15 y el conducto 16 haste
un nezcledor-quemedor adecuado'17'asociado con el generador
de gas de gintesis o gaéificador 18. La papilla de hulla en
agua se calienta en el calentador 15 a une teuperatura que
no supere el p&nto de ebullicién del agua & la presidén exis
‘tente en la zbna de reaccidbn 20. Si se deses, el calentador
15 puede ser omitido completamente. A través del conducto
19, se introduce en el quemador 17 oxigeno procedente de un®
fuente Qerabgqtécimiento adecuada. Une papilla de combusti-
ble sbélido en agus se descargs a través de una conduccidn

central del quemedor 17 directemente en el extrero superior

ox{geno procédente del conducto 19. Son conocidos los deta-
lles de.las estructuras de quemador adecuadas para usS0 COMO
gquenador 17 en el generador de gas. los quemadores adecua~
dos eatsan descritos con detalle en las patentes cstadouniden
sesjnam.2.928.459 ¥ 2.928,460 de Eastman et al., publiceda
el 15 de Harzo de 136C.

Il precalentedor 15,cuando se emplea,'reduce la corga




10

15

20

25

30

90 % en peso aproximadamnente, puede ser vaporizade en el
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térmice sgobre el generador de gas y aumenta la eficiencla -
de utilizacibn del combustible y del.oxigeno.'Cuando e
emplea hulla como combustible sélido-paré el generador de
ges, es preferible limiter el grado de calentemiento pre-
vio de la papille introducida para eviter la vaporizacién'
de agua de la papille en el precalentador. In este cago,
toda el agua requerida pera.la generacibén de gas de sinte-
sis en 1a zona de remccidn 20 es suministrede en fese 1iqui
da. Cuando se emplea cok de petréleo como combustible para

el generador de gas, parte del agua, por ej mplo de 0 &

precalentador de la pepilla introducida sin formecibn exce-
sive de incrustaciones.

El generador 18 de gas de sintesis comprende una Vo
gija de presiénicilindrica 21 con un guarnecido refractario
22 que define una zona de reacciénrzo compacta, cilindrica,.
gin rellenar. Ia mezcla de hulla, agua y oxigeno es inyec—
tade por el quemador 8 axialmente en el extremo superior de
le zona de reaccidn 20 a través de las conducciones de ehtpg
da 23. Los productos de reaccién son descargados axialmenté
desde el extremo iﬁferior'de la zonarde reaccién 20 & tra=-
vés de una éonddcéién dersalida 24 en una cémara de apegado
de la escoris 26. En la pofcién inferior de la cémara de apg
gado 26 se mantiene un depbsito de aéua'27ry en la poreidn
guperior de le cémara 26 se provee una camiéa de-agua 28 per
proteger la cdpsula de la vasija a presién de un sobrecalen-
tamiento eaq&ado por los grses éalienﬁes procedentes del ge-
nerador de gag. ElL combustible gdlido no convertide y la esé
coria o cenizas procedentes del combustible sélido se descar

gan con la corriente de producto jaseoso a través de la se-

jrg
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1ide 24 en la cémsra de apagado de escoria 26 donde las

H

particulas mayores de sélido y'las cenizaé o escoria fun- -
didas caen en el'depésito de agus. ElL ges es descargedo
de la cémaras 26 & través del cénducto 29 provisto de un
guarnecido refractario 30.

En la zona de reasccién 20 del generador de gas 18, la

mezole de combustible sblido, egua y oxigeno descargada

~ del quemador 17 reacciona pare producir gas de sintesis

constituldo por monéxido de carbono e hidrdgeno, & una tem
peratura autbgens superior a unos 1800°F (982°C), por ejem-
plo & una bemperatura comprendida entre 2000 y 2800°F
(1093 ¥ 153890). E1 producto gaseoso resultante o zeg de
sintesis comprende monéxido de carbono e hidrdgeno y con-
tiene pequeiins cantidades de dibxido de carbono, gases at-
mosféricos inertes y carbono sélido. ¥l término "gas de
sintesis" se utilize aqui por comodided incluyendo las
mezclas de mondxido de carbono e hidrbgeno adecuadas como
materiales de partide pera la gintesis de hidrocarburos y
alcoholes, como fuentes de hidrégeno para las rcacciones
de hidrogenacidn y para la sintesis de amoniaco y como gas
reductor péré'lé-reduccién de menas y similares.

Ias proporciones relativés de combustible sélido,agué

y oxigeno en las -corrientes de alimentacién al generador

 de gas estén reguladas culdadosewente para convertir una

porcién sustanciel del carbén, v.g. elrededor del 85 ¢ en
peso, en 6xidos de carbono f pars mantener une temperaturs
agtégena en 1a zona de reaccién comprendida entre 1800 y
320008 (982 ¥ 1760°C), preferiblemente comprendida entre
2000 y 2600°F (1093 y 1538°C). E1 carbén no convertido y

1ns cenizas estdn contenidos en la corriente de producto
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vélvula 36—y'se clerra la vdlvula 38 durante el periodo de
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gaseoso. La corriente de producto gaseoso también contie-
ne dixido de carbono, por ejemplo del orden del 10 al
20 % del volumen del producto gaseosb,rcalculado en seco,
parte del cuairpuedé heber sido producido por la reaccién
de desplazemiento del gas de agua. Normelmente también se
encuentran en el producto gaseoso algo de nitrdgeno y
argon, segin la pureza del combustible y del oxigeno su-
ministrados ai pProceso.

Las cenizas y el carbdn no convertido procedente del
combustible sélido se recogen en el agua de la cdmara de
spegado de escorias 26. las cenizas o escories fundidas
formaedes en la zona de reaccidén y descargadss por la sali-
da 24 de la cdmara de reéccién 20 caen directamente en el
depbeito de agua 27 que se encusntre en la cédmera de esco-
rias 26,~dondé'son enfriados rdpidemente pare formar parti
culasg sélidaé granuladas. El agua es suministrada.a la cé-
mara de apagado de escorias 26 o través del conducto 31.
Tag acumulaclones de material sblido, por ejemplo escorias
6 cenizas golidificadas y el carbdn no convertido procedenA
te del combustible,'se extraen en la medida necesaria de 14
cémare de escorie 26 & través del conducto 35 controledo
por le vélvula 36, jasando e la tolva cerrada 37. E1 ma-
terial sbélido acumulado procedente de la tolva cérrada 37
es descergado a través del conducto 39 controlado por la

vélvula 38. En la operacibén de la tolva cerrada, se abre la

llenado en el cual el material sélido procedente de la cé-
mera de escoriam 26 es transferido a la tolva csrrada 37.
Después se cierra la vélvula 36 y la tolva cerrada 37 es

vaciada a travéds del conducto 39 abriendo la vdlvula'38.
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.dos & través del conducto 42. El agua se extrae de la céma+

~del nivel del depbsito de sgua de la cémare 26. Il agua es

~10 - .
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En la patente estadounidense n? 2.931.715 de Du Bois

Eastman, publicada el 5 de Abril de 1965, se describe un
gistema edecuado de tolva cerrada. Desde la tolva cerrads
37, el residuo sblido y ol agus son descargados 2 través
del conducto 39 a un sedimentador 40.

Desde el sedimentador 40, el sgus y el carbén no con
vertido pueden ser extraidos a través del conducto 41 al
mezclador 8 para su inclusién en 1la mezcle de alimentacidn
de papilla el generador de gas de sintesis. El agua y los

g6lidos relativamente empobrecidos en carbén son descarga-

ra de epagado de escorias 26 a través del conducto 43 has-
ta el sedimentador 40, controlado por la vdlvula 44 en res
puesta al control de nivel de 1fquido 45, para mantener

un nivel de'agua'sustancialmente constante en la cémara de
apagado de escorias 26.

Dentro de la cédpsula de la vesija de presién 21 se
encuentre una camise interna de asgus 28, en la porcidn su-~
perior de la clmara de apagedo de escorias 26, Ia camisa
de sgua 28 impide la scbrecalefaccién de la cépsula de la
vasijazde presién que se encuentre debajo del nivel del re

fractario 22 que rodesz a la zona de feacoién 20 y encima

introducide er la camise. de agua 28 desde el conducto 47 g
descarga de la nmisma a través del conducto 48.

Los gases calientes producidos descargados de la zonra
delreaccién 20 del gencrador de gas de sintesis a través
dé’ialsalida 24 en la porcibn superior de la zona de apogem
do de escorias 26 son descargados de la zona de apagado de

egscorias a través del conducto de transferencia 29 en un
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. tactor 50 es dirigida al separaddr 55 a través de una pa- °

- tradas de combustible no consumido o cenizass En el sepa-

' Descargando la mezcla de gas y ague o través del extremo

contactor 50 de gas-liguido. En el contactor 50 se inyecia
agua procedente del conducto 51 & través de los inyectores

52 y 53. El contacto Intimo entre el gas producido del con

dueto 29 y el ague del conducto 51 se reelize en el conbeo
tor 50 qus preferiblemehte tiene forma de venturi, boquills
u orificio-placa. En el contactar 50, la corriente de gaa
eg aceleradé ¥y el agua es inyectads en la corriente de gas|
aceleradé en la gargenta de la boquilla, venturi u orifi-
cio, desde una pluralidad de inyectores 52, dos de los cug|
les estdn ilustrados esqueméticemente en la figura. Ademés,
el agua es inyectads en el extrémo de salida del contactor
50 desde una ﬁluralidad de inyectores 53,<be:dé los cuales
estén 11ustrados esquemétlcamente en la figura, pera evi-

tar el sobrecalentamiento del contactor por log gases ca~' .
lientes producidos.

Le mezcla resultante de gas y agua formada en el con~

ta sumergide 56 que se extiende hacia abajo en la porcidn |
inferior del separador 55.. Ta corriente de gas procedente ,

del contactar 50 tambidn lleva partfculas sélidas arras-

rador 55 se mantiene una masa de sgue cuyo nivel puede ser

controlado de cualquicr forma adecuada,fpor ejemplo median-
te un control de nivel de_liquido_S?, mostrado esquemética
mente. La conduccién 56 descarga lz mezcla de agus y gas

por debajo del nivel de agua contenida en el separador.

abierto del conducto 56 en fatimo contacto con el agua, lasg
particulas sblidas de la corriente de gas son retenidas en

el agua.
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ROtk ~separador 45 tiene adecuadamente le forme ‘de una

torre con una ‘seceién rellena 58 por enclma del punto de
entrada de la corriente gaseosa procedente del contacthor
50. El agus del conducto 48 es introducida en el separador
55 por encima del nivel del material de relleno 58+ En la
seceidn rellenada 58, la corriehte de gas se'poné en.Inti-
no contacto con el agua en p:esencia de un material de re-
1lcno adecuado, .tal como formas de cerdmics, realizdndose
la separaoiéq,sustancialmente completa entre las particu-
las sdélidas y'lé,corriente gaseosa. El prbducto gasedso,
que comprende monbéxido de carbono e hidrégeno y contiene
vapor de agua,'gases atmosféri@osry didxido de carbono, es
descargado del extremo superiof del separador'SB a través
del conducto 60 a una temperatura correspondlente a la tem
peratura de equillbrlo de vaporlzaclén del sgua a la pre—
sibn existente en el separador 55. El producto gaseoso lim
pic procedentq del  conducto 60 puede ser tratado posteriﬁrq
mente, por ejomplo para larprodﬁcoién ds hidrégeno median-
fe reaccién de desplaéamiento del gas de agua y purificae-
cién adecuadas '

B agua procedente de la porcibén inferior del separa-.
dor 55 es trénsportada por lavbomba‘61 a través del condugc
to 51 hasta los inyectores 52.y 53. El agua clarificada pro
cedente del sedimentador 40 tamﬁién puede ser suministrada
al conducto 51 mediante la bomba 62 & través del conducto
63. El sgua se saca del geparador 55 mediaﬁte 12 bomba 64
y aLravivsa la vélvula 65 en raspuesta al control de nivel
de llquido 57 situado en la zona de apagado 26 por el. con-
ducto 31 hasta el control del nivel de 1fquido en el sepa~

rador 56.
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Cualquier particula sélida pesada extraida de la co=-

rrisnte gaseosa en el separador 56 se sedimenta separdndo-
se de la papilla acuosa y se recoge en la pata 66 desde la
cual puede ser descargada a intervalos periddicos a través
del conducto 67, controlado por la védlvula 68.

BEJELPLOS 1SPECIFICOS .

Los siguientes ejemplos ilustran el procedimiento de
egte invento eﬁ-el que se emplea une papilla de cok en agua
sin precalefacoién, como alimentacibén a un generador de gag
de sintesis del tipo flufdo, sin relleno, con un volumen
interno de 11,75 pies3 (0,332 n3), la alimentacién de cok
de esgtos ejemplos fiene-el sigulente andlisis final; @ Xpro=-
sado en porcentaje en peso.

ANALISIS DEL COMBUSTIBLE
Ejemplos 1-3 Ejemplo 4

Carbono | | 88,01 85,77
Hidrbgeno ' 3,63 3,65
Ox{geno - | 3,06 4,24
Hitrbégeno 2,30 2,21
Azufre 1,09 71,65
Desconocidos 1,91 3,08

En la éiguiente tebulacién se de un compendio de las

Ejemplo nf 1 2 3 4
Alimentacidn de combustible
Cok, Iibras/hora - 527,8 566,0 581,0 522
(kg/h)

(239 4)(256, 7) (263,5) (236,8)
Agua libras/hore  487,2 479,0 - 463
(kg/h)

479,0
(220,9)(217,3) (217,3) (210, 0)
Cok en la papllla
introducida, %
an peso . 52,0 54,2 54,8 51,0“
nne P8 @1::0.
T nperatura ei:: oc)?QB 3) 22? 1) }849) -

quenador, OF (
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2 %
Ejemplo n®

ATLIMENTACION DE OXIGENO
Ceudal, SCFH (m/h)

Temperatura én el que
medor, °F (°C)

. CONDICIONES DEL PROCESO

Temperatura del gene-
rador, 9F (°C)
Presibn en el gepera~
dor, psig (kg/cm®)

Duracién. de le prueba,
horas

PRODUCTO

- Caudal, en seco, SCFH
(m3/b) o

Composicibn, % en vo-

lumen ,
Hidrbgeno . =
Monbxlido de carbono

, Didxido de carbono
i Metano -

Argon 7
FUNCIQOHAMIENTO-
Relacién oxigeno/-

bre (m

(kg/kg)

no, &tomos/atom

rzado
Consumo de oxigeno,
SCF/MSCF Hy + CO
" neto

% en peso

en peso de melazas.

Sulfuro de carbonilo
: Sulfuro de hidrégeno
: Nitrégeno

oombug?}ﬁé?,’SCF/lg

Relacién egus/combus-
tible, libras/libres

Relacl n-oxféeno/carbg
s
H% + €O, SCFH (m3/h), 17740
o

Carbén sin convertir,

Ademés de cok, se incluyen en la papilla de alimentacién

1. 2 3 _4

7313 7228 7370 6467
(206,96) (204,6) (208,58) (183,0)
300 293 293 -

(148,9) (145,0) (145,0)

2500 2561 2635 2410
(13711)  (1405) (1429) = (1320

390 403 201 400
(271,4)  (28,3) (14,1) (28,1)

3 - 8 5 3

22064 22099 21205 23126

(623,8) (624,8) (599,8) (654,5)

33,12 34,24 32,19 37,17
46,46 45,99 13,01 12,89
002 0,06 0,09 0,16 -
0,04 0,02 0,04 - 0,02
0,10 0,18 0,00 0,03
1315 0,68 0,78 0,69
0,11 0,15 0,13 0,12
13,86 12,77 12,68 = 12,39

(0,89) (0,83) (0,81)  (0,79)
0,92 0,85 0,82 0,89
0,996 0,918 0,912 0,914
10" 17780 17580 17830
(501,9) (503,1) (497,7) (504,2)
412,3  406,4° 419,0 362,9
0,51 8,82 10,31 2,47

En resumen, la Patente de Invencidn que se sclicita de.
berd recaer sobre las sigulentes:
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conteniendo dicha mezcla alrededor de 45 a 55 % en pesb de

combustible sblido y proporcionar un gas que contenge oxi-

fre 100 y 3000 psig (7 y 211 kg/cm?).

_15--

385566:4

RETVINDICACIONES .

1. Un procedimiento parae la generacién de mondxido
de carbono @ hidrégeno & partir de un combustible sélido,
en una zona de reaccién sin rellensr, por'oxidaCién'par—
cial directa cqﬁ oxigeno y vapor de agus, & una températu-
ra autbgena comprendide aproximédamente entre 1800° y
3200°F (982° y 1760°c), cuyo procedimiento consiste en in-|
troducir dicho combustible sélido en forma de perticulas
finas en dicha zonarde reaccién cemo mezclé con ague que

ge encuentra en fase lfquida por 1o menos parcialmente,

geno a dicha zona de reaccién en mézcla con'ia citada mez~
cla de agua/combustible sélido; en el puntd de infroduccién :
de dicha mezcla en dicha zona de reaccién, efectuando la |
donversién dél 75 % como mfnimo del carbdn contenido en di-
cho combustible en bxidos de carbono y manteniendo autége-'
namente la temperatura citads dentro del mencionado inter—
valo de 1800° a 3200°F (982° a 1760°C).

2. Un procedimiento segin le Reivindicacién 1, en

el que la reaccibén se efectia a una presién comprendide en-

3. Un procedimiento segln las Reivindicaciones 1
0 2, en el que en I citada mezcla de agua/combustible s61i-
do se incluye adicionalmente un lfquido hidrocarbonado, en
una proporcién no superior &l 25 § en peso de dicha mezcla.
4¢ Un procedimiehto segin cualguiere de las prece-
'dentes reivindicaciones, en el que el gas conteniendo oxi-
geno menclionado comprende por lo menos el 95 % en volumen

de oxiger.o.
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5. Un procedimienﬁoisegdn cuélqﬁiera de las pfe—
cedentes reivindicaciones, en el que dicha mezcla eé'caleg
tade previamente & una temperatura inférior a,lé ‘tempera~
tura de veporizacién del egus & la preaifn existente den—
tro de dicha zona de reaccilén, antes de la introduccién
de dicha mezcle en la citeda zona de reaccidn. |

6. Se reivindicé'pot 41timo como objeto sobre;él
que ha de recaer la Patente deiInvenéién gque se solicita:
"UN FROCEDIMIENTO PARA TA GENERACION DE MONOXIDO DE:CARBO-
NO F HIDROGENO A PARTIR DE UN COMBUSTIBLE SOLIDO."

Todo conforme queda descriﬁo'y reivindicadec en la
presente Memoria descriptivé,.que consta de dieciseis pé-
ginas necanografiadas y dibujos que sé acompaiian.

Madrid, 11 Septiembre 1.970

- BERIARD RIA
b.p

.’///////'
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