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Esta invencidn se refiere a un dispositivo paravapli~
car bgndas tubulares o manguitos a diversos productos o
envases de productos. Mis pParticularmente, la invencién
gse refiere a una construccidn de aplicgdor para hacer avan—
e zar{una bzrda continua de mgterial plano flexible sobre
un envase de un Producto, y cortar s continuacidén el mate-

rial al largo que se desee. . ]
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BEn los dominios especificos de la industria bogelle-
ra y en otra clase de envases, se ha hecho usual el zpli-
car una cubierta de cierre tubular que pone en comunicacidén
la cubierta del envase o su cierre con el propio envase.

Tales cierres o precintos de hermeticidad, al superpo
nerse tanto & la cublerta como al envase, crean un emdaque-
tedo & Prusba de manipulacionss de curiosos y de extrzc-
ciones, aseguran entre ambog un cierre hermético y ofre-
cen un envasado mds atractivo. Una wtilided adicionzl de
estog dispositivos puede encontrarse en la aplicgeibn de
mangas protectorss y los articulos de cristaleris, elimi-
néndose asi la necesidad de envolturas individusles de pa-—
pel o cartulina, y logrdndose un empaguetado "per se", al
envolver por si sola la manga el producto.

Pueden emplearse diversos mgieriales cénstitutivﬁs de
estas mangas o cemisas, con este gparato; entre ellos es-
tén log celulésicos, los térmoplésticos contraibles, 7 el
polietileno o reticulados similares. Como se ha indicedo,
pueden actuar como medios de cierre, precinto, proteccién
y/o cubierta, pero a los fines de esta memoria descriptiva,
nos fundementaremos pruncipalmente en el precintado her-
mético de i un recipiente o envage y su cierre. Ademds, la
exposicién que agul figurs se relacionaréd principalmente
oon el uso de una banda plens y flexible de celulosa:que,
Pare manteherse apropladezente sin une constraccidn pre-
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ﬁatura, ha de conservarse en formaldehidp; aléohol; gii-
cerine 0 algin otro liguide apropiado.

Pars mayor conveniencia en lg fabricacién, transpor-
te y uso; este material tubular de celulosa se presenta
plano y bobinado.Hay que abrirlo, pues, para dejarlo em su
forma tubular griginal, y cortarlo a las longitudes deseg-
das gl ir a aplicearlo pare su utilizacién. A este fin va
encaminada la presente invencibn.

los dispositivos de la industris anterior para la gpl
cacién de estos manguiios o cemisas tubulares hen resul-
tgdo, en muchos aspectos, poco satisfactorios. Principal-
mente, estas deficiencias se refieren g dificultades en la
alimentacibn o avance del material que se producen por la
g@herencia inherente a téles plésticos mencionados, hacia
s mismos. Asi pues, una cinta o banda splanada de celulo-

sa tiende a pegarse sobre si y resiste a los esfuerzos que

jm

tienden a azbrirla. Por otre parte, como quléra que es nece-

gerio mantener la celulosa en un bafio fldido, los coefi-
clentes no uniformes de friceidn a 1o largo del tren de
gvance, pueden ser causa de varlaciones en las longltudes

cortadas dd mgterial. Esto, por su parte, puede dar ori-

gen a una hermeticided de cierre defectuosa, una coinciden-

cia inadecuada de las etiquetas imprebas sobre el material
y un atasco o una obturacién del eparato.

Varios de estos dispositivos necesitan esimismo coin-
cldencia a tope entre el mandril gbridor de la cinta y el

yoer ¥
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extremo superior de la botélla 0 envase. BEsto, naturalnen-
te, presenta lg posibilidad de deterioro de la botella y
del mendril, y requiere ssimismo que la botella o el dis-
positivo se acerquen entre si en un grado sustancialmente
iguel 2 la longitud deseada del precinto. Tal movimiento
relativo complica més a¥in la construccién del aperato, zumen
tando su costo inicial y haciendo més diffciles su acciona~
miento y mantenimiento. .
Adem4s, los aparatos actuslmente en el mercado compren-—
den un dispositiyo de corte que actfia contra el extremo
inferior del mandril abridoz. Este crea ssimismo problevsas
de mantenimiento y funcionamiento.
0tro problema es el causado por lg contraccidén del ma-
terial celuldsico antes de su llegade al mendril abridor
y extremo superior del envase. Como se ha indicado. este
materisl se mantiens en un bafio £luido y al sacarlo del
mismo, comienza el secado y la consiguiente contraccién.
As{ pues, cuando el materiél llega al mgndril abridor, este
puede presentar ya una dimensidn inferior a la debida. Es-
to complica ain més la apertura, puesto que ha de tenerse
hasta dar el tamafio necesario segin es impulsado sobre la
seccibén conformagdora del maendril:y sobre el envase. Ellc
crea wna resistencia adiciongl al avance del material y,
por consiguiente, contribuye a screcentar los problemas
sefialados.

- ‘Son , pues los objetivos fundamentales de este inven-



T

5.

10.

15,

20,

25.

’/ 3 o
J . N
AT :

\
)

v
AN !
N

- .,-383557"

%6 el producir un eparato aplicador de precinto, que con
mayor simplicidad, efectividad y eficaeia; ha de colocar
en posicidn un manguito o camisa twrbular sobre un envase
0 producto o empaguetado similar. A1 cumplir estog pro-

pésitos y vencer los problemas de la industria anterior,

este dispositivo proporciona una accibén plural de positi

vo avance, exterior e interior, del magterial tubular fle
xible, gplanado. Se elimina el contacto entre el envase

0 recipiente y el aparato, y el movimiento relativo de

egtos, el uno hacia el otro, para efectuar tal contacto.
Una parie del sector superior del mandril flotante esté
contrulda para l"ag:eandar" (es decir, tensar) el material
tubular antes de abrirlo definitivamente e insertarlo so-

bre el envase. Adeﬁés, el mandril, en su posicién operan-

‘te entre el sistema de rodillos de alimentecidn, se esta-

biliza mediante la colocacién de rodillds locos sobre el
mandril. Estos rodillos ayuden también a la accibn posi~
tiva de avance mencionada; avanee que mejore aln mis por
la aplicacién de una presidén que puede aplicarse de modo
graduado entre los rodillos locos y los rodillos de ali-
mentacidn o avence. La mgyor estabilidad y la exactitud

del avance hacen shora posible también el empleo de medios
sensores electrénicos pars activar-y sincronizar dichas

funciones de gvance y de corte, en respueﬁta a la percep~

cién de indicios sobre el mgterial.
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Estos y otros objetos, usos y ventajas del invento
se harén més evidentes por la lectura de la siguiente des—
ceripcibn, reivindicaciones y planos anexos, en log cuales:

La figura 1 es una vista superior en planta, en sec—
cién trensversal parcial que muestra la disposicidn de ro-
dillo de avance y cuchilla, segin el invento;

Lg figura 2 es un glzado frontal del mandril flotan-
te con log rodillos de avance y un dispositivo sensor de
le cinte representados en lineas de trazos;

Ia figura 3 es una seceibn transversal vertical del
mandril flotante a 1o largo de la linea 3-3 de la figura
23

la figura 4 es una seccién transversal horizontel
del mgndril flofante que representa la dispogicidn del ro-
dillo loeco y estéd tomada 2 1o largo de la linea 4-4 de la
figura 2; ¥y

La figura 5 es una vista lateral del dispositivo de
aplicaclén parcialmente cortado.

Con continuada referencia a los planos que se acom-
pafian, en 1los que idénticos nimeros de referencia desig-
ngn piezas 0 partes similares en las diversas vistas, y
con inicial atencidén a la figura 1, diremos que el nimero
de réfefeﬁcia id se emples para especificar la estructura
de rodillo de avance o alimentacién del invento. Bsta es—
tructura comprende un par de rodillos de avance opuestos

tem
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14 que cusndo entran en aceibn, son presionados entre si
en relaciln de yuxtaposicién, formando la linea de presién
entre rodillos 26. EL bastidor de rodillos de avance 12
sustenta los rodillos 14 en los cojinetes 20 y los monta-
jes de cojinete 18, ambos montados en el citado bastidor.

Cada uno de los rodillos, naturalmente, se halla co-
locedo en una posicién s6lida, sobre un eje spropiado 16
que, por su parte, estd sustentado por el cojinete 20 en
el bastidor 12. Puede emplearse cualquier medio satisfac—
togio de fijecidn, tal como tornillos de montaje 15, para
asegurar los rodillos a sus respectivos ejes.

Log rodillos de avance 14 estén cublertos elastigamen-~
te, por ejemplo por. caucho 17, material que estard acana-
lado en el centro, tal como en 28. Estas mcanaladuras es~
t4n destinadas & coineidir, tal como se ve-en la figura 1,
formando una abertura cilindrica entrs los rodillos en la
linea de presibn 26. Estig abertura estéd concebida para re-
cibir una barra de soporte 84 que se describird en deta-
1le més lejos.

En ung disposicibén preferente, el bastidor 12 compren~
de un elemento giratorio 22. Este elemento, como su nom-
bre indica, va unido en disposicién éiratoria sobre su
eje, Por medio de una escuadra 24 a la parte fija del bas-
tidor 12 y esth aedaptado para queaar mgntenido en su po-
sicibén operante por medio de un mecanismo de bloqueo 50.



5

10,

15.

20.

25,

Este mecanismo puede ir también unido a la parie fije del
bastidor a través de un montaje de eje 54. A este eje va
unide une palance O empufiedurs 52 y una articulacién in-
tegral 56, llevando esta Gltima un rodillo de soporte 60
sobre el eje 58+ Como es evidente, cuando se hace girar
la empufiadura en sentido entihorario, segin se mira en la
figura 1, el rddillo de soporie 60 perderé contacto con
6l elemento de bastidor 22. Tal movimlento a uns posicién

excéntrica permitird que el elemento 22 oscile o gire ale-

jéndose de la seccion estaciongria del bastidor, con lo
que podrd colocarse facilmente un mandril 62, descrito
més adelante con detalle, dentro de la estructura 10 de
los rodillos de avance. o

La estructurs 10 comprende también uns unidad de mo-
tor, freno y embrague 36 que actis medisnte unos engrenes
rectos 32 para accionar cada uno de los rodillos 14. Esto
Proporcions un par de rodillos pogitivamente accionsdos
que en su posicidén funcional son impelidos a establecer
contacto en un punto de presién 26 mediente el mecanismo

de bloqueo 50.
Unido también sl bastidor 12 hay un dispositivo cor-

tador o cuchilla 44. Un cilindro de £1luido 42 activa la cu-

c¢hille a través de un mecanismo de vaivén y traslacibén os-

cilente 40, haciendo asi pasar la cuchilla por el recorri-

do de gvance de los rodillos 14. En una construccién pre-

"
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ferida, se prevé que la cuchilla 44 %enﬁa un movimiento
simple, de modo que corte £0lo en una direceidén de movi-
miento; no obgtante, puede emplearse, si se desea, perfec-
tamente, una cuchilla de doble accién. Es también eviden~

te que la operacién intermiiente de la combingeién motor
30 y cilindro de fltido 42 ha de sineronizarse para reali-
zar setisfactoriamente el corte repetitivo de largos exac-
tos predeterminados, de cualquier materisl que se haga
avenzar entre log rodillos 14. .

Con referencia a las figuras 2, 3,y 5, diremos que,
mediente ellas puede lograrse una mejor apreciacién del
mecenismo de a&ance 11 de ests invencidén, el cual, en su
forma més rudimentaria, comprende los rodillos de avance
opuestos, aceionados. 14,y un mendril flotente 62. Seglin
se hg explicado, el mandril estd adaptado para insertar-
se dentro de una banda sustancialmente continua de material
tubular flexible aplanado. 100, y estd destinado a abrir
el mgterial de modo que puéda cortarse a la longitud de-
seada y ser colocado sobre un envase, recipiente o arti-
culo similar que haya de cerrarse hermeticamente.

El mendril flotente 62 incluye un elemento mandril
superior generalmente cilindrico 64 y un elemento mandril

inferior 66 que se mantienen en una relacién espaciada y

predeterminada entre si mediante una barra de soporte 84.

Como puede verse mejor en la figura 3, esta barra atraviesa

| e
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cade uno de log elementos de mandril 64, 66 y va fijeda
firmemente aungue en forme desmontable, al elemento infe-
rior por medio de wn tornillo de montaje 86 y una unidad
de tuerca y arandela 87.

Una abrazadera superior de conformacidn reetangular
94 ve asimismo unida a la barra 84, en una posicidén por
encima del e#tremo superior 70 del elemento mandril infe-~
rior 66. Esta abrazaders es ajusteble a lo largo de la ba-
rra y estd adptada para éoincidir con una ranura rectan—
gular de forma similar 96 en el extremo inferior 68 del
elemento mgndril superior. Resulta también evigente por
las figuras 2, 3 y 5 que el elemento mandril superior 64
se mantiene sobre la barrs de soporte 84 por medio de ung
tuerce de ajuste 92 que actie en el sentido de forzar un
muelle espiral u otro medio eldstico adecuado 90 contra
y dentro de uné zona abocardada 69 del elemento 64.

La tuerca de ajuste 92 es mévil a lo largo de la par-
te roscads 88 de la barra de soporte 84. Por otra parte,
gu colocacién o 1o largo de la misma determina el grado
de presidn que se transfiere desde el muelle espiral 90
gl elemento mandril superior 64, Independientemente, sin
embargo, de la posicién de la tuerce.92, el movimiento lon
gltudingl - del elemento 64 queda confinado dentro del muelle ’
y abrazaders 94. Ademis, debido a. las formas rectangulares
respectivas de la abrazadera 94 y de la ranura 96, el ele-

P g
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mento mandril superior 64 queda tembién impedido de cual- .
quier importante movimiento rotativo sobre la berra. Asi,
simpleménte bloqueando la gbrazadera 94, mediante un tor-
nillo de montaje o similar, el elemento méndril superior
puede quedgr retenido en cualquiera de entre diversas
orientaciones deseadas con respecto al elemento mandril
inferior (es decir, tanto en términos de separacibén lon-
gitudinal como de posicién angular).

La relagcién de los rodillos de avance 14 respecto al
mandril de flotacibn 62 es asimismo evidente si se exami-
nan las figuras 2, 3 ¥ 5, en las que se han representando
estos rodillos en perfil de trazos. Segin indicado més
arriba, estos rodillos son, en su posicién funciongl, im-
pelidos por el mecanismo de blogueo 50 g una asociacién
yuxtapuesta y coincidente produciendo la prensién 26. Al
mismo tiempo, el mandril de flotacién 62 queda colocado
entre, y de cada lado de 1los rodillos, debido a la insta~-
lacién de la barra 84 en las acanaladuras de los rodillos
28, Similarmente, el extremo inferior 68 del elemento men
dril superior 64 y el extremo superior 70 del elemento
mgndril inferior 66 estén esconzados en forma curve en
lés”zonas-74 Paré quedgf espaciados gungue en estrecha
comunicacidén con las superficies periféricas de los rodi-
1los 14. Esta construcecidn particular de mandril y rodi~-
1los significa que los rodillog de avence 14 pueden exten-
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derge lgteralmente a todo 1o ancho de lga banda de .alimente—
cidn efectuando asi una active aceién de avance en toda '
su anchurd.

Ademéds, cada elemento mandril $iene cuatro rodillos
locos 98 (que pueden verse mejor en la figurs 4) montados
en disposicidén rotativa en 1os esconces de rodillo (sin
nimero). Este montaje adyacente permite que cada rodillo
quede exteriormente expuesto en sus respectivos esconces
arqueados T4 y sobresalga ligeramente de ellos. Estos ele~
menios rodillo.expuestos quedan en una posicidén tal que to-
pan con los rodillos de avance 14 y actian concertadamen—
e con ellos. Por consiguiépie, se produce un efecto mi-
nimo de arrastre o friccional entre el mandril 62 y los
rodillos, ¥ se obtiene un efecto pogitivo de acclonamien-
to dentro del manguito tubular de material 100,

El medio particular para fijar los rodillos 96 a los
elementos de mandril es opeional; no obgtante; una cons-
truccibn preferente es la due gparece en la figura 4. Aqui,
uno de cada dos rodillos incluye una extensién integral
a modo de Arbol o ejé 99 concebida parg recivir en su ex-
tremo un rodillo similar. Este rodillo unido, naturalmente,
puede fijarse en cualquier forma apropiada, por ejemplo
con un torhillo de montgje 10l. Ademds, para colaborar al
movimiento rotativo de estos tornillos 98, buede insertarse
un manguito de material de soporte adecuado 103, en la ca-
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vidad tubular del elemento mandril que ha de recibir al
eje 99. .
Refiriéndonos nuevemente a las figuras 2, 3 y 5, dire-

mos que es evidenté qué la presidén de empuje entre los ro-
5. dillos de avance 14 y los rodillos locos 98 pueden variar-

se mediante ajuste de la tuerca 92. Tal ajuste , natural-

mente, comprime el muelle 90, impeliendo con mis fuerza

los elementos mandril enffe si,'ld Que, g su veZz hace va-

riar el contacto de presibén entre los rodillos 14 y los ro-
10. dillos 98, Haremos referencia particular a las figuras 3 y

4, para hgcer notar que esta disposgicién prevé, por con-

siguiente, tres zonas de avance o alimentacién positivas

(1) en el punto de presién 26 entre los rodillos de avance

143 (2) en las 1lineas de contacto emtre los rodillos 98

¥y ¢l elemento mendril superior 64; y (3) en las lineas de

1o contacio entre los rodillos 98 y el elemento mandril in-
ferior 66. '
| Ademés del aspecto avance, los rodillos locos, barra
de soporte y elementos de mandril bajo presién de muelle,
20, cuando se sitlan en los rodillos de avance 14 funcionan

Juntamente en el sentido de estebilizar activamente el
mandril, en lugar de que haya de contarse tan solo sobre
la gravedad para tal estabilizacidén. Tan estable es el me-
cenismo de alimentaclén o avance 11 que puede utilizarse
25, - oomo parte de un sistema foltoeléctrico sensor y de control

RS



x4

5.

10,

15;

20,

25,

que deécribiremos & continuacidbn con ngyor detalle.

Como es obﬁio por la explicacidén que antecede, la ban-
da de material tubular flexible gplanado 100 entra inicial-
mente en contacto con el elemento mandril superior en uné
zona de lengua cbénica 76. Ademds de esta zona, hay otras
varias zonas 0.planos 80 en diversos lugares de ambos ele—
mentos 64, 66 que estén destinadasd g ayudar sl paso del
material por el mandril. ‘

Existe asimismo una parte central 78 del elemento
superior del mgndril 64 que tiene una medida periférica
superior a la de cuzlquier otro punto a lo lagrgo de cual-
quiera de los elementos del mandril. Esta parte estéd tam-
bién destinada & agrandar la bande particular que se hace
avanzar, actuando como un trbquel tensador de la bands
cuando ésta pasa por encima. Bs de hacer notar que esta
operacidn se realiza bajo tensidén debido a la traccién
de! avance de los rodillos-14, 98, en lugar de serlo ba-
Jo compresidn,,como serlia el caso si la presibén se efec~
tuase mis alld de los rodillos. Asi pues, al pasar la ban-
da sobre el elemento de mandril inferior 66 y mds allj
del . término cilindrico 82. del mismo, se reduce la Iricelén
entre.ellos .al minimo. _-

Con referencia en pariticular a la figura 2, puede
verse que el extremo inferior 68 éel elemento mgndril su~

perior 64 y el extremo superlor 70 del elemento mendril
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inferior 66 presentan unos lgbios sbocardados 72. Estos
labios sobresalen hacia . fuera desde sus respectivos ele~
mentos para recibir y guiar la bgnda de material tubular
flexible segln va .siendo sustancialmente aplanada y hecha
avanzar entre los rodillos de avance 14, por su punto de
prensidén. Ello impide un pliegue del mgterial sobre si

mismo y hace congervar, en su lugar, la integridad origi-

nel del material. Asi. se-abre primeramente ls banda apla
neda y queda ajustada sobre el elemento mandril superior
64 (esto es, antes de llegar a log rodillos de avance).
A continugcidén, se vuelve a aplanar sustancialmente el
material segin es hecho avanzar por el punto de prensién
26 de los rodillos de glimentacién; sin embargo, al saliy

del punto de prensidén, sobre los rodillos 1oeco0s de accidn

‘interna, vuelve a sbrirse y alcanzar el término cilfindri-~

co 82 en su oonflduracién propia. Obsérvese, en particular,
que el fermlnp cilindrico 82 del elemento mandril inferior
66 es tembién lo més corto posible, impidiéndose con ello
un arrasfre friccional. Esto se realizs esencialmente de~
bido a le eliminacidén del movimiento longitudinal del man-
dril en la accién de avance. _

Un envase o recipiente destinadd o su cierre herméti-
co es transportado, de preferencia, a una posicién por de-
bajo o adyacente al término cilindrico. Tos rodillos de
avence 14 son entonces activados en respuesta a una sefial
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eléotrica v otra seiial apropiada, inserténdose asf{ la lon-
gitud deseada de manguito sobre el envase. Se interrumpe
entonceés el avance en respuesta a una sefial similer y se
activa la cuchilla pare cortar el mgterial en un punto si-
tuado entre el fermino y el extremo superior del avance. S
continuss entonces el trangporte del avance hasta su es-
tacibn inmediata. Debe sefialarse que sunque esta descrip-
cibn particular se refiere a la colocacidén directz del men~
guito tubular sobre un recipiente, puede ser iguelmente
ventajoso inserter el manguito sbierto y corta@o en un
mecanismo de transferencia que, en cierto momento positericr
depositard el manguito sobre el envase apropiado.

En una formea estructurael preferente del sistems de
control del aparato, se coloéa una: célula fotoeléctrica
102 adyacente gl elemento mendril superior 64 en una posi-
cibn adecusde para delatar la presencia de indicaciones
impresas 0 similares sobre el material tubular. Ello, uni-
do & una sefigl similer indicativa de la presencia de un
recipiente o envase adecuadamente colocado, funcionaré en
el sentido de iniciar y terminar la seccién de avance y ac-

tivars la cuchilla 44 en sincronizacién. Aunque se hg re-

presentado- 1o, célula 102 en forms que efectiie su exploracidén )

antes‘de llegar & los rodillos de avence 14, pueden ser
ignalmente satisfactorios otros emplazamientos.

Si bien se ha descrito la invencidén en detalle con



pa rbticular referencia z sus formas de realizacidén prefe-
ridas, debe entenderse que se pueden efectuar diversas mo-

dificaciones dentro del espiritu y alcance del invento.

~NOTA -~
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento asi como la manera de realizarlo en la préctica de
be hacerse constar que las disposiciones onteriormente
indicadas son suceptibles.de hbdificéciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien se
hace constar que el inveno corresponde a una solicitud de
patente presentada en Horteamefica, n¢ 856,951 de 1l de
septienbre de 1969, acogiéndose vpor lo tanto a los bene-
ficios que conceden los convenios Internacionales en vi-
gbr, siendo lo que constituye la esencia del referido in
15, vento y por lo que se solicita Patente de Invencién por
20 afios,sobre:METODC ¥ MAQUINA FARA ABRIR BANDAS DE MA-
TERTAT, TUBULAR FLEXIBLE APLANADO, caracterizéindose por

lo siguiente:

20. 1.+ Método para abrir bandas de material tubular fle-
xible aplanado caracterizado porque coﬁprende: la. condue-
cién de dicho mgberial tubulay hésta'y gobre .un elemento
mgndril sustentado por una estructura de rodillos de avan-
ce; la apertura inicial de dicho material déndole una con-

figuracién que coincide con la del mandril; el acoplamien~

25,
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to en tgmaﬁo del material de conformidad con su diménSién
periférica méxima tolerable de fabricacibén; el nuevo ¥
sustanciel. splanamiento de diche banda sl paser ls misna
entre la estructura de los rodillos de avance; y final-
mente, la reapertura de dicho material al salir el mismo

de dicha estructurs y pasar por encimg de o%ro elemento

'de mandrilc . R '

2.~ Método segin la reivindicacidn 1,carackerizado
Porque el mgterial tubular nuevemente gbierto pasa desde
este otro elemento a cubrir yn articulo y es cortsdo s con-
tinugeidn al largo que se desee.

3.-lidquina para la realizacién del método segin
‘ias  reivindicaciones 1y 2, _caracterizada porque
comprendehn mecanismo de avence que incluye un par de ro-
dillos de avance opuestos y acclonados, que estén adepta-

’

dos para aprehender y hacer avanzar dicho material apla-
nado a través de su punto de premsién, una cuchilla si-
tuada més alld -en el sentido del avence~ de dicho mecanig-
mo de avance, que es accionable en sincronizacién con el
mismo, y un mandril concebido para recibir dicho material
tubular sovre si y situado tanto por delante como por de-
trés de dichos rodillos de avence y que comprende elementos
de mandril  superior e inferior, un medio de soporte adap-
tado para separar dichos elementos, de modo que cada uno
queda mantenido en una orientacién predetermingda respec-
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to al otro y pera montar elasticamente uno de dichos elo- -

mentos de manera que quedsa mantenido cada uno de ellos en
una orientacién predeterminads con respecto al otro, y pa-
ra montar elastvicetiente uno de dichos elementos parg efec—
tuar un movimiento longitudinal = lo largo de dicho medio,
y una pluralidad de rodillos locos fijados a pada uno de
log citados elementos y situados de modo que ajusten scti-
vamente con dichos rodillos de avance y estabilizan el ci-
tado mgndril contra los mismos, con el reférido naterial
tubular presionado entremediag. '

4,~- Miguina seglin la reivindicacitn’ 3,
caracterizada porque dichos rodillos de avance estin sca-
nalados sustencialmente en el centro, con el fin de raci-
bir ung parte de dicho medio de soporte entremedias,y en

la que los extremos de dichos elementos de mandril suze~

rior ¢ inferior adjacentes_a los citados rqdillos de avan-
ce comprenden unas zonas esconzadas arqueadas que estéa
configuradas de manera que reciben ajustadamente a los ro-
dillos de avance, de modo que dichos elementos se extien-
den percialmente en torno a dichos rodillos.

- - g » 3 - ‘e .
5,-Mlquina segln 1la_ _reivindicacidn 4,

‘caracterizada porque dicho medic de soporte comprende una

barra de soporte fijada en forma desmonteble a dicho ele~

mento inferior de mandril y que se extiende a partir del

mismo entre los indicados rodillos de avance, y un medio
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‘eldstico que actua contra dicho elemento superior de man-
dril impeliendo gl mismo a lo largo Ge dicha barra y &n 201~
tacto con log citados rodillos de avance.

6.-Maquina segln la reivindicacién 5,
caracterizade porque dicho medi.o eldstico puede situarse
ajustagblemente de 1030 que la presidn entre dichos rodillce
locos y los rodilles de avance, es regulsble.

P.-M&quina segin la reivindicacibn 3,
racterizada porque uno de dichos rodillos de avance vs mopn
tado giratoriamenﬁchon respecto gl otro y existe un ne~
canismo de bloqueo situado en posicién adyacente al mismo

de modo que, en funciongmiento, dichos rodillqs pueden
quedar retenidos fijsmente en yuxtaposiciodn.

8.-M&quina segfn la Teivindicacibn 3,
caracterizadé porque el ﬁecanismo de avance para hacer
avanzar ung banda de mgterial tubular flexible aplanado,
comprende: uwn par de rodillos de zvance accionados en re-
lagién de yuxtaposicidén y adaptados respectivamente para
ajustar friceionalmente con los lados exteriores opuesios
de dicha bends aplanada durante su avance entre dichos ro-
dillos, presentando éstos superficies similares de ajuste
con la banda que se extienden en més de la anchura de
dicha banda, un mandril floéaﬁte adaptado para ser reci-
bido dentro de dicha banda y provisto de una pluralided

de rodillos locos para sustentar en forma estable g &icho
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mandril entre los citados rodillos ae.awahce; quedendo las
caras de dicha banda interpuestas enfrehédias; y un medio
eléstico ajustable situado sobre dicho mandril de modo que
los mencionados rodillos locos y los rodillos dq alimenta~
cién son impelidos el uno contra el otro.

9.~ Ifdquina segﬁﬁ 1a réivinq;cacién' e
caracterizada porque un medio sensor situado adyacente a
dicho mandril y mgterisl, acciona los mencionados rddillos
de alimentacidén y cuchilla en- relacién sineronizada res-
pondiendo a un indicio sobre dicho material.

10.- Idquina segin 1a reivinaiacién’ 3,
caree terizada porque el mandrll comprende: unos elemen~
tos de mandril superior e inferior, un medio de soporite
adaptado para separar dichos elementos de manera que quede
mantenido cada uno en unm orientacidén predeterminada con
respecto ol 0tro y para montar eclasticamente uno de dichos

elementos para su movimiento longitudinal sobre dicho me-
dio, y unos elementos rotativos fijados a dicho elemento
de mandril superior que estén adaptados para cooperar al
gvance de dicho material tubular.

1l.~- Mdguina segliin 1la feivind;gagiénﬂalgtfm“___;,,:
caracterizada porque por lo menos una porcidn de dicho ele~
mento superior de mandril presentz una extensidn perifé-
rica mayor que la extensién periférica méxima de dicho ele-

mento de mendril inferior. _ /..



5¢

10,

15.

20,

25

12.- MAquina segin la reivindicacién 10,
caracterizada porque los extremos inferior y superior res-
pectivamente de dichos elementos de mandril superior € in-
ferlor incluyen unas zonas opuestas esconzadas esrqueada-
mente junto a las cusles se sitdan dichos elementos rosg-
tivos. )

13.- lauine segin 12 ,reivindicaci()n"' 10,
caracterizads porque los extremos de dichos elementos de
mandril inferior y superior sobresalen hacia fuera desde
dichos elementos de mandril, pars recibir y guiar el ci-
tado material tubular segin pase sobre dichas zonas escon—
zadas erqueadamente. . ' 7

14.~ HAquing segin 1la ;reivindicacién 12, .
ceracterizada porque dos elementos rotativos citados van
fijados enfﬁbsicidn adyacente ¥ éxtendiéndoge dentro ée

cada zona esconzade en arco de ambos elementos de mandril

superior e inferiof.

15.= Mdquine segdnla reiV1nd10aclon 10, Caracte“l

porque dicho.medio de sogorte comngggg una barra de

soporte asegurafe fijamente aunque en forma desmontable
a dicho elemento de mendril inferior y extendléndose & par—
tir del mismo, en su extremo superior, una abrazadera ajus=-
#able de tope fijade a dicha barra en vn punto espsciado
del citado extremo superior, y un medio eldstico con@c-

tado a la ‘parte proyectada de dicha barras y que actda con-
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tra dicho elemento.. superior de mandfillimpeliéndolo a lo

largo deAdicha barra y en contacto con dicha abrazadera.
16.- Miquine segin la reivindicacién 15,

caracterizade porque el extremo inferior de dicho mandril
superior estéd acanalado de modo que recibe dicha abrazade-
ra, la ¢ual sitda en posicidén a dicho mandril en ura orien~-
tacién predeterminiadd con respecto g la nmisma. ) '
17;-Método y maquina para abrir bandas para bandas k
de material tubular flexible aplanado, tal y como queda '
sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilus-

trado en dibujos adjuntos. '
Bgta Memoria coria de 23 hojas escritas a mg

quing por ums sola cara.
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