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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a fa solicitud de concesién de una

PATEITE DE INVENCION

SOLICITANTE: Do MARCIAL ECHEVARRIA AGUIRREZABATA

RESIDENCIA: Juan, de la Cruz 63 . ~BILBAO 4=

. ENUNCIADO: "PROGEDIMIENTO DE FABRIGACION DE DISPQ

SITIVOS APLICABLES A APARATOS GIMNAS-

. TICOS DE EFECTOS ROTO-DESLIZANTES,"

Prioridad: Patente . n.°.r del . ..

Inventor: Bl misno solicitante de nacionalidad
espaiiola, : )
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26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece 1los caracteres de patentabili-

: dad de las invenclones de tipo iadustrial que tienen por -~

objeto obtener ventajas sobre 1o ya conocido, admitiendo ~

por consiguiente como patentables, las nuevas miquinas, a-

paratos, instrumentos, procesos de fabricacidun, etc. La am

plitud de conceptos previstos como patentables, ha 11evad9

al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumeracién con-

tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciativa y no

limitativa, haciéndola extensiva incluso a 1os descubrimiep
tos de tipo cient{fico (Arte, 47).

E1 Decreto de 26 de Diciembre de 1947, fecogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confifma el criterio
legal de que tambien serdn patentables los instrumentos, ob
Jetos, o partes de los mismos, Que aporten a la fuanciduo a
que son destinados, un Eeneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre 1o ante
riormente conocido. '

Pues bien, a tenmor de 1o expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencién a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad imdustrial, con caracteristicas

y ventajas queila hacen merecedora del’piivilégio de explo~-

tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando as{ -

los méritos de quien aporta a la industria del pafs una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las eouncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 em relacién
con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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1 _ 'Pa ando a de criblr el objﬁto de la anOPCIOn por la
cual se sollclfa el oreﬁente Drrvilegio de Patente do Invens=
cibn se hace conouar cue la finalidad de 1a idea que vamos a
4descrlb1r es prov orclwnur al mercado al piblico en generall

] uh:_”PROC}DlsiaJTO Dy FABIICACTON DE DISPOSITIVOS APLICABLES

A-APARATU GINNA"TICOQ DE EFSCTOS ROTO-~DESLIZANTES" cdmo cogl
'sequeﬁéid ael-continuo estudio 7 pruebas realizadas con di--
vérsbg'siétemad, encaminados a:conséguirrelementos'de caracs
. lteristicas scnsiblemente mgj&fédas que'losradtualeé, confiaw
10 @os en. que ha-de tener una eiﬁradrdinaria_acbgida entre los
usuarios. S | - -
Estudlados convennentemente todos 10° aspectos, que
1ntcrv1enen en la consecuclon de un determlnado disposgitivo

g1mnégt¢co, se ha llepado a la conclu516n que merced a las =
15 pruebas reallizadas, se consmgue conferir d-108 mismos unas -
x ektraqrdlnaria%:cualidades de dura“16n ¥ resistencia al dese
i."~_ gaste, améﬁ de . que . cdn el presehte procedimiento se consi- -
’ guen nroductos més asequibles . e00n6mioamonte debido entre -

otras causas a la casi ellmlna01on de 1a mano de obra.
,gé. Pasamos pues, a la descrlpcién del procedlmlento que|
ST ﬁropupnamos. '
' Fn primer lugar, se procede a la mezcla de una serie|
de productos, en unos tantos por clentos superlor e inrerlon
prefijados dentro de cuyos limltesllos productos antedichos
25 puéden ﬁari?i; de modo que_saliéndosé de'éllds las propieda~
des finales del. producto tefminédo;Vdifieren’sénsiblémente -
en.lé tocante a las caracteristicas fisicas.

‘Esta mezdla'tb¢ada enAtahtos pdr cientos en-pesd, es
. 6 formada por: | ' '
a0 - Resina PVO....L.,.....g,..;.;; 90 a 110 partes en remf

| | | - _POOR
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de un mol&e de acero Yratado a 110 Kg/c de dureza 5 temper

'_del molde de acero utllizado.

.[ ra su debida mezcla N posterior enfrlado los productos rese-|

E el fln de establllzar las cargas gue 11eva, se pasa 4 un ciw

B ‘Lindro precalentaaor,_en el cual se-incorporg.al conjunto el

raE 4 s?
38 3 z,, O
DOP.....................65w : 85 partes en peso
VCloroparafina....f,..,..15 'fa ‘.35,A U
AAceite!Qe Soja epoxidad6 4;' gf' ) n n n
rDstearatos.;;........;.; ii .a :'T2 ooow oo "
vAcldo estearlco......... 0,5 a;; VO W7 oo -

Esta mezcla se 1nJecta, en una méqulna aproplada a -

temperatura variable de 150 a 200 c medlante la aportaclbn

tura de 25 prados C toao ello a una presi6n aproxlmada de -
40 toneladas, hasta que transcurrldo un.- tlempo normal de en-

lvlam1ento, conflruran un elemento, de- acuerdo con la forma

A contlnuaclon, éen un Mezclador Int»rno, a temperatu
ra de 110 a 115 G, 22 r.p.m. y con una 1nten51dad de corrien

te correspond¢ente a )40 hasta 390 volblos, se 1ntroducen Pal

ﬁados a contlnuaclon, en 1os porcentaaes y proporclones que
se genalan' _ R 7 '
 BBRiieeeeiee.i... 40 B . 6O parbes en peso
| Hoja ahumads..... 40,7'a 60 W oo

'17Negro de. humo, ... 60 ,ja;1 8o A w-
Resina cumarona., - 7-4,4" "9  .1"_ “n., v
.VAcidq estelrico.. -;' ?; 3 f,}ﬁ om N no
Parefiif......... 1. & 3 " %
~,;Antioxidante.....'_0,5 a' 1l,5; "}3_h V ,"_'

Oxido de zinc..., 4'.“a, 6 n. w "

'Bsta mezcla debldamente reposada posterlormente, oon

sistema de aceleraciém, con la finalidad de aumentar la velp
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cldad critlca de reacclén. .

En ése momento. la nezcla asi consegulda se moldea |-
por cémnre516n a_una Dre316n de plato de 150’Kg/c s ¥ bempe=f
ratura de vuleanizacidn de 140° C, hasta el momento en que elf
estado plévtico en que se encontraba,rse torne en eléstico,=
conflgurando de esta forma un elemento en forma de rueda en.
cuyo orlflclo central,‘se introducen posterlornente dos cas=
quillos de nylon puro o 51m11ar, que abarquen completamente
la zona cllindrlca hueca.~

' Posterlormente, por el 1nterlor de estos casquillos,'

se inbroduce un eje hueco de acero especlal, quedando lOCall
zada el elemento en forma de rueda en el centro del refer1do~
eje. Plnalmente, en los extrenos libres’ del eae, se sitfian
los elementos confecc¢onalos segﬁn el proceso prlmero, colo—
candolos alternatlvamante con. el fln de que por simple pro~-
316n, hquan la:funczun de ventoga.

No se con ;idera necﬁsario hacer més -extensa esta des

crlpci6n para que cualquier persona perlta en la materla cony

{ prenda erfcctamente la idea gne se deuea patentar, a51 como

las véntaa as que a6 su reallzacién 1nduotr1a1 han de derivar

Vse,'y gque brévemente aludldas_en‘sus puntos més sefialados ‘s

son las 51gu1entes‘
Con este Drocedlmlento se con51gue una mayor eCcono=—e

mia en la fabricaclon de estos elementos, toda vez que se i-

ahorra gran cantldad de mano de obra, producléndose finalmen)

te un productq terminado, en_condlclones:econémlcas nés ase-

qulbles. - R ' '
Aumento considerable de lau nropleddde" flSlcaS de =

los elnmontos, 16 que ha de redundar autométlcamente en una

mayor duraclén del producto.
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Poxr todo ello, ¥ para ev¢tar nosmbles 1m1taclones,
se presenba esLa sollcltud, pldlenao la explota01on exclua1~

va de la 1dea de crita, de acuerdo con’ las oonsmderacmonea ¥

i,

nuntos que se d sean relv1nd1car, que se concretan en. las »§
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Hecha 1a demcripcién a que se refiere la memoria

que antecede, es preciso insiatir en que los detalles de
realizacibn de la idea expuesta, pueden variasr, es decir,
que puéden-aufrir pequefias aiferaciones, bagadas siempre

en los principios fundamentales de 1a idea, que son en esep
cia los que quedan refiejados én 163 péfrafoa de. 1a descrip
¢ién hecha. En efecto, el Articulo 4B dél Estatuto vigente
sobre Propiedad Indﬁstrial, establece como no patentables,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporciones j naterias de un objeto ya patentado” fijando
as{ el criterio del législador en el sentido de que paten-
tada una idea que pueda dar lugar a una réalidad practica '
e industrializable, nadie ﬁodrﬁ apoyarse en.ella para, &
pretexﬁo de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
séntarl& como nueva y propié.

'Eatg principio, en cuanto al alcance de la protec-

‘cibén del objeto patentado se refiere, se halta confirmado

porAnumerosas Sentencias del Tribunal Bupremo, y entre -

ellas, como mds terminantes, en las de fechas 16 de Octubre

de 1954, 2% de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

‘Egtablecido el concepto.éxprcsado, en cuanto a la
amplitud que debe.darse d la proteccidn solicitada, se re-
dacta & continuacién la Nota de Reiviodicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el d1timo pérrafo del apar~
tado tercero dél-Artfcu10'100 de 1a ley, sintetizando as{i
las novedades que se desean reivindicar:

| NOTA DE REIVINDICACIONES

En resumen, el privilegio de explotacién exclusi-~

va que se aolicitﬁ, recaerd pobre las reivindicaciones gi-

guientes:
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'25///7%40 a 390 voltios, se introducen psra su mezcla ¥y posterior

| peratura variable entre 150° ¥y 200°G; v mediante la aporbaww

|| temperatura de 25°0, ge inyecta a pfeSién aproximada de 40 -

‘hasta que transcurrido el tiempo normal de enfriamiento, cop

REIVINDICACIONES
~ 12.- "PROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE DISPOSITIVOS
APLICABLES A APARATOS GIMNA3TICOS DE EFECTOS ROTO~DESLIZAN-~

TES" caracterizado porque en una méquina de inyeccidn, a tem
cién de un molde de acero tratado a 110 Kg/cn® de dureza y -

toneladas, una mezela de productos en las siguientes propor-

ciones:

Resina PVC...-....‘.'-‘-..'“.go a 110 par‘bes en.‘peso
DOPusows veerecsrsersine 0‘0_16.5 8-85 " " roa-

Cloroparafina.,....--’.'..-.15_ a 55 n " " -

Aceite de soja époxidado.; 4 a 6 n n "o
Est'eal;'atos.....‘....'..-....Vl a 2 "7 n 7 n -
ACidﬂo esteérico..........; 0,5 8 0’7 u oo

figuran un elemento, segfin 1a ‘forma del molde empleado, que
prééenba'unas extraordinarias propiedadeé.de duracibn y rew-
sistenclia al desgaste, V

2—.- "PROCEDIMIENTO DE PABRICACION D& DISPOSITIVOS
APLICABL”S A APARATOS GIMNASTIOOS DE EPEOTOS ROTO=DESLI ZAN—
TES" segﬁn la anterlor reivindicacién, caracterizado porque
en un Mezclador Interno, & temperatura de 110 a llﬁoc 22 rg

voluciones por minuto y con una intensidad de corriente de =

enfrlado, los sigulentes productos, en las proporciones res%

fladass

SBR 0...-.0.0.’.-.0-’0.0..40' 8. 60 pal‘t'es en peSO -
Ho'ja ahumada seeesee ..;.40 a 60 "-. n " o)
Negro de humo'...;......GQ a ‘80 ™ n LN
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ﬁesinavcumarona sevecsssee 7 8 9 partes en peso

Aéido eSteArico cveesesess 1L a3 weooomow

Parafina cressecrrsseseses l B 3 " vwon

Antioxidante ecevceeesnseecs 0,5 2 - 1,5 n oo

OXido de ZANC seuresensecs & & 6 MW
hasta que debidameﬁfe reposadé, pars. estabilizar cargas, se
pasa é un c¢ilindro precalentador, donde se incorporan el sig
tenma de aceleracibn a fin de aumentar la velocidad critica o
de reaccidn, en cﬁyo momento se moldean por compresibén a una
presibén de plato de 150 Kg/cm2 j temperatura de vulcaniza- -
cibn de'14C°C, hasta qﬁe cambia su estado plAstico en elésti
co, apto para su uso, configurando un elemento en forma de <
rueda en cuyo oriffcio central se introducen dos medios cas
guillos de nylon puro o similar, pasando Seguidamente por sy
interior un eje hueco de acero especial, para posteriormentq
y en los extremos del referido eje, situar dos de los elemep
tos obteﬁidos eﬁ la 12 reivindicacién alternativamente para
que realicen la funcién de ventosa.

3a,~ Se reivindica por Giltimo, como objeto sobre ell

que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: o
hPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE DISPOSIPIVOS APLICABILES A -
APARATOS GIMNASTICOS DE EFECTOS ROTO-DESLIZANTES, "
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Todo couforme queda descrito en la presente Memo-

ngta de diez péginas escritas a mdquina por una

Madrid, 10 de Septiembre de 1.970

BERNARDO UNGRIA
P.D.
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