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PATENTE
DE
INVENCIONXN

por "PROCEDIMIENTC PARA EL TENIDO DE TEJIDOS, GENEROS DE

PUNTO E HILOS A BASE DE FIBRAS DE POLIAMIDA", a favor de
le firma alemana DR. TH. BOHME K.G., CHEMISCHE FABRIK re-

sidente 8192 GARTENBERG/OBB (Alemania)

MEMORIA DESCRIPTIVA

Es sabido gue las fibras de poliamida, tanto si se
presentan como tejido o como género de punto, tienen una
marcada tendencia al listado en el tefiido. Ias camsas por
lag que sec prescnta cste listado radican fundamentalmente
en ¢l campo de la fisica, es decir los diversos grados en
el estirado asi como las diferencias en la textura son las

razones fundamentales para el tefiido con formacidn de listas.

También desempefia un cierto papel el nimero de los
grupos terminales amino en lag fibras de poliamida, aungue

sin embargo este factor pasa a segundo lugar frente a ias
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caracteristicas fisicas.

Para el tintorero el impedir la formecidnm de listas
ch el tefiido implica un proceso desagradable y de larga du-
racidn, que por afiadidura se agrava por el cohsumo incremen=—
‘tado en‘tensiuros, gue por una parte deben actuar igualado-
ramente, perc por otra parte con concentracidn creciente en
los baflos de tintura conducen correspondientemente 2 una
fuerte formacidn de espuma, lo cual de nuevo representa
una carga en el decurso del servicio, puesto que los re-
cipientes de tefildo sobreespuman o por ejemplo en el caso
de las miquinas de tefiir (méquinas "Jet") se presenta una
formacidn tan grande de espuma que el procedimiento ya no

es practicable.

Como medio auxiliar para el coloreado por igual,
especialmente el tefildo exento de ligtas, de los géneros
de poliamida se han hecho las mds distintas propuestas, es
decir se han prépuesto en especial tensiuros de estructura
tanto no ionizada como de activided anidnica. Para la supre-
sidn de la espuma se han citado aditivos de siliconas. Ias
siliconas ciertamente también acarrean desventajas por la
formacidn de manchas de gilicona, las cuales solamente se
pueden eliminar del género con extraordinaria dificultad,
Por otra parte se han propuesto procedimientos de varios
escalonamientos para impedir la formacidn de listas en el

tefiido de fibras de poliamida, por ejemplo mediante un co-~
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cido previo del género bajo la adicidn de tensiuros de ac—
tividad anidnica como sulfonatos superiores de derivados
de dcidos grasos, seguido de refrigeracidn, para luego se-
guir de nuevo bajo la adicidn de otros tensiuros como las
aminas alifdticas altamente etoxiladas en el propio pro-
ceso de tefiidc a las ‘temperaturas de teilido. Tales proce~
dimientos son engorrosos y costosos, especialmente por lo
que respecta al dispendio de tilempo y al consumo dé ener-

gia.

Unos requisitos elevados respecto a fijeza en los
géneros de poliamidas tefiidos condicionan el empleo de
materias colorantes con moléculas mayores que presenten
uha reducida capacidad de emigracidn y por consiguiente
miestran une tendencia tanto mds fuerte e la falta de
nhiformidad y a’ la formacidn de»lisﬁas. En principio por
consiguiente el problema del teflido por igual, fijo y
exento de listado de los tejidos o génerc de punto de po-
liamidas bajo condiciones técnicas y gecondmicamente sopor-
tables no ha sido resuelto hasta la fecha de modo satisfac~

torio.

Se ha encontrado ahora que la mezela de diaminas
gra§as relativamente poco etoxiladas y ampliamente satura-
das, dc sales alcalinas del dcido dinaftil-metandisulfdnico
y de sales alcalinas de mezcla de monoéster y didster pro-

poxilados del dcido ortofosfdrico, en donde pueden conte-
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nerse alcoholes esterificados de 4 -~ 6 dtomos de C en forma
ramificada o no ramificada, es sspccialmente adecuada para

el tefiido con escasa formacidn de espuma, exento de listado
y por igual de los tejidos o géneros de punto a base de po=-

liamidas.

Como muestran los ejemplos que siguen, se trata de
un procedimiento técnico que se ha acreditado ya a escala
téenica. A este respecto es sorprendente que mediante 12 ac—
cidn sinergédtica de las citadas clases de materiales, ya
que cada una de ellgs empleada ailsladamente no alcanza el
objetivo pretendido, se haya obtenido este progreso téenico,
es decir un tefiido uniforme sin una preparacidn especial del
género fibrogo, una reducida formacidn de espuma y un acor-
tamiento de los tiempos de tefiido que hasta ahora eran ne-
cesariamente prolongados. Por ejemplo los ésteres fosfdricos

propoxilados, especialmente en las disoluciones originarias
del 10 y mds por ciento que son usuales en el gervicio,

tienen tendencia a producir fendmenos de flocuracidn, mien-
tras que en combinacidn con las dieminas de dcido graso y
las sales sédicas del dcido dinaftil-metan disulfdnico a
emplear de acuerdo con el invento no se produccn dichos
fondmenos de floculacidn. Ias diaminas etoxiladas por si
solas no producen apehas ningin efecto, debiendo observarse
que en el presente procedimiento las aminas de dcidos gra-
sos puramecnte saturados ¢on longitudes de cadechnas de 010"

Gog son igualmente adecuadas gue las diaminas obtenidas a



partir de las mezclas de deidos grasos haturales o sintéti-
cos con indices de yodo bajos, como por ejemplo las diaminas
constituidas a base de decidos grasos de coco, dcidos grasos
de accito de palma, dcidos estedricos de empleo técnico,

3 ete, En ol caéo de temperaturas de tefiido por encima de 1los
1002C se inerementa considerablemente ¢l efecto de emigracidn
de las materias colorantes por los citados aditamentos. El
procedimiento puede realizarse en todas las combinaciones
usuales de colores. Ias ventajas del procedimiento resaltan

10. ospecialmente cn el caso de materiales colorantes manifies-
tamente deficicntes como igualadoras y que tienen una fuerte
tendencia al tefiido con formacidn de listas, asi como en el
cago de la ftalocianinas gque se han hecho solubles’en el
agua. Bepecialmente en el caso del "tono turquesa", con el

15, concurso de la mezgela propuesta de acuerdo con esta solici=-
tud, se obtienen las coloraciones cxtrafiamente mejores y nds

suaves.

Se cuece ol género bajo la adicidn de hasta el 4%
de la mezcla de acuerdo con el invento, referida ésta al

20« peso del género, asi como bajo adicidn de los otrous produc-
‘tos quimicos necesarios para el tefiido, manteniéndose la
coceidn durante 20 ~ 30 minutos. Se necesita este tiempo
de acucrdo con los métodos de tefiido convencionales para
calentar los bafios desde aproximadamente 40 - 502C hasta

25, 1a temperatura de coccidn. Después del precocidc se afiade
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al baflo el material colorante sin la adicidn de otros mo-
dios auxiliares, eventualmente en forma de disclucidn, y
lunego se¢ manticne cocicndo durante uha hora o tifidndose
bajo condiciones de alta temperatura. Por consigulente mo-
diante ol procedimicnto aqui desecrito es posible medilante
uh solo producto, sin un mayor dispendio en tiempo y cos-
tos, tefiir el género y tambidn con el empleo de unos legi-
timos tigos de matoriales colorantes obtcher un articulo

correcto, uniforme y exento de listas.

El emplco de la mezcla propuesta tiene por 1o demds
golamehte efectos secundarios. En geheral es suficientc la
adicidn de aproximadamente 3 - 4% de la mezela, mientras
gque de acucrdc con los métodos conocidos se necesita del
6 - 10% de medios auxiliares de actividad anidnicos ¥y no
iondgenos. Egto tiene como congecuencia el gue por ejemplo
en el casgo de los géneros de poliamidas, gque deban ser per—
chados después del tefiido, como consecuencia de las eleva-
dag cantidades de medios auxiliares no se puede perchar el
género mds que de un modo defectuoso a todo lo mds incorrec-
t0. BEs de suponer que los componentes adherentes contenidos
en los activadores del perchado se hacen ineficaces por las
grandes cantidades de medios auxiliares que anteriormente
se aplicaron. Estos fendmenos desventajosos no entran en
consideracidén en el caso.de empleo de la mezcla de acuerdo

con la solicitud.
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Ademds el producto es serprendentemente adecnado co-
mo medio de aireacidn, pues por su comportamiento con poca
formacidn de espuma y como limite recicular impide las in-
clusiones de aire, como por ejemplo en el caso de husadas
texturizadas; las cuales presentan siempre de nuevo puntos

blancos no coloreados, los cuales fueron ocasionados por

burbujas de airec.

Tos ejemplos gque siguen sirven para aclarar el pro-
cedimlento de acuerdo con el invento, sin que ello repre-

sente una limitacidn del mismo.

EJEMPLO 1

Tefiido sobre material de poliamida, que de por si se colo~

rea a listag, con el producto de acuerdo con el invento.

aprox. 2% del producto de acuerdc con el invento
aprox. 2% de dcido acético al 60%
con elle se trata previamente el material mante-
niéndolo 20 minutos cociendo.
A continuacidén se adiciona
1,5% ACID BIUE (C.I.-26360)
a la temperatura de coceidn y se tifie por espacio

de 60 minutos & 100 ¢ 1102 C.

De acuerdo coh este método de trabajo se obtiene con

golamente upn unico medioc auxiliar de tefiido una coloracidn
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uniforme y suave con l& mejor cubricidn posible de las di-
ferencias de afinidad de las fibras condicionadas por el
material (condicidn de listado) y junto con el modo de tra-

bajo mds racional.

Ocurria que coh los antecriormente conocidos medios
auxiliares de tefiido emigraban fuertemente en los bafios
circulantes de tratamiento ocasionaban un desarrollo de
espuma bastante fuerte y perturbador y por consiguiente
era necesaria la adicidn de productos adicionales desespu-
mantes. Otra ventaja del producto de acuerdo con el inven-
t0 es gue inclusive con unha fuerte circulacion de bafios
trabéja sensiblemente exento de espuma y por cohsiguiente
NG son hecesarias en absolutoradiciones complementarias

de desespumantes.

Camposicién del producto anteriormente indicado de acuerdo
con el invento:
50 partes de una diamina grasa poco etocilada
30 partes de sal alcalina del dcido dinaftil-metandi-
sulfdnico
20 partes de una mezcla de nonoéster v didster propo=-

xilados del dcido ortofosfdrico.

Ia cantidad de adicidn en medio auxiliar se calcula
en este caso scbre la base de un producto al 100%. En tanto

la concentracidn sc escoja bajo las razones practicas, se



5

10.

15.

20-

=
1%

201
e
1

383518

oleva légicamente correspondientemcnte la cantidad adicio-
nal de medios auxiliarcs, es decir por ejemplo para un pro-

ducto al 50% se pasa del 2 al 4%,
IBHPIO 2

Tefiido sobre material de poliamida, que de por si se colo=

rea & listas, con dos productos segun el método de trabajo

en dos escalones que hasta ahora se realizaba en la pric-

aprox. 26 de un producto a base de dcido cleico graso alta-
nente sulfonado
2% de dcido acético al 60% (pH 5)
con ello se trata previamente el material mantenidn~
dolo 20 — 30 minutos cociendo.
A continuacidn sc adiciona a este bafio
aprox. 24 de una amina grasa altamcnte ctoxilada y se hace
circular a continuacidn durante 10 - 15 minutos.
A continuacidén se afiade a estc bafio
1,54 ACID BIUE (C.I. -26360)
a la temperatura de coccidn y se tifie por cspacio

de 60 minutos a 100 o 110¢ C.

A pesar del empleo de dos mediog auxiliares de teiii-
do segun cste medio de trabajo anteriormente conocido por
espacio de dilatados perfodos de trabajo no se obtiene la

misma bucha coloracidn por igual que se obtiene con el pro-
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ducto de acuerdc con el invento segin el ejemplo 1.

Tefiido

EJEMPLO 3

sobre material de poliamida segﬁn el modo de trabajo

que ge

realizaba anteriormente., Al efecto puede bastar el

empleo

de un medio auxiliar de tefiido para la igualacidn,

aungue

la disposicidn de formacidn de listas condicionadas

por €l

material no se subsana sin embargo de ningin modo.

aproxX.

aproXe

2% de un producto a base de amina grasa etoxilada
sola o mezclada coh porciones de actividad anidnica
(afinidad de fibras), como por ejemplo sulfonato
alquilerilico, mersolato, doidos oleicos sulfonados,
etc. ¥

2% de dcido acético al %.
tratando previamente el material en este bafio a
aprox. 402C después de aprox. 10 minutos se realima
1a adicidn de

1,5% ACID BIUE (C.I.- 26360).

Estg bafio de tefiido en aprox. 30 -45 minutos se
lleva desde 40° ¢ a la temperatura de coccidn y se

mantiene aprox. 60 minutos cociendo para el teflido.

Con un preducto de esta clase, a base de sufilciente

efecto migratorio del colorante puede obtenerse una colora-

“cidn por igual. Para la compehsacion de la tendencia a la

formacidn de listas condicionada por el material estos pro-

ductos solos en este modo de trabajo no son sin embargo

activos.
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Descrito el objeto de la presente invencidn, se de-
claran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivin-
dicaciones con pricridad de la solicitud de la patente ale-
mana n?® P 19 46 058.3 del 11 de septicnbre de 1969-‘

1.~ Procedimiento para el tefiido de tejidos, géne-
ros de punto e hilos a base'de fibras de poliamida para ob-
tener una coloracidn de los mismos exenta dc la formacidn
de listas, caracterizado porque el tefiido se realiza median-—
te adicidén de mezclas de diaminas grasas poco etoxiladas,
una sal alealina del dcido dinaftil-metandisulfdnico y mono~-
éster y didster propoxilados del dcido ortofosfdrico, sin
refrigeracidn intermedia y con un sencillo cocido previo.

2.~ Procedimiento seguin la reivindicacidén 1, carac-
terizado porque como medio auxiliar se emplea una mezcla de
la siguiente composicidn porcentual:

50 de una diemina grasa poco etoxilada

30% de una sal alcalina del dcido dinaftil-metandisulfdnico

20% de una mezcla de monoéster y diéster propoxilados del
dcido ortofosfdrica,

3.~ Procedimiento para el tefiido de tejidos, géne~
ros de punto e hilos a base de fibras de poliamida,

Segun se describe y reivindica en la preéente memo-
descriptiva que consta de once hojas foliadas y escri-
a mano por’una sola de sus caras.

Madrid, a 10 de septiembre de 1.970

Pe e mp
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