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PATENTE DE IRVERNCIONW
por VEINTE gfioa

8 favor de la cntidad ,;;gpgﬁola ININRIOVA S/A. daalclliada
en SABADELYL (Prov.Barcelona) cmile Rio Ripoll o/né :
pox’
"PERFECCIORAMIERTOS EN 14 PADRICACION DE TEJIDOS ESPECIALES®

¥ onyo inventor es Don JUAN GARRIGA GUSI de nacion:ali&ad o
pefiola quien ha cedldo todos sus derechos e la ontided soli~
cliante ym

MEAIO0RIA DESCRIPTIVA

Iia presente patente se mi‘iere;- como s t£4ulo indica; a
unos perfeccianamientés isbrodusidos on la fabricacidn de
tejldos ospeclales,—- ,

Es sabido que para la fabricacidn de tejidos especiales
so viene utilizando de acusrdo con un modo de realizacidn de
los mismos del procedimiento convenclonal Ge superponer vee
rigs bejidos o oepas de materiss dlversss stbre un tejido |
ﬁase gin que tal proceéo general y conocido pusde ser en ef
objeto de proteccidn por el merc hecho de censistirren una
simple yuxtaposicidn dé medios iconbbidos.; No obstante cabe
advertir que en lz realizscidn de +4al ,proceso goneral COno-

¢ido, ¢l origen y ol orden de las operaciones y su repetioion
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con varientes sobre lo que es comocido utilizendo modos
operatives distinbos de los normsles, temperaturas aprople-
ndas y combinacions de series den lugar como on el proson-

" ‘e cmso o la obtencion e unos perfeccionanientos de oporae

ciones en un orden riguroso de sacuencia de los que se derie
van wnes venbejes que hacen protegibles el orden y condiclow
nss téonicas sspecilicas de lag operaciones oconducentes e
tales efectos muovog,~ .

 Es 'grecisamenﬁe_eata ol-case de los presentes porfeo-
clonsmientos en los que gracias a esla serie de opsraciones
caracteristions ordenadas segln unx secuencie ¥ a las condi=
clones que luego se precigaren para cada fase oporetlva se '
1031':5:1 wen pro&uc‘kos; en esbe caso unos tejidos especiales,
qu2 no eran alcanzebles por el méjodo convenoional d» slmple

superposicidn de elementos independientes conocldope=

Doz presentes perlecelonmnientos vieuwon caremcterizados
por ol hecho de qm en ¢l proceso convencionzl de superposi-
clén de lamings diverses se introducen las sisuientes fases
-oyemi:ivas peculiares consletentes on paz*l:irw?.e un tejido de
aoports 2l que se ha neutralizedo previaments, on partheular
dejéndalo libre de productos tenso activos o hidrorepelentes
¥y en ¢l hecho.de recubrir una cera dol citado tejido noutrae
lizado con wna ldmine prefobriceda de resine sintética emule
sionade con polvo metélj.co; nmediante interposicidn de una oa.
pa do resing adbesiva haclendo paser el,citado conjunto por
un tunel de secado a waa bemperabture comprendide entre los
1302 y 1808 C. procediendo soguidemente sl enfrimdo de la la



50"‘

10—

15 e

20,

25 ¢

mina de tejido de moporte provisia do una cape resinada opo-
ca una vesz efectuadés tollas las operacionss anterlores volver
e ysoubrir la citeds cape vosinada opmea medianie el doblado
¥ uni'én del tejido base asi preparade con otra léming profa~
bricads de ma‘berigl'_pléx:*qiao cuyo conjunto o vuslve a hacer
pasar por el tlnel de socado o una temperatura comprondide
entre 1208 y 1400 C,

De oonfoxmiaga con Lo anteriormente ex;w.ea'b'o ¥ haoclendo
referencia a un caso de aplicacion detullado de eatos perfeo-

cionemiontos se provederd del modo sigulentes

Primers, fage

S¢ parte de v tojido hase; de siporte gue pupde sex del
tipo wis apropiado a la wtilizacién posterior del tejido oo
mecial que sc desea consegulr y o0 le soucte a un Sratomientd
por via hﬁmeda; o5 Geclr s un lavado de¢ neutrelizaciln com-
plote es declr utllizando un vehiculo hémedo capmz de elimi-
nay los vegtigios do lae ma*beriga ficides, bdelcas y on perti-

»cylar los sgentes tenso-astivos, delergentes e hidro:eapelentes

que se hayen upilizado en cede caso con anberioridad durante
ol procesode febriceciln o tratemiento del tejido de soporte
aonsideradcs=

Segunde fase

Se procede al secado del tejido meulrallzado con aire
caliente a una temperstiura de umos 1208 C. previa une opere~
c1dn de centrifugo que es provia gl paso del fejido por el

_ tunel de pocndo,

Teroere faso.
Se procede a la fabricecidn independiente de uue lémina
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devreeina sintétion de polivinilo;poliur?tano; aorilion o
reaat;vas;. suulsionada con palvo metélico, por ejemplo polvo
de zluninio en une proporcidn en peso do l:l en cuanto a Yo
lacifn entre metal y resing sintdtice utilizadae

. Cusrts fass

8o pogm 1a lém;.na_ prefaebricada obisnida en 1a fase anteri- |
ory mediante resines asdhesgivay, al tejlids previemente sgocalo
obtonido en final de lo seguads fage,.

Ouwinte fags

8s haoe pasar el conjunto del tejide con su lémina de

resing sintdtica wetalizada adherdda ol mismo por un tunel de

seopdoss num temperetura de 1508 O,

Sexia face .

Sobre la care o superflcie del Ysjido bese que se ha Yo
sinsdo dol modo sntes indicado se extiende u:aa pelienla o 11.37-
wina pmfa%:ﬁca&a de naterial PListico ¥y esto conjunto se haoce
pasar wusvamento por el tunel do cceado o 1302 C. obienidndose
de eots suerie un teojido espeeizl opacoe pro?egi.do que es CBEpew=
eizlmente apbo para confecciln de bafizdores, tapicoria, marro-
quinema; cortinas ¥y calzsdOe~

Descrito suficlentements en quo consigten los presentes pore
foocionanlentos, se comprende que podrén iuntroducirss ez los
misnos cuglesgulera nodificicacioncs do detalle so estimen pore
tinontes glempre que no elieren su essnalalidad g cuyo fin se
declaren de novedad y propia invencidn de Don JUAN GARRIGA GUSI
las siguienten reiviﬁdicaciones constifuyen la

| NOTA REIVINDICATORIA

18, PERFECCIONAMIERTOS EN LA FABHICACION DE TBJIDOS ESPECI-



ALES, caracierizados por ol hecho de q;ue en el procese oonvensw
cional de superposicion de Lénines diversas oe inftroducen las
slgniontos fases operatives peculisres counslstentes en partir
de un tejido de soporde gl que g2 ha rnewbralizado previamente
en partioulsr dejandolo libre de productos tenso activos e
hiﬂrorepelen-ms; yron el hecho de redubzdr uny cara del cltado
tejido neutrelizeds con una ldmine pmfabx'ieadﬁ ds resina sine
¥¢3i0a coulslonnde con polvo metélico;. nediante interposicidn

de ura cape de resina adhesiva heciendo pasar el citado conjumso
por un tunel de szcado a una temperaturs comprendida entre 1302
. ¥ 1802 C. procediendo seguidamente al enfriamiento de la 1émina
de tejido soports provisla de sw cupa resineds Opecd y uba vVez
'eﬁecmafw.sj’sodaﬁ lag ogeraclones anisriores valver a rocubrir
la cﬂ.‘bmd,»;x copa resinala 0pace medianfbeva._’l. dobludo y unidén dal
tejido base asi proparado con otra liuina prei’abzdcada d6 mato-
rial pléctico ouyo conjunto so vuclve a hacer pasar por el Hinel
de mecndo a una bomperaturs comprendida etre 120% y 140% C,

gg,,.. PERFRCCIONAIIENTOS RN IA FABRICACION DE TBJIDOS ESPEDIAG
185,
Todo ello ¥ come ge deseribe y relvindicn oxu la memoria
deserfiptiva que antocede ¥ qug consta de CINCO(5) hojes folia-
¥y oscritas a miguina por una sole de Sus CarTES.=

lindPid, 3 de Septiembre de 1.970
Defs JORGE VILASECA
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