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QCorrespondiente al registro de Patente de Invencién que,

%por veinte afios, se solicita a favor de Don Jaime RIBO

EBATLLE, de nacionalidad espaiiola, residente en Barcelona,

Plaza Berenguer el Grande, D2 1y, = = = = = = = = = = = = =~
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- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MAQUINAS DE EX~-

 TRUSION"

El objeto de la presente Patente de Invencibn se

refiere a unos perfeccionamientos en las méquinas de extru
 sibn de material pléstico, y concretamente aguellas que su
- boquilla extrusionadora esti enfrentada a un cabezal sumi-

' nistrador de un tubo continuo, de naturaleza textil, flé-
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- fidndose de una hoja de dibujos en la que:
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cida que recubre externamente.
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Esta organizacidn precisa, en la actualidad, el

disponer una percha para sustentacién del alma tubular tex

- til a recubrir. Como es 1ldgico debido a la longitud de la’
~percha en las naves industriales en donde se realiza la ig

bricacibn del articulo que se recubre, se necesita una

gran cantidad de espacio, para la instalacibén de la méqui-

' na Y la correspondiente percha.

Para obviar este problema se ha creado el objeto

fde esta Patente.

Para una correcta interpretacibén se describe, a

' continuacién, un caso de realizacibdn préctica, a titulo de

ejemplo, no limitativo de estos perfeccionamientos, acompa

H

En la figura 1, se representa el tubo textil f1&-

cido que debe ser introducido en la miquina construids se—

' gln estos perfeccionamientos.

En la figura 2, el mismo tubo de la figura 1, vis-

o en seccidn transversal montado en el obfis del cabezal
. suministrador del tubo textil a la boquilla de la méguina °

de extrusionar.

En las figuras 3 y 4, parte del cabezal suminis-

trador del tubo textil, visto en seccidn demostrando la
:mayor ¥ menor introduccidn de la pieza reguladora de la Sem=

paracibén anular exble entre el obfs interno ¥ el cabezal

externo, y as{ regular el grosor de la capa de material

.pléstico suministrado por la boquilla de la marca inyectora.

Y en la figura 5, es en seccidn, el conjunto for-

~mado por la boguilla eyectora, el cabezal suministrador de;

itubo textil; el mecanismo que sustituye la percha y el meca

nismo tractor del tubo formado.
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_ Consiste la invencidn en que el cabezal suminise
trador del tubo textil continuo (1), se dispone, enfrentado
-angularmente 1202 con respecto a la boquilla (2) de la mi-
‘quina de extrusionar, a fin de que el caudal de la pasta

‘fluida a salir, no sea obligado a efectuar un cambio brusco

‘de direccibn sindé que sigue una direccién otorgada inicial

mente en el mismo sentido, y por tanto esta misma direccidn

Einicial no opone resistencia a la salida del material plés
:tico.

; Ademfs la percha en la que estd ensartado el tubéd
§textil (3), flexivle, que debe ser el alma del tubo flexi-
fble impregnado de polimeros (4), es suprimida y en su lugar

-se disponen tres rodillos (5, 6 y 7) uno superior interca-

‘lado entre dos inferiores, inmediatamente delante del obfis

1(8) que tiene enfundado el tubo textil (3) dentro del cabe-

zal (1) receptor del polimero en fusién, provinente del ca-
ibezal (2) de la mhquina inyectora, cuales rodillos (5, 6 y
'7) efectfian la traccibdn del tubo textil (3) que estd arro-
'1lado al pie de la miquina, mientras que en el extremo
‘opuesto del cabezal impregnador existe el paxr de rodillos
tractores (9 y 10) del tubo-manguera (4) ya formado.
Habiéndose descrito ampliamente la naturaleza del
invento, asf{ como su realizaciln en la préctica, se hace
‘constar que el mismo es susceptible de variaciones de deta-

lle, sin que por ello se altere su principio fundamental
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Hecha la descripcién del presente invento, se de=

claran como nuevas y de propia invencién las siguientes ret
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12,- Perfeccionamientos en la construccién de mé-

quinas de extrusidn, caracterizados por el hecho de que ef
icabezal suministrador del tubo textil continuo, se dispone;
“sin perchs alguna, enfrentando angularmente 1202 con res-
‘pecto a la boquilla de la mlquina de extrusionar, a fin de
que el cudal de la pasta flufda a salir, no sea obligada a
 efectuar un cambio brusco de direccién sind que sigue una
idirecci&n oborgada inicialmente en el mismo sentido, ¥y por
Etanto esta misma direccidn inicial no opone reéistencia a

'la salida del material pléstico.

22,~ Perfeccionamientos en la construccidn de mé-

' quinas de extrusidn, segfin la anterior reivindicacidn, en
iel que ademis la percha en la que est& ensartado el tubo

itextil, flexible, que debe ser el alma del tubo flexible

impregnado de polfmeros, es suprimida y en su lugar se dis=

‘ponen tres rodillos, uno superior intercalado entre dos infe-
riores, inmediatamente delante del obfis que tiene enfundado
.el tubo textil dentro del cabezal receptor del polimero ené
| fusidn, provinente del cabezal de la mAquina inyectora, cua-
les rodillos efectfian la traccidn del tubo textil que estd’

‘arrollado al pie de la mfquina, mientras que en el extremo

opuesto del cabezal impregnador existe el par de rodillos !

“tractores del tubo-manguera ya formado.

%3 ,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUGCION DE MA-

/| QUINAS DE EXTRUSION,




Seglin se describe y reivindica en la presente Me-
'moria descriptiva que consta de cinco hojas foliadas y es—
critas por una sola cara y acompaflada de una hoja de dibu~—
ljos.

Madrid, a 3 d&€' Septiembre de mil novecien

: tos setbentae.

P.A.,
o Aricha
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