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PATENTE ©DE IBRVENCION
a favor de:
FARBUERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHBFT; vormals Meister
Lucius & Briining, de nacionalidad alemana, residente en

FrankPurt {Main) (Repiblica Fedaral Alamana), por:
&PRDCEDINIENTU DE FABRICACION DE UNA LAMINA DE PLASTICO RE~

QESTIDA DE METAL, PROVISTA DE TENDENCIA PERNMANENTE AL ARROLLA
MIENTO",

Memoria descriptiva

La presents invencion concierne a un laminado sn fog,
ma de rello provisto de tendsncia permanante al arrsllamienta,
constitulds por una lamina de pldstico que lleva fijamente ad
herida, de uno o de ambos lados, una capas metalica, La inven-

cion consiste, ademas, en sl empleo del laminado mencionado
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para la aplicacién de smyolturas protectoras a tuberiés aisla
das. _

La invencion concierns, ademas, & un laminado del
tipo anteriormente descrito paras la aplicacion de revestimien
tos protectorss sobrs tuberias aisladas,

Es conocida la fabricacion ds laminas de pléstico
con tendsncia permanente al arrollamiento y su emplec para rg
vestir una tuberia rodeada eventualments de material aislan-
te. Dichos ravestimientos no solo ofrascen grandes ventajas
por su Pacil aplicacion, sinoc qus ofrecan, adamés, uyn agrade-
ble aspects en la construccidn de tuberias,

§in smbhargo, tales resvestimientos mislantes a2 la
larga, en gensral, no conservan sus busnas propiedades de ma-
torial mas que cuando se smplean en lugares protegidos de la
intemperie, Cuando se omplsan en la construcecion de tuberias
al airs libra; dichos revestimientos aislantes ss ponen Pragi
les y se deoscoloran con gran facilided cuando no son de plis-
ticos especiales y altamente estabilizados, La estabilizacion
dificulta y encarsce conai?erablementa la Pabricacion de las
laminas de plastice,

A consscuencia do la irradiacion solar y sventual-
mente de un calentamiento interior, espacialmente en sl caso
de tuberfas deébilmente aisladas por las qus pasan agentes ca-
lientes, la temperatura de los revestimisntos de plastico pug

de subir hasta supsrar su punto de ablandamienta, pudiendo
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entoncas manifestarse como un ultsrior inconvenisnte una ondy
lacidén o deformacion de la envoltura extarior. A consecuencia
de la lluvia o de la nievs, puede entrar agua hasta la masa
aislants, con lo cual; por una parte, resulta perjudicado sl
aislamionto y, por otra, las tuberfas aisladas pusden deterig
rarse por cerrasion y par congslacion del agua,

Para me jorar la rssistencia al envejecimiento, se
trato ya ds hacer inatacables por la interperie las laminas
de plastico mediants un barniz y el simultanec emplec ds esta
bilizaedores y ds agentss protectores contra el envsjscimisntao,
Dicho barnizado requisre, por regla general, sl empleo de gran
das medios técnicos y no puede impedir los perjudiciales calepn
tamisnto, deformacion y ondulacién del aislamiento,

Para 8l rovestimisnto de aislamisntos expusstes a tg
das las influsnclas de la interperis, ss ha afirmado por tanto
ampliamente, sn la practica, hasta aqui, sl métods corriente
dal revestimiento con chapa de hisrro galvanizada., Ests proce-
di@ianta presenta los inconvenientes de gue las chapas tienan
qus ser adaptadas mediante maguinas por sspecialistas - con
emplao de mucho tiempo - a la curvatura de la envoltura aislan
te en 8l lugar mismo de su emplea, y de gue también el cierre
de dichas envolturas tubulares de chapa raquisre un tiempo copn
siderable, Otros inconvenientes sen el gran pessc de las chapas
empleadas y el peligro de heridas por sl borde cortante de es-

te matsrial,
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La invencion se propone resolver sl problema de
producir un rollo de un material, provisto de tandencia per-
mansnte al arrollamientn; que no tiens los inconvenisntes de
las léminas do plastico conocidas con tendancia permansnte
al arrcllamiento y qus, en particular, permits emplesar tro-
zos do tales rollos para revestir tubos aislados instaladoes
al aire libre, y respectivamente para hacer enwvolturas ais-
lantes con dichos rollos ds material,

El problema cuya resolucion se propons la invencion
es rasusltc por un laminado en forma de rollo, provisto de
tendencia permansnte al arrollamieﬁto y constituido por una
lémina de pléstico que lleva Pijaments adhsrida, da uno o ds
ambas lados, una capa metalica, Tal laminado en forma de ro-
llo, provisto de una tendencia al arrollamiento tal que cada
trozo sacado del rollo y cortade transvesrsalmente con respeg
to al sentido dei rollo vuelve a tomar pronto aprpximadamente
la misma curvatura que tenia dentro del rolle, pusde ser em-
pleade, segin la invencion, pare la aplicacidn de snvolturas
protactaoras & tuberias aisladas,

Son léminas de pléstico adecuadas para la obtencion
del objsto de la invencidn todas las lédminas de material sin-
tético termoplésticos a las cualss, con medidas sn sf conoci-
das, pusds comunicarss una tendencie permansnte al arrolla-
mientso, Sonm particularmente adecuadas las laminas a basa de

poliestirens, copolimeros de butadisno-acrilonitrilo-sstireno,
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polimeros b 4 copalimarus de cloruro de vinilo y mezclas de di
chos polimsros, y adends las laminas a base de puliolefinas;
polifiucrolefinas, pero ants todo las laminas llamadas hojas
rigidas de CPY, sin plastificante,

ta aplicacién de la capa metalica puede verificar-
s8 por procedimientos en sf conocidos, como la aplicacién gal
vanica o el metalizado por alto vacis, o la aplicacidn de una
lémina metalica sobre la superficie do la lamina de plastico.
La aplicacion de la capa metalica mediante una lamina de me-
tal eos preferida;_estando const;tufda la combinacion de plas-
tico y metal por varias capas; y prefsriblemente por dos ca-
pas, Cuanda la unian permanente de las capas del laminado ss
r3alizada con aglutinantas; estos (iltimos no dchan aer consi-
daradcs como "capas® en el sentido de la invencidn.

Para la splicacion de una lamina de metal son adecug
dos todos los metales conocidus en chapas dalgadas; comg &l cg
bra; sl plomio y el cinc; perc también el acero y, con preferen
tla, el aluminio.

La tendencia pormansnte al arvocllamisnteo 88 comuni=-
cada por procedimientos en si conucidaa; por sjemplo por tra-
tamisnto término (temple); como se describe en el Modelo de
Btilidad 1 879 02?; o por sl procedimiento de conformacion en
#r{c descrito en ol Modela do Utilidad § 978 805, pudiendo vg
rificarse la laminacion tanto antes como dospuss de la aplica

cidn de dichas procadimiontos.
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Las léminas compusstas de asts tipo pusdsn sar ma-
nejadas con la misma facilidad que las laminas de plﬁstico co
nocidas de una snla capa con tendsncia permamsnte al arrolla-
miento, Se pusde guardarlas sn rollios y, sn caso de necssidad
88 pusde cortar un irozo de 1amina correspandiente a la cir-
cunferencia de la envoltura y aplicarlo alrsdedor del aisla-
misnto, Ests tratamiento no dateriﬁra ni interrumps la lamina
compuesta de plastico y de matal, lo cual no deja de ser sor=
prendente, y ello tanto mis por cuanto la metalizacidn de ar=
ticulos de gléstiﬁo trafa consigo notablss dificultades, ants
todo en lo qus concierne a las laminas compuestas de clorure
ds polivinilo y da metal, interesantes con praferencia para
las lémina; compusstas segﬁn la inyanclﬁn, como por ejemplo
88 dgscribe tambidn en la Memoria accesible 1 496 ?82; ;er.
pérrafo.

Las laminas metalizedas segin la invencion ss dis-
tinguen de las laminas solamente de plﬁstico; por &jemple de
las laminas de cloruro de poliwvinilo, por su resistencia, ri
gidez y sstabllidad dimensional al calor, que son gssnciale
ments superiores, Son resistentes a la intemperie y las in-
flusncias da ésts {luz, ox{geno del aire; cambios de humedad
y de temparatura); no producen practicaments ningln empsora-
miento de la resistencia, y rsspactivamente ningtin fenomeno
de fragilizacion. Con la lamina sagin la invencion se svita

también toda descoloracisn y por tanto, toda deterioracion de
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forma exterior. El smplec de la lamina exterior raflejante
hace que los revestimiaentos sean calentados por la irradia-
cidén solar splamsnte a una temperatura ten baja qus no ss var
rifica ya deformacion ni ondulacion alguna da les revsstimiep
tos aislantes. Al propio tiampn; se evita que 8l agua penstre
en la masa aislants, lo que producirfa una pérdida de su efeg
to aislante y pudiera provocar un deterioro de la tuberis,
Dal mismo modo que, en las tuberias aislantes para productos
de elsvada temperatura, ss consigus un mejor y mas econdmico
aprovechamiento del calor; las propisdades indicadas son favg
rablas para sl aislamiento de sistemas refrigeraderss, Ademas
de of'rocer sstas ventajas; el emples d8 la lémina metalizada
sagun la invencisn para revestimianto de alslamientos u otras
tubsrfas permite conseguir un notable sumento de su duracian
en talss instalacienes, Naturalments, las laminas metalizadas
sagin la invencidn puaden ser amplsadas tambign para sl revesg
timiento interior de tubos; aparatos; recipientes y similarss,
Esta patente de invencion sa corresponde a la depo-
sitada on Alamania (Repiblica Fedsral Alemana), con el nimaro
P i9 44 662,9 y tiene prioridad de fecha 3 de septiembre de
1969, por acogerse a los beneficios del articulo 21 del viljen
te Estatuto sobre Propiedad Industrial y del Art{culo 48 del

Convenic de la Unidn de Par{s.

REIVINDICACIONES

P e e T e T T ot
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1). Procedimiento de Pabricacidn de una lamina de plastico rg
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vastida de matal; provista de tsndencia permanente al arrolla-
misnto, caracterizado por ol hscho de estar regvestida de me-
tal, cuando menos sh un lade,
2). Procedimiento seglin la reivindicaciaon 1), caracterizade
por sl hecho de qus sl componente de plastico ss ds clorurs de
polivinilo o de copolfmeros ds clorurc de polivinile,
3). Procedimiento segiin las reivindicaciones 1) y 2), caracte-
rizade por el hache de que la lamina osta revestida ds aluminie,
4), Lamina ds plastico provista de tendencia permanents al arrg
1lemiento, para la aplicecion de envolturas protectoras a tube-
r{as aisladas, caracterizada por el hecho de sstar revestida de
metal sn cuando menos uno de sus lades,
5). Laminado en forma de rollo provisto de tendencla permanente
al arrollamiento, caractsrizadeo por estar constituiodo por una
lanmina de pléstico gque lleva adherida a uno de sus lados, o am-
bos, una capa metalica,
6). "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA LAMINA DE PLASTICO RE-
VESTIDA DE METAL, PROVISTA DE TENDENCIA PERMANENTE AL ARROLLA-
MIENTOD",

Esta Memoria consta de ocho hojas foliadas y macano-

grafiadas por un soloe lado do sus caras,

Madrid, 1 de Septéizsrq\de 1970
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