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por "PROCEDIMIENTO PARY TRATAR LAS SUPERFICIES DE ALUMINIO",
a favor de la firma alemana HENKEL & CIE, GmbH, residente
en 4000 DUSSELDORF (Alemania) - Henkelstrasse 67.

MEMORIA DESCRIPIIVA

Este invento, se refiere a un procedimien~
t0 para tratar las superficies de aluminio o de aleaciones
de aluminio por produccién anddica de capas de dxido con
una condensacién consecutiva mediante agua 0 vapor de sgua,
1o que impide la aparicidén de velos de hidréxido de alumi-
nio (velos "Sealing"}.

A las superficies de aluminio se aplican
a menudo, con el fin de protegerlas de la corrosién, capas
de 6xido producidas andédicamente, Estas capas de 6xido res-
guardan las superficies de aluminio de los efectos de la
intemperie y de otros factores corrogivos. Las capas de

éxido anddicas se aplican también para obtener una superfi-
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cie més dura y conseguir asi gran resistencia del alu- ;
minio al desgaste. Conﬁél color de lag capas de 6xido 0
por su tingibilidad en;parte ligera, se logran efectos muy
decorativos,

Para la aplicacién de capas de éxido and-
dicas al aluminio se conoce una serie de procedimientos,
Por ejemplo, la creacidn de las capas de 6xido se efectia
con corriente continua en soluciones de dcido sulfirico

(procedimiento de corriente continue y dcidos sulfiéricos)

No obstante, con frecuencia se emplean tambidn soluciones
de #dcidos orgénicos, como en particuler dcido sulfoftdlico
0 4cido sulfanilico, o tambidn de dstos en mezcla con 4ci-
do sulfirico. Los procedimientosque acaban de mencionarse
ge conocen en particular como procedimientos de anodi-
zacién dura,

BEstas capas de 6xido aplicadas anbédicamen—
te no satisfacen’ sin embargo todas las exigencias en el
aspecto de la proteccién contra la corrosidén, porque pre-
sentan estructura porosa, Por este motivo es necesario con-
densar ulteriormente las vapas de d6xido. Esta con-
densgeidn ulterior se lleva a cabo con agua caliente o
hirviente o con vapor de agua y se designe a menudo como
"Sealing". Con ella se¢ cierramn los poros, lo que aumenta
considerablemente la proteccidén contra la corrosidn,

Pero en la condensacidn de la capas de
6xido aplicadas anddicamente no sélo s¢ clerran los poros,
sino que tambidn se forma sobre toda la superficie un velo
aterciopelado mds o menos intenso, llamado velo de "sea-

ling", Bste consta de hidréxido de aluminio amorfo ¥
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decorativo de la capa,., Por este motivo era nscesario has-

ta ahora eliminar mecénicamente a mano este velo,.

Ahora se ha descubierto que se pueden evi~
tar estos inconvenientes valiédndose del procedimiento que
ge describe a continuacidén para tratar la superficie del
aluminio o0 de las aleaciones de aluminio por oxida-
c¢idén andédica con unza condensacién consecutiva con vapor de
agua, El nuevo procedimiento se caracteriza en que, antes
de la condensacidn, se cfectia un tratamiento inter-
medio con soluciones, a temperaturas cntre 152C y 1002C,
que conticnen 0,1 a 50 g de dextrina por litro,

Para la realigacidén del proccdimiento pue~
den emplearsce las dextrinas corrientes en el comercio, De
prefercncia, ¢l tratamiento intormedio so¢ realiza con solu-
ciones quc conticnen dextrinas de una viscosidad de 50 a
400 contipoises en solucibn al 504 v a 202C. La viscosi-
dad se nide aqui con un viscosimetro giratorio Brookfield.

La solucién para ¢l tratemiento intermedio
contiene por litro de 0,1 a 50 g de los compuestos
¢ltados, quc pueden emplearse s0los o en mezcla, Na-
turalmente, ¢s tambidn posible emplcar mayores cantida~
des, pero esto no aporte ninguna otra ventaja.

Lag soluciOnes\que g¢ han descerito para el tra-
tamionto intcermedio tienen un pH que se halla entrc 5 y 7.
Este Indicc d¢ pH ha demostrado sor conveniente, por 1o
cual huelga ol ajuste suplementarioc del pH. Para la propo-
racibén de las solucioncs es on cambio ventajoso emplear agua

completamente desalada o destiladao agua de condensacidn,
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El tratamiento intermcdio se realiza a

By slezers B
ol

temperaturas entre 152C y 100eC, y preferentemente a
temperaturas superiores a 5020, sumergiendo los objetos
anodizados dc aluminio o aleaciones de aluminio en las
soluciones 0 regéndolas con éstas, Lo duracidén del tra-
tamiento es por lo general inferior a 15 minutos. Los

tlempos do tratamiento mAs prolongadmsno resulten des-

ventajosos., Despuds del tratamicnto intermedio con las

soluciones que se han descrito antes, pueds cfectuarse

un enjuagus con agua, para evitar ¢l arrastre de subgtan-
cias desprondibles a la condensacidén ulterior., No obs-
tante, cste onjuague no es indispensable, Wo s¢ origina
ninguna desventaja y las piezas de aluminio se pasen in-
modiantamente dospués del tratamicnto intermedio a la con-
dengsacidn ulterior.

Una modalidad particular ds realizacibn de
egte procedimiento consiste en que la condensacidén ulterior
con agua y el tratamiento intermedio .se efectuan en una
sola operacidn, En este caso se carga con los compuestos
ya citedos y en las cantidades que se han indicado el agua
destinzda a la condensacibn ulterior y se efectia ésta de
la mancra ordinaria, Para mayor conveniencia, a continuacidn
se enjuaga todavia con agua completamente desalada o desti-
lada o con 2gua de condensacidn, )

Al mismo tiempo, las soluciones para laz con-
densacidén ulterior pueden contener tambidn en‘pequeﬁas
cantidades aditivos ya conocidos para estos fines, como
el acetato de niquel, Mcdiante sl nuevo procedimicnto es po-

sible impedir la formacidén de velos de Sealing sin per-
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judicar la capa de Oxido anédica ni mermar la calided
de la condensacién ulterior. El agpecto de la superficie no
es afectado por el procedimiento dec este invento; los
ofcetos se conscrvan tal como se logran chn virtud dol tra-
tamiento previo y la anodizacidn.

En loe cjomplos que sigucn, la calidad do
las capas de 6xido se dotermind mediante el llamado
"indice Testal", segin DIN 50 949. Adcmds,la calidad de la
condensacidn se¢ ensayé por medio de la prusba de verde so-
gun Din 50 146, La designacién de las alcaciones de alumi~

nilo en los ¢jemplos se ha efectuado segln DIN 1725,

BJIEMPLO 1

Unos perfiles de aluminio (AL Mg Si 0,5)
desgengrasados y decapados alcalinamentce de la monera ordi-
naria y que se habian oxidado anadicamente por el procedi-
micento de corriente continua y dcido sulfirico (espesor de
1la capa 20 micras) se trataron dursnte 10 minutos y a
852C con una solucibn de 5 g/l do dextrina de 80 centi-
poises de viscosidad (modida en solucidn al 50% a 20eC,
con el viscosimetro giratorio Brookfield) en aguz com-
pletamente dcsalada, Despuds dec la condensascidn conseouti~
va en ggua calicntoe completamente desalada (1002C 60 minu-
tog), los perfiles no presontaron ningin velo de Secaling, El
espasor de la capa después de la condonsacidén era de 20 mi~
cras y el indicc Testal habia dsoscondido de médg de 300 a 6,5,

La prucba d¢l verde indicd una condensacidén irreprocheble,

EJEMPLO 2

Unas chapas de aluminio (Al Si 5) desengra-

gadas de la manera ordinaris y que se¢ habian oxidado and-
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dicamente por el procedimicnto de corriente continua/4cido
sulfirico/dcido oxélico (espesor de la capa 10 micras) se
trataron durente 15 minutos, a BOQC; con una solucidn de
10 g/1 de dextrina de 275 centipoises dc viscosidad (me-
dida en solucién al 50%, a 202C, con viscosimetro girato-
rio Brookfield). Después de un enjuaguc intermedio, se
condensaron las plezas de aluminio en vapor de agua duran-
te 60 minutos, Despuds de esto, las chapas no mostraron
ningdn velo de Sealing. El espesor de la capa despuds
de la condonsacién era de 10 micras, ¢l Indicc Testal
habia bajado de més de 300 a 16,0 y también la pruecba
del verde indicaba una condensacidén perfecta.
EJEMPLO 3

Unos perfiles dc aluminio (Al Mg 3) de~
sengrasados y decapados alcalinamente du la monera ordina~
ria y que se habian oxidado anbédicamente por el pro-
cediniento de la ‘anodizacidn dura (espesor de la capa
29 micras) se condensaron durante 60 minutos, a 1009C,
en una solucibén de 1 g/1 de dextrina de 200 centipoises
de viscosidad (medida en solucidn al 50%, a 202C, con vis-
cosimetro giratorio Brookfield) cn agua completamente
desclada. A conbinuacidén se enjuagaron brevemente las pile-
zas on agua completamente desclada. Los perfiles no mostra-
ron ningin velo de Sealing, El espesor ds la capa dospuds
de la condonsacidén cra de 29 micras y ¢l Indice Testal
habia descendido de mds de 300 a 4,0, La prueba del ver-
de mostré igualmente una condensaecidén irreprochable de la
capa eloxdlica,
EJEMPLO 4
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Unos perfiles de aluminio (Al Mg Si 0,5)

degengrasados y decapados alcalinamente de la mansra ordi-~
naria y que se habian oxidado anddicamente por el pro-
cedimiento de corriente continua y 4cido sulfirico (es-
pesor de la capa, 20 a 22 micras) se condensaron durante
60 minutos, a 1002C, con soluciones que contenian por li~
tro 5 g dc los productos quimicos rescficdos a continua~-
cibn o bien se trataron previamente durante 10 minutos

v a 809C en las soluciones y, después de un enjusgue
intermedio con agua calionte, se condensaron durante 60
minutos a 1009C, El espesor dé la capa se mantuvo inve-
riable después de la condensacidn en los diversos peffiles.
La formacidn o la inhibicidn del velo de Sealing, y la
diferente calidad de la condensacidn, medida segin ¢l in-
dice Testal, se exponen en la taﬁla que sigue, Unicamente
con el cmpleo de los compucstos de este invento se advier-
te la ausencia de velos de Scaling y de influencias nocivas

en la condensgacidn ulterior:

TABLA
Productos quimicos Indice Testal Velo de Seacling
empleados (DIN 50 949)
después de la
condensacidn
Glucosa 10,0 no impcdido
Sacarosa 5,0 no impcdido
Almiddén de viscosi- - parcialmente
dad baja 21,0 impedido
Almidén de viscosidad parcialmente
alta 13,0 impedido
Carboximetilcelulosa 12,0 parcialmente
Impedido
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Hidroxietilcelulosa 11,5 no impedido
Carboximetil-metil- : parciaolmente
celulosa 10,0 impedido
Dextrina (60 oP - x/) 6,0 impedido
Dextrina (150 oP - x/) 5,0 impedido
Dextrina (300 c¢P - x/) 5,5 impedido
Dextrina (380 c¢P ~ x/) 6,5 impedido

x) -

La viscosidad se midid en solucidn al 504 y a 202G,

con el viscosimetro giratorio Brookfield.

Nota
Descrito el objeto del presente invento se decla-
ron nuevas y de propia invencién las siguientes reivindica-
ciones con prioridad de la solicitud patente alemana n@

P 19 44 452,1 del 2 de Septicmbre de 1969,

1. Procedimiento para tratar las superficies
de aluminio o de¢ aleaciones de aluminio por oxidacién
anbdica con una condensacibn consecutiva mediante agua ©
vapor de agus, caracterizado por efectuarse antes de la
condensacidén un tratamiento intermedio con soluciones,

a tempereturas entre 152C y 100¢C, que contienen 0,1 a

50 g de dextrina por litro,

2, Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado por efectuarse el tratamiento intermedio
con soluciohes que contienen dextrina de 50 o 400 centi-

poises de viscosidad en solucién al 50% a 202G,
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3. Procedimiento segun las reivindicacioncs M

1l y 2, caracterizado por efectuarse el tratemiento in-

termedio con soluciones cuyo pH es de 5 a 7.

4, Procedimiento segin laos reivindicaciones
1 a 3, caracterizado por efectuarse en una misma Opera-
cibén 1a condensacidén ulterior con agua y el tratamiento

intermedio,

5. Procedimiento para trater las superficies

de oluminio,

Sogin se describe y reilvindica en la presente
memoria deseriptive que consta de 11 péginas foliasdas y

esceritas a mAquina por una sola de sus caras,

Madrid, a 12 de Septiembre dc 1970
P. 2. JAIME 1SERN
pl pl

T~

4 ot JOSE F. NIEETO
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